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El invento se refiere a un dispositivo de armadu-
ra universal de laminacién con cartuchos de cambio, que alo}
jan los cilindros horizontales y los cilindros verticales
¥y con desprendedores, respectivamehte guias para ;os perfi-

les de laminacidn soportados por viges de laminacidn coordis

nados con los cilindros por los lados de entrads y salida.
En las armaduras universales de laminacidn, las
vigas de cilindros, que soportan los desprendedores, respecy
tivamente las gufas, para los perfiles de laminacidn, estdn
conducidas en estativos de la srmedura de laminacidén. Tal
dispgsicidn sin embargo, tiene el inconveniente de que al
entrar y salir los perfiles de laminacién entran en accién
golpes pesadoé sobre las piezés de montaje de los cilindros
Ademds es inconveniente en estas conocidas armaduras univert
sales de laminacidn que en el cambio de programs de lamina-
cidén tiene que cambiarse no sélo los desprendedores, respec
tivamente las gufas, sino tambidn las vigas de laminacién.
Finalmente, en las armaduras universales de laminsecidn, que
pertenecen al estado de la técnica, tampoco es posible sin
mds corregir desde el exterior, la posicibn relgtiva de los
desprendedores, respectivameﬁte de las gufas respecto a los
cilindros. Todos estos inconvenientes se eliminan segin el
invento en primera linea porque las vigas de leminacidn es-
$dn conducidas de modo corredizo en direccidn de altura in-
nediatamente en el cartucho. Esfa medida hace posible corr¢
gir en su posicién los cilindros, por desplazamiento‘axil,
en todo tiempo desde el exterior, relabivamente a los des-

prendedores, respectivemente a las gufas, en lo que el eje
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de la ventanilla del cartucho y por ello el eje de los des~
prendedores, respectivamente de las guias, sirve de punto
fijo. Respecto a este eje, también pueden ajustarse rdpida
v exactamente las guias mecdnicas delante y detrds de la ard
madura,.

Bota disposicién tiene ademds la ventaju de que
las vigas de laminacién pueden permanecer siempre en el car
tucho, en 1o que para la laminacidn de diferentes perfiles
solamente tienen que cambiarse los blogques de conduccién,
respectivamente de desprendimiento de manera simple. TPor
aplicacidn del invento en cartuchos, con carros de montaje
¥y desmonfaje, las vigas de leminacién no obstaculizan el mor}
taje, porque las mismas se enchufan desde arriba simplementd
sobre el cilindro inferior.

Otro desarrollo adecuado del invento se considera
en esta relacidén, en que en las limitaciones laterales de
las ventanillas del cartucho gstén labradas las superficies
guiadoras para las viges de laminacidn.

Otra ceracteristica esencial segin el invento con-
siste en que las vigas de laminacidn, por medio de acumuladg
res de fuerza, en la direccidn alejdndose de la hendidura de
_laminacidn, estdn sujetas con protuberancias de las piezas
de montaje de los cilindros, situadas en el carfucho, en con
tacto de toque. Por ello se asegura de una manera simple,
que las vigas de laminacién y por ello los desprendedores,
respectivamente las vigas fijadas en ellas, hacen simultd~

neamente todo movimiento de las piezas de montaje, respecti-

vamente de los cilindros y por ello producen una conduccién
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muy exacta de los perfiles de laminacidn. Al mismo tiempo,
por estsa disposicidn, tambidn se alcanza que, al entrar y
salir los perfiles de lamingeidn, no tengan efecto sobre
las piezas de montajé de ninguna clese de golpes pesados.

Ia més sencille posibilidad de ejecucidn para los
acunuladores de fuerze resulta cuando, segin el invento,
lag vigas de leminacién se mantienen por traccidh de resor-
te en contacto con los salientes de las piezas de montaje
de los cilimdros. Una ceracteristica esencisl especial del]
invento consiste sin embargo, en prever en el cartucho de
cambio, cilindfos de equilibrado, sobre cuyos émbolos se
apoyan les vigas de laminacidn, y equipar las vigas de lam#
nacibén con protuberanciag, que estdn en comunicacidn de apo
yo con husillos de tope, dispuestos reguleblemente en las
piezas de montaje de los cilindros. ZEsta disposicidn segin
el invento es especislmente ventajosa porque no gblo se su-
Jetan siempre en confacto con lag piezas de montaje de los
cilindros las vigas de'laminaeidn conducidas corredizamente
en el cartucho, sino que al mismo tiempo tembién se alcanza
un equilibrado de los cilindros horizontales, que puede re-
gularse exactemente de un modo fdeil y exento de problemas
pars diferentes didmetros de cilindros.

En el dibujo se ilustra el objeto del invento en
ejempios de ejecucidn, mostrandos

la fig. 1, en vista lateral y parcialmente en seg
cidn, una armadura universal de laminascidén con cartuchos
de cambio inserto,

la fig. 2, a nayor escala, un cartucho de cambio,




10

16

a0

26

80

376378
colocado en sf en la direccidén de la flecha II sobre la ven
tanilla del cartucho, estando inserto en la armadura univer |
sal de laminacidn segin la fig. 1,

la fig. 3 wna seccidn a lo largo de la linea III
~III en la figura 2,

la fig. 4, una seccién a 1o largo de la linea IV
- IV en la figurs 2,

la fig. 5, una ilustracién de vista gemeral, co-
rrespondiente a la fig., 2, sobre la ventanilla del cartucho
de una forma algo modificada del cartucho de cambio,

la fig. 6, una seccidn & lo largo de la linea VI
- VI en la figura 5
¥

la figs T, una seccién a lo largo de la linea VII
~ ¥II en la figura 5. )

En la fig. 1 del dibujo se designa con 1 la arma-
dura universal de laminacidén, que se compone de los estati-
vos 2 de cilindros y de un cartucho de cambio corrido en
éstos desde un lado.

En el cartucho de cambio 3 estdn conducidos los
dos cilindros horigzontales 4 y 5 por medio de piezas de mon
taje 6 y 7 de modo regulable en su albura relativamente al
pléno de laminacidén. Ademds estdn apoyados en el cartucho
otros dos cilindros verticales gue, sin embargo, no estdn
ilustrados en la fig. 1 del dibujo por mayor sencillez.,

A través de ventanillas 8 en el'eartucho de cam-
bio 3’corren los perfiles de laminacién desde un lado de la

armadurs de laminscién penetrando en la hendidura de lamins-
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cién, mientras que de nuevo salen a través de una correspon
diente ventanilla de cartucho, fuera de la armadura 1 uni-
versal de laminascidén., Para la conduccidn exacts de los per
files de laminacién dentro de la armadura 1 de laminacién
universasl, sirven asi 1lemados blogues desprendedores, res-
pectivamente blogues guiadores 10 y 11, estando dispuestos
en la hendidura de laminacién dos bloques desprendedores,
respectivamente blogques guiadores, en el lado de entrada
dos bloques desprendedores, respectivamente blogques guiado-
res 11 pof el lado de salida, en la hendiduras de leminacidnl,
Cada uno de estos bloques guiadores 10 y 11 estdn suspendi-
dos de una viga laminadora 12, respectivamente 13, que estd
guiada de modo ocorredizo en la direccién de altura, immedig
temente en la ventanilla 8 del cartucho.

De las figuras 2 a 4 se deduce que las superficiep
guiadoras 14 para las vigas de 1aminac16ﬁ 12 y 13 estén try
bajadas en las delimitaciones laterales de las ventanillas
8 del cartucho. Con ayuda de estaé superficies guiadoras
14, les vigas de laminacidén 12 y 13 estdn conducidas de mo-
do corredizo en la direccidén de altura, en las ventanillas
de cartucho 8 y 9. Estdn en comunicacién con barras 15, en
lag que atbacan almacenadores de fuerzsa, por e jemplo, en for
ma de muelles, que mantienen en contacto las vigas de lami-
nacién 12 y 13’con protuberancias 16 en las piezas de monta
je 6 y 7 de los cilindros horigontales 4 y 5. Por ello se
alcanza que las vigas de laminacidn hagen simultdneamente
todo movimiento de las piézas de montaje, respectivaﬁenﬁe

cilindros, y los bloques desprendedores, respectivamente
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guiadores 10 y 11, suspendidos de ellos, ocasionan una conﬂ
duccidén exacta de los perfiles de laminacidn.

Se deduce con especial claridad de la figura 4,
que los blogues desprendedores, respectivamente guiadores
10 y 11 estdn sujetos de modo fdcilmente desmontable, en
las vigas de laminacidn 12 y 13. Sin tener que desmontar
lag vigas de laminacién 12 y 13 de los cartuchos de cambio
3y por io vanvo, pueden intercambiarse los bloques despren
dedores, respectivamente guiadores 10 y 11. Para ello es
meramente necesarioAaflojar los tornillos 18, que tensan
las cufias de apriete 17, en las vigas de laminacién para
poder desmontar los blogues Qesprendedores, respectivamentd .
guisdores 10 y 11, con sus partes guiadoras 19 en forma de
cola de milano desde las correspondientes ranuras guiadorés
20 de las vigas de laminacién 12 y 13. Después de desmon=-
tar los bloques guladores, respectivamente desprendedores
10 y 11, las vigas de laminacibén 12 y 13, situadas en el
cartucho de cambio 3, no obstaculizan de ningdn modo la
construceién del cartucho porque los cilindros verticales
y el c¢ilindro horizontgl superior se insertan desde arriba
en el ocartucho y despuds, el cartucho, asl preparado,. puede
enchufarse sobre el cilimdro horizontal inferior, que des-
cansg con sus plezas de montéje sobre un carro.

La disposicidn segin las figuras 5 a 7 se diferen
cia de aquellaé segin las figures 2 a 4 esencialmente por-
que las vigas de laminacién 12 y 13 no estdn mantenidas en
contacto con las piezas de montaje de los cilindros horizon

tales por almpcenadores de fuerza de resorte, Por el con-
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trario, en el cartucho de cambio 3, a ambos lados de cada
ventanilla de cartucho 8, respeétivamente 9, estdn previs-
tos cilindros de equilibrado 21 desde los gue sobresalen a

ambos lados, bielas 22 de émbolo. Sobre las bielas 22 de

los cilindros de equilibrado 21 se gpoyan las vigas de lamif
nacién 12, respectivemente 13. Ias vigas de laminacidn 12
¥y 13 presentan, cerca de cada uno de sus extremos,una promi
nencia 23. Contra estas prominencias 23 se apoyan los ex-
tpemos libres de husillos 24 de thpe regulables, que estdn
apoyados regulableménte, en sentido transversal a los ejes
de los cilindros, en las piezas de montajé 6y 7 de los do
cilindros horizontales 4 y 5. COon ayuda de los husillos rog
cados 24 es posible en ello regular exactamente la posicibn
de apoyo relativa de las piezas de montaje 6 y T respecto

a los cilindros de laminacién 12 y 13, respecto al didmetro
correspondiente de los cilindros horizontales. ‘Ademés de
un equilibrado exacto de los cilindros, al mismo tiempo se
garantiza une conduceidn exgeta en todo tiempo de los perfi=
les de laminacién entre los blodﬁes despréndedores, respec=
tivemente guiadores 10,11 soporfadcs por las viges laminado
ras 12 y 13. ,f .

Por el montaje de.las vigas de laminacién 12 y 13
inmediatamente en el cartucho de cambio 3, el eje de las
ventanillas 8 y.9 del car#ucho ¥y por ello el eje de los blg
ques 10 y 11 desPrenQedoreé respectivamente guiadores, sus-
pendidos en las vigas de laminacién 52 ¥y 13, forma un punto
fijo, respecto al cual, los bilindros, por ajuste axil, en

todo tiempo-desde el exterior pueden corregirse en su posi~
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cibén. Respecto a este ejé también pueden ajustarse con ra-

pidez y exsctitud, conducciones mecdnicas delante y detrds

de la srmadura 1 universsl de laminacién.

La presente patente de invencidn, comprende las
siguientes reivindicacioness

1.~ Disposicién de armadura uni;;rsal de lamina-
cibn con cartuchos de cambio~que alojan los cilindros hori+
gzontales y los cilindros verticales y con degprendedores,
respectivamente gufas para los perfiles de laminagcidn coor
dinados g los c¢ilindros por el lado de entrada y por el de
salida, soportados por vigas de laminacién, caracterizada
porque las vigas de laminécidn estdn guiadas inmediatamente
en el cartucho de modo corredizo en direccidn de altura.
_ 2.~ Disposicién segin la reivindicacidn 1, carac-
terizada porque en las delimitaciones.laterales de las ven-
tanillas de cartucho estdn trehajadas guperficies guiadorag
. paras las vigas de laminacién.

3.~ Disposicidn segin las reivindioacidnes 1y 2,
caracterizada porque las viges de laminacidn estdn sostenis
‘das en relacién de contacto, por acumuladores de fuerZa,
alejdndose de la hendidura de laminacidén, con salientes de
las piezas de montajg de los cilindros, situadas en el car-

tucho. .
4.~ Disposicidn segin las reivindicaciones 1 a 3,
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_caracterizada porque los bloques deaprendedores y guiadores

estén fijados de modo desmontable e intercambiasble en las

caracterizada porque las vigas de laminacién, por traceidn
de.resorte, estdn sostenidas en relacidn de contacto con
los selientes de las piezas de montaje de los cilindros.
5o Disposici6n;segﬁﬁ 1as‘reivindicaciones 1 a'3,
caracterizada porque en el cartucho de cambio estdn situa-
dos cilindros de equilibrado, sobre cuyos dmbolos se apoyan
las vigas de leminacién, y porque las vigas de laminacién
presenten -protuberancias, que estdn en relacidn de apoyo
con los husillos de tope apoyados iegulablemente en lasg pig

zas de montaje de losg-cilindros,.

6.~ Disposicidén segin las reivindicaciones 185,

vigas de laminacién.

7.- Disposicién de armadure universel de lamina-

¢ién con cartuchos de cambio.
Seglin se desoribe y reivindieg eﬁ la presente me-|
moria descriptiva y se ilustra cop las flguras ad juntas
?

cuyo texto consta de nueve hojas f°1ladas esoritas por ung
’

sola de sus caras,

Madrid, a 9 f ceR o0
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