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suiza J.R. GEIGY A.G., residente en BASILEA (Suiza)

MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invención se refiere a un procedimiento- 
para teñir y estampar continuamente material fibroso de po- 
liamida sintética, a la solución de color para ello utili­
zada así como al material fibroso teñido o bien estampado

5. según este procedimiento.

Se conoce que puede teñirse o estamparse material 
fibroso de poliamida sintética oon la solución de un colo­
rante acuosoluble o de un colorante de dispersión en una 
mezcla, que consta de un hidrocarburo eventualmente haloge- 

10. nado, que hierve entre 50 y 150^0 y de un disolvente orgá­
nico líquido, soluble en agua, que hierve por debajo de
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2203C, en donde se impregna o estampa el material fibroso 
con esta solución, se elimina del material el disolvente 
en exceso y se fija la tinción o bien el. estampado de co­
lor mediante un termotratamiento posterior. Este procedi­
miento tiene el inconveniente de que muchos de los colorantes 
conocidos no son bastante solubles en las mezclas de disol­
ventes utilizadas, de forma que a menudo pueden originarse 
tinciones o bien estampados solo de color débil, por lo 
que la utilización de este procedimiento está limitado a un 
número relativamente escaso de colorantes apropiados.. Ade­
más, son en parte de desear las propiedades de solidez, como 
por ejemplo la solidez al rooe, al sudor y a la limpieza 
en seco y -en caso de utilizarse colorantes de dispersión- !!
también la solidez al sublimado de las tinciones o bien es-'¡ 
tampados originados según este procedimiento.

20.

25.

Ahora se ha encontrado, que las sales de color de 
un colorante aniónico y un compuesto de nitrógeno orgánico, 
que muestra por lo menos un átomo de nitrógeno apto para la - 
formación de sal, son bien solubles en hidrocarburos even­
tualmente halogenados, que hierven entre 50 y 1503 o en 
sus mezclas con disolventes orgánicos líquidos, que hierven 
por debajo de 2203(3, solubles en agua y porque tales solu­
ciones son apropiadas para originar tinciones o estampados 
sobre poliamida sintética, sólidas, de color intenso y homo­
géneas.

El procedimiento según la invención se caracteriza



por ello, en que el material fibroso de poliamida sintéti­
ca, se impregna o estampa con la solución de por lo menos 
una sal de color, que consta de radical aniónico de un co­
lorante aniónico y por lo menos un compuesto de nitrógeno 
orgánico, que muestra por lo menos un átomo de nitrógeno 
apto para la formación de sal, en un disolvente o bien mez­
cla de disolventes que oontiene eventualmente espesantes, 
que consta de hidrocarburo halogenado eventualmente, que 
hierve entre 50 y 150^0 y eventualmente un disolvente orgá­
nico líquido, soluble en agua, que hierve por debajo de 
220-C, se elimina una parte esencial del disolvente en ex­
ceso y la tinción o bien el estampado de color se fija me­
diante un termotratamiento a temperaturas por debajo del ¡ 
punto de reblandecimiento del material fibroso. t

El átomo de nitrógeno apto para la formación de 
sal de los compuestos de nitrógeno orgánicos utilizables 
según la invención puede presentarse en forma de un grupo 
amino primario, secundario, terciario o cuaternario. Como 
compuestos especialmente apropiados se citan por ejemplo:

1. Las aminas alifáticas substituidas o insubstituidas,
como butilamina, hexilamina, octilamina,. decilamina, dode- 
cilamina tetradecilamina, octadecilamina, dietilamina, dibu- 
tilamina, dioctilamina, didodecilamina, N-metil-N-dodeci- 
lamina, N-etil-N-octadecilamina, trietilamina, tributila- 
mina, N,N-dimetil-N-dodeoilamina, N,N-dimetil-N-octadecila- 
mina, beta-hidroxietilamina, gamma-hidroxipropilamina,



N-beta-hidroxietil-N-dodecilamina, gamma-metoxipropilamina, 
N-gamma-me toxipropil-N-dode cilamina, N-beta-hidroxietil-N- 
-octadecilamina, hidróxido N,N-dimetil-Ñ-bencil-dodeoila- 
mónico, hidróxido N ,N ,N-trimet ilo ct ad e cilamónico e hídró- 
xido trimetildodecilamónico.

2. Las diaminas y triaminas alifáticas substitíiidas
o insubstituidas, como 1,2-etilendiamina, l,3**propilendiami- 
na, dietilentriamina, 1,1-bis-metil-propilendiamina, 1,1-bis- 
dodecil-propilendiamina, 1,1-bis-ciolohexil-propilendiamina, 
1,1-bis-bencil-propilendiamina, N,N'-bis-fenil-etilendiamina, 
N,N,N',N'-tetrapropil-propilendiamina, N,N,N^,N'-tetraben- 
cil-propilendiamina, N,N,N',N'-tetra-beta-hidroxietil-propi- 
lendiamina, 1-dodeoil-etilendiamina, 1-octadecil-etilendia- 
mina y 1-octadecil-dietilentriamina.

3. Las cicloalquilaminas substituidas o insubstituidas,' 
como ciclohexilamina, N-metilciclohexilamina, N-octilciclohe- 
xilamina, N-beta-hidroxietilciclohexilamina, N-metil-N-beta- 
hidroxietil-ciclohexilamina, diciclohexilamina, hidróxido 
trimetilciclohexilamónico y dehidroabietilamina.

4. Las aralquilaminas substituidas o insubstituidaa, 
como bencilamina, beta-feniletilamina, N-beta-hidroxietilen- 
cilamina, N-gamma-metoxipropilbencilamina, N-beta-cianoetil- 
be ncilamina, N-metil-N-gamma-metoxipropilbencilamina, N-oo- 
tilbencilamina, N-octadecilbencilamina y dibenoilamina.

5. Las aminas aromáticas substituidas o insubstituidas,



en especial aminas aromáticas mononucleares, como anilina, 
N-metilanilina, N,N-dimetilanilina, N,N-dibutilanilina,. 
N-beta-hidroxietil-N-metilanilina y toluidina.

6. Las amidinas insubstituidas o substituidas, como aceta-
5. midina, benzamidina, latiramidina, estearamidina, así co­

mo N-metil-lauramidina, N-butil-lauramidina, N-fenil-laura- 
midina, N-bencil-laiiramidina, N-metil-estearamidina, *N-ben- 
cil-estearamidina o N-ciclohexil-estearamidina.

7. Las guanidinas, como fenilguanidina, bencilgupjiidi-
10, na, dodecilguanidina y octadecilguanidina.

8. Las hidracinas, como fenilhidracina o undecilhidra- 
cina.

i
9. Los heterociclos de cinco o seis miembros, contenien­
do nitrógeno, que pueden estar parcialmente o totalmente sa-

15, turados.

Como heterociclos conteniendo nitrógeno de cinco 
miembros, pueden entrar en consideración por ejemplo: pirró­
les, como metilpirrol y bencilpirrolg pirrolinas, como me- 
tilpirrolina o bencilpirrolina? además pirrolidinas, como 

20.- metilpirrolidina, butilpirrolidina o dodecilpirrolidina;
pirazoles, pirazolinas, como N-metilpirazolina; pirazolidi- 
nas, en especial imidazolinas, como 2-heptilimidazolina, 2-un 
decilimidazolina, 2-heptadecilimidazolin.a, l-metil-2-undeci- 
limidazolina, l-beta-hidroxietil-2-undecilimidazolina, 1-be- 

25. ta-hidroxietil-2-heptadecilimidazolina y 2-aminoetil-l-hep-



tade cilimidazolina.

Como heterociclos conteniendo nitrógeno* de seis 
miembros pueden entrar en consideración por ejemplo: pipe- 
ridina y sus derivados* en especial N-alquil-piperidinas 
o N-aralquilpiperídinas, como N-metil-piperidina* N-dode- 
cil-piperidina y N-bencilpiperidina; piperazinas* ó'omo 
N-octadecil-piperazinay morfolina y sobre todo sus deriva­
dos N-alquilicos y N-aralquílíeos, como N-butilmorfólina, 
N-octadecilmorfolina o N-bencilmorfolino y quinuclidiña*, 
piridina, hidroxi de N-metilpiridinio y de octadeciloxi-me- 
tilenpiridinioy pirimidinas, como dihidro-pirimidinas.y 
sobre todo tetrahidro-pirimidinas, por ejemplo 2-heptil- 
-tetrahidropirimidina, 2-undecil-tetrahidropirimidina, 2- 
heptadecil-tetrahidropirimidina, l-metil-2-undecil-tetra­
hidropirimidina o l-beta-hidroxietil-2-heptadeoiltetrahi- 
dropirimidinay 2-amino-l-octadecil-tetrahidro-pirimidinay 
1,3,5-triazinas, sobre todo derivados de 2,4,6-triamino- 
-1,3,5-triazinas, como 2-d ode cilamino-4 * 6-bis-amino-l* 3 * 5** 
triazina o 2-betadeoilamino-4*6-bis-amino-l*3*5"triazina* 
2-heptadecil-4,6-bis-amino-l,3,5-trlazina; o derivados 
de hexahidro-l,3,5-triazinay o derivados de hexahidro-l*3*5 
triazina.

10. Heterociclos condensados conteniendo nitrógeno* 
como indolinas e indolonas.

Son ventajosas las alquilaminas con un radical al- 
quílico que muestra de preferencia de 12 a 18 átomos de



carbono, en especial áodecilamina y octadecilaminaj las 
alquilguanidinas con de preferencia de 12 a 18 átomos de 
carbono en el radical alquílico, como dodecilguanidina u 
octadecilguanidinay las alquiíamidinas con de preferencia 
de 12 a 18 átomos de carbono en el radical alquílico,"co­
mo N-metil-estearamidina o N-bencil-lauramidina? las al- 
quilimidazolinas y las alquiltetrahidropirimidinas con 
de preferencia de 11 a 18 átomos de carbono en el.radical 
alquílico, como 2-undecil-imidazolina, 2-heptadecil-imi­
dazolina, 2-unde ciltetrahidropirimidina, así como 2-hepta- 
deciltetrahidropirimidina y sus derivados N-alquílicos, y 
por último las cicloalquilaminas y las aralquilaminas, como 
diciclohexilamina y dibencilamina. ,

La utilización según la invención de los compuestos' 
de nitrógeno orgánicos de acuerdo con la definición favore­
ce la difusión de los colorantes en las fibras en forma esen­
cialmente total, por lo que en muchos casos se mejoran las 
propiedades de solidez de las tinciones con ellos obtenidas.

Hidrocarburos apropiados que hierven entre en 50 
y 1503C son por ejemplo los hidrocarburos aromáticos, como 
tolueno o xiíeno^ sin embargo se utilizan de preferencia 
hidrocarburos halogenados, en especial clorados, por ejem­
plo clorobenceno, pero sobre todo a causa de su en general 
más fácil regenerabilidad e incombustibilidad, los hidro­
carburos halogenados inferiores alifáticos, particularmen­
te los hidrocarburos clorados, por ejemplo cloroformo,



tetracloruro de carbono, tetracloroetileno ("percloroetile- 
no"), trifluortricloroetano, dicloroetano, tetracloroetano 
o dibromoetileno y sobre todo tricloroetileno. Pueden uti­
lizarse asimismo mezclas de tales disolventes.

En casos deseados se ha mostrado oomo ventajosa 
la utilización de una mezcla de disolventes, que consta 
de 50 a 99% en peso de hidrocarburos halogenados eventual­
mente, que hierven entre 50 y 150-C y de 50 a 1% en peso 
de un disolvente orgánico líquido, soluble en agua, que 
hierve por debajo de 2202C.

Bajo "disolventes orgánicos líquidos, solubles en 
agua, que hierven por debajo de 2202C" se comprenden los 
disolventes termoestables, que no son solo solubles en agua 
en fracciones de tanto por ciento, sino también a cual­
quier tanto por ciento. Como ejemplos de ello pueden en-  ̂

trar en consideración los alcandés superiores, como los ; 
batanóles o los alcoholes amílicos, los alcoholes cicloa- 
lifáticos, como ciclohexand, los alcoholes aralifáticos, 
como alcohol bencílico, o las cetonas alifáticas o cicloa- 
lifáticas, como metiletilcetona o bien ciclohexanona. Sin 
embargo son ventajosos aquellos disolventes de acuerdo 
con la definición, que son miscibles con agna. Ejemplos 
de ellos son: los alcoholes alifáticos inferiores monova­
lentes, como los alcandés inferiores, por ejemplo metanol, 
etanol, n-propanol o iso-propandü los éteres monoalquí- 
licos de etilenglicol, como éter mononetílico o monoetí-
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lico de etilenglicol; asimismo el alcohol furfurílico o 
tetrahidrofurfurílico o los alcoholes alifáticos bivalen­
tes, como etilenglicol o 1,2-propilenglicol; además las 
cotonas alifáticas inferiores, como acetona^ los éteres 
cíclicos inferiores, como dioxano, además las N,N-dialquila- 
midas de ácidos monocarboxilicos inferiores, como dimetil- 
formamida o dimetilacetamida^ las amidas de los ácidos 
carbónicos, comoN,N,N',N'-tetrametilurea, así como-tam­
bién mezclas de tales disolventes orgánicos, líquidos, s o - - 
lubles en agua.

La composición del disolvente o bien de la mezcla 
de disolventes se rige según la solubilidad del colorante 
o mezcla de colorante a utilizar. Para ello debe procurarse 
que se presente una solución de colorante homogénea y clara.

Son ventajosas las mezclas de disolvente, que cons­
tan de 80 a 9%  en peso de colorante alifático inferior 
clorado, que hierve entre .50 y 150^0 y de 20 a 1% en peso de 
un disolvente orgánico miscible con agua, que hierve por 
debajo de 220^0. Da en especial buen resultado una mezcla 
que consta de 50 a 9%  en peso de tricloroetileno o per- 
cloroetileno y 10 a 1% en peso de un alcanol o N,N-dial- 
quilamida inferior de un ácido monocarboxílico inferior, 
en especial una mezcla que oonsta de 90 a 9%  en peso de 
tricloroetileno o peroloroetileno y de 10 a 1% en peso de 
dimetilacetamida o metanol.

Los colorantes aniónicos utilizados según la inven-
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clon pueden pertenecer a diferentes clases, como por ejem­
plo los colorantes de oxazina, tetrafenilmetano, xanteno, 
nitro, metina, quinoftalona, acridona o ftalocianina, sin 
embargo en especial de la clase de los colorantes monoazoi- 
cos, disazoicos o poliazoicos exentos de metal y metaliza­
dos o de los colorantes de antraquinona. Entre los. coloran­
tes azoicos y de antraquinona citados toman una posición 
ventajosa aquellos que muestran uno o dos grupos de ácido 
sulfónico. Como colorantes complejos azoicos pueden entrar 
en consideración por ejemplo aquellos, que muestran sobre 
un átomo de metal dos moléculas de colorante azoico. Como 
átomos de metal pueden entrar en consideración sobre iodo 
cromo o cobalto. Además estos complejos l:2-metálicbs pue­
den estar exentos asimismo de grupos ácidos, acusolubles, 
como grupos 3e ácido carboxílico y en especial grupos de 
ácido sulfónico y pueden mostrar en su lugar grupos de al- 
quilsulfonilo o de sulfamollo eventuales. Sorprendentemen­
te, se obtiene según el procedimiento de acuerdo con la 
invención asimismo con tales complejos l:2-metálico, en es­
pecial tinciones de color intenso y sólidas. También se 
obtienen buenos resultados con colorantes de formazan, que 
muestran en calidad de átomo de metal sobre todo cobre, 
pero también níquel.

Una ventaja especial del procedimiento según la 
invención consiste en que es apropiado preferentemente pa­
ra teñir y estampar material fibroso de poliamida sinté­
tica con mezclas de colorantes aniónicos de clases diferen-



tes, por ejemplo mezclas de los colorantes complejos l:2-me- 
talicos que muestran grupos alquilsulfonílicos y/o sulfamoí- 
licos arriba citados con colorantes conteniendo grupos de 
ácido sulfónico, exentos de metal. Además se obtiene en 

5. muchos casos en contraposición a una aplicación correspon­
diente en medio acuoso, tinciones muy homogéneas.

La preparación de las sales de color del colorante 
aniónico y del compuesto de nitrógeno orgánico, que muestra 
por lo menos un átomo de nitrógeno apto para formación de 

10. sal puede efectuarse por si misma in situ, es decir en la 
solución de teñido. De preferencia se prepara sin embargo 
primero las sales de color en una forma de por sí conocida 
y luego se adiciona a la solución de teñido^ además puede 
efectuarse la preparación de las sales de color por ejemplo 

15. mediante reacción doble de la sal alcalinometálica o amó­
nica del colorante, en especial la sal sódica del coloran­
te, con una sal de un compuesto de nitrógeno orgánico uti­
lizado según la invención con un ácido fuerte, por ejemplo 
ácido clorhídrico, o directamente mediante neutralización 

2o. de los colorantes aniónicos en forma de sus ácidos sulfó- 
nicos libres con el compuesto de nitrógeno orgánico corres­
pondiente. Si las sales de colorante se preparan in situ, 
se utilizan los colorantes aniónicos ventajosamente asimismo 
en forma de sus sales alcalinometálicas o amónicas, en es- 

25. pecial en forma de sus sales sódicas. Asimismo el compues­
to de nitrógeno orgánico se utiliza convenientemente en 
forma de una sal con un ácido fuerte, con lo cual se efec-
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túa la formación áe la sal del colorante deseada mediante sa- 
lidificado doble. En este último caso es ventajoso librar 
al baño de color de la introducción de materiales fibrosos 
a teñir de mezclas insolubles, por ejemplo mediante.filtra­
ción.

Cuando se utiliza colorantes aniónicos, que- pueden 
formar iones de colorante que carga dos veces negativamen­
te, no se requiere en muchos casos que se realice una adi­
ción cuantitativa con la base de nitrógeno orgánioa-. --

La solución de color a utilizar según la invención 
contiene de preferencia, según la profundidad de color 
deseada, de 0,1 a 10% en peso de uno o más de los coloran­
tes aniónicos citados.

En caso necesario la solución de color utilizable 
según la invención puede contener asimismo espesantes, ; 
con ventaja aquellos, que son solubles en los disolventes 
o bien mezclas de disolventes según la definición, por ejem­
plo celulosa etílica N200 de la firma Hercules Powder, USA.

Como material fibroso de poliamida sintética, que 
se tiñe o estampa según la invención, pueden entrar en 
consideración sobre todo polihexametilenadipinamida (poliami 
da 6,6, nilón), polioaprolactama (poliamida 6, "Perlón") 
y ácido poliaminoundeoánico (poliamida 11, "RILSAN"), en 
especial en forma de filamento, además asimismo fibras de 
poliamida sintética, texturadas, como "BANLON". El mate­
rial fibroso citado puede teñirse o estamparse según la
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invención en cualquier forma, por ejemplo en forma de copos, 
fibras peinadas, hilo o de preferencia tejidos.

La impregnación del material fibroso se efectúa 
por ejemplo mediante presión o rociado, de preferencia sin 
embargo por fulardeo. En el último oaso, el material fi** . 
broso se conduce continuamente con ventaja a temperatura 
ambiente por la solución de teñido y luego se exprime -al 
contenido deseado en solución de impregnado de aproximada- '* 
mente 30 a 150% (calculado sobre el peso del género seco).
La parte principal del disolvente o bien mezcla de disol­
ventes que permanece en el material fibroso se elimina 
ventajosamente a continuación bajo condiciones suaves de 
40 a 80-C, en especial en una corriente de aire seco calien­
te. La fijación del colorante sobre el material fibroso 
todavía húmedo, liberado del líquido de teñido en exceso 
o ya seco se efectúa por ejemplo mediante vaporizado en 
vapor de agua o vaporizado en disolvente, sin embargo de 
preferencia mediante un termotratamiento seco por debajo 
del punto de reblandecimiento del material fibroso. Es­
tos dos tipos de termotratamiento pueden también utilizar­
se combinados. Para el termotratamiento seco es apropia­
da una acción con corriente alterna de alta frecuencia o 
irradiación con rayos infrarrojos; sin embargo de pre­
ferencia se realiza la fijación del colorante sobre el 
material fibroso en corriente de aire caliente y sobre 
todo mediante calor por contacto de 150 a 2309C, en espe­
cial a una temperatura de 190 a aproximadamente 2209C, du-



rante 60 a 180 segundos.

Según el procedimiento de acuerdo con la invención 
se obtiene sobre el material fibroso citados tinciones homo­
géneas, de color fuerte y sólidas sin ningún tratamiento pos­
terior, por ejemplo sólidas a la limpieza en seco, al la­
vado, al sudor y al roce.

En los ejemplos siguientes las temperaturas se in­
dican en grados Celsius.

10.

!

15.

EJEMPLO 1

Se disuelve 6,95 gramos del colorante de la.fór­
mula

20. en 50 gramos de metanol. Por separado se disuelven 3,0 
gramos del compuesto de nitrógeno de la fórmula
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en 20 gramos 3e metanol. Ambas soluciones se vierten luego 
juntas, se agita a fondo y a continuación se deslíe con 920 

5. gramos de tricloroetileno. Mediante la filtración de la
solución se separan escasas precipitaciones, que constan 
sobre todo de cloruro sódico. Con la solución de sal de 
color clara así obtenida, se impregna un tejido de poliamida 
6, se exprime de una absorción de baño del 80% y calculada 

0, sobre el peso seco del género, el tejido impregnado se seca
en corriente de aire a 80  ̂ y se fija a 200  ̂ durante %  se­
gundos. Así se obtiene una tinción de color fuerte, homogé^- 
nea y bien desarrollada, pardo oscura con buena solidez al ' 
roce.

5, Si en el ejemplo anterior se renuncia a la adición
del clorhidrato de 2-undecil-tetrahidropirimidina, se obtie­
ne una tinción esencialmente más débil.

EJEMPLO 2

Se disuelve 10 gramos de la sal de color de la fór-
-i muía



.5.

en una mezcla áe disolventes, que consta de 920 gramos de 
tricloroetileno y 70 gramos de metanol. Con esta solución 
se impregna un tejido de punto de poliam:la 6, como se des­
cribe en el Ejemplo 1. Luego la tinción se termofija a 
200s durante 90 segundos.

Se obtiene una tinción roja, de color intenso, 
homogénea y bien desarrollada sobre el material antes cita­
do.

Si se utiliza en lugar de la sal de color descrita, 
una dosis correspondiente de la sal sódioa del colorante y 
se procede usualmente a como se describe en el Ejemplo, se 
obtiene una tinción esencialmente más débil.
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10 gramos de la sal de colorante de la fórmula

se disuelven en 990 gramos de tricloroetileno. Con la solu­
ción obtenida se impregna un tejido de poliamida 6. Tras 
el exprimido de una absorción de bailo del 80%, se seca el 
tejido impregnado en corriente de aire a 80S y a continuación 
se termofija a 200- durante 90 segundos.

Se obtiene una tinción roja, de color intenso, homo­
génea y bien desarrollada con buena solidez al roce.



EJEMPLO 3-

Se disuelve 10 gramos de la sal de colorante de la
f órmula

en una mezcla de disolventes, que consta de 920 gramos de 
tricloroetileno y 70 gramos de metanol. Con esta solución 
se impregna un género de punto de poliamida 6 como se des­
cribe en el Ejemplo 1. Luego la tinción se termofija a 200  ̂

durante SO segundos.

Se obtiene una tinción anaranjada, de color intenso, 
homogénea y bien desarrollada sobre el material antes cita­
do.

La sal de colorante anterior se obtiene por ejemplo
como sigue:



Se disuelven 10,5 gramos del colorante de la fór­
mula

en 1.000 ce de agua de 509. Por separado se suspenden 5,9 
gramos del compuesto de nitrógeno de la fórmula

^17̂ 35

en aproximadamente 200 cc de agua de 503 y se trata con 2 
cc de ácido clorhídrico al 30%. Luego la solución origina­
da se completa a 1.000 cc bajo agitación con agua calentada 
a 803, con io cual se origina una solución clara. Seguida­
mente se vierten conjuntamente ambas soluciones de modo que 
se forma inmediatamente un precipitado amorfo. Se deja re­
posar durante 24 horas y luego se decanta el agua sobreña-



danta. El residuo amorfo se seca a 503 en vacío. Así se 
obtiene 13.1 gramos de la sal de colorante de la fórmula an­
terior como masa sólida y quebradiza. Esta es por ejemplo 
de muy buena solubilidad en metanol, etanol, alcohol bencí-

5. lico y dimetilformamida.

EJEMPLO 5

Se disuelven 10 gramos de la sal de colorante de la
fórmula

en una mezcla de disolventes, que consta de 920 gramos de 
tricloroetileno y 70 gramos de metanol. Con la solución 
de colorante azul clara obtenida se impregna tejido de po- 
liamida 6,6 a temperatura ambiente, el tejido impregnado 
se exprime de una absorción de baño de aproximadamente el 
80%, calculada sobre el peso seco del tejido y se seca de 
40 a 803 en corriente de aire. La tinción se termofija lue­
go durante 90 segundos a 2103.
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Se obtiene una tinción azul, 3e color intenso; 

homogénea y bien desarrollada con buena solidez al rooe- 
ai agua y a la limpieza en seco. Si se utiliza en lugar 
de un tejido de poliamida 6,6, un tejido o género de punto 

^  de poliamida 6 y se procede usualmente a como se indica en
el Ejemplo, se obtiene asimismo una tinción azul, de color . 
intenso y bien desarrollada con buena solidez al roce.

Si en el ejemplo anterior se substituye los 70 gra­
mos de metanol por una dosis igual de uno de los disolven- 

: ^  tes indicados en la ¡Tabla I siguiente, columna 2, y se pro-
cede usualmente a como se describe en el Ejemplo, se obtie- .! 
ne tinciones azules de igual calidad.

TABLA I

15.

20.

Ejemplo NB Disolvente miscible con agua

6 Etanol
7 Isopropanol
8 Eter monometílico de etilenglicol

. 9 Alcohol tetrahidrofurfurílico
10 Etilenglicol
11 1,2-propilenglicol
12 Dioxano
13 Acetona
14 Dimetilformamida
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t 10.

5.

Cuando en los ejemplos 5 a 14 se utiliza en lugar 
de 920 gramos de tricloroetileno, la misma dosis de uno 
de los hidrocarburos o bien hidrocarburos clorados indi­
cados en la siguiente Tabla II columna 2? y por lo demás 
se procede igual a como se indica en este Ejemplo, se ob­
tiene asimismo tinciones homogéneas y bien desarrolladas.

TABLA 11

Ejemplo N9 , Hidrocarburo o bien hidrocarburo
clorado

15 Tolueno
16 Xileno
17 Tetracloroetileno

EJEMPLO 18

Se disuelven 2o gramos de la sal de colorante de 
la fórmula
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en una mezcla de disolventes, que consta de 920 gramos de 
10. tricloroetileno y 70 gramos de metanol. Con la solución 

de colorante pardo oscura, clara así obtenida se impregna 
tejido de poliamida 6,6 a temperatura ambiente, el tejido 
impregnado se exprime de una absorción de baño de aproxima­
damente el 80%, calculada sobre el peso "seco del genero y 

1$, se seca de 40 a 80- en corriente de aire. La tinción se
- ' termofija luego durante 90 segundos a 210^.

Se obtiene una tinción pardo oscura, de color inten­
so, homogénea y bien desarrollada con buena solidez al roce, 
al agua y a la limpieza en seco.

20. Si se utiliza en lugar de la sal de colorante indi­
cada en el Ejemplo anterior, la misma dosis de una de las 
sales de colorante relacionadas en la siguiente Tabla III,



columna 2, y se procede por lo demás.a como se indica ante­
riormente, se obtiene asimismo tinciones de oolor intenso 
sobre poliamida 6,6 en los tonos de color indicados en la 
Tabla.

t
t
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Se disuelven de 40 a 509 en 100 gramos de etanol, 6,0
gramos del colorante de la fórmula

y 4,0 gramos de C^gH^yNHg.HCl. A continuación se deslíe la 
solución obtenida mediante adición de 900 gramos de tricloroe- 

10. tileno y luego se clarifica. Con la solución de sal de colo- ¡ 
rante teñida de azul oscura, así elaborado se impregna un teji- ' 
do de poliamida 6,6 o poliamida 6. Tras el exprimido de aproxi­
madamente el 80% de absorción de baño calculada sobre el peso 
seco del genero, se seca el tejido impregnado a 509 en corrien- 

15. te de aire y a continuación se calienta a 2009 durante 60 se­
gundos.

De esta forma se obtiene una tinción azul homogénea y 
bien desarrollada de muy buena solidez al roce, al sudor y a la 
limpieza en seco.
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Si se substituye en este Ejemplo; los 4;0 gramos de 

clorhidrato de octadecilamina por una dosis correspondiente 
de uno de los compuestos indicados en la siguiente Tabla IV 
en la oolumna 2, se obtienen asimismo tinciones azuj.es 
homogéneas de propiedades de solidez igualmente buenas.

- 29 -
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EJEI4PL0 36

Se disuelven 30 gramos de la sal de colorante de.la
fórmula

en una mezcla de disolventes, que consta de 900 gramos de 
tricloroetileno y 70 gramos de metanol. Con esta solución 

15.1. se impregna un género de punto de poliamida 6 como se des­
cribe en el Ejemplo 1. Luego la tinción se temí ofija a 2009 
durante 90 segundos.

Se obtiene una tinción amarilla, de color intenso* 
homogénea y bien desarrollada sobre el material antes citado.



Si se utiliza en lugar de la sal de colorante des­
crita, una dosis correspondiente de la sal sódica del colo­
rante y se procede usualmente a como se indica en el Ejem­
plo, se obtiene una tinción esencialmente más débil.

5. EJEMPLO 37

Se disuelven 20 gramos de la sal de colorante de la
fórmula

H

en una mezclado disolventes, que consta de 930 gramos de 
tetracloroetileno y 50 gramos de dimatilacetamida. Con 
la solución de sal de colorante roja, clara así obtenida 

15. se impregna tejido de poliamida 6,6 a temperatura ambiente
el tejido impregnado se exprime de una absorción de baño 
de aproximadamente 80%, oalculado sobre el peso seco del
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género y se seca a 40 a 808 en corriente de aire. La tin­
ción se termofija luego a 2108 durante $0 segundos bajo 
acción de calor por contacto.

Se obtiene una tinción rojo azulada, de color inten­
so, homogénea y bien desarrollada con buena solidez al roce, 
al agua y a la limpieza en seco.

EJEMPLO 38

Se disuelven 30 gramos de la sal de colorante de la
fórmula

- 33 -

en una mezcla de disolventes, que consta de 940 gramos de te- 
tracloroetileno y 30 gramos de dimetilacetamida. Con la so­
lución de colorante azul, clara obtenida, se impregna tejido - 
de poliamida 6,6 a temperatura ambiente, el tejido impregna­
do se exprime de una absorción de baño de aproximadamente 
80%, calculada sobre el peso seco del género, y se seca de 
40 a 809 en corriente de aire. La tinción se termofija lue- 
gp 3 210? durante. 30 segundos.

POORQUAury
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Se obtiene Rña'tiBbiiáh ázul, ge ool'^*^r??nso, homo­
génea y bien desarrollada con buena solidez al roce) al agua 
y a la limpieza en seco. Si se ú*ciliza en lugár de iih te­
jido de poliamida 6,6, un tejido o género de puntó de polla-

mida 6 y se procede usualmente a como se indica en este 
Ejemplo, se obtiene asimismo una tinción azul, de color in­
tenso y bien desarrollada con buena solidez al roce.

EJEMPLO 39

Se disuelven 40 gramos de la sal de colorante de 
la fórmula

CH^-CHg "
t
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en una mezcla de disolventes, que consta de 870 gramos de 
tricloroetileno y 90 gramos de metanol. Con esta solución 
se impregna un género de punto de poliamida 6, como se des­
cribe en el Ejemplo 1. Luego la tinción se termofij?. a 
200- durante 90 segundos.

Se obtiene una tinción roja, de color intenso, homo­
génea y bien desarrollada sobre el material previamente ci­
tado.

Si se utiliza en lugar de la sal de colorante des­
crita, una dosis correspondiente de la sal sódica del co­
lorante y se procede usualmente a como se describe en el 
Ejemplo, se obtiene una tinción esencialmente más débil.

Si se utiliza en el ejemplo anterior en por lo 
demás igual forma de trabajo, en lugar de 4-0 gramos solo 
20 gramos de la sal de colorante indicada y una mezcla de 
disolventes, que consta de 930 gramos de tetracloroetile- 
no y 50 gramos de dimetilacetamida, se obtiene sobre gé­
nero de punto de poliamida-6, una tinción roja con propie­
dades similares.

EJEMPLO 40

Se disuelve 30 gramos de la sal de colorante de la .
formula



en una mezcla de disolventes, que consta de 900 gramos de 
*, 10. tricloroetileno y 70 gramos de metanol. Con la solu-
{' ción de colorante amarillo, clara así obtenida, se impreg­

na tejido de poliamida 6,6 a temperatura ambiente, se ex­
prime el tejido impregnado de una absorción de baño de apro­
ximadamente 80%, calculada sobre el peso seco del género;

15. y se seca de 40 a 802 en corriente de aire. La tinción se
termofija luego a 2102 durante 90 segundos bajo acción de 
calor por contacto.

Se obtiene una tinción amarilla, de oolor intenso, 
homogénea y bien desarrollada con buena solidez al roce, al 

20. lavado y a la limpieza en seco.



EJEMPLO 41
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Se disuelven 25 gramos de da sal de colorante 
de la formula

r¡ H -wp ^18 37 * 2 -H

j

en una mezcla de disolventes, que consta de 905 gramos de 
tricloroetileno y 70 gramos de metanol. Con la solución 

P de colorante azul, clara obtenida se impregna tejido de
poliamida 6,6 a temperatura ambiente, el tejido impregnado 
se exprime de una absorción de baño de aproximadamente 80%, 
calculada sobre el peso seco del género y se seca de 40 a 
803 en corriente de aire. La tinción se termofija luego a 

15. 2103 durante 90 segundos.

Se obtiene una tinción azul, de color intenso, 
homogénea y bien desarrollada con buena solidez al roce, 
al agua y a la limpieza en seco.



EJEMPLO 42
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10 gramos áe la sal de colorante de la fórmula

5.
r*

°lA.5 ---H

se disuelven en 990 gramos de tricloroetileno. Con la solu­
ción obtenida se impregna un tejido de poliamida 6. Tras 
el exprimido de una absorción de baRo del 80%* el tejido ¡ 
impregnado se seca a 80^ en corriente de aire caliente y a 
continuación se termofija durante 90 segundos a 2003. Se 

1$, obtiene una tinción amarilla, de color intenso, homogénea
y bien desarrollada con buena solidez al roce.

Si se utiliza en el ejemplo anterior, en lugar de 
la sal de colorante indicada, 10 gramos de cada una de las 
sales de colorante relacionadas en la siguiente Tabla V,

20. se obtiene sobre tejido de poliamida-6 en usualmente igual
forma de trabajo, asimismo tinciones de color intenso y 
homogéneas en los tonos de color indicados en la ultima 
columna de la Tabla.
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En una mezcla áe disolventes, que consta de 915 
gramos de tricloroetileno y 70 gramos de metanol se disuel­
ven 3,5 gramos de una sal de colorante de la fórmula

t
10.

2 gramos de una sal de colorante de la fórmula



así como 10 gramos de la sal de colorante de la fórmula

Con la solución de colorante clara, gris-oscura, obtenida, 
se impregna tejido de poliamida 6,6 a temperatura ambien­
te, el tejido impregnado se exprime de una absorción de 't
baHo de aproximadamente el 70^, calculada sobre el peso 
seco del género y se seca de 40 a 80^ en corriente de aire. 
La tinción se termofija luego durante 70 segundos a 210- 
mediante acción de calor por contacto.

Se obtiene una tinción gris, de color intenso, 
homogénea y bien desarrollada con buena solidez al roce, al 
agua y a la limpieza en seco. Si se utiliza en lugar de un 
tejido de poliamida 6,6, un tejido o género de punto de 
poliamida 6 y se procede usualmente a como se indica en el 
ejemplo, se obtiene asimismo una tinción gris, de color 
intenso y bien desarrollada con buena solidez al roce.



N O T A

Descrito el objeto áel presente invento, se declaran 
nuevas y de propia invención las siguientes reivindicaciones, 
con prioridad de la solicitud de patente suiza na 2S0C/69 
del 25 de Febrero de 1969.

1. Procedimiento para teñir y estampar continua­
mente material fibroso de poliamida sintética, caracterizado 
porque este material se impregna o estampa con la solución 
de por lo menos una sal de colorante, que consta del radi­
cal aniónico de un colorante aniónico y por lo menos un com­
puesto de nitrógeno orgánico no cuaternizado, que muestra 
por lo menos un átomo de nitrógeno apto para la formación 
de sal, en un disolvente o bien mezcla de disolventes que 
contiene eventualmente espesante, y que consta de hidrocarbu­
ro eventualmente halogenado que hierve entre 50 y 15080 
y eventualmente un disolvente líquido, solubre en agua, 
orgánico que hierve por debajo de 2208C, se elimina una 
parte esencial del disolvente de exceso del material y la 
tinción o bien el estampado de color se fija mediante un 
termotratamiento por debajo del punto de reblandecimiento 

a temperaturas por debajo del punto de reblandecimiento 
del material fibroso.

2. Procedimiento, según la reivindicación 1,
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10.

15.

20.,..

caracterizado por la utilización de alquilaminas con un ra­
dical alquílico que muestra de 12 a 18 átomos de carbono.

3. Procedimiento, según la reivindicación 1,- 
caracterizado por la utilización de alquilguani.dinas con - 
un radical alquílico que muestra de 12 a 18 átomos de car­
bono.

4. Procedimiento, según la reivindicación 1, 
caracterizado por la utilización de alquilamidinas con un 
radical alquílico que muestra de 12 a 18 átomos de carbono.

5. Procedimiento, según la reivindicación 1, 
caracterizado por la utilización de alqullimidazolinas y 
tetrahidropirimidinas con un radical alquílico que muestra 
de 11 a 18 átomos de carbono.

6. Procedimiento, según la reivindicación 1, 
caracterizado por la utilización de cicloalquilaminas o 
aralquilaminas, en especial dlciclohexilamina o dibencil- 

amina.

7. Procedimiento, según las reivindicaciones 1 a 6, 
caracterizado por la utilización de hidrocarburos haloge- 
nados alifáticos inferiores, especialmente tricloroetileno.

8. Procedimiento, según las reivindicaciones 1 a 6, 
caracterizado por la utilización de una mezcla de disolventes



que consta áe 50 a 99% en peso de hidrocarburo eventualmente 
halogenado que hierve entre 50 y 1503C y de 50 a 1% en 
peso de un disolvente orgánico, líquido, soluble en agua que 
hierve ppr debajo de 2203C.

9. Procedimiento, según la reivindicación 8., carac­
terizado por la utilización de hidrocarburos halogenado-s 
alifáticos inferiores y disolventes orgánicos miscibles en
agua en calidad de disolventes orgánicos líquidos, solubles 

en agua, que hierven por debajo de 2203C:

10. Procedimiento, según la reivindicación 9, carac­
terizado por la utilización de una mezcla de disolventes,
que consta de 80 a 99% en peso de hidrocarburo alifático 
inferior clorado que hierve entre 50 y 1503C y de 20 a 1% 
en peso de un disolvente orgánico, miscible en agua, que hier­
ve por debajo de 2208C.

11. Procedimiento, según la reivindicación 10, carac­
terizado por la utilización de una mezcla de disolventes,
que consta de 90 a 99% en peso de tricloroctileno o perclo- 
roetileno y de 10 a 1% en peso de dimetilacetamida o meta- 
nol.

12. Procedimiento, según las reivindicaciones 1 a 11, 
caracterizado porque el material impregnado o estampado se so­
mete a un termotratamiento seco posterior.
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3 K M

13. Procedimiento para teñir y estampar continua­
mente material fibroso de poliamida sintética.

Según se describe y reivindica en la presente memo­
ria descriptiva que consta de 47 hojas foliadas y escritas 
a máquina por una sola

febrero de 1970

JÁtME tSERN
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