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El presente invento se reflere a unos perfecciona~

: mientos 1ntroducidos en guias de laminadores para el ajuste

‘del mateﬁal a laminar en perfecta alineaci6n con un surco

de ¢ilindro lamlnador.

- Tn problema lmportante respecto al disefio de las.

: gulas de laminador prev1amente conooldas con51sten en que ocu

pan demas;adovespaclo,principalmente en el sentido lateral.
Este problema ha sido;ahora so;uciongdo,‘en gran ﬁarte gra-~
clas a ia réaliégcién:deamderdo con el présente;invento. J
7 1Gbﬁ,a£régléial prqséﬁte'iﬁvento la guia de lamina-
dor esté cardcterizada~porque.consiste en un cuerpo centéal
de gufa de laminador y en una caalta parcialmente cerrada

de forma a51metr1ca, que permite ajustar la gula de lami-

'pador en la proximidad igmedlata de .la cufla de laminacién

" de wn cilindro de trabajo adecuado. De esta manera, se ob-

tiene una utilizacibn mucho mejor de la anchura del cilin-

dro} Ademés, esta Cajita»puede ajustarse de tal manéra que

puede desarmaréeay'situarsefen"otra posicién a 1802 respec~
‘ﬁo a larpbéici6n énteiior. El-éuérpdjde guia'central de la~
:'minadOr puede adéméé_desplgzarse en el interior de 1a'caji-
‘ta.ﬁe quo-que pueda ajustarse de manera'cbntiﬁua en cual-
'Qﬁier posicién déseﬁda. Esto #iene una gran importancia
l puesto que sé evitan asi los“pdsicioﬁamientos ¥y los cam-

A»blos de la barra de apoyo smtuada por debaao, que se nece-

sitaban.anterlormente, en cuya barra esté anclada la placa

de base dividida de la guia de lamlnador. Como es sabido,

esta bage dividida de. gula de lamlnador tiene la gran ven-

tada de que. se pueden realizar llgeroa movxmiento» latera~

les exactosn de 1a guia de laminador sin tener que desurmar

~la nluon dp base propnamonbo dLChd.



1 Se describird en lo gue sigue un modo de realiza-
7 cidn del preszente invento con referencis & 10S dibujos ad
juntos en los cuales:
Lz Figura 1 es una vista leotersl de una gufa de la-
5 minador y de una placa de base, ¥
Las Piguras 2 y 3Asoﬁ vistas terainales del mismo
disrooltivo. ’ '
, El cuerpo central 1 de lz gufe de laminador puede
- ajustarse de'manera continue en cualquier posicidn desea-
10:' h da con relscidn al cilindro de trabajo adecuzdo por medio
' del tornillo de reglaje 2, y la sujecidn correépondiente
en esté posicidn desesde se realiza por nedio del torni-

1lo de fijeeidn 3. En el interior del cuerpo central de la

- gule do lesinador, se hallan dos wmuelles de ploce 4 monta-
15 . dou de manera'giratoria en unos cojinetes alrededor de su

‘centro aproxiaado. En la extremidsd frontal de 1os muelles,
unos roiillos de guia 5 estén montedos de meners giratoris
en ungé cojinetes pare gular el materi&i a laminar entre
los‘roiillo; durante 1z operacidn de laminscidn. Adeads,

20 unac sufas de entrada jerorsobles aue iienen 1z foraa de
doe sitades de guin (no representadas) eotdn dispuestas en
lz enja de ~ifz. Dichos aueiles de plucs aan sido aden'is
rrovistos de unac ranurﬁz'(no fépreéentadas pors snminige
trer el refrigercate y la grasa. Para el reglaje de las

25 gulos de insinsdor exicte un bslenein 6.

Iw ocuiite 7 tiene la forzs de wne Uy ‘estd provista
do surcos &, tento en su parte superdsr Coss en su rarte
inferior, cricndo ﬂiéhos surccs destinados ¢ elinearze con
un ures currevpondiente ¢ del cuerpe central 1 de quia de

30 lazinudor csesurerdo acl el ajucte continuo is éote en la
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En la parte superior de la caalta estén el tornillo
de fijacién 3 mencionedo mésrarrlba que penetra en dicho

surco 9 lateralmente ¥y que realiza la fijacidn del cuerpo

.central de guia de laminador sujeto en é1, asi como dicho

: tornillov2 que se aplica axialmehté para el reglaje del

cuerpo de gufa de laminadcr en la posicién deseada segin

la menera en la que se cambia el didmetro del cilindro de

.trabaao.

- Ia rarte de la cajita que forma la placa de base 10

’ estd provista de un’ dispositivo de amclaje 11 dispuesto

simétricamente en el fondo. Esto permite la fijneidn de la
cajita en 1a placa’de base 12, 13 de la guia de laminador,
situada debajo de la caamta. Eata plaoa de base de la gula
de laninador estd. leldlda de tal manera que la p arte in-

ferior 12 pueda desplazarse y sujetarse en una renura 14

‘en forma de cola de milano,delante de los cilindros. En es

ta parte inferior 12 estd sujeta una parte superior 13 cu-
yos movimientos‘estén limitados en uns direccidn transver~

sal. Bata narte superlor sirve como placa de montaje para

le caglta ﬂencionada més arriba que ex 254 sujeta en ella

por aedio de los tornillos 15 que se introducen por la par .

te infericr. Le parte'su@erlor 13 estd mantenida en su po-

gicidn con relecién a la parte inferior 12 por medio de

wne guia en forma de cole de milano constituide por un sur

- co 16 remlizado en el fondo de la:placa de montaae ¥y por.

medlo de un saliente 17 que se adapta en este surco en la

- parte 1nferlor. GracLaa.a esta base de gula dividida, pue~

' den realizarse ligeros movimientos laterales exactos de la

gui< de 1= PlnadOT sin tener gue deszarior la base propizmen
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te dicas. }
En resunen la Patenze de invencidn cue se solicita

devers recner an los sigiientes reivindicaciores.




10+ -

20

25

30

15

376?@3 

REIVINDICACIONES

1.- Perfecclonamlentos ‘introducidos en guias de la-

,minadores que 1ncluyen un cuerpo central de guia de lamina—

dor con una caaita conectada en &1 que tiene una forma no

simétrica y parciglmente cerrada, estando el ouerpo de guia l'
_ de laminador dispuesto de manera mévil en el interior de la

. cajita de manera que pueda ajustarse de modo continuo en

cualquier posicién deseada, caracterizados diohos perfec-

clonamlentos porque la caaita @) puede agustarse ‘de tal

" manera que pueda de;plazarse y sujetarse en dos p031oiones,

a 1802 aproxinadamente la una respecto a la otra, lo que

permite ajustar la guia de laminador en la proximidad in-

mediata de 1la cufia ‘de. laminacién de un cilindro de trabajo

adecuado.. -

2.~ Perfecclonamlentos segun la reiv1ndicaci6n 1,

-caracterlzados porque un lado de la cajita (7), forma una
~p1aca de base (10) anclada en una base de- guia de lamina-

dor. (12 13) por medlo de un dlSpOSlthO de anclaje de for-

ma simétrica (11) que permite que se haga girar la caaita

1800 aproxlmadamente y qQue permlte anclarla de nuevo en la

base subyacenﬁe de . la guia de laminador,
3= Serrelvindica'por Gltimo, como objeto sobre el
que ha de recaer la Patente de Invencién que se solicita:

"PERFECCIONAMIENTOS INTRODUGIDOS EN GUIAS DE LAMINADORES®.
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Todo conforme gueda descrito y reivindicado en la

pregsente memoria descriptiva que consta de siete»péginas

mecanografiadas y dibujos adjuntos..

Madrid, 20 Febrero 1970

BERNARDO
P

.

GRIA
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