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Egte invento se refiere a un conjunto de
sujecidén de molde sccionsdc hidréulicemente en o pars
uns méquina-moldesdora que tiene elementos portadores
del molde movibles unos en direccidén a otros y en sen-

5. tidos ceontrsrios psrs mover parbes del molde, cusndo
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son llevedgs por dichos elementos, entre uns posicién ce-
rrede, en 1ls que les partes del molde cooperan psrs defi-
-; " nir uns cevidsd de molde, y uns posicidn a%ierta en lz
: que lss psrtes del molde se sepsrsn psrs permitir ls se-
5. peracidn de un producto moldeado.

El invento se refiere de uns forms especi-
fics s un conjunto de sujecidén de molde sccionsdo hi-
drbulicemente, qué comprende un cuerpo principsl que
tiene uns cémers principal extendids longitudinslmente

10, ¥y subdividids en cémerss inbverior y exterior por un ele~
mento tubuler interior cosxlsl en comunicscidn, respec-
tivemente, con ls cémers de un pistén de cierre interior
v un pistén de sujecidén exterior de meyor dres efectiva
de ’pistén, une vélvuls primeris pate esteblecer el su-

15. ministro de flido hidrdulico procedente de uns fuente
de presidn de uns forms selective solsmente al conducto
interior, o smbss conductos, y una vélvuls secundsris
-en forms de un cssquillo que rodes el elemento tubulsr
interior y que se despleszs sxislmente entre posicicnes

20. abierté-y cerrads, respectivsmente, psrs establecer y
corber ls comunicecidn entre el conducto exterior y uns
fuente de llensdo previo.

| Este invento tiene por objeto proporcionsr
un dispositivo proporcionsdo con relscidn e lss vAl- .
vules ﬁpimaria ¥y secunderis y 8 los medios empleedos pa-\t

25. re llever fluido de ls fuente de presidn sl pistén de Y
cierre interior y el pistén de sujecidn exterior, que

simplifice 1ls menufecturs y entretenimiento de lss piczss
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méviles y que proporcionsn ssimismo un func.onsmiento
seguro y un buen acceso de un medo mds especial z las
piezos de ls vélvuls primeris gue funcicnen pars pro-

ducir un casmbio del ajuste splicsble 3 la etsps de cierre

g8l sjuste splicable a ls etaps de sujecidén de los moldes.
Segfin el invento, un conjunﬁo de sujecién
de molde sccionsdo hidrdulicemente, del tipo especifi~
cedo, se ceracterize pordue el cesquillo tiene un huelgo
redial con relscidén sl elemento tubular inﬁerior para
proporcionar un especio inbterior pars llevar fluido de
1ls fuente de slts presién s ls cdmsra de salide, y un
cuerpo de vilvula primerie pers cortsr o admitir fluido
de la fuente de presidn sl espacio intermedio y por lo
menos un elemento de accionsmiento psrs desplezexr el
cesquilio de su posicidén abierts s su posicidn cerrsds.
Ta modslidsd preferids es squells que se
cerocterizs porque el elemento de vélvule ‘primeris
eg un pistén montsdo con movimiento axisl en el cuérpo
‘de 1s vélvuls y porque los elementos de sccionsmiento
se disponen en los extremos de los pistones adyacéntes
a2 un extremo del cssquillo,
4 continuacibdn se describe el invento, s
titulo de ejemplo, tomendo como referencis los dibujos

sdjuntos en los que:

g figure 1, es uns viste fregmentsde de costad:

y percielmente en seccidn transversal diemetrel tomade
de uns modslidad de conjunto de sujecidn de molde segln
el invento.

Ls figurs 2, es una vists de costsdo y o

mayor escsls tomods & lo largo de ls 1ines de corte
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. trensverssl 2-2 de ls figurs 3, e ilustrs el dispositivo

de medios de conducto y medios de v&lvuls del comhnto
de sujecién.

Lg figura'B; es une viste en alzedo de lss
piezes ilustrades en ls figurs 2.

Ls figurs 4, es uns viéts fregmentsds en sec-
cibn trensverssl longitudinsl diemetrsl tomsds s trevés
de uns de lss véivulas primariss.

Ls figurs 5,es uns vista en plants frsgmen-
teds de uno de los pistones de vélvuls primsris; y

Le figurs 6, es uns vists esquemdtica que
ilustrs un circuito de suministro ae fluido hidréulico
pors el conjunto de sujecidn del.molae. |

Refiriéndonos primersmente s 1ls figurs 1, el
conjunto de sujecidn del molde se ilustra, s titulo de
ejemplo, en combinzcidn con un psr de moldes 1 ¥y 2 re-
presentsdsdos en posicidn sbierte en 1ls figurs 1 con 1i-
ness sblidss, E1 molde 1 se sostiene por medio de un
cabezsl o crucets 3 llevedd por barrss guisdorss pera-
lelss sebarades 4, y él molde movil 2 se sostiene por
medio de un csbezsl o crucets mévil 5 montedo con desli-
zémiento sobre lss bsrrss guisdorss 4 y movible hscis
ls derechs seglin se ve en ls figura 1 psra llever el
molde mévil 2 3 uns posicibn cerrsds, indicsds con

liness de puntos y reyss. \

hY

El desplszemiento del csbezsl o crucets 5 se

efectis por ls conexidn del mismo & 1z parte 6 de pistdn

.de un ariete hidrdulico indicasdo de un modo genersl pox

el nimero 7, mientres que less bsrrass guisdorss 4 se conece

ten & un sro 8 que se sujeta a8 ls clmsrs o parte de cilin-



El dispositivo de sriete esté provfsto en su
interior de una cémsre interna 63 que funcions como ls
cébmors de cierre mencionsds snteriormente y de la que

5. sale un elemento tubuiar 12 que streviess un casquillo
o egtructurs de hermetismo (no ilustrasdo) en ls bocs de
1s cbmaras secundsris 6a.

E1 dispositivo de sriete 7 tiene tombién
une cémers exterior 92 que sctle como ls cémers de

10. - sujecidn mencionads anteriormente. 7

En el éres de pistdén proporcionsds.por la
cémars de cierre interior 6a es gensiblemente menor
que ls proporcionsds por ls cémers de sujecidn exterior
Oa, siendo ls relocién normel entre smbes dress de 1:20,

15, lo cuel permite que se suministre flufdo en cantided
morcdeds desde uns fuente de presidén s ls cémsrs de
cierre pers efectusr el cierre rspido de los moldes por
el desplazsmiento del pistdén 6 hacis la derecha, segln

“se ve en lg figurs i, o ls posicién ilustrsds con 1i-

20, ness de puntos y rasyess sin exigir uns cantidsd excesive
de flufdo hidrdulico suministrado s presidn elevada. Ls
cémsrs de sujecién exterior 93 dursnte esté etsps hs de
mentenerse llens de fliido hidréulico, pero no obstente
extreido convenientemente por sccidn de la fuerze de

25. gravedsd de una fuente seberads (no ilustreds) como puede-—
ser un depbésito, que en ls presente memoris se denomins
fuente de llensdo previo, s trevés de la bocs de sdmi-
sién 18 por medio del tubo 18a. s cémars de sujecibn
Se se hs de poner en comunicaciéﬁ con una fuente de pre-

30. si6n solamente después de que los moldes hsyen slcen-
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zado la posicidn cerrédé o inmediatemente entes de ha-
berls slcsnzasdo,

Ulteriormente se e¢jerce unz grsn fuerzs de
sujecidn como resultado del flufdo s presién en lo cé-
moars de sujecibén exterior 9s, en el pistén G, psrs msn-—
tener une buens relscién de hermetismo entre lss corss
coincidentes en contecto de los moldes 1 y 2, 8 pessr
de ls posible presiéﬁ interns elevads del meterial fun-
dido slimentado o inyecﬁedo en ls cavidsd de molde defini-
de entre los moldes.. .

Pera.permitif que se efectue ests secuencis
de opersciones, el presente invento proporcions un con-
Junto de sujecién de moldé que tiene un cierto dispo-
gitivo de medios de conductos. y medios de vélvuls psrs el

suministro de flufdo s les cémerss 6s y 9a, segin se des-

- cribiréd mes adelsnte,

"El cilindro 9 del @ispositivo de sriehe se

febrics convenientemente de uns forms enterizs con el

A

cuerpo exterior principsl 10, aln cuan&o este Gltimo se

puede :abricer, éi asi{ se deses, como uns piess estruc-

Yurslmente sepsrade y sujets cuslquier modo spropiado

8l c¢ilindro 9. La perte de cuerpc 10, que se ilustrs

con meyor detalle en la figurs 2, se subdivide interior-
mente por medio de uns prolongscidn trassers del elemento

. , AN
tubulsr 12 mencionsde snteriormente pars former un con-

\
\

ducto interior 1% que se dirige s la cémers de cierre N

68 y un conducto snular exterior que conduce 8 lo cémsrs

" de sujecién 9a,

Seglin se he mencionsdo, resultsré evidente que

el elemento tubuler 12 sirve vembién psrs subdividir el
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pistén 6 en dos bress, o sea un 4res interior proporcibﬁéda
por el extremo ciego de le derechs de ls cdmers de cierre
6a del dispositivo de sriete, y une éres snuler exterior
limitedé interior y exteriormente por la superficie exte-
rior 15 del elemento tubular 12 y-ls superficie interior
del cilindro exberior 15 del elemento tubulasr 12 y 1ls
superficie interior del cilindro 8 del dispositivo de sriete,
constituyendo ests Gltimas &res &l Sres efectiva de pistdn

del sriete de sujecidn. '

El extremo trssero del cuerpo 10 se cierra por
medio de un cuerpo de vélvuls 19 provisto en el centro
de un orificio principsl 20 que conduce desde une bocs de
admigibn 17 sl conducto interior 13 y desde éste s la cé-
moere de cierre 63 del dispositivo de e¥iete, EL cuerpo de
vélvule 19 esté provisto tembién de uns o mds vslvules
primeriss, dos de las cuales se ilustrs en 21s y 21b,

Estas vilvulas son de constiuccién idéntice y se dispo=-
nen en posiciones dismetrslmente opuestss sproximsdesmente
ilustréndose las primeras en posicién abierta.y lgs G1ti-
mss en posicidn cerrsda.

Lss vélvulss primariss son idénticss y una de
ellas se ilustra con mayor detslle en lass figurss 4 y 5. Lss
vélvulss primeriss comprenden revestimientos internos de
vélvuls 223, 22b que se sjustan hermeticsmente en orificios
sxisles correspondientes en el cuerpo de vélvuls 19 y disponel

. . . . . \
en las regiones intermedies de sus longitudés de lumbrerss -
\

\
\
de admisibn, 232 y 2%b en comunicscibén con orificios ra- Y

disles 24g, 24b éue se dirigen hscia sfuers desde el ori-
ficios sxisl principsl centrsl 20,

Los orificios 248, 24b continuan en sentido
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radisl hacis el exterior de los revestimientos interiores

de vélvula simplemente por comodided de fprmecidn de estos
orificios, quedsndo cerrsdos no obstente las prolongscicues
258, 25b por medio de tepones roscados encasquillsdos y o
ras 26s, 26b, |

Los revestimientos de ls vélvuls contienen
pistones de vélvuls réspectivos 7a, 27b provistos junbo
& sus extremos trsseros de lumbrerss de admisifn en co-
municscidn con orificios sxisles 293, 29b en los pistones
ciegos en 'sus exbtremos delsrderos y que terminsn en paries
que formen elementos de ataqué %20z, 30b.

Los orificios 24a, 24b, y las lumbrerass 23s,
23b comunicsn con csneles snulsres como los ilustrados eh
ls figurs 4 en 24a y 233, psrs proporcionar en cads @so
une cierts tolersncis respecto 3 la posicibn sxisl del
revestimiento interior o pistdn, y pers permitir que el
dispositivo funcione debidsmente ses cusles fueren les
posiciones de rotscidn del revestimiento interior o pis-
tén alrededor de sus propios ejes. |

Les lumbrerss de sdmisién de los pistones
tiénen uns formz o configurscidn tsles que, junto con lasg
lumbreres de admisidén 23%s, 2%b, constrifien el flujo de
fluido desde los orificios 24s, 24b a los interiores de
los pistones y de estos, por lss lugbrerss 3ls, 31b, sl
espacio intermedio 49 y cémsrs 9s., De este modo,‘segﬁn se
ilustre, las lumbrerss pueden comprender csds une 8xial-\\
mente orificlos espscisdos o grupos de orificio, teniendo \
los orificios de cadas grupo dibmetros en sumento respectivs;

mente de derechs s izquierds, seghn se ilustre en les figures

30, 2y 4,73 siendo tal ls sepsracidn axisl que s medids que
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se desplozs el pistén hacis 1s derecha, auﬁéﬁfaxel dres

efective de superposicidn por lss lumbrerss 238; 23b.
De este modo, segln se observard en las figurss

2 3 %4, pueden hober dos grupos de orificios sxislmente es=

pacisdos, uno indicsedo en 28s, 28b, con un didmetro nor-

" malmente de 12,7 mm. y otro indicado en 2832, 28b2, con un

dismetro de 6,35 mm, sepsredo sxislmente del primer grupo
en unz distencis de gproximedzmente 9,6 mm. entre cen-

tros de orificio. E1 nfmero de orificios en ceda grupo,

el difmetro de los orificios y el nfmero de grupos pueden

verias seglin es necessrio. Seghn se ilustra, hsy dos ori-
ficios en csds grupo.
Alternstivemente, les lumbrerss de admisidn

de los pistones pueden tener uns forms spropisds no cir-

culsr elegide pers proporcionsr ls relscidn necessris

de disminucibén en le construccidén; por ejemplo uns forms
trienguler u otrs forms en disminucién longitudinsl con
el_eﬁtremo estrecho més préximo s les lumbreras 3la, 31b,
En los extremos delsnteros de los orificios 29z, 29b,
estos se comunicsn con las lumbreras de salids 3la, 31b,
las cusles en ls posicién sbierts de ls vélvula primaris,
segin se ilustrs en ls vélvuls 2la, permiten el psso de
fluido s presibn desde 1o bocs de sdmisidn 17 hests ls cémore
exterior 14, y les cusles, en lo posicién cerreds segfn
se ilustré con relscibén a vélvuls 21b, eviten diche des-
corgs de flufdo desde ls fuente de presidn.

Psrs que funcionen losrpistones de vilvuls,
estos pistones estén provistos decsbezas de ﬁistén 328,
32b y les partes extremss trsseras de los revestimientoside

ls vélvule 228, 22b formsn cilindros 333, 33b en comuni-
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cecibn con une bocs de sdmisién 358 por medic de un orifi-
cio trensverssl 35 en el cuerpo de la vélvuls 19, Si se
desea les csbezss de pistén pueden tener un dibmetro slgo
mayor que el resto del pistdn, sgrsndéndose- internsmente
los revestimiebtos inbteriores 22s 225 de uns forme corres-
pondiente, Alternstivemente, o adembs, los pistones po-
drisn ser sccionsdos pox muellés en su movimiento de svance,
v.g. medisnbte muelles espirsles de compresidn en las céms-
ras 335, 33b. Lgs énimss en les que vsn montados los reves-
timientos internos 229, 2éb éuedan cerradss por tapones
60a, 50b los cusles, seglin se ilustrs, pueden estsr sl-
macensdos o formsedos derotro modo en sue extreﬁos inter-
nos para asctusr como topes traseros psrs las csbezes de
pistdn sin obsbruir 1ls déscargs de flufdo s los cilindros
formedos por lss perteg ltroserss de lés revestimientos
internos. ‘

El 6uerpo de vélvule 19, segln se ilustrs,
se fsbrics como une piezs estrucfuralmenté separsda del
cuerpo 10 y se sujets sl mismo medisnbe tornillos 36,
pero el cuerpo de vélvuls podris fabricerse totslmente, o
en parte; como une perbte enterizs del cue;pé de eilindro
principel o bien.se podris fabricer en dos éomponentes
estructurslmente sepsrsdos, si resulterd conveniente psrs
ls menufscturs, .

hdemds de slojer o les vélvules primeriss 2ls,
21lb, le cars interior del cuérpo de vilvuls 19 estd pro-
vists de un rebajo cilindrico 37 en el que se slojes uns
perte terminal de difmetro externo emssnchado en el extremo
trssero del elemento tubular 12 y que sirve pars mentenerlo

en 1s relacién cosxial necessria con el cuerpo principsl
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Tos medios de vélvule comprznden sdembs uns

vilvuls secundsris en forms de un cesquillo 38 que se

desliza sxislmente en contacto con la superficie interior

- del cuerpo principsl 10 del cilindro y que estd provisto

de snillos de estenqueidsd 39 que formsn une relscidn
de hermetismo sl flufdo enbre estss dos piezac.

E1 extremo trassero del cssquillo %8 fTiene un
dfsmetro meyorpars formsr uns cobezs de pistdn 40 que
funciona en una psrte del exbtremo trasero del cilindro
principsl, que tiene un difmetro interno sgrendado Yy,
en combinscién con el mismo, forms un conjunto de pistén
de doble sccidén y cilindro en el que se puede admitir
fluido por la bocsa de sdmisién 4%8 y @ travis del orifi-
cio 43. |

Tes 4ress relstivss del espscio 41, por un
lsdo, y le de smbass cabezss de pistdn 328 t 32b, por otro

lado, son de le magnitud necessris psra que, cuando se

“gliments flufdo hidrdulico s 1s misme presibn en los

bocos de admisibn %58 y 43s, el-casquillo 38 es empujodo
pars quedsr retenido en la direccién tresers, v.g. hacis
1s izquierds segfn se ilustrs en la figure 2, estando
entonces los pistones 2?3,'27b en contecto con la csbezs
de pistdn 40,

En su extremo delentero, el casquillo 38 estd
formedo con uns perte de cuerpo de vélvuls que tiene
uns superficie 44 de forms de cono trunoédo cooperstive
éon un asiento dé vblvuls complementerio 45 formado en
un resslto 46 proporciongdo en ls entrads s la cémers

de sujecidn éxterior.
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Cugndo el casquiilo 38 se encuentres en su
posicibn trssers, se sbrecon relacibén s 1z bocs de admi-
sibén 18s conectads s ls fuente-del 1lensado previo'y puede
penetrsr flufdo de 1o misme en ls cémsrs exterior 9s,
gegln indics ls flechs 48, mientrss que, cusndo el css-
Quilio se encuenbras en su posicidn delsnters o cerreds,
segin se observaersd en ls mited izquierds del dibujo, 1ls
relacibn cerrsds entre lg cars de ls vélvuls 44 y el
asiento 45 corts ls comunicascién entre la fuente de lle-
nedo previo y ls cémars de sujecibn.

Lass diversss fuentes de fluido hidréulico,
ls forme en que estss se¢ conecton efectivemente ol con-
junto y el funcionsmiento de las mismes se comprenders
mejor 8l estudiarr ls secuencie de funcionsmiento que
sigue: ' | . _

Comenzando en la etapa‘en que los cgbezsles
o crucetss portsdores de los moldes 5 se encuentras én
posicibn totslmente sbierts, y los piezss se encuentran
€n le posicidn ilustrsds en ls mitsd superior de ls figurs
2, las bombes hidrdulices PL (volumen bajo) y PH (volumen
elevedo) impulssdss por motores eléctricos réspectivos,
se enconbrerd smbss en funcionsmiento. Ls bombs de alto
volumen PH descergs fluldo s través de 105 tubos 51 y 52
‘g ls vélvuls de desdarga V1,

 "Ls vélvule de descarge V1 estd regulsds poéi
uns v&lvuls selenoide D1 que tiene uns conexién con el \\
depdsito por medio de un pequefio orificio.Cusndo se cierraa
le vélvuls D1, le vblvuls de descerge sctlie como vélvule
de desshogo que se levents segin see 1ls tensidn del

muelle, v.g. Kg./cm2. cusndo descergs de nuevo 2l depbsi-



10,

15.

20,

25,

30.

- 1% - ~
2376748
. d
to, mientras que cusnde la vélvuls D2 estd abiert? ls vélvu-
1 D1 permite el paso de flufdo s una presibn cssi de cero
de nuevo sl depbsito (pssendo conjuntemente une pequeils

cantided & través del tubo 53 y vélvuls D1).

En este momento ls bomba de bajo volumen PL

‘Gescarge en el depbsito por medic de la vilvuls de solenoide

D3 gue se encuentre sbierts sl depés@to ¥ <—cerrsds con
relscidn sl tubo 62, E1 flufdo psss a través de los-tubos
54 y 50, que contienen une vélvuls de estrangulacién-R,
uhs vélvuls de re encién N2, y después psss for los. tubos
56 y 61 8 le vélvula de solenoide D3, En virtud s le caids
de presibén que tiener lugsr 8 través de lo vdivule de estren
gulécién R, le presién en el tubo 54 y por lo tento en
tubo 58 se mentiene s une presidn bsje aprofieda; Q.g.
30 kg/cmg. 7

Une vélvuls de rebtencibn N1, conectsds entre
los tubos 59 y 60, evits que el flufdo descargadé de ls
bombe PL paée 8 ls vélvule de descargs VI,

” EL fluido procedente. del tubo 58 pssz por
medio de la vdlvule de solenoide D2 desde ls lumbrers de
sdmisidn P de lg misms e les lumbrerss de sslids A y B
que se conecten respectivemente 8 135 bocas de sdmisidn
4%a y 350 del-conjunto de vslvula,

Siendo igusl la presibén del flufdo hidrslico
(30 kg./cmg)'suministrada 8 la cémers 41 y contrs los ex-
tremos de le izquierds de los pistones 27s.y 27b, les éress
relatives tienen tales cerscteristicss que el coasquillo 38

se encuentrs en su posicidén izquierds o sbierta.




' Psrs efectusr el cierre de los moldes, se sbre
'la vélvuls de solen01de D3 con re1301on gl tubo 62 y se
cierrs con relscidn sl depéslto. Se cierrs lo vélvuls de
solenoide D1, cerrsndose deAeste modo la vélvuls de des-
corge V1. Esto hece que se suministre fluldo desde smbss
boﬁbas PH y PL & través de los tubos 6i y 62 8 la bocs
'de'admisién 17, Por cénsiguiehte, el fluido pass o lo largo
del conducto interior 13 ﬁaéts ls»cémera de cierre interior
68 haciendo que el pistdn 6 se desplsce'rapidsmente hacis
10. 1s derechs,

Al mismo tiempo, puede penebtrer f£luido de
llensdo previo procedente del depbsito y por sccidn de la
fuerzs de grevedsd en ls bocs de admisién 18s y penetrsm
en la cémers exterior 9s s medids que el pistdén 6 corre

15. hacis le derecha. 7
Ls pre516n en este momento en ls bocs de admi-
516n 17 puede elevarse hasta el vslor impuesto por la véle-
vule de descergse V1, o sea 180 kg/cm .
.. Pgra'efectuar el cierre lenbo de los moldes
20, (por ejemplo en la parte'terminal de la carrera de cierre)
lo bombs de slto columen PH se descerge sbriendo ls vélvuls
D1l. El Histdn 6 continus entonces svenzando hscis ls dere-
cha & une velocidad correspondiente ol ceﬁdal de le bomca de
25, bejo volumen PL solsmente,
Péra estsblecer lo presidn de sujecidn necesaria
después de hsberse cerrsdo los moldes, se sccions 1s vél;\\
A

vuls de solenoide D2 de forms que ls bocs de sdmisién P se \

30, conects & ls boce de salides B, mientras que ls boce de 8d-
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misidn A se conecte @ ls boce de salids T, retﬂoslimen-

téndose sl depdsito. En estss condiciones, ls presién

del flufdo msntenids en 1ls boce de admisidn 252, y por

lo tento en los éxtremos dé ls izquierds de los pistones
278, 27b, permite que estos prevelezcan sobre el pistén

40 (éngontréndose'entonces ls cémora 41 sclsmente @ le pre
sibén de escape ol dépésitp). Entonces los pistones des-
plezsn el cesquillo 38 hacis ls derecha, derforma que las
plezes sdopten entonces la posicidn ilustrads en ls mitad
inferior de le figurs 2. Los pistones 27a, 27b ejercen

un empuje suficiente sobre el éxtremo trasero de ls cabezs
de pist’on 40 psrs sgegursr un cierre sstisfactorio de

ls cera de la vilvules #4 con relscidén sl esiento 45, En
esta etaps se clerrs ls vélvuls de solenoide D1 de forms
que le presidén del flufdo descergado por le bombs de slto
volumen PH subs repidemente hasts que dichs bombs de slto
volumen PH se descargs pgr 1o éccién de un interruptor

de presidn que controls el funcionamiento de ls Vélvula

de solenoide D1 pérs hescer que ests, y por lo tento- 1s
vélvuls de descerga V1 abrsn el depbsito a‘uné'presién

de sproximsdsmente 180 kg/cm2. Ls bombe de bajo volumen
PL continus descargsndo flufdo y la_presién continug
subiendo heste un nivel que alcanze. normalmente unos 226
kg/cm2. determinados por 1ls vslvuls de desshogo V2. De
este modo se suministrs fluido a presién eleveds o ambas
bocas de admisién 17 y 35s. ELl flufdo hidréulico proce-
dente dente de la boca de sdmisidn 17 puede psssr & través
de los orificlos 24s, 24b y lumbrerss 28z, 28b 2 lo largo
de los orificlos axisles 292, 29b de los pistones psra des~

corger desde las lumbrerss 3la, 31b 8l espacic intermedio
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14 y cbmars 9s, Simultsnesmente , el flufdo en 17 pese
directsmente 8 ls cémers 6a, de forme §ue ls totalidad
del éres de pistdén presentsds por el pistén 6 se ve some-
tids s 1s presidn elevads,

Ls continuscidén de ls presidn elevads en lo
boca de sdmisibén 17 gsegurs el msntenimiento del casguillo
38 en su posicién cerrads de ls derecha en virtud a.la
moyor érves presentads por 1o csbeza de pistén 40, si se
compare con ls. presentads por el éxtremo delantero del
casquillo %8 hscis el inberior de ‘la superficie 44,

 Paro devolver las biezas de ls mbquins 3 13
posicibn imcisl, se descergs fluldo desde la cémare 9s

8 través de un conducto de descsrgs sepsrsdo controlado

por vélvula (no ilustredo). Ls descergs de la cémafa 6s

tiene lugsr por el tubo 62 y vélvuls DB; .

.Se observers que dursnte el desplezemiento
de los pistones 27s y 27b hscis ls derechs, 1z sdmisién
inicisl de flufdo desde lz bocs de admisidén 17 g trevés
de los orificios 243, o4b tiene lugsr 8 través de les
partes de menor didmetro 6 elementos de lés.lumﬁrefas
28s, 28b y, por consiguiente, controlg'la propdrcién de
scumulscidén de presién{

| Todosrios componeﬁtes de les vilvulas prims-
rias 2ls y 21b tienen f3c¢il scceso psrs efechusr trabajos
de entretenimiento y reposicidén de piezss, simplemente
desenroscendo los tspones 50s, 50b. Ademds; el cuerpo

de ls vélvula 19 se puede sscer con las vilvulas pri-

mariss como un conjunto quitendo los tornillos 36, con

lo -que se puede quiter con gren fscilidad las vélvulass

primsriss cusnso ses necessrio.
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Cuslquier sjuste en el nontaje y que-és né—
ceserio reglizar con relscidn s las lumbrerss de asdmisidn
28a, 28a,, 28D, 28b,, con el fin de ssegursr un funcions-
miento debidsmente répido perc sin choquesidel disposi=-
tivo como un conjunto, se puede esfectusr con facilided,

Ls obtufacién o corte del fluido sdmitido
en.les iumbreras 17, dursnte las ebepes inicisles de
cierre de los moldes, se efectls en virtud e le relacidn
de estenqueided entre la superficie exterior de los pis-
tones 278, 27b y les superficies interiores de los re-
vestimientos internos 223, 22b. Estos componentes tienen

un difmetro relstivemente pequefio y, por lo tanto, se

_pueden mecsnizsr economicemente con gren precisidn.

NOTA

‘Descrite suficientemente la naturslezs del
invento, ssi como ls meaners de reslizarse en 1s préc-
ticé, debe hscerse conster que les dispbsiciones sh-
beriormente indicadss son susceptibles de modificaciones
de detslle en cusnto no slteren su principio fundesmentsl.
Tembién se hsce consbtar que el invento correspbnde 8 una.
solicitud de Patente presentéda en Inglaterﬁa'con el nﬁ—
mero y fechs siguiente: 9208/69 de 20 de‘febrero de 1969,

scogiéndose por lo tento s los beneficios que conceden los

Convenios Internscionsles en vigor, siendo lo que cons-

“tituye 13 esencis del referido invento y por lo que se

solicits uns Patente de Invencidn por 20 gﬁos, sobre:
PERFECCIONAMIENTOS EN CORJUNTOS DE SUJECICHN DE MOIDES
ACCIONADOS HIDRAULICAMENTE; ceracterizédndose por lo
siguiente: .

1.~ Perfeccionemientos en conjuntos de suje-~
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. ¢ibn de wmoldes sccionados hidréulicemente, del tipo que

comprenden un cuerpo principsl que tiene uns cémara@fiu—
cipsl extendids longitudinslmente subdividida en comers
interior y exterior por un elemento tubuler interior
cooxisl que se comunics respectivsmente con ls cimsre

de un sriete de cierre interior ¥y un sriete de sujecidn
exterior de fres de pistdn efectivs mayor, una vélvuls
primoris pers esteblecer el suministro de flufdo hidré-

ulico desde uns fuente de presién Y de uns forma selec-

tivs solsmente el conducto iﬁterior; o ambés conductos, ¥y
uns vélvuls secundsris en formé de cesquillo rodegndo

el elemento tubulsr interior y movible sxislmente entre
posiciones abierta ¥ cerrade, respectivemente, psrs eg-
toblecer y corter ls comunicscidn entre el conducto -

exterior y une fuente de llensdo previo, cerscherizados

-porque dicho" cssquillo tiene uns holgurs radisl con

relacidén sl elemento tubular interior pars proporcionsr
un espacio intermedio pars llevsr fluido-desde la fuente
dé presién hssts 1s cémara_exterior, Y porque un cuerpo
de vélvuls primeris que cierrs el extremo del espscio
intermedio llevs montsdo por lo menosg un.eleﬁento de val-
vuls primeries pars corter o admitir fluido de ls fuente
de presién sl espscio intermedio Yy por lo menos un ele-
mento de sccionamiento pore desplazar el casquillo desde

N,

su posicidn abierts haste su posicién cerrreda. N

Y

\-

2.- Perfeccbnsmientos segfin 1z reivindics-
cién 1, corscterizsdos porque el elemento de vilvuls
primeris o cads elemento de véivuls primsria es un

pistén que se monts psrs disponer de movimiento sxisl
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en el cuerpo de vilvuls y porque los elementos de sccionag~

mientos se habilitsn en los extremos de los pist%nes adys-
centes s un extremo del cesquillo.,
5.~ Perfeccionamientos segln ls reivindicg~

cifn 2, caracterizedos porque el cuerpo de v4lvuls tiene
unc o més orificios que terminsn en lumbrerss ¥ porque
el pistbén o cads uno de los pistones tienen un orificio
extendido sxislmente en comunicacidn por un extremo con el

espaqio intermedio, teniéndo en el otro extremo uns lum-
brers movible de uns posicibén no superpuests con uns de
las lumbrerss respectives hssta un luéar de superposicidbn
con las mlsmas solsmente ouando el pmstén se ha desplezsao
ey1almente uns digdiencis suficiente para desplezsr ol cas-
quillo & su posicién cerrasds.

4,~ Perfeccionsmientos segfn cuslquiers de

lss reivindicaciones 1 @ 3, caracterizsdos porque lz v4l-
vuls primsris o cads une de 1ss vélvulas'primsriés com-
preude lumbrerss que proporcionsn uns érea‘graduélmente
egﬁauménto de superposicidn con-las lumbrerss en el cuerpo
de vélvuls psrs regulsr ls pfoporcién de sumento ds pre-
sién en el espacio intermedio vy cémars del ariete de sujew
cibn.

5.~ Perfeccionamientos segin laos reivindi-

-caciones 2 6 3, carascterizsdos porque el pistdén o cade

uno de los pistones es sccionsdo por un pistdn que se
mueve en un cilindro en el cuerpo de véiﬁula.

G- Perfeécionamientos segin le'reivindicscién
4, cerscterizados porque el cuerpc de vilvuls tiene un
orificio céntral principal pere llevsar flufdo desde la

fuente de presién hests el conducto interior y uno o més
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orificios extendidos lsterslmente hecis sfuera que~ondu-~
. . . . o)
cen a los pistones de vélvuls primaris respectivos.,
7.~ Perfeccionsmientos en conjuntos de suje-

cién de moldes sccionsdos hidffulicsmente; tol y como queda

sustancialmente descrito en ls presente Memoris e ilus-

trado en los dibujos adjuntos. _
Este Memoris consta de 20 hojes escritss s

médquina por uns sols cors,
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