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MEMORIA DESCRTI
D E
UNA PATENTE DE INVENCION, POR VEINTE ANOS, EN ESPANA,
A FAVOR DE COMPAGNIE DE SAINT-GOBAIN, DE NACIONALIDAD
FRANCESA, RESIDENTE EN NEUILLY-SUR-SEINE (FRANCTA),
BOULEVARD VICTOR HUGO, Ne. 62,
s obre:
"PROCEDIMIENTO Y DISPOSITIVO PARA LA INCORPORACION EN
CONTINUO, EN VIDRIO EN ESTADO FUNDIDC, DE ADITIVOS DES

TINADOS A MODIFICAR SUS PROPIEDADES FISICO-QUIMICASM.
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La invencidén concierne a un procedimiento para
la incorporacién en continuo, en vidrio en el estado fun
dido, de aditivos destinados a modificar sus propiedades
fisico-quimicas, colorantes por ejemplo, v a un disposi-
tivo para la realizacibn de este procedimiento.

Se sabe que la elaboracidn en serie de objetés
de vidrio se efectfia alimentando con vidrio fundido mé-
quinas apropiadas, por conducto de canales distribuidores
o "feeders" conectados a un horno de fusibén de gran capa-
cidad. Este proceso permite fundir en continuoc en el hor-
no una calidad Gnica de vidrio, del que se pueden adaptar
a voluntad las caracteristicas fisico-quimicas y particu-
larmente la coloracidn en el tipo de articulos fabricados
en uno de los puestos de fabricacidn, introduciendo produc
tos de adicidn en el canal "feeder" correspondiente, sin
tener que modificar las caracteristicas del vidrio fundi-
do en el interior del horno principal;

La introduccidén de aditivos en un feeder y la

homogeneizacidén. del vidrio fundido que circula en este

feeder, plantean, sin embargo, problemas complejos cuando los

productos de adicibn incorporados en el vidrio estén en el
estado sélido. En efecto, aln si estos productos estén cons
tituidos por pequefias parﬁiculas de vidrio pulverizado o
"frita" presentan una concentracibén elevada en compuestos
a incorporar al vidrio fundido; la introduccidén de las par
ticulas sblidas en el vidrio fundido se traduce por la apa
ricidén en la masa fluida, de una parte, de hilos heterogé-
neos de concentracién elevada en productos de adicidn, que
es dificil de mezclar intimamente a la masa fundida, de

otra parte, de burbujas de aire arrastradas por las parti-
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culas sblidas.

Para remediar estos inconvenientes y asegurar
una mejor difusidn de los productos de adicidn en la ma-
sa fundida, se ha propuesto fundir la frita en un horno
auxiliar antes de introducirla en el vidrio fundido que
proviene del horno principal. Los resultados obtenidos
son mucho mds satisfactorios, pero el empleo de un hor~
no auxiliar equipado de medios de calentamiento indepen-
dientes es relativamente costoso. Ademis, los hilos de
frita fundida arrastran con ellos numerosas burbujas de
aire que penetran en el vidrio fundido y provocan la for
macibén de burbujas.

La presente invencidn tiende a remediar los in-
convenientes de los procedimientos conocidos, proponiendc
un procedimiento sencillo y seguro para la incorporacibdn
en continuo en vidrio fundido, especialmente en el inte-
rior de un canal de distribucidn conectado a un horno de
fusibn, de aditivos destinados a modificar sus propiedades
fisico-quimicas.

El procedimiento conforme a la invencidn se carac
teriza esencialmente en que se introduce en continuo una
"frita" en estado s8lido, con alto tanto por ciento de adi-
tivos, en un recipiente auxiliar dispuesto encima del vi-
drio de base, en el interior del canal de salida de éste,
llevando dicho recipiente paredes agujereadas que permiten
la libre circulacidn de los gases ambientes que provocan
asi la fusidn de dicha frita. Esta se vierte en estado fun
dido fuera de dicho recipiente, bajo forma de una multitud
de hilos que se esparcen sobre una pleza intermedia inter-

puesta entre dicho recipiente y el bafio de vidrio de base,
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reuniéndose dichos hilos sobre dicha pieza intermedia pa-
ra formar una lémina continua que penetra en el vidrio de
base sin arrastrar burbujas de aire, como es el caso cuan
do hilos separados de vidrio fundido se vierten directa-
mente en una masa vitrea en fusién o cuando se introducen
en esta particulas sélidas.

El dispositivo utilizado para la realizacidn de
este procedimiento forma igualmente parte de la invencidn.
En una forma de ejecucidén de este dispositivo que serd des
crito a continuacidn en detalle, el recipiente auxiliar com
prende en su base un armazdén en forma de cesta, constituido
de barras de un material refractario o de un metal resis-
tente a las elevadas temperaturas, por ejemplo'de platino.
Si es necesario, puede aportarse un complemento de calor
al recipiente auxiliar por medio de calentamiento suplemen
tario, tales como quemadores o un dispositiveo eldctrico.
Inversamente, el recipiente puede estar equipado de medios
de regulacidn de la temperatura conocldos, por ejemplo de
un "water-jacket" (camisa de agua).

La pieza intermedia puede comprender por lo menos
un plano inclinado de un material refractario. Puede llevar
igualmente un dispositivo de enfriamiento.

Otras caracteristicas y ventajas de la invencién
aparecerdn en la descripcidn detallada que va a seguir, en
la cual uno se referird a los dibujos anexos. Sobre estos
dibujos:

La figura 1 es una vista esquemdtica en perspecti
va del dispositivo conforme a la invencidn;

La figura 2 es un corte en elevacidn del recipien

te auxiliar siguiendo la linea II-II de la Ffigura 3;

La figura 3 es un corte siguiendo la linea III-IIT
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La figura 4 es una vista por encima del recipien-

de la figura 2;

te;

La figura 5 ilustra una aplicacibén de la invencidn.

Con referencia primeramente a la figura 1 : una
frita con alto contenido en productos de adicidn, por ejem-
plo en colorante, se introduce en continuo, por medios de
alimentacidén apropiados (no representados), con caudal re-
gulable, en la parte superior de un recipiente 1, dispues-
to en un distribuidor o feeder por encima de una mesa de vi
drio en fusidn 2. La frita calentada por la atmdsfera del
feeder se lleva asi a su temperatura de fusidn y sale por
la base del recipiente 1, bajo la forma de hilos individua
les 3. Estos se vierten en un plano inclinade 4, para for-
mar una l&mina continua 5, que se extiende en la superficie
de la masa 2 sin arrastrar con ella burbujas de aire. La
capa 5, extendiéndose sobre el vidrio fundido, facilita
ademds la reaccidn de este con la frita. Medios de agita-
cibdn no representados, puesto que no hacen parte de la in-
vencidén - aseguran seguidamente la homogeneizacidn de la
mezcla.

En una forma de realizacidn preferida de la in-
vencibn ilustrada por las figuras 2-4, el recipiente 1 com
prende en su base un armazén en forma de cesta, constitui-
da de barras 6 de un metal resistente a las temperaturas ele
vadas., Este armazdn esté cerrado lateralmente por placas
de metal refractario 7. Las particulas sblidas de frita se
introducen en continuo por una abertura 8, en un recinto 9
que soporta el armazdn formado por barras 6 y que comunica

con élL., Este recinto estd refrigerado, de forma conocida



por una camisa de agua 10 alimentada por conductos 11.
Los gases calientes de la atmdsfera del feeder, que pa-
san entre las barras 6, provocan la fusidn de la frita
e hilos de frita fundida salen por la base del armazédn
entre los espacios que separan las barras. Las parti-
culas de frita sélida no pueden escapar por estos espasw
cios, puesto que son retenidas por la masa semi-fluida
existente, de viscosidad elevada.

La figura 5 ilustra la aplicacidén de la inven-

10 c¢ibn para la introduccidn de una frita fundida en un

feeder 13. El recipiente de frita (no representado) es-

t& dispuesto en 14 por encima del plano inclinado 4 que

penetra en la masa fundida 2 que proviene del horno de

fusidn.

15 Se notaré que el plano inclinado 4 puede venta-
josamente montarse mdvil con relacidn al feeder, de modo que
-pueda hacerle penetrar mis o menos profundamente en la
masa de vidrio fundida con el fin de reqular el caudal de
esta.

20 El procedimiento conforme a la invencidn estd
particularmente bien adaptado para la introduccidn de co
lorantes en una masa de vidrio en fusidn, pero no estd
evidentemente limitado a esta aplicacién.

NOTA

25 En resumen la presente patente de invencidn se

NS

J“!contrae a las siguientes reivindicaciones:
]///la.- "Procedimiento y dispositivo para la incorporacidn

en continuo, en vidrio en estado fundido, de aditi-
vos destinados a modificar sus propiedades fisico-quimicas"

caracterizados porque se introduce en continuo una "frita®
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en el estado sblido, con elevado contenido en aditivos,
en un recipiente auxiliar dispuesto por encima del vi-
drioc de base, en el interior del canal de salida de este,
llevando dicho recipiente paredes agujereadas gue permi-
ten la libre circulacidén de los gases ambientes que pro-
vocan asi la fusibén de dicha frita, la cual sale en estado
fundido fuera de dicho recipiente, bajo forma de una mul-
titud de hilos que se vierten sobre una pieza intermedia
interpuesta entre dicho recipiente y el bafio de vidrio de
base, reuniéndose dichos hilos sobre dicha pieza interme-
dia para formar una lamina continua que penetra en el vi-
drioc de base sin arrastrar burbujas de aire.
28,~ "Procedimiento y dispositivo para la incorporacidn

en continuo, en vidrio en estado fundido, de aditi-
vos destinados a modificar sus propiedades fisico-guimi-
cas", segln reivindicacidn 18, caracterizados porque dicho
recipiente comprende un armazdn en fofma de cesta, cons-
tituido de barras refractarias.
38.~ "Procedimiento y dispositivo para la incorporacidn

en continuo, en vidrio en estado fundido, de aditi-
vos destinados a modificar sus propiedades fisico~-quimi-
cas", segln reivindicacibdn 18, caracterizados porgque dicho
recipiente recibe ﬁn complemento de energia térmica de me-
dios de calentamiento auxiliares, eventualmente de quema-
ores o de un sistema eléctrico.
48,- "Procedimiento y dispositivo para la incorporacidn

en continuo, en vidrio en estado fundido, de aditi-
vos destinados a modificar sus propiedades fisico-quimi-
cas", segin las reivindicaciones 18 y 22, caracterizados

porque la temperatura del recipiente se controla por medio
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de una camisa de agua.
58.- "Procedimiento y dispositivo para la incorporacidn
en continuo, en vidrio en estado fundido, de aditi-
vos destinados a modificar sus propiedades fisico~-quimi-
cas", segin reivindicacién 18, caracterizados porque di-
cha pleza intermedia comprende por lo menos un plano in-
clinado de un material refractario.
68,.- "Procedimiento y dispositivo para la incorporacidn
en continuo, en vidrio en estado fundido, de aditi-
vos destinados a modificar sus propiedades fisico-quimi-
cas", segln reivindicacidén 18, caracterizados porque di-
cha pieza intermedia comprende una camisa de agua.
78.- "Procedimiento y dispositivo para la incorporacidn
en continuo, en vidrio en estado fundido, de aditi-~
vos destinados a modificar sus propiedades fisico-quimi-
cas", segin reivindicacién 18, caracterizados porque com-
prenden en combinacidn, los siguientes elementos:
-~ Un recipiente con paredes agujereadas, provis-
to de por lo menos un orificio de alimentacidn;
~- Medios para alimentar en continuo dicho reci-
piente con una frita;
- Por lo menos una pieza auxiliar dispuesta por
debajo de dicho recipiente.
8&,~ "Procedimiento y dispositivo para la incorporacidn
en continuo, en vidrio en estado fundido, de aditi-
vos destinados a modificar sus propiedades fisico-quimi-
cas", segin reivindicacidn 78, caracterizados porque di-
cho recipiente comprende un armazén en forma de cesta,
constituido de barras refractarias.

98,~ "Procedimiento y dispositivo para la incorporacidn
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en continuo, en vidrio en estado fundido, de aditi-
vos destinados a modificar sus propiedades fisico-quimi-
cas", segin reivindicacibn 78, caracterizados porque com
prenden medios de calentamiento auxiliar de dicho recipien
te, eventualmente quemadores o un sistema eléctrico.
108.~ "Procedimiento y dispositivo para la incorporacién
en continuo, en vidrio en estado fundido, de aditi-
vos destinados a modificar sus propiedades fisico-quimi-
cas", segln reivindicacidn 728, caracterizados porque com-
prenden medios para regular la temperatura de dicho reci-
plente, eventualmente una camisa de agua.
lla.- "Procedimientc v dispositivo para la incorporacidn
en continuo, en vidrio en estado fundido, de aditi-
vos destinados a medificar sus propiedades fisico-quimi~-
cas", segln reivindicacién 78, caracterizados porque di-
cho recipiente se ha montado mévil con relacidn a dicha
pieza intermedia.
128,- "Procedimiento y dispositivo para la incorporacidn
en continuo, en vidrio en estado fundido, de aditi-
vos destinados a modificar sus propiedades fisico-quimi-~
cas", segln reivindicacidn 72, caracterizados porque di-
cha pieza intermedia comprende por lo menos un plano in-
clinado de un material refractario.
13a.- "Procedimiento y dispositivo para la incorporacidn
en continuo, en vidrio en estado fundido, de aditi-
vos destinados a modificar sus propiedades fisico-quimi-
cas", segin reivindicacibén 728, caracterizados porque di-
cha pieza intermedia comprende una camisa de agua.
142,- "PROCEDIMIENTO Y DISPOSITIVO PARA LA INCCORPORACION

EN CONTINUO, EN VIDRIO EN ESTADC FUNDIDO, DE ADITI-
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VOS DESTINADOS A MODIFICAR SUS PROPIEDADES FISICO-QUIMI-
CAS", segin queda descrito v reivindicado en la preceden
te memoria que consta de 10 piginas mecanografiadas y

dibujos adjuntos.
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