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| que los extremos de los tubos, que desembocan en el colector,
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El presente invento se refiere & mejoras en la cons-
truccidén de radiadores para automéviles, que pueden ser fabri-
cados con numerosos materiales diferentes y esto haciendo posji
ble la supreéién de todasAlas operaciones de soldadura, de en-
colado o de inflado de los ext;emos de los tubos del haz, que
el mismo comprende, en colectores, como era necesario hasta el
presente,

Segﬁﬁ el invento, el radiador comprende una sola fila
~de tubos prévistos; por lo menos en su pared externa, de elemen
tos disipadores de calor, desembocando dichos tubos en sus dos
extrémos, en colectores, formados directamente sobre los extre
mos de dichos tubos, por sobremoldeo.

El invento se extiende también e medios para la rea=-

lizacidn de dicho radiador, haciendo que estos medios aseguren

no corran el peligro de estropearse durante la formacidn de di
cho colector, confiriendo édemés estos medios la posibilidad -
de que dichos extremos_de los tubos estén siempre perfectamen—
te abiertos, y que el mateiial, que fo?ma el colgctor, no corr#
el peligro absolutamente & obturar dichos tubos. Conforme a eg
 ta segunda disposicidn del invento, los medios para la ejecu—-—
cién del radiador comprenden dos semi-moldeé}mévileé transver-
salmente, que comprenden partéé achaflanadas complementerias —
para apretar los tubos por debajo de sus extremos y micleos, -

méviles en dngulo recto respecto a los dos citados semi~moldes,

comprendiendo elementos en forma de punzdén, cuyo nimero corres-
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~ponde al niimero de tubos de haz del radiador, estando dichos
elementos en forme de punzén introducidos en.los extremos de -
dichos tubos para cerrarles y hacerles rigidos durante la in--
troduccién de la materia constitutiva.&ei colector, introduci-
de dicha materia entre los dos semi-moldes cerrados y el nicle
mismo introducido entre los dos en el molde para delimitar con
estos todas las paredes del colector.

Diversas otras caracteristicas del invento surgirdn
ademds de la descripcidén detallada, que sigue,

Formas de realizacién del objeto del invento estdn ~
representadas, a titulo de ejemplos no limitativos, en el diby
jo adjunto.

La fig. 1 es un alzado seccional parcial de un modo
de ejecucidén de un radiador segfin el invento.

La fig. 2 es una seccidn transversal, vista segln la
1inea II-II de le fig. l, e ilustrando un detalle particular.

Las figs. 3 & 5, son perspectivas parciales de reali
zacidn de tubos especiales, particularmente apropiados para la
realizacién del radiador de la fig. 1.

La fig. 6 es una seccidn transversal parcial del ra-

_diador de la fig. 1, seccidén vista sensiblemente segin la line

II-II de la fig. 1, en combinacidn con medios de ejecucidén par
ticulares para le fabricacién de dicho radiador.
- La fig. 7 es una planta parcial, vista sensiblemente

segin la linea VII-VII de la fig. 6.
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Para fabricar el radiador del invento, pueden utili.
zarse tubos de seceidn circular, pero, con preferencia, se cong
tituyen los tubos como sé ha represéntado segin las figuras 3
v 4, con el fin de que el radiador presente caracteristicas de
intercambios térmicos completamente comparables a los radiado-
res mds elaborados de la técnica actual.

Segin la fig, 3 el tubo designado por 1 es de seccién
sensibleﬁente rectangular, pero la anchura 1 de este tubo co—
rresponde sensiblemente al espesor del haz de radiador, que se
desga obtener, es deéir, que dicha anchura 1 es igual por lo =
menos a la suma de las anchuras de los tubos de un radiador se|
gin la téenica actual para un haz de radiadoi con dos filas de
tubos, o igual a la anchure de tres tubos para un radiador de
tres filas de tubos.

. la fig. 4 muestra que es ventajoso, dado que la an--
chura 1 del tubo es g:ande comparativamente a la anchure nor--
mal de un tubo de radiador, disponer en este ftubo un elemento
perturbador 2, es decir un elemento, que desvia los hilos de -
agua y se les obliga en el curso ée su trayecto en el interior
de cada tubo 2 seguir una trayectoria compleja en lugar de vez
-~ terse siguien&o el eje longitudinal del tubo. Por razdém de la.
utilizacién del-peituibador 2 se aumenta sensiblemente el ren-
dimiento ténmico.énmentando el mismo también la resistenciarmg
cdnica del bubo. |

La, fig. 5 ilustra otra realizacién del tubo 1, que -

hace que'este«tubo, aunque presente siempre la anchura 1, que
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es grande frente a la anchura normal de un tubo de radiador,
presenté, no obstante, el mismo poder de disipacidn de dos, o
més de &os, tubos distintos. En efecto, la fig., 5 muestra que,
por lo menos una concavidad 2a, estd formada longitudinalmen-
te sobre la mayor parte de la 1ongitud del tubo, con el fin
de poner en contacto, una con otra, las dos pqredes lg y 1b ~
de dicho tubo, lo que tiene por efecto el delimitar en este -
tubo, dos conductos 3 y 4. ES evidente que mds de dos conduc—
tos pueden ser delimifados de la misﬁa manera, La concavidad
22 estd formada para.que los dos extremos del tubo no sean de
formados, de modo que cada tubo forme asi en sus extremos,una
pequefia cdmara colectors para la dlimentacién de los conductos
3, 4.

Para construir el rediador de lea fig. 1, se proveen
los tubos 1, 11, ete., que deben constituir el haz, de aletas
5, en las que se insertan, entre los diferentes tubos, bandas |
onduladas o piezas intercalares, exactamente como se practica
para la realizacién de los haces de radiador convencionales.
El" enlace tubos~aletas, o bandas intercalares u otros elemen~

tos disipadores secundarios de calor puede ser realizado de ~

_numerosas maneras diferentes, como es conocido en la té¢nica

de fabricacidn & los radiadores, dependiendo estas técnicas -
de enlace esencialmente del metal o de los metales utilizados
para la fabricsecién, respectivamente de los hilos y de las ale

tas de bandas intercalres,
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género de aquel que se describe a continuacién, de resina sin-

_tal vaciado. Especialmente si se realizan los tubos de alumi--

Sobre los dos extremos de cada tubo 1, 11, ete.s se -
sobremoldean directamente colectores 6, de modo que la estan--
gueidad entre loé tubos y entre los colectores es de este modo
asegurada automdticamente por esta operacién de sobremoldeo.

Los materiales elegidos para realizar los colectores
6 pueden ser muy diversos. Frecuentemente es ventajoso utilizax
caucho crudo; cuya coccién es asegurada inmediatamente después
del éobremoldeo, asegurdndose esta coccidn, por lo tanto, a --
presién, y la vulcenizacidn, que resulta de ello hace que la ad
herencia entre el caucho y los tubos metédlicos ses muy buena y
gue Se elimine totalmente fodo peligro de fugas. Es posible, -
t&mbién, que los colechores estén fabricados de diversas resi-
nas sintéticas, que pueden ser inyectadas a presidén o incluso

més simplemente pueden ser incluidas en un molde apropiado, del

tétipa, particularmente si se trata de una resina termopldsti-~
ca, qﬁe estd introducida bajo la forma de polvo y fundiéndose
al someterse ventajosamente él conjunté del haz y del molde, -
que le soporta, & un movimiento de rotacién,

También es posible que los colectores 6 sean de me—

nio, ha resultado ser posible el colaf directamente el colec~-
tor 6 de una aleacién de aluminio del méds bajo punto de fusién
por ejemplo, de aleacidn de alumiﬁio~silicio con contenido re-
lativamente fuerte de silicio, de manera que, habiendo adoptadg

la precaucién-previa~de depositar un fundente sobre el extremo
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de los tubos, ventajosamente ellos mismos tratados con aluminig
-silicio se asegura la soldadura a baja temperatura con el co-
le;tor &)l mismo tiempo que este es colado. La colada puede ser
efectuada por simple gravedad o baja presidén, ‘utilizando los

medios de fabricacién desecritos con referencia a las figsby 7.

Es ventajoso que el colector 6 presente de algin mo-
do la forma de una caja y comprends un reborde 7, lo que permi
te poner més fdcilmente en su sitio, por una parte, una tapas -
de cierre 8, por ejemplo, de caucho, de resina sintética o de
metal embutido, como se ha representado en un dibujo. Ademds -
dos & los lados del reborde 7 son ventajosamente utilizados pa
ra servir de superficies de apoyo & un borde plegado 9, de ca-
rrillos laterales 10 y el enlace de reborde 7 -~ tapa 8 - borde
abatidos 9, estd entonces asegurado por medio de juntas 11 o -
cualesquiera otros medios equivalentes.

Al mismo tiempo que el colector 6 es sobremoldeado -
sobre los tubos, se hace que uno o todos los empalmes 12 en ung
de 1ss paredes de dicho colector,Vesj§n‘ventajosamente reforza
dos por una insercién metdlica 13 cuando dichos colectores son
fabricados de caucho o resina sintética, pudiendo dicha inser-

~cidén 13 ser indiferentemente colocada en su sitio en el momen-
10 del sobremoldeo del colector o pudiendo ser introducido se-
guidamente a la fuerza en la conteré o las conteras 12, por lag
que seguidamente pueden ser colocadas fdcilmente las duritas -

de enlace,
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Ademds de lo que precede, es ventajoso también que -
los tubos 1 estén ensanchados en sus extremos como se muestra
en 1!, de manera que la materia constituti;a del coleétor 6 ——
forme, debajo de dichos ensanchamientos, pequefios rodetes, co-
mo muestra la figura 6aj;

Es evidentemente importante que la materia comstitu-
tiva de los colectores, no pueda entrar en los tubos 1, lo que
producirfa el riesgo de obturarles y que estos tubos no corran
el peligro de égr dgformados, en especial cuando dichos colec~
tores 6 estén constituidos por inyeeccidén de material a presidn

Pare obtener este resultado, las figuras 6 y T mues—-
tran medios de  fabricacidén, particularmente bien adaptados,que
permiten el sobremoldeo.de los colectores 6. Se observa gque es
tos medips comprenden primeramente, dos semi-moldes 14 y 15, qTe
son simétricos y que pueden ser desplazados uno hacia otro, co
mo se muestra por las flechas fl’ con gl fin de que una pleca
con muesca 16, que cémprenden ambos, apriete primeramente los
tubos 1, cuando estos dos semi-moldes estdn reunidos. Se asegu
ra as{ un calibrado de una porcidén de los tubos vecinos de sus
extremos y un escuadrado cuidadoso del haz. Se hace descender
—segﬁidamente, segin la flecha L9 un ndcleo 17, provisto, S0«
bre su parte inferior, de elementos en forma de punzén 18, que
p:esentan en su, contorno, muescas curvadas 19. Los elementos =~
18, en forma de punzén, penetran en los tubos 1 y, al final de
la carrera, aseguran la formacidn de eﬁsanchamientos 1, al =

mismo tiempo gque hacen indeformeble el extremo de cada tubo, -
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Los semi~-moldes 14 y 15 y el nicleo 17 estdn evidentemente con
formados para disponer entre ellos una cdmara, que corresponde
& la forma, que deba darse al colector 6,

Suplementariamente, por lo menos uno de los semi-mol
des, por ejemplo, el semi-molde 14, presenta una o varias cavi
dades 20, en las gque puede ser desplazedo un ndcleo mdvil 21,
que estd destinado a asegurar la formacién de cada empalme 12.

La introduccidn del material, que debe formar el co-
lector, puede ser asegurada en uno o varios puntos, tanto de -
los semi-moldes, como dé} ﬁﬁcleo 17, estando previstos eviden-
temente los conductos de llegada de material, en dependencia -
de la neturaleza del material constitutivo de los colectores y
estando unidos estos conductos, bien sea a un distribuidor de
material, o bien a una prensa de inyeccidn.

También es evidente, que, éegﬁn le naturaleza de la
materia constitutiva de los colectores, los semi-moldes y ni-
cleos pueden estar provistos de érganos de calentamiento o de
érganos de refrigeracidn o’incluso a la véz de dérganos de ca-
lentamiento o refrigeracién, dependiendo esta de modo eviden-
te, Unicamente de la naturaleza de la materia, gque forma dichg
colector.

El invento no est{ limitado a los ejemplos de realji
zacién representados y déscritos en detalle, porque diversas
modificaciones pueden ser aportadas al mismo sin salir de su -
alcance. '
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La p?esegte patente de invencidn consta de las siguien
tes reivindicaciones: |

1,~ Mejoras en la construccién de radiadores, carac-
terizadas porque cada radiador comprende una sola fila de tu——
bos provistos, por lo menos en su pared externa, de wlementos
diSipﬁdores de calor, desembocando dichos tubos, en sus dos -
extremos, en colectores, formados directamente sobre los extre

mos de dichos tubos, por sobremoldeo.

2.~ Mejoras- segfim la reivindicacidén 1, caracterizadas

porque ldés tubos, en seccién, presentan sensiblemente la form
de un rectédngulo de lados redondeados, cuya anchuré correspon
de esencialmente al espesor del haz de radiador a fabricar,pre
sentando estos tubos, con preferencia, sobre una parte notable
de su altura, concavidades que, sin embargo, no se extienden -
haste gus dos extremos, haciendo estas concavidades que las --
dos paredes enfrentadas del tubo estén en contacto una con otxa,
delimitando asi en dicho tubo por lo menos dos conductos.

3.- Mejoras segin las reivindicaciones 1 ¢ 2, carag
terizadas porque suplementariamente estdn dispuestos perturba
doreé en cada uno de los tubos.

4.~ Mejoras segin una de las reivindicaciones 1 a 3,
caractefizadas porque los extremos de lds tubos estin ensanchﬁ
dos, de manera que se forma un rodete de meterial, por debajo
de las partes ensanchadas de los tubos, en el momento del_so;

bremoldeado de los colectores.
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5.~ Mejoras segin una de las reivindicaciones 1 a 4,

caracterizadas porque los colectores forman, en parte por lo =
menos, cajas de agua, abiertas parcialmente,y cerradas por me~
dio de una tapa.

6.~ Mejoras segiin una de las reivindicaciones 1 a 5,
caracterizadas porque se forman empalmes para la conduccién del
liquido, que debe circular en el radiador, al mismo tiempo que
dicho colector que constituye también la caja de agua,

7.~ Mejoras segin una de las reivindicaciones 1ya 6,
caracterizadas porque el colector, qﬁe forma caja de agua, pre
sents un reborde marginal, al que estdn unidos los carrillos la
terales y la tapa de cierre,

8.~ Mejoras segln una de las reivindicaciones 1 a 7,
caracterizadas porque el colector estd fabricado por vaciado o
inyeccidn de caucho, resina sintética, metal con punto de fu—-
sidn bajo o producto andlogo, formando dicho caucho o la citadp
mteria sintética, el colector, que estd asociado eventualmen-

te & elementos metflicos de refuerzo, y el caucho cu;ndo es uty
lizedo, estd vulcanizado o la resina sintética endurecida, o -
el metal por lo menos parcialmente enfriado antes del desmoldes.
— 9.~ Mejoras en la construcciéi de radiadores.

Segin se‘describe y reivindica en la presente memorid .

descriptiva y se ilusira con ios dibujos que a la misma se acom

pafan,

Consta esta memoris de diglz hojas foliadas y escritas

& mdquina por una sola de su
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