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Se refiere ésta patente de introducciﬁn,_cnnforme'
sumenlnciado indfca, a un dispositivo-mediante el cual
logramos el humedecido de los cantos de las azulejos a
base de.una solucidn quimica adecuada,_con preferencia
glicerind-resinosa para evitar que el canto de las pie-
zas ceramicas, en la oparaciﬁﬁ de esmaltado, s manchen
por las escﬁrridurés normales de dicha operacién, con
la particularidad de tener que aplicar después compli-
cados elementos para ;a limpiéza 0 repasado de losnmis-
mos Dicbo d%spoaitiva resulta desconocido eﬁ Espafia,
pero se viene realizando en Italiarpnr la firma SACMI,

Heﬁos podido.deéu;ir del pérFafo anterior, qﬁe la
aplicacién de désposit%vos harto complicados mécani;a-
mente para la limpieza de los cantos ae los azulejos y .
la de log.propios de rebaflado de estos propios disposi-'
tivos de liﬁpiEZa para evitérles lcs'embutahientos, re-

'
sultan demagiado coyplicadus y muy costosos.

Para evitar esta circunstancia y también eliminar el

desagradable efecto de que, como consecuencia de la ope-

racién de esmaltado se manchen lgs caﬁtos de laos azulejos,
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se h? ideado el emplec de dispositivos de la fndole
mencionada. ‘

Para ellg, se-ha creado un dispositivo mediante el
cual se logra aplicar; previamente, una pimprimacién
0 humedecido de los cantos de la pieza a base de una
solucién quimica de la fndole menciqnada y con prefe-
rencia, compuesta de una solucién.de estearina y colc-
fonia,

Es evidente que la colofonia, al trat;rse de una
materia resinosa insoluble & los liquidos, impide la
solubilidad del esmalté-y por tanto evita la homaogeni-
zacifn de ambas materias relegashdo el bafio o efectos
de esmaltado, unica y exclusivamente, a la superficie
externa de la pieza cerémica.

La estearina, logicamenta! constituida como produc-
to bésico soluble de la colofonia, determinar8 el des-
prendimiento o volatizacién de esta para que, el canto

del azulejo; ffuede completamen limpio.

Por tanto, dicho dispositivoc esta caracterizado por

los siguientes slementos:
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o= una cubeta contenedora de la solucién, en ﬁnrcen-
tajes adecuados, de los productos glicero~-resiooscs
mencionados.
e= una fuente termica perfectamente cun£rolada para
la fluidificacifn o licuacién de la solucién mencio-
nada.
+= un volante giratorio o totor, parcialmente embe-
bido en dicha cubeta, abastecedor de 1la materia li-
quida empapable del humedecedor directo de la pieza
eh cuestibn, &
»= un humedecedar por contacto de los cantos de lRa
pieza.

Una idea m&s amplia de las caracter{sticas del
objeto, la realizaremos a continuacién al hacer re«

ferencia a la lé&mina de dibujos que a Esta memoria

se acompafia en la que, de manera un tanto esquemiti-

~ca y t8n s6lo por via de ejemplo, se representan los

t

detalles preferides del mismo.
En los dibujos:

Su fGinica figura corresponde a la representacién del
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conjunto, seccionado seg@n un plano vertical, parcial-
mente, segln corte longitudinal del mismo,

Comentando las referencias ﬁﬂmericas de dicha 1lé&mi-
na de dibujos, se indfca con =B~ la bancada de soporte
del conjunto sobre la que ae dispong un sgporte -2- es-
pecialmsnte forﬁado por perfil en sscuadra, reforzado
por cuaderna y montado por la disposiéién regulable de
un tornillo y céfrespondientes tuercas_de bloqugo -3-,
susceptibles de situarsé a las alturas adecuadas de
acuerdo con los desplazamientps transversales que le
permite una ranura -2a- prevista en la base del soporte
-2-.

Este soporte, en sl extremo superior, lleva montadeo
un cabeza; -21- en cuyo interior se establecen cojine-~
tee -22- y mediante el cual se logra el montaje del eje
motriz -6-{

‘Dicho eje -6~, por el extremo exterior, cuenta con una
polea f4- gripada por un esparrago radial -5- directamen-

te conectable con el elemento motrfz o con la cadena de

transmisién que motive sy fiéncionamiento. Por el extremo
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‘interior, dicho eje -6-, comporta un volante de cal-
culado diémetro -7- montado con un casquillo de retén
Yy una tuerca de limitacifn -21-,
Diﬁho'disco o volante -7-, parcialmente, est8 bafia-
Se= do en la solucién glicerp-resinosa -1B- contenida en
la cubeta -16- que va montada en la cara interna del
soporte -2-,

En el interior de dicha cubeta se ha dispuesto la

fuente térmica -17- constituida especialmente por un
10,~ ‘ Jjuego de resistencias de inmersiﬁnrque son contrnladés,
reguladas y coordinadas por el termost&to 219-,

La cara exterior del disco -7- esté en permanente
contactc con la periféria del humedecedor -13- de for-
ma que pueda recibix el ewpapado de la solucién que

15%- recoje el disco en su parcial penetracién en la cubeta
~16~,
] A i

El humedecedor en cuesti6n -13- que est4 integrade
por un disco de menor dismetro, estar& constituido de
material térmico y al propio tiempo ligeramente compren=-

20.- sible para poder humedecer perfectamente, los cantos
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de la pieza cerémica ~14- que es transportada en

lfnsa de transporte -24-, précisamiente a la altu-

ra_del humedecedor -~13-,

Dicho humedecedor %13-, est4 comprimido entre un

par de roldanas o arandelas -1l1~, ensartado en un

eje vertical -lo- y bloqueado, inferiormente, por

la tuerca -12-,

En el extremo superior de dicho eje, se prevé una

cabeza -9- interiormente cojineteeda -15- para faci-

litar las rotaciones locas del humedecedor -13-

que

logicamente, son provocadas‘por los contactos del ’

volante impregnadeor -7-.

El mencionado cabezal -Y- va comtado en una pla-

queta -23- comprendida entre un par de regletas
guiadas por un eje o paaadnr'vertical -20a~ que
queado por las tuercas -2o-. Este pasador =2pa-

guiado en una ranura prevista en el acodamiento

-23a~

es blo-

va

de

una pletipa -8~ gue es solidaria y perpandicuiar a

la primera cabeza -1-,

Se comprender§ facilmente que los acercamientos
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del volante -7- a la periféria del humedecedor -15-

vienen determinados por la propia regulacién del so-

porte -2~ que, simultaneamente, arrastrarg el conjun=

to del humedecedor —13; que, independientemente, po-
dré regular sus acercamientns.o contactos con la pieza
ceramica -1l4- mediante su propia regulaci6n en -Z2aa-

y acodamiento de =B8-,

Es facil dedecir por el contenido de los comentarios
efectuados gue, la solucién que recoje el bolante -7-
pasa, por contacto, al humedecedor -13- y éste dire;-
tamente al borde de los azulejos -14-. Decimos bordes

o cantos porque podrén disponerse, a un lado y otro

de la 1fnea de transporte -24- para poder humedecer,

simultaneamente, dos bordes a la vez. Acto ééguidu,'

la pieza cerémica pasar& a la esmaltadora.

Una vez descrita convenientemente la naturaleza del
1
ocbjeto, se hace constar a los efectos oportunos que
el mismo no es conocido en Espafa, peroc se viene fa-

bricando en Italia por la firma SACMI; no quedando

limitado a los detalles exactos de ésta exposicién,
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sino que por el contario, en 61, se introducirén aque~

1las modificaciones que la pr&ctica aconsejase siem-

pre que no se alteren las cargctqristicas esenciales
del inventa, que se resumen en las siguientes:
REIVINDICACIONES
12 " DISPOSITIVO HUMEDECEDOR DE LOS CANTDS DE PIEZAS
CERAMICAS, PREVID A LA OPERACION DE ESMALTADD ", esen-
cialmente caracterizado al estar constituido por un
dispositiQo impreganador de up disco humedecedor de las
cantos de azulejos por contacto con estas, el cual es-
té& parcialmente sumergido en una solucién quifmica ade~
cuada, con preferengia, glicerofresinoga y contenida-

en una cubeta donde, para'au licuacién, se ha previsto
una fuente termica.

28 " DISPOSITIVO HUMEDECEDOR DE LOS CANTOS DE PIEZAS
CERAMICAS, PREVIO A LA OPERACION DE ESMALTADO ", con-
forme a la anterior reivindicacién, caracterizade por-
que el disco impreganador o volante de gran diémetro,
posicionalmente vertical respecto alrconjunto, esté

montado en un eje motrfz guiado en una cabeza con co-



jinefes y receptor, por stransmisién adecuada, de las
revéluciones de un motor o cadena de transmisién gene-
ral, cuyo cabezal, est4 montado solidariamente en un
‘soporte guiado en la bancada ?eneral mediante elemento
50-. regu;ador susceptible de situarlao, trangversalmenta, a
la distancia adecuada del humedecedor que est4 en ple-
no contacto con éstef
KER DISPDSITIVU¢HUMEDECEDDR DE LOS CANTDS DE PIEZAS
'CERAEICAS,-PREVID A LA OPERACION DE ESMALTADO ", conw
10.- forme a las anteriores reivindicaciones porque dicho
humedecedor se caracterizal al estar formado poxr un
.disco de menor dimensién, hnri;ontalizado, en contac-

" %o con la cara externa del volante impreganador, de

material antitérmico y comprensible para evitar la

*

15—

influencia térmica d? la solucifn y permitir el per-
_fe;to humedecido de lné ca;tos de los azulejos,

48 n DISPUSI*IVU HUMEDECEDUR'DE'LDS CANTOS DE PIEZAS
CERAMICAS, PREVIO A LA UPEéACIUN DE ESMALTADU'", con;

forme a la anterior reivindicacién porque dicho bumede-

cedpr se caracterizal al girar loce por los efectos de
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contacto del volante y‘muntaje en un eje vertical fa-
cultado de un cabezal y cojinetes iguales & los men-
. cionados y guiado en un sopéite regulable que va mon-
tado en el acadamiento suﬁerior de.una pletina sol-
5.~ dada directamente al primer cabezal o cabezal del eje
rotor, del voiante.
52 " DISPOSITIVO RUMEDECEDOR DE LOS CANTOGS DE PIEZAS
CERAMIFAS, PREVIO A LA OPERACION DE ESMALTADO ", con-
forme & la 1® reivindicacién, caracterizado porque la
10,- cubeta iré sdosada a la cara extenna del soporte.
62 " DISPOSITIVO HUMEDECEDOR DE LOS CANTOS DE PIEZAS
CERAMIFAS,'PREVIB A LA OPERACION DE ESMALTADD ", con-
forme a la 1% y anteri;r reivindicacién porque la so-
lucibn en ella.cuntenida se compondr&, esencialmente,
15.- de un 60% de estearina y de un 35 a un 40% de eoln- '

fonia.

7R DISPOSI}IVD,HUMEDECEDDR DE LOS CANTOS DE PIEZAS
CERAMICAS, PREVIO A LA OPERACION DE ESMALTAQO ", con-
forme a la 1% y anterior reivindicaci6n porque la fuen-

te térmica para la licuacién de dichos compuestos, es-
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tan constituidas por un juego de resitencias de inmer-
sibén reguladas y contrnladas_pbr un termostéto situado
en ligar conveniente de la cubeta.
8% "DISPOSITIVO HUﬂEDECEDDR DE LDS CANTOS bE PIEZAS
CERAMICAS, PREVIO A LA OPERACION DE ESMALTADD ",

Segln se describe y reiyindica en la presente Me-
moria Descriptiva, que ;cnsta de doce jﬁojas mecanc-
graficadgs por una sola de sus caras y lgmina de di-

bujos que la ilustra.
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