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Muchas construcciones de cajas de cartbédn hermé-

ticas, a prueba de pérdidas y a prueba de humedad para 1i

" quidos y materiales pulverulentos estén formados por cajas

paralelepipédicas y tienen sus extremos opuesbtos cerrados
herméticomente por los miembmos o membranas de la "cubier-
ta de seguridad" adheridos a las solapas terminales y sola
pas laterales de la caja (solapas guardapolvo). LKl mate--
rial de membrana y/o las superficies interiores de las 50
lapas a las cuales esti adherida son termoplisticas. Por
ejemplo, uns resina, cera u obro material que pueda cerrar
herméticamente por calor puede recubrir las mismas. Le re
sistencia a la humedad y la caracteristica de no experi--
mentar pérdidas de dichas cajas es reforzada con frecuen-
cia por la formacidn de salientes en cada una de las es-
quinas de la caja antes de adherir herméticamente la mem-
brana a las solapas.

Con el desarrollo de materiales mejorados de
cartdn laminado y recubierto y peliculas de pléstico mejo
radas, la estanqueidad e impermeabilizacidn de las cajas
cerradas herméticamente con membrana del tipo antes men-
cionado han sido mejoradas notablemente, y estas cajas han
continuado encontrando una aceptacidn cada vez mayor y un
uso muy extendido en diversas aplicaciones de empaqueba-
do. Sin embargo, la resistencia mejorada de la unidn her-
mética por calor de la membrana a las solapas de la caja
han introducido con frecuencia serios problemas de aper-
tura para el consumidor. De acuerdo con esto, es a una so
lucibn de estos problemas de apertura a lo que estd diri-
gida esta invencidn.

En las cajas cerradas herméticamente con mem-
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brana construidas de piezas de cartbén lsminado o recubier-
to de pléstico, las cajas pueden, desde luego, ser abier-
tas y tener acceso a los contenidos perforando la membra-
na o arrancéndola del cuerpo de la caja. Sin embargo, es-
to es extreﬁadamente dificil y a menudo imposible debido

a la integridad y elevada resistencia de la unién hermé-
tica por calor entre el material de la membrana y las sg
lapas. Cuando la caja tiene un laminado de hoja metdlica
recubierta de pléstico, por ejemplo, quitar la membrana -
arrancdndola encuentra la resistencia de la fuerte y dura
unidén de la membrana. Ya que la unidn del recubrimiento -
pléstico de la membrana es mis fuerte que la unidn entre
la hoja metdlica y el cartdn, para quitar la membrana se
efectlia mejor quitando el laminado de hoja metdlica adhe-
rido y arrancando la hoje metdlica y la membrana del extre
mo de la caja. uin embargo, este deslaminado tiende a ser
de toda la superficie o de una gran porcidén de las solapas
terninales y efectuar dicho deslaminado es extremadamente
dificil.

De acuerdo con los principios de la presente
invencidn, el deslaminado de la capa de cartdm a la cual
egtd unida la cubierta de seguridad se facilita considera
blemente limitando la zona de la capa del material de la
solapa que necesita ser deslaminado para permitir arrancar
la membrana. Lstas estrechas zonas de deslaminacidn en las
solapas terminales de la caja (las solapas que son parale
las a la direccidn en que se arranca la cubierta de segu~
ridad) pueden disponerse imprimiendo adecuadamente una se
rie de lineas de corte desde el exterior de la caja, de

forma que defina lineas de debilitamiento adyacentes y pa
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ralelas al borde exterior de la membrana de cierre hermé-

‘tico o, alternativamente, quitando sustancialmente todas

las porciones de las solapas terminales que estén mis alld

de los bordes exteriores de la membrana herméticamente uni

'da.

Mis especificamente, y de acuerdo con la inven
cién, la iniciacidn de la deslaminacidén antes citada o -

arrancado de la cubierta de seguridad de las solapas ler-

minales puede empezar retorciendo una de las solapas late

rales (solapos guardapolvo) a las cuales estd adherida la
membrana, separéndola del cucrpo de la caja. La solapa -
guardapolvo cortada y la membrana adherida pueden enton-
ces ser separadas del cuerpo de la caja para arrancar la
membrana del cuerpo a lo largo de las estrechas zonas an-
tes mencionadas. Una vez que la membrana estd completamen-
te separada de las solapas laterales, el extremo de la ca-
ja esté completamente abierto para utilizar su contenido.
51 se deseara separar completamente la membrana de la ca-
ja, la deslaminacidn de la membrana de la solapa restante
es muy sencillo, debido al hecho de que usualmente es una
zona comparativamente pequena, y a que en todo caso, se
dispone de una sustancisl palanca de arrangue por el ta-
maiio comparativamente grande de la membrana previamente
deslaminada.

De acuerdo con un aspecto mis especifico de
la invencidn, la reduccidén del tamafio de las solapas ter
minales de la caja para proporcionar zonas estrechas de
deslaminacidn es efectuada formando una tira de desgarre
compuesta en la estructura terminal de la caja. Las lineas

de desgarre que definen la tira estén dispuestas en las -

376679

-4



10

15

25

6~3~60

~solapas terminales y estin sustancialmente adyacentes a los

‘bordes de la cubierta de seguridad. El arranque de la ti-

ra de desgarre de la caja tendréd el efecto de abrir las so

lapas terminales mutuamente adheridas de la caja para expo

ner la membrana herméticamente unida situada debajo, asi

como de reducir sustancialmente el tamafio de las solapas
terminales para facilitar el arrancado de la cubierta de
seguridad segln se ha explicado anteriormente. En lugar de
una disposicidn de desgarre, pueden usarse disposiciones -
de cierre terminal "levintese para abrir" convencional, en
los cuales una de las solapas terminales tiene una lengiie-
ta formada en la misma y la otra tiene formada una ranura.
Dicha disposicidn es especialmente ventajosa, como se apre
ciard, cuando es deseable volver a cerrar la caja después
de utilizar solo una parte de su contenido.

Para una mejor comprensidén de la presente in-
vencibn y de sus consiguientes ventajas, debe hacerse re-~
ferencia a la siguiente descripcidn detallada tomada en
conjuncidn con los dibujos que se acompafien, en los cua=
les:

La ¥ig. 1 es una vista del alzado en planta
de las superficies interiores de una pieza de caja, de la
cual puede ser fabricada una caja que realiza los princi-
pios de la invencidn;

la Pig. 2 es una vista en alzado desde un ex-~
tremo de una caja herméticamente cerrada que tiene una ti-
ra de desgarre compuesta y que realiza los principios de
la invencidn;

la iig. 3 es una vista en perspectiva de la

caja de la Fig. 2 con la tira de desgarre compuesta par-
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cialmente arrancada;

la Fig. 4 es una vista en perspectbiva fragmenta-

‘ria de un extremo de una caja mostrando el comienzo del -

arrancado de la cubierta de seguridad por deslaminacidn de
acuerdo con los principios de la invencibn;
la Pig. 5 es una vista en alzado desde un exbre-

mo de una ecaja que representa una realizacidn alternativa

de la invencidn;

la Fig. 6 es una vista en perspectiva fragmen-
taria mostrando el comienzo del arrancado de la cubierta
de seguridad de la caja de la #ig. 5 de acuerdo con los -
principios de la invencidn;

la Fig. 7 es una vista en corte transversal,
fragmentaria, ampliada mostrando la estructura laminada
del cartdén del cual es fabricada la caja de la invencidn.

Refiriéndose a las Figs. 1 y 7, una pieza 10,
de la cuval puede ser construida la caja de la invenciédn,
es ventajosamente un laminado compuesto de una caja base
de cartdén 9, a la cual estd adherida una capa F de hoja
metédlica muy delgeda, la cual capa de hoja metdlica a su
vez estd recubierta de poliebtileno 36. El recubrimiento -
de polietileno es la superficie inbterior de la caja cons
truida y es el lado de la pieza mostrado en la Iig. 1.

Como se muestra, la pieza 10 incluye los pa-

neles de pared contiguos del primer lado, frontal, segun-
do lado y posterior 1ll- l4 respectivamente, y un panel de
solapa de engomado 15, articulados consecubivamente a lo
largo de lineas verticales rayadas 16- 19. Tas solapas -
terminales 20 - 23 estdn articuladas a los paneles de pa

red frontal y posterior 12, 1%, a lo largo de lineas ra-
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yades horizontales 24 - 27, segln se muestra, Un par de so
lapas del primer lado (solapas guardapolvo) 28, 29, estan
articuladas al panel de pared del primer lado 1l a lo lapr~
go de lineas rayadas horizontales 30, 31l. Un par de sola-
pas de segundo lado (solapas guardapolvo) 32, 33, estén
articuladas a la pared del segundo lado a lo largo de 1i-

neas de desgarre 34 que conectan las lineas rayadas 24,25

'y 26, 27. De acuerdo con la invencibn, las lineas de des-

garre 34 estdn definidas por cortes 35 (Fig. 3) que estén
impresos desde el lado exterior de la pieza y no perforan
el recubrimiento interior de pléstico 36, asegurando asi
la resistencia contra la humedad de la caja terminada. Ven
tajosamente, y como se muestra, todas las solapas de la -
caja estdn separadas unas de otras por cortes 40 que ter-
minen antes de las lineas rayadas horizontales con objeto
de que el desplegado de todas las solapas formardn unos -
salientes en las esquinas de la caja de acuerdo con las -
enseilanzas de las patentes de los Estados Unidos N2 -
2.886,231; Ne 2.795.364; y N2 2.867.159 que son conocidas
en la técnica por las patentes "IExpresso®.

De acuerdo con un aspecto muy importante de
la invencidn, unas lineas de debilitamiento 37, compuestas
de una serie de cortes en forma de dngulo 38, que estan
impresos desde el exterior de la caja y se extienden com
pletamente a través de la misma, marcan zonas de deslami-
nacidn 39 adyacentes a los bordes terminales de la caja
en las lineas rayadas 24 - 27. Ademds, y de acuerdo con
los principios de la invencidn los vértices de los cor-
tes en forma de &ngulo %8 estdn a lo largo de una linea
que es generalmente coincidente con los bordes 51 (Fig.4)

de las membranas de cierre hermético 50 (¥ig. 4), que son
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a continuacidn aplicados a los extremos abiertos de la ca-

ja para cerrar herméticamente la misma. Se apreciard que

todos los cortes, rayados, perforaciones, etc., antes men-

“cionados pueden ser impresos desde el exterior de la pie-

za cuando esta es cortada del material laminado en bruto.
De acuerdo con la invencidn, una caja de extre-
mo herméticamente cerrado por membrana, que puede abrirse
f8cilmente, es fabricada de la pieza 10 como sigue: Ia pie
za es primero formada en un tubo de caja aplastado doblan-
do los panales 14 y 15 por las lineas rayadas 13, doblan-
do después el panel de pared lateral 1l por la linea raya-

da 16 y finalmente pegando o adhiriendo adecuadamente de

+ otra manera la solapa de engomado 17 de debajo al panel -~

~de pared lateral 11 de encima. Como se comprenderé., los -

15°

tubos aplanados pueden ser enviados econdmica y convenien
temente desde el fabricante a la instalacidn de empaquetba
do, donde deben ser cuadradas y llenadas preferiblemente

con la maquinaria que realiza los conceptos descritos en

la patente de los Estados Unidos anbtes citada R 2,867.159.

201

Antes del llenado el tubo de caja es cuadrado,
y despuds el lado inferior o solapas guardapolvo 29, 33 ¥

las solapas del extremo inferior 22, 2% son desplegadas -

! hacia afuera hasta un plano horizontal, formando con es-

25

30

$0 unos salientes fibrosos en las esquinas de las cajas.‘
Después de esto, la membrana de cierre hermético 50 es ‘
adherida por calor a las solapas desplegadas de una mane-
ra por la gue los bordes 51 de la membrana quedan genera;
mente a lo largo y/o entre las 1ineas de debilitacidn 37
definidas por los cortes en &ngulo 38. El cierre del ex-

tremo inferior es entonces completado plegando hacia den
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tro las solapas guardapolvo 29, 33; después, plegando ha-

cia adentro la solapa terminal 23; plegando hacia dentro
la solapa 22; y finalmente, fijando adecuademente con adhe
sivo o de otra manera lo poreidn exterior 22’ de la sola~
pa 22 a 1a'porcién exterior 23 de la solapa 23 situada -
debajo. in esta fase, la caja puede ser llenada con un ma
terial liquido, semiliquido, granular, pulverulento o si-.
milar a través del extremo superior abierto, después de lo
cual el extremo superior es cerrado herméticamente con -
otra membrana 50 y es completado de forma idéntica a la
descrita para el extremo inferior.

Las estructuras terminales completadas, una
vista en planta de las cuales se muestra en la Fig. 2, in-
cluirén una tira de desgarre compuesta 53, formada por las
porciones exteriores de las solapas 22°, 237, y 207, 21°.
Para facilitar el arrancado de la tira de desgarre 53 y
para sefialar su presencis, hay formadas unas muescas 54
en las solapas terminales 20 -~ 2%, como se muestra en la
Fig. 1. Aunque la caja descrita puede abrirse por ambos ex
tremos, se comprenderf que la disposicibn de apertura so-
lo necesita ser formada en un exbremo.

De acuerdo con los principios de la invencidn,
la nueva caja puede ser abilerta sencilla y eficientemente
por el consumidor como sigue: La tira de desgarre compues
ta es arrancada sujetando el extremo situado entre las -
muescas 54 y desgarrando haecia arriba y hacia fuera, un
movimiento que separa las porciones exberiores 227, 23~
del resto de las solapas terminales 22, 23. Después de es
to, se coge y se retuerce la solapa guardapolvo 33, un mo

vimiento que la separard de la caja, y empieza la deslami
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“nacidn de la capa de hoja metdlica de la caja de cartdn de

‘la porcibn de cartdén 9 de las porciones restantes de las

solapas 22, 23, a lo largo de las zonas de deslaminacidn

39 y en el plano del cartdn, segln se indica en la Fig. 4.

" El extremo de la caja es entonces sblerto completomente -

con un minimo de esfuerzo y poca fuersza, sencillamente -

arrancando hacia atrds la membrana 50 para separarla del

cuerpo de la caja por medio de la completa deslaminacidn

de la hoja mebdlica de las zonas 39. Como se ha explicado
anteriormente, en ausencia de las estrechas zonas de des-
laminacién 39, hubiera sido muy dificil, si no imposible,
que un consumidor arrancara, o deslaminara de otra forma

la membrana 50 de las solapas 22, 25, porque en dicho ca-
50, hubiera sido necesario vencer las uniones hoja met&li
ca - cartén de la superficie muy grandes de las solapas -
terminales.

En una forma alternativa de la invencidn, pre
vista para aplicaclones en las cuales ha de utilizarse ca
da vez sb6lo una parte del contenido de la caja, puede ser
empleada una disposicidn de solapa terminal del tipo "lew
véntese para abrir", en lugar de la tira de desgarre com-
puesta 55. En esta versidén de la caja, todos los elemen—
tos son idénticos a los anteriormente descritos, con la
excepcidn de las configuraciones de las solapas termina-
les, que difieren solo ligeramente. Es decir, y como se
muestra en las Figs. 5 y 6, la solapa terminal 2%a Glti-
mamente plegada estd provista de una lengilleta 70, mien-~
tras que la solapa terminal primeramente élegada 22a y
situada debajo estd provista de una ranura de acoplo 71.

Cuando la caja es cerrada inicialmente, la solapa 23a es

376675
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;adherida a la solapa terminal 22a con un adhesivo que for-

‘ma una unidén que puede ser rota sin esfuerzo sustancial.

La caja es abierta levantando la solapa 23 para romper la

‘unidén antes citada; despuds, separando la lengiieta de la

. solapa guardapolvo 22; y finalmente, arrancandé hacia -

atrias la membrana 50 para efectuar la deslaminacibdn de la
forma descrita anteriormente. Como en la caja de las i'igs.
1 - 4, la hoja metllica F de la caja de las Figs. 5y 6
se deslaminard de las solapas terminales 22a, 2%a, a 1o
largo de las zonas 39 gracias a los cortes 38. bebe apre-
ciarsé que aungue las zonas de deslaminacidn 39 estén es-
tablecidas en las superficies interiores de la pieza de la
cajua, los cortes en Angulo 38 que sefialan estas zonas es-—
tén impresos desde el exterior de la pieza. Por lo tanto,
las piezas de la invencidn pueden ser fabricadas por pro-
cedimientos convencionales y sin operaciones miltiples de
corte y rayado.

Debe entenderse que se pretende que las cajas
de la invencibn aqui ilustrades y descritas solo sean re-
presentativas, ya que pueden hacerse ciertos cambios en -
las mismas sin apartarse del objeto de la invencidn. Por
ejemplo, para ciertas aplicaciones, la configuracidén de
abrir levantando y/o la configuracidén de tira de desga-
rre pueden estar dispuestas para abrir solo la mitad de
la parte superior y/o de la parte inferior, de la caja.

De acuerdo con esto, debe hacerse referencia a las siguien
tes unidas reivindicaciones al determinar el total objeto
de la invencidn.

La presente solicitud que corresponde a la pre

sentads en Estados Unidos de América, el 20 de Febrero -
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;de 1.969, bajo el nlmero 800,866, se acoge a los bene~

' ficios del articulo 51 del vigente Estatuto de la Pro—
'piedsd Industrial.

REIVINDICACIONES

i
i
|
i

Los puntos de invencién propia y nueva que
ése presentan para que sean obJjeto de esba solicitud de

gPatente de Invencidn en Espaiia, por VEINTE afios, son _
élos siguientes: ;
: l.~ Perfeccionamientos introducidos en 1a§
Ecajas de cartdn cerradas por un extremo para contener ;

!materiales liquidos y pulverulentos, hechas de materiai

fde cartulina o de cartdén, que comprende: un cuerpo de ;
gca;ja que tiene paneles de primer lado, de pared fron- 7
tal, de segundo lado y de pared trasera articulados cog
secubivamente; solapas articuladas a los extremos de :
cada uno de dichos paneles de pared a lo largo de 1i- ?
neas de articulacidén; una membrana de cierre que tienez
5bordes laterales paralelos; medios que unen fuertement§
dichs membrana a las superficies interiores de todas ?
las citadas solapas para cerrar los extremos de dicha g
ceja; una linea de debilitamiento formeda en cada una E
de un par de dichas solapas en un éxtremp del cuerpo !

de la caja préximo a dichas lineas de articulaci§n y
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~ Que en general coincide con dichos bordes laterales

? paralelos de la membrana; delinesndo de este modo las

~1ineas de debilitamiento, zonas de desestratificacién'

: estrechas en el material de cartéon o cartulina de di~§

! chas solapas; y siendo al menos una solapes restantes.

- en dicho primer extremo de la caja libremente separa-

' tablero de ajedrez hechos a través de la pieza elemen7

ble de dicho cuerpo de la caja a lo largo de su linea
de articulacibdn.
2.~ Perfeccionamientos segin la reivin- .
dicacidn 1 seglin las cuales las lineas de debilitamieé
to estn formadas por una serie de cortes en forma de
tal desde su cara exterior. '
3.- Psrfeccionamientos segdn la reivin-

dicacibén 1 segin los cuales las solapas que tienen di-

' chas lineas de debilitamiento estin adheridas y las

? partes situadas entre dichas lineas de debilitamiento

constituyen una tira de desgarre compuesta fécilmente;
separable, |
4,- Perfeccionamientos segin la reivin-

dicacibn 1, segfin los cuales una de los pares de sola-
pas que tienen dichas lineas de debilitamiento inecluye
ademis una parte de lengiieta en su borde libre nientrés
que la obtra solapa de diého par incluye ademfs una paé
te ranurada adaptada. |
5.~ Perfeccionamientos segin la rei—é

vindieacidn 1, seglin los cuales dicho material en hojd

. de papel o cartén incluye una capa de hoja metéilica

y un recubrimiento termopléstico. ;

6.- Perfeccionamientos seglin la rei-’
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vindicacidn 1, segin los cuales dicha solapa libremen=
_te separable estd articulada a dicho cuerpo de la caja
;por cortes hechos parcialmente pero no por completo,
8 través del mabterial de hoja.
5 : 7.- Perfeccionamientos segin la reivin-
:dicaci6n 1, seglin los cuales dichas paredes delantera
y trasera son mis anchas que dichas paredes laterales;
%y dichas lineas de debilitamiento estin formadas en las
%solapas articuladas a dichas paredes delantera y tra-

i

10 .sera.

i 8.~ Perfeccionamientos segln una cualquig
ira de las reivindicaciones 1 a 7, seglin los cuales, una
%caja de esta clase se fabrice a partir de una pieza elé
imental de papel o cartdén, que comprende: paneles de pri
15 %mera pared lateral, de pared frontal, de segunda pared
flateral, de pared trasera y de solapas de encolado, ar;
: ticulados consecutivamente a lo largo de lineas de ra-g
Syado verticales paralelas; solapas contrapolvo articu-~’
Eladas a los extremos de dichos paneles de pared late- i
20 ‘ ral a lo largo de lineas de doblez horizontales; solan?
pas extremas articuladas a los extremos de dichos pa- §
neles de pared delanbtera y trasera a lo largo de linea;
de rayado horizontales; zonas estrechas desestratificg?

bles de papel o cartdn formedas en dichas solapas ex-

25 |tremas y limitadas por dichas lineas de rayado horizon}

tales y por lineas de debilitamiento paralelas a ellas%

estando dichas lineas de debilitamiento dispuestas pa-:

i
! ra quedar mutusmente espaciadas a una distancia sustan}
; cialmente igual a dicha anchura predeterminada del ma{

terial de cierre de membrana cuando dicha pieza de meﬂ
I H
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‘tal recibe la forma de un tubo de cartén paralelepi-
Eédico y dichas solapas extremas son dobladas hacia fue
jra en un plano horizontal.
; 9.~ Perfeccionamientos segin la reivin—;
5 dicacibn 8, segln las cuales, la pieza elemental de
Epartida se caracteriza, ademds, porque al menos una de
;dichas solapas contrapolvo esté articulada a un panel
gde pared lateral a lo largo de una linea de corte; y
édichas 1ineas de debilitamiento estén definidas por
10 éuna serie de cortes.
; 10.~ Perfeccionamientos segln la reivin~
?dicacién 9, segln los cuales, la pieza elemental de par
;tida se caracteriza, ademds, porque dichos cortes tie-
‘nen forma de tablero de ajedrez. '
5 11.~ Perfeccionamientos introducidos en
;las cajas de cartén cerradas por un extremo, pars con-’
tener materiales 1liquidos y pulverulentos. ?
Tal y como se ha descrito en la Memoria.
ique antecede representado en los dibujos que se aconm-
20 panan ¥y para los fines que se han especificado.
? Esta Memoria consta de quince hojas es-

eritas a méquina por una sola cara.

27 MAY0 1972

Madrid.
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