176676

Po= 43.873 i
Serie 1646
EN 6904468

1
b

376676

Memoria descriptiva ____
SEICTICTN rENHETA

o1 o ACK: L
Lot 6.:23— e

{suacms:a . S

para solicitar PATENTE DE INVENCION por 20 afios
a nombre de L'AIR LIQUIDE, SOCIETS AN POUR IL'ETUDE
ET L' EXPLOITATION DES PROCEDES GEORGES CLAU
DE

i

lentidad |/ ducradonntidmd frencesa

‘con domicilio en 75, quai d'Orsay, Par{s, Frencia

!
f
|
|

por"’DISPOSITIVO DE REFRIGERACION PARA SOPLETE DE SOLDADU-
RA O DE CORTE POR ARCO", (Clase Internmacional B23k)

i
{
l
i
|
t
1

i’rioridad: Francia, 21 de Pebrero de 1.969, N2 E.N.6904468
t
i
t




27.,1.70

10

15

20

25

El presente invento se refiere a un dispositivo

de refrigeracidn para soplete de soldadura o de corts por

arco, que incluye un cusrpo supsrior al cual sstd fijado

un electrodo, el potencial de este Gltimo, y un cuerpo infe=

‘rior a potencial diferente, que rodea dicho elsctrodo, que

sirve de tobera para el plasma y, eventualments, de cone

ducto anular para un gas protector, sstando los dos cuer-

.pos aisladbs uno de otro por una pieza sléctricamente aise

lants, y siendo réfrigarados por circulacidn de un fluf-
dU!o
En los sopletes de soldadura o de corte por ar-

co conocidos, se considera satisfactorio, generalmente,

-refrigerar el cuerpo inferior, en particular la punta dsl

soplete, que se esncuentra sometida al calentamiento mdximo
durante las operaciones de soldadura o de corte,

La refrigeracidn desl cuerpo superior, calsntae
do por sl elasctrodo, estd asegurada casi siesmpre por con-
duccidn a través de la pieza sléctricamente aislants hacia
el cuerpo inferior,

Este modo de refrigeracidn presenta el inconvew
niente, extremadamente perjudicial a la larga, cuando la
soldadura se efectda de modo continuo, de mantener sl cuere
po superior a una tesmperatura relativamente slevada, gene=
radora de esfuerzos que pueden originar la alteracidn del

aparato, En efecto, la pisza eléctricamente aislante estd
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constituida de una materia que no puede, de manera genseral,
disfrutar de una conductibilidad térmica satisfactoria,
siendo las conductibilidades eléctrica y térmica propieda-
des de naturaleze bastante parscida,

Se ha tratado de obviar estos inconvenisntes, re=
frigerando los dos cuerpos por circuitos independientss,
lo que aumenta el tamafio de los aparatos de soldadura y
la complejidad de la utilizacidn,

Es por esto por lo que, dentro del marco del in=-
vento, se trata de refrigerar con un mismo flufdo a la vez
el cusrpo superior y el cuerpo inferior, lo que tiepe por
resultado principel una evacuacidn mds equilibrada del caw
lor producido por la soldadura, en todo sl volumen del sow-
plets, estands as{ practicamente eliminados los esfuerzos
indesesables, Otro resultado del invento es conducir a un
cambio térmico favorable, pusdiendo ser refrigerado el
cuerpo superior, a mds bsja temperatura, por un fluido més
frio que el que viene a refrigerar sl cusrpo inferior.

Segdn 8l invento, el dispositivoc de refrigeracidn
comprende medios de admisidn del flufdo refrigerante suce-
sivamente al cusrpe superior y al cuerpe inferior, estan-
do la pieza elédctricaments aislante perforada para el pae
so del flufdo por uno o varios agujeros prolongados, por
lo menos a un lado, por tubos sléctricemente aislantes,

con vistas a aumentar la resistencia sléctrica de la columna
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de agua sometida a la diferencis de potencial entre los
cuerpos superior s inferior, y medios de evacuacidn de di-

cho fluido refrigerante,

La descripeidn qus sigue, en relacidn con los di-

‘bujos anejos a titulo de ejemplo, permitird comprender bien

como puede ser puesto en préctica el invento,.

La figura 1 representa esquemdticamente en corte
axial ssgiin el plano I,I de la figura 4, un soplete de sole
dadura conforme al invento, de plasma y arco constrefiido
con slectrodo refractario, 7

La figura 2 representa esquemdticamente en corte
seglin el plano II, II de la figura 3, la piseza sléctrica-
mente aislante del soplete de la fPigura 1,

La figura 3 representa esquemdticamente, en vise

- ta desde arriba, la pieza eléctricaments aislante de la

figura 2,

La figura 4 representa esquemdticamente un core
te segdn el plano IV, IV del soplete ds la figura l,

En la figura 1, se puede ver un soplete de sol-
dadura de plasma con dos cuerpos unidos por una esnvolvente
aislante comln. E1 cusrpo supericr comprends un portaslecw
trodo 1 que presente hacia abajo una hendidura 2 cuyos la=-
bios vienen a apretar un electrodo rafractario 3 por pre-
sidn de la parts inferior troncocdnica 4 sobre un énime

cdnica 5 de una pieza tubular 6 que rodea sl portaelectrodo.
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Y que reposa sobrse uné pieza de soporte 7 del cusrpo supe-
rior. Sobre esta pisza de soporte 7 viens a alejarse un
casquillo 8, fileteado interiormente, en el cual se rosca
un pulsador 9, fillsteado exteriormente, qus viene a apoyarw
88 sobre el extremo superior el portaelectrodo l. Este pule
sador 9 estd provisto de un sombrerate 10 que permite ma-
niobrarlo y de une garganta en la cual se sncuentra una
Junta tdrica 11 de estanqueidad,

Una piezea intermedia 12, eldctricaments aislante,
estd perforada por agujeros 13, prolongados, arriba y abae
Jo, en tubos 14 fgualmente sléctricements aislantes, conse~
tituyendo 8l conjunto canales relativamente largos, Juntas
planas 15, 8 buse de slastdmeros, mantiensn la estanqueie
dad a cada lado de la pieza 12, La pisza intermedia 12
se apoya, por un lado, sobrs la pieza de soporte 7 dsl
cuerpo superior, por el otro lado, sobre una pieza de so-
porte 16 del cuerpo inferior, estando los tubos 14 introe
ducidos en dnimas perforadas en estas piezas de soporte,

En el interior de la pisza 16 y de la pieza ine-
termedia 12 estd encajado un tubo 17, igualmente eléctrie
camente aislante, en el cual se encuentra introducida la
pieza tubular 6, aislada as{ del cuerpo inferior, Dos tu=-
bos coaxiales 18 y 19 estdn encajados uno dentro de otro
y sobre la superficie externa de la pieza de soporte 16,

Una tobera de plasma 20 rodea sl extremo del
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-8lectrodo 3 y se encuentra roscada en la parte inferior

de la pieza de soporte 16, fileteada interiormente en 21,
sohre la cual viens a tropezar en 22,

Una boquilla 23 de aislants refractario, para s}

‘gas protector, estd provista interiormente de un paso de

rosca 24 que permite roscarle en sl exterior del tubo 19,
Un rebajo 25, en el interior de la bogquilla 23, sirve de
soporte a un filtro difusor 26 de materia porosa, qus vie-
ne a tropezar, a su vez, en el extremo infsrior del tubo
19,

El gas protector llega por un tubo 27 que sirve
igualmente de conductor para la corriente de alta frecuen
cia sléctrica de cebado del arco piloto, pasa en 28 entre
la pieza de soportse 16 y sl tubo 19, y luego por canales
40 entre los dos tubos 18 y 19, y finalmente, entre la to-
bera 20 y la boquilla 23, atravesando el filtro difusor
26,

El gas plasmdgeno llege por un tubo 29, atravie-
sa la pieza de soporte 7, luego la pieze tubular 6, pasa
en 30 entre este Gltima y sl porteslectrodo l, luego por
agujeros 31 a través de la pieza cdnica 5, finalments se
une con la tobera 20 por el tubo 17 pasando por canalss
difusores 41, en la parte inferior de la pieza 6,

€l pPlufdo refrigerante, constituido por agua,

es llevado al cuerpo superior por un conductor 32 que estd
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unido por sy extremo no representado a una cdmara 33 entre
las piszas 7 y 8, cémara que comunica por tres canales con
el cusrpo inferior en el cual prosigue su trayecto descenw
dente hasta una cdmara anular terminal 34, luego vuelvs a
subir por otros tres canales (no representados en la fie
gura 1) gue dessmbocen en una segunda cdmare 42 dispuesta
simétricamente a 1a primera en el cuerpo superior (véase
figura 4) y se evacua finalments por une canalizacidn 35
donde estd empottado un cable que sirve para le alimenta=
cidén de la corriente de soldadura, que se encuentra as{
igualmente refrigerado por el mismo fluido de refrigera-
cidn después que los otros slementos del soplete,

Los seis canales (tres de ida y tres de vuslta)
estdn constituidos, fuera del cuerpo de la pieza sléctrie
caments aislante 12, por los tubos l4 que se encajan en
los cuerpos superior e inferior; los tubos 14 y la pisza
12 forman un solo bloque y son moldeados en materia plds-
tica termoendurecible, assgurando el aislamiento entre sl
cuerpo superior al potencial del electrodo 3 y el cuerpo
inferior al potencial de la tobera 20, La altura de la
columna de agua aislada periféricamentes en cada canal
(tubos aislantes de pequefo didmetro y agujeros 13) es sue
ficiente para permitir el cebado correcto des un arco piloe
to al nivel de la tobera, entre ésta y el elsctrodo, y sgw

lamente en este lugar, sin rissgo de pérdidas de corrients
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‘axageradas entre los dos cuerpos que sirven de soports a

estos elementos,
El conjunto de las piezas ds las cuerpos superior
e inferior y de la pisza sléctricamente aislants es comprie

mido axialmente y pegado antes del sobre moldeo de una mae

‘teria pldstica termoendurscible que forma envolvente 36,

que lo hace monobloque,

El corte de la figura 4 permite distinguir la cdw
mara 33, de forma aproximadamente semianular y la segqunda
cdmara 42 que le es simétrica con relacidn al plano de simew
tria del soplete, Tres canales 43 permiten qus el agua de
refitigeracidn pase del cuerpo supsrior al cuerpo inferior
y tres canales 44 permiten el trayecto inverso, El agua
de refrigeracidn es llesvada por el conducto 32, pasa por
un agujero 45 de la pisza del soports 7, a le cémare 33,
desciends al cusrpo inferior por los cenalss 43, vuslve a
subir a la cdmara 42 por los canales 44 y finalmente es evaa.
cuada por un agujero 46 al tubo 35,

A titulo de ejemplo, las caracteristicas dimen-
sionales del soplete descrito son las siguientes:

Sean D el didmstro interior de la tobere;

Dl el didmetro interior del canal de cons-
triceidn de arco;
d el diémetro del electrodo;

H la altura del canal de constriccidn de
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En lag figuras 2 y 3 se ha representado la pige
za no incluida en sl soplete. Se distingue el cusrpo 37 de
la pieza 12, los agujeros 13 y 38 que corresponden al dese

censo y a la subida del agua ds refrigeracidn, as{ como

‘los tubos 14 y 39 que los prolongan, respectivamente,

Podr{an ser introducidas modificaciones de detaw
lle en la descripeidn, sin salir por elle del marco del
invento, para el cual se podrfen imaginar diversas variane
tes de aplicacionss,

En particular, el soplete de soldadura pusde ine
clufr més de dos elementos a refrigerar sucesivamente, Es=
te es sl caso, por ejemple, de los sopletes de soldadura
con electrodos miltiples,

Por otro lado, segin la concepcidn y la utilizae
cidn consideradas para el soplete, el sentido de circulae
cidn del flufdo puede ser invertido, Igualmente los cana-
les que atraviesan la pieza aislants y las cémaras de ade
misidn y de salida del flufdo pueden no ocupar mds que la
mitad del soplsts,

376676



27.,1,70

10

15

20

25

4 /
g Syt

oy

18

&:’4_;(1 RERETENe

REIVINDICACIONES

l.= Dispositivo de refrigeracidn para soplete de
soldadura o de corts par arco, gque incluye un cuerpo supee
rior al cual estd fijado un elsctrodo, al potencial de 8se
te dltimo, y un cuerpo infarior a potencial diferente que
rodea dicho electrodo, que sirve de tobera para el plasma
¥y, eventualmente, de conducto anular para un gas protece
tor, estando los dos cuerpos aislados uno de otro por una
pieza eléctricamente aislante y sstando refrigerados por
circulacidn de un flufdo, caracterizado por el hecho de
que comprende medios de admisidn del fluido refrigerante
sucesivamente al cuerpo supesrior y al cuerpo inferior, sse
tando perforada la pisza eléctricamente aislante para el
paso del Pluido por uno o varios agujeros prolongados, al
menos 8 un lade, por tubos eléctricamente aislantes para
aumentar la resistencia eldctrica de la columnd de .agua sow
metida a la diferencia de potencial entre sl cuerpo supe=
rior y 8l inferior, y medios de svacuacidn de dicho fluf-
do refrigsrante,

2,= Dispositivo segin la reivindicacidn 1, ca=

racterizado por el hecho de que el flufdo refrigesrante pae

'sa,'en primer lugar, al cuerpo superior, y luego al cuerpo

inferior,
3.~ Dispositivo segin la reivindicacidn 2, carace

terizado por el hecho de que el fluido refrigerante vualve
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a pasar al cusrpo superior, a través de la pieza eléctri-

camente aislants,
4.- Dispositivo seglin la reivindicacidn 3, ca-

racterizado por el hecho de que 8l Pluido refrigerante es
evacuado por una canalizacidn donde estéd empotrads sl ca=
ble de alimentacidn que se encusntra as{ refrigerado por
el mismo fluido de refrigeracidn dQSpués que los otros
elementos del soplets,

5.= Dispositivo de refrigeracion pars soplete

de soldedura o de corte por arco.

Tal y como se ha descrito en la Memoria que an-
tecede representado en los dibujos que se acompafian y pa-—

ra los fines que se han especificado.

Bata Memoria consta de once hojas escritas a

4
maquina por una sola cara,

¥adrid, 4 BFEB. 197
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