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Le presente invencidn tiene esencialmente por
objeto un dispositivo para la unién estanca, flexible,
de dos tubos, tuberias o andlogos sometidos a vibracio-
nes, y principalmente para la unidn, en w vehiculo awto-
mbévil, de un tubo de escape con el blogue motor.

En los vehiculos autom6v1les, es corrientes pre-
ver el tubo de escape de manera que la parte de este tubo
que se halls prdéxims al bloque motor sea solidaria del
blogue motor en sus oscilaciones.’

Hgbitualmente se obtiens este resultado por la
utilizacidn de un soporte suplementario rigido que une
con el blogue motor una parte del tubo relativamente dis-
tante de la tuberia colectora de los gasés de escape, so~
lidarig del blogque motor, realizada habitualmente por fun--
dicidn con el blogue.

En egtas condiciones ls parte posterior del sis~ |
tems, de escape comprendida entre este soporte rigido y el
extremo posterior del tubo de escape, puede seguir sin
romperse las oscilaciones del blogue motbr.

Ocurre sin embargo, frecuentemente que la implan-.

" tacidén del bloque motor en el vehifulo, o bien incluso la

posicién de otros elementos tales como travesafios, para
vientos, etc., hace imposible poder recurrir a tal sopor-
te rigido pare unir el tubo de escapé con el blogue motor.
En este caso se hs ideado unir el tubo de esca-
pe propismente dicho con la tuberia colectora solidaria
del blogque motor por un elemento flexible compuesto dis-
tinto que tiene una longitud suficiente para permitir al
motor oscilar sin que se rompa la parte_posterior del tu~

bo de escape. Desgraciadamente la fabricacién de tal ele-
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mento flexible es relativemente complicada y costosa.

Ia invencidn tiene por objeto remediar estos incon-
venientes previniendo un dispositivo que se caracteriza prin-
cipalmente porqué comprende dos secciones de unidn con dichos
tubos, es decir, por ejemplo, respectivaménte: la tuberis
colectora solidarig del blogque motor y el tubo de escape en
un vehiculo, sefciones que son solidarias respectivamente
de las dos caras enfrentadas a las gue atraviesan de ung
caja flexible, por ejemplo de chapa metdlicae, formando Srge-
no de dilatacidn. |

El dispositivo de unidn segin la invencidn forms
asl elemento flexible, con membranas flexibles, de construc-
cién sencills y econdmica, robusta que reemplaze ventajose-
mente a los dispositivos conocidos utilizedos.

Se verd més cleramente la unvencidn con ayuda de
la deseripeidn que va a/seguir de un modo de realizacién
de la invencién dado Unicamente a titulo de ejemplo e ilus-
trado en logs dibujos anexos en los que:

- la figure 1 muestra unas vista en corte longitu-
dingl de un dispositivo de unidn segln la invencidn, que
sirve pars unir dos tubss.

~ lag figuras 2 y 3 muestran dos ejemplos de uti-
lizacidén del dispositivo ilustrado en la figura 1 para rea-
lizar la unién flexible estanca de un tubo de escape con
ung tuberia colectora solidaria de un blogue motor.

Se hard referencis en primer lugar a la figura 1.

Segln el modo de realizacién ilustrado en este di-
bujo un dispositivo de unién 10 de acuerdo con la invencién
permite unir de manera flexible y estands dos tubos 11, 12

dispuestos sengiblemente uno en prolongacidén del otro.



El tubo 11 ésﬁé constituido por ejemplo por la
tuberia colectors de los gases de escape que es solidaria
'de un blogue motor, no representado y que se realiza por
ejemplo por fundicidn con 1. E1 tubo 12 es por ejemplo un
5. tubo de escape.
El dispositivo de unién estance flexible 10 com-
prende ‘esencialmente dos trozos de tubo de wnidn 13, 14
que son cads uno solidario de una placa anular 15, 16 forw
mando collarin, por ejemplo soldadas sobre dichos trozos y
-10. que los rodean. Las placas 15 y 16 estédn unidas porwma pa-
red cilindrica de revolucidén 17, que en el ejemplo represen—
tado estd formada por unag sola pieza con la placa 15 y engaan
tillada en 18 sobre la placa 16. E1 conjunto de las placas °
15, 16 y de la pared 17 forma uns caja cilindrica 19 flexi—:
15. ble cuyas dos caras enfrentadas estin atravesadas por los
trozos 13, 14 de tubo de unién. Esta caja estd fabricada
ventajosamente en chaps metélicae delgada, por ejemplo en
acero del tipo inoxidable. Se observars que los rebordes
enfrentados 13g, 14z de los trozos de unidn 13, 14 estdn
20. distentes uno del otro de manera que permitan las vibracio-'
nes y elldesplazamienjo indepéndienme de estos dds trozos.
Aunque en la figura 1 los trgzos de tubo de unién.
13, 14 tengan el mismo didmetro, es aimdente que estos tro-
zos podrian tener didmetros diferentes y deslizarse por ejep-
- 25, plo uno dentro del otro.

El montaje del dispositivé 10 sobre la tuberia 11
¥y sobre el tubo de escape 12 se puede efectuar por cualquier
medio gpropiado. En el ejemplo repfesentado el trozo 13 esta
fijado con la tuberfa 11 por medio de un collarin de apriete

30, 22 mientras que el trozo 14 estd fijado sobre el extremo -
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anterior del tubo de escape 12 por un collarin de apriete
23 (mostrado en trazos mixtds) de cualquier tipo apropia=-
do, por ejemplo con tornillo de apriete 24,

Se hard referencig shora a las figuras 2 y 3.

5. Como se muestra en la figurs 2 el dispositivo
10 se monta directamente sobre la tuberia 11 de escape de
los gases, solidaria del bloque motor, y el tubo de esca-
pe 12 se monta directamente a continuacidn.,

En la figura 3 el trozo 13 ha sido sustituido
10. por un trozo 13' sensiblemente mis largo, de modo que el
tubo de escape propiamente dicho 12 esté adaptado un poco
més lejos hacia atrds sobre el vehiculo (no representado).
BEvidentemente, la invencidn no estd limitada en
modo alguno al modo de realizacidn descrito y representa-
15. do que no ha sido facilitado mds que a titulo de ejemplo,
comprendiendo la invencidn todos los equivalentes téenicos
de los medios descritos asi como sus combinaciones si las
mismas son realizadas segin su espiritu.
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20. La Patente de Invencidn, que se solicita por vein-
te afios, para Espafia, de acuerdo con la vigente Legislacién,
deberd recaer sobre: "PROCEDIMIENTO PARA TA UNION DE DOS TU-
BOS SOMETIDOS A VIBRACIONES TALES COu0 TUBOS DE ESCAPE", con
Prioridad de la solicitud de Patente en Francia n¢ 6903868,
de fecha 17 de Pebrero de 1969, seglin las caracteristicas
esenciales de las siguientes:

REIVINDICACIONES

18.~ Procedimiento para la wnidn de dos tubos so-
metidos s vibraciones teles como ‘tubos de escape, para la

unién en un vehiculo automévil de un tubo de escape con el
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bloque motor, estando caracterizado este dispositivo porque
comprende dos secciones de unidn con dichos tubos, secciones
que son soliderias respectivamente de las dos caras enfren-
tadas a las que atraviesan, de una caja flexible, por ejem-
plo de chapa metdlica, formando érgano de dilatacidn.

28 .~ Procedimiento para la unién de dos tubos so-
metidos & vibraciones tales como tubos de escape , segin 1a |
reivindicacidn 18, caracterizado porque la caja tiene una
formas sensiblemente cilindrica cireular cuyo eje correspon-

de al de dichas secciones de wnidn, siendo dichas caras sen-

siblemente perpendiculares a dicho eje,c

38.,- Procedimiento para la unién de dos tubos so~-
metidos a vibraciones tales como tubos de escape, segin las
reivindicaciones 12 § 28, caracterizado porgue la caja esté:
constituida en dos partes que son cade una solidaris de uns
de dichas caras y que estdn unides entre si por soldadure,
engatillado a un procedimiento andlogo.

| 48 .~ Procedimiento para la unidn de dos tubos so-
metidos a vibraciones tales como tubos de escape, segin una
de las reivindicaciones anteriores, caracterizado porque
comprende dos trozos de tubo de unidn que son cada unc so-
lidario de una placa anular formendo collarin, por ejemplo
soldado sobre dicho trozo y que lo rodeas, y uns pared ci-
lindrics de revolucién cuyo eje coincide con los de los tro-
z08 ¥y que une entre si dichas placas formando con ellas di-
cha caja. .

58 .~ Procedimiento para la unidén de dos tubos so-
metidos a vibraciones tales como tubos de escape, segin la
reivindicacién 48, caracterizado porque los dos trozos de

tubo antes citados se hallan uno en prolongacidn del otro
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¥y ligeramente separados uno de otro.

68.- Procedimiento para la unidn de dos tubos’ some-
tidos a vibraciones tales como tubos de escape, segin la rei-
vindicaéién 58, caracterizado porque los dos trozos de tubo
antes citados son coaxiales.

72 .- PROCEDIMIENTO PARA LA UNION DE DOS TUBOS SOME-
TIDOS A VIBRACIONES TALES COMO TUBOé DE ESCATE,

Segin queda sustancialmente descrito en la presen-
te memoria, que consts de siete hojas escritas amdquina por
une, sola cara y dibujos.

Madrid, 17 de Febrero de 1970

gOC%:ETE DES AUTOMOBILES SIMCA
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