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| Le presente invencidn se refiere a un Proce-
dimiento de revestimiento de superficiss metalicas y '
mas partioularmente 2 un procedimiente de obtencion de
un revostimiento al’ fosfato scbre superficies electro-
He gelvanizadas. )
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Hasta el preseunte, se han propuesto dlferen-

tes soluciones de revestimiento al fosfato para ls ob-
toncidn de revestimiento protectores al fosfato sobre

superficies electrogalvanizedas. Sin embargo, se ha ob

servado que eva muy diffeil, con estas solucioney, rg-

gular el peso de rovestimiento al fosfeto obtenido So-
bre las superficies electrogalvanizadas. De unﬁ forma
general, cuanioc se utilizan tiempos de revestimiento

practicables, se obtiénen pesos ds revestimiento relaw-
tivamente pesados, por ejemplo, de 21,5 mg/dn®, o mds.

Generalmente, tales revestimientos son ilrnlessablenerie

'pesados ¥y demasiado rigidos, particularnsnte cuando se

deses someter las superficles electrogalvanizadas a un

tratamiento ulberior de soldadura, brasage, etc. Se ga~

be que estos revestimientos pesados se obtienen, por
ejemplo, mediante la adiecion de niirato o solucionss do
fostato dcido de cino, en una cantidad de aproximadamen

te 0,14 %, o mis, como se describe en la patente de los

Estados Unidos de Américe n® 2,394,065, Ademds, en la

patente de los Estados Unidos de América N 2,121,574,
se enseila gue se puede hacer vafiar considérablemente
el conﬁeﬁido en nitrato de estas soluciones sin afectar
naterialmente la accion de la solucidn.

. Ademés, aunqué 86 deduce gue se pueden obte~
ner revestimientos re;ativamente delgados y adherentes
de fosfato sobre acerb, utilizando soluciones de fosfa-
tacidn acucsas esencialmente constituldas por fosfatos
dcidos de cimne, no se obfionen mis que poco o nada de

rovestimientos cuardo se utilizan estas solucloles pars



5e

10,

15.

20,

25.

30,

-3 -

376636

tratar superficies electrogalvanizadas. ds{, pues, has-

ta el presente, las tentativas hechas para modificar es
tas soluciones de fosfato acido de cine con ol fin de
que produzcan de forma constante los pesos de revestl-
miento deseados de, aproximadamente, 5,3 a 16,1 ng/dr®
gobre superficies electrogalvenizadss, en una geama ex-
tensa'de concontracionss de los comstituyentes de reves
timiento, no han sido coronadas con oxito.

En consecuencia, la presente invencidn tiene
por finalidades: '

- proboroionar un procedimiento perfecciona~
do de tratamiento de superficies electrogalvanizadas,
con el fin de obtensr sobre éstas un revestimiento al
fosfato flexible y relativamente delgadé;

- proporcionar un procedimiento para regular
el peso de revestimiento obtenido sobre superficies
eloctrogalvanizadas cuando se las trata por soluciones
de revestimlentod fosfato deido de cine gue presemtan
una gema extensa de concentracionss de los.constituyeg
tes de revestimiento.

Otros fines; ventajas y caracteristicas de la
invencidn se ponirdn de menifiesto por medio de la des-
cripeidn que sigue.

La presenmte lnvencidn tiens por objeto un pro

cedimiento de tratamiento de una suparficie electrogal-
vanizada, caracterizado porque se pons la superficie
electrogalvanizade a tratar, en contacto con una soluw-
cion meuose de fosfdto doido de cine, cuya solucidn con
tiene, aproximadaménxe, 0,001 a2 0,02 % en peso, de iones

nitrato, y so mantiene la solucidn en contacto con la
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superficie electirogalvanizsda durante un laﬁéo de +1igh
po suficiente para obiener el revestimlento al fosfate
desoado. _

La utilizscion de este procedimiento permitbe
obtener sobre la superficie electrogalvanizeda un Y-
vestinienbo al fosfato que es relativamente delgaldo,pgw-
sos de revestimiento compremiides entre, aproximaaamen-f
te, 5,3 ¥ 16,1 mg/ﬁm? son corrientes. La obtencidn de
tales revestimientos sobre Jas superficies electrogal-
Vanizadas por medio de este solucidn es sorprendente
porque, en el trateamlento de superficies de acero ¢ de
metales forrosos similares, la adicion de iones mitrato
a una solucion de fosfato acido de cinc tiens por resul
tado'hace: disminuir el peso de revestimiento obtexnido.
De este modo, como las soluciones de fosfato acido de
cine, por si mismas, no producen més que poco o rada de
revestimiontos sobre las superficies electrogalvaniza-
das, no era previsible que con la adicion de pegueiias
cantidades de iones nitrato g las soluciones se obbu~
viesen soluciones apropiedes para el revestimieuto de
superficles electrogelvanizedas, hegsta la obtencidn de
pesos de revestimientos comprendidos en esta gema, ine
cluso cuando se hacen variar las cantidades de los coug
tituyentes de revestimiento en la solucidn.

Mes particularmente, durante la reslizacidn
de la presente inmvencidn, le superficie electrogalve-
nizada a trater se pone en conmtacto con una solucidn
acuosa de fosfato Acido de cine que contiens, eproxima
damente, 0,001 a 0,02 %, en peso, de iomes nitrato y

de preferencia, presents un conterido maximo en iones



5o

10,

15.

20,

25,

30.

-F - :

376636
nitrato de, aproximadamente, 0,015 %, en peSOo. Por
ejemplo, las soluciones acuosas de fosfato acido de
cinb contienen los iones cinc en una cantidad de,
aproximadamente, 0,12 a 0,50 %, en peso, lés iones
fosfato en una cantidasd de, aproximedamente, 0,50 a
2,20 % en peso, y los iones nitrato en una cantidad
de, aproximademente 0,001 a 0,02 %, en peso, como se
ha indicado anteriormente. Es déseable utilizar estas
soluciones con una geldez total de, aproximadamente,
&,5 a 30 puntos, acideces totales superiores son uti-
lizables igualmente, perc normalmente no se utilizan

—

Los puntos de acidez total son el nimero de mil{litros

. de una solucion de hidrdxido sddico 0,1 N que son nsce :

sarios para neutralizar una muestra de 10 ml de la so-
lucién al fosfato hasta el viraje de le femolftaleina.
Una.solucién de fosfatacidn preferida a utilizar en el
procedimiento segun la presente invencidn, es una solu
cién acida acuosa que contenga los iones cinc en una
cantidad de, eproximadamente, 0,18 a 0,36 %, en peso,
los iones fosfato en una cantidad de, aproximasdamente,
0,55 a 1,50 % en peso, los jones nitrato en una canti-
dad de, aproximadaﬁente, 0,005 a 0,015 %, en peso, y

que ténga una acidez total de, aproximadamente, 10 &

20 puntos. Ademzs de los constituyentes anteriores,las

soluciones acuosas de fosfato dcido de cine, segin la
presente‘invencién, pueden conbener también iones ni-
quel, cantidades dé'niquel coﬁprendidas‘entre, aproxi-
mademente, 0,009 y 0,036 % son representativas y canti

dades comprendidas entre, aproximadain,ente, 0,012 y

N
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’

nen las solucionss de tratamiento, segun la presernle

invencion, se pueden wtilizar diversas sustancias para .

obtener en la solucidn los constituyentes de cine, fos

fato, niquel y nitrato deseados. Como ejerplos de oo~

tos compuestos, se citardn, el Gwido de'cinc, el doido
fosférico, el deido nftrico, los mitratos do mebales
slealines, tales como el mitrato sodico, el carboraio
de niquel, etc. Es evidente, como sabenh los espacialig
tas, que otras muchas sustancias pueden wtilizsrse pe-
ra componer la solucidn de tratamierto, con la condi-
¢idn de que las sustancies utilizades seen sclubles en
la solucién acuosa écida asi obtenida y que los iones
introducidos con los constituyentes deseados cinc, fog
fato, nitrato y niquel no tengan un efecto desfavore-
ble sobre la propia solucion de tratamiento o sobre las
superficies metdlicas que ss tratan con ellao

Cuenio se ponen las superficies elsetrogalva~
nizadas o tratar en comtacto con las soluciones de traw~
tamiento al fosfato descrita anteriormente, se pueden
utilizar diversas téenicas de puestabn contacto conoci-
das por los especialistas. De este modo, por ejemplo,
se puede efectuar la puesta en contacto por inmersidn,
pulve;izacién, imndacidn, ete., las téonices de pulve-
rizacidén son, de una forma gensral, preferilles. s de-
seable que las soluciones acuosas de fosfato dcido de
cine presentes estén a una temperatura de, aproximada~
menﬁe, 38 a 602C cuénio se aplican sobre superficies
electrogalvaniéadas, una temperaturs de, aproximadamen-

e, 43 a 542C es preferible. La aplicacidn de ostag
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soluciones a las temperaturas indicadas se ofectia du-
rante un lapso de tiempo suficiente para obtenor sobre
las'superficios electrogalvanizadas tratadas un reves-
timionto al fosfato que tenga el peso de revestimiento
deseado., Se ha averiguado que un peso de revestimlento
que puede slcanzar hasta, aproximadamente, 21,5 mg/dme
es aceptable, un peso de revestimiento compremiido en-
tre 5,3 y 16,1 mg,/'dm2 es preferible. Por ejemplo, el
tiempo de contacto entre la sélucién de revestimlemto
¥ las superficies tratadas que permiten obtener estos
pesos de revestimiento esté compremiido enbtre dos y
cuarenta y cinco segundos, aproximadamente, aunque en

ciertos casosg, un tlempo de contacto fuesra de esta gu-

me puede lgualmente utilizarse para dar resultados sg-

tisfactorios.
Durante la realizacidn del procedimiento, se
gﬁn la invencién, las superficies a tratar son superfi

cies de acero electrogalvanizadas, es decir, superfi-

cies de acero gue han recibido un revestimiento electro

1{tico de cinc. Aunque estas superficies estdn sobre to

do en forma de hojas o de bamdas electrogalvanizadas,

otras superficies electrogalvanizadas, comprendiendo ar

t{culos conformados que tengan diversas formas y confi- -

guracibnes, pueden también utilizarse, Es desecable gue
las suporficies electrogalvanizadas s tratar sean lim-
piadas antes de la aplicacién de.las soludiones de re—
vestimiento al fosfato, segin la presente invencidn.
Se pueden utilizarrnumerosas $8cnicas ¥y composiciones
de limpiado, tales como lag oldsicamente utilizadas en

la técnica sobre superficies electrogelvanizadas., Como

.
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ejemplos apropiedos de composiciones de limpieza, se
citaran limpiedores, banto alealinos, como débiluense
dcidos, as{ como solucionss de disolventes orginicos
o solucionss para desengrassdo ol vapor. Como con los
revestimientos al fosfabo, el limpiado puede etfectuar-
-8 ’ . . .
se por medio de diversas tecnicas, por ejemplo, por in
mersidn, pulverizacion, imwndacidn, ete. Tras la ope-

racion de limpieza, la superficie electrogalvarizada

. puede enjuagarse con aguz, con el fin de reduecir al mf

nimo el arrastre de cuslquiser composicidn de limpiezs
en las soluciones de tratamiento ulteriores. & conti-
maeic’m, se tratan las superficies electrogg:lvanizadas
por soluciones acuosas de fosfato acido de eins, segin
la presente invencion, de la manera clascrita anterior-

mente, con el fin de obtener los revestimientos al fos

fato deseados sobre las superficies. Iras el tratomien

to al fosfato, es deseable quo las superficies sean so
metidas a un enjuagado con agua, & contimacidn a uan
enjuagado final por medio de una s‘olucic'm scuose que
contenga cromo hexavalente., Por ejempio, las solucio=
nes de enjuagado final contienen el cromo hexavalente
en una cantidad de, aproximademente, 0,04 a 0,35 % en

peso (caleulado en 01'03), segin el procedimiento de

,apliéacién. Como para la aplicacidn de las otras solu-

ciones de “cra*bamiento, el enjuagado final puede apli-
carse de cuslquier manera apropiada, por ejemplo, al
rodillo, por inmersidn, por pulverizecidn, imandacidn,
e*ac". Tras splicacidn del enjuazado finsl, es desenble
gue lag superficies tratadas se enjuaguen y reclban

. 4 .
eventualmente a contimmacion un revestimisnto protechor



y/o decorativo de pintura, barniz, esmslto, etc;, 0
. sean conformadas, limpiadss y a comtimaciodn plntadas.
Se ha averiguado que el procedimiento, sogin
la presente invencion, permite obtener sobre las super

5 ficies electrogalvanizades tratsdas un revestimisnto
al fosfato de easpesor regulado, relativamente delgado,
cuyo revestimiento proporcions ung base para un reveds-
timienfo wlteriormente aplicado de pintura, u otro re-
vestimiento protector éimilar, que Sea casi equivealen-

10, | te a los revestimientos al fosfato ués pesados que hag
ta al presente se han aplicado por los procedimientos
conocidos. ' ' .

Los ejemplos no limitativos siguientas estan
dados a t{tulo de ilustracién de la imvencidn, Salvo

15, indicacidn en contra, las partes y porcentajes son en
peso.

En los ejemplos, se prepara una solucidn de
fosfatacidn dcida acuosa que contiene 0,25 % de cine,
1,1 % de fosfato y 0,02 % de niquei, cuya solucion pre.

- 20, santa una acidez total de 15,0 puntes, A esta solucion,
se effaden cantidades variagbles de iones nitrato, en '
forma de nitreto sédico, y se tratenpor pulverizacion
placas de acero electrogalvanizadas propias, durante
quince segundos, con estas soluciones que estén a uns ,

254 temperatura de, aproximadamente, 49%C, Utilizando este
método operatorio, se obtiocnen ios fesultados sigulen- ‘

tes:
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Ejemplo Poi'eentaje de IO 3 Pego de reves simien*-:.o'
(en peso) (e/am?)
1 0 - 0,75
5. 2 0,0025 2,15
3 0,0050 6,45
4 0,0100 ‘ 12,05
5 0,0200 23,46
-6 0,0400 7 . 37,02 g
10, : De los resultados an‘aeriéres se desprende gue
cuanio no hay ionss NOj en la solucidn, se obtiene un
revestimiento muy débil y que cuando se asumenta la can-
tidad de lones ND3 por encima de, apro;é;’:.madamen‘t‘-e, 0,02%
el peso de revestimiento obtenido se hace apreciablemen
- 15, | te superior a 21,5 mg/dm?, _
Se prepera la siguiente soluclon que contiene .
los constituyentes siguienfes eh las cantidades indicslss:
(‘}onsi‘;i'bumantes Porcentaje en peso
Cine - ' 0,28
20, ‘ ¥0, _ 1,22
Maquel ’ 0,020
N03 ) 0,01
Esta solucidén tiene una acidez total de 16,7
puntos. Una banda de acero electrogalvanizada que tiene
25, ung anchura de 87,63 cm. y un espesor de 5,715 mm, tras

limpiado, Se inunda con la solucion anterior, la solu—
oidn estd a una temperaturs de, aproximadamente, 492G
¥ ld velocidad lineal de 1z banda es de, aproximadamen

te, 56,38 m por mimto. Tras splicacion de la sustaucin

I
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de revestimiento al fosfato, se enjusan la bamia coxn

ague fria, a’continuacién.se la somete a un enjusgodo
final por medio de una solucion de enjuagado acuosa
que contiene 0,9 %, en peso,'de eromo hexavalente (cal
culado como Cr03). El peso de revestimiento obtenido
sobre la banla es de, aproximadamente, 5,49 ng/dm?, Se
pintan muestras tomadas sobre la banda por medio de
una pintura vinilica blama y dospués se las somete a
los ensayos de mandrin conico, al impacto convexo y al
conformado Butler, de adherencia al cuchillo y de pul-
verizacion salina al 5 % (ASTM%B-11%). Al cabo de 336
horas en la pulverizacidén salina, las piezaf'de énsayo
se anotan 0 - 1. AL mamirin conico, &l impacto convexo
¥y al conformado Butler, los valores de los ensayos son :
mlos (es deeir, perfectos), mientras que en la adhe-
rencia al cuchillo la pieza de ensayo obtiene la nota
10 (es decir perfecto). Los resultados de la pulveriza-
cion salina son comparables a los obtenidos con plezas
testigo revestidas de un revestimiento al fosfato cli-
sico que da pesos de revasfimientérapreciableménte su-
periores a 21,5 mg/dn® y los resultados de conformado,
como se pucde ver, son excelentes.

-NOTA-

Descrita suficientemente la naturaleza del
invento, asi como la manera de realizarlo en la préc-
tica, debe hacerse constar que ias disposiciones am= |
teriormente iniicadas, son susceptibles de modifica-
ciones de detalle en cuanto nd alteren su principioc
fundamental, También se hace constar que el invento

corresponie a una solicitud de patente presentada en
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Torteamérica, con fecha, é de marzo de 1869, bajo el
nimero 805.364, acogiénlose por lo tambo, & Los bous
ficios que oonceden los Convenios Intersacionzles en
vigor, slendo lo que constituye la esencia del refo-
‘rido inventd ¥y for lo que 886 solicita Pabtente de In-
#ensién, por 20 efios en Eapafia: PROCEDILIERLO PARA REL
FOSFATAﬁO DE SUPERFICIES ELECTROGALVANIZADAS; caracte

rizédnlose por lo siguientes

... . 18,~ Procedimiento para el fosfatado de su-—

perficies electrogalvanizedas, caracterizado porgue
comprénﬂe poner la superficie eleotrogalvanizada en
contacto con una solucidn acuoea de fosfato deido de
cine, cuya solucion contiene iones nitrato en una can
tided de, aproxima&amenme 0,001 a 0,02 % en peso, y
se mantiene la citada solucidn en contacto con la su~
perficie electrogalvenizeda durante un lapso de tiem-
po suficiente para obtener ol revestimiento sl fosfa-
to deseado sobre la superficieo

28,~ Procedimiento segin la reivindicacidn
18, caracterizado porgue 1la Solucion acuosa de fosféto
écido de cinc contiene iones cinc en unza proporeidn de,
aproximadamente, 0,12 -2 0,50 % en peso, e iones fosfa-

%0 en una proporcién de, sproximadamente, 0,55 a 2,20 %

<

en pPeso.
38.~ Procedimiento segin la reiviniicacidn
28, caracterizado borque le solucion acuosa de fosfato
acido de cine contiens también iomes nfguel en una pro
poreidn de, aproximadamente, 0,009 a 0,036%, en pesc.
48 ,~ Procedimiento segin la reivindicscidn

3%, caracterizodo porque los iones nitrato estdn pro-

. "
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sentes en la solucion de fosfatacidn on una proporcidn
de, aproximademente, 0,0050 a 0,015 %, en pest.

58,. Procedimiento segin la reivindicacidn
48, caracterizado porgue la Solucion al fosfa:to tiene
una cidez total comprendida entre, aproximadamente,
7,5 ¥ 30 puntos.

68.~ Procedimiento megin la reivindicacion
52, earacterizado porqﬁe la temperatura de la solucidn
de fosfatacion estd compremdida entre 38 y 602C, gpro-
ximsdamente, ‘ .

'iﬁ.- Procedimiento segin la reivindicacion
68, caracterizado porciue la superficie elec:_c}*oga.'l‘.vani--
zada se pons en contacto éon la solucidn de fosfata~-
cidn durante un lapso de tiempo suficiém;e para obbener
un revestimiento al fosfato de un peso de, aproximada-
nexte, 5,3 a 16,1 ng/dn>, _

88,~ Procedimiento para el fosfatado de su~
perficies electrogalvanizadas; tél ¥ como queda sustan

cialuente ge

to en la pr7énte Memoria:'

ta-de prece hojas, escritas

FIE CONIINENTALE PARKER,

J, GOMEZ ACERO Y MODEY
# 1 Eiemade: F. Harndndex Ruly
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