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Perfeccionamientos en la construccidn de armaduras

de rodillos cilindricos pera la fabricacion de pa-

pel,

~

7 s,
e7§4bdbnﬁwTREFIMETAUX GP., entidad francesa, residente en

5

Mod, 615

28 Rue de Madrid, Paris 8¢, Francia,
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- ~ El presente invento se refiere a

rodillos perfeccionados de materia pléstica reforza-
4 .

da para fabrica de pgpel.

En la fabricecion de papel, es co

nocido el-sistema de escurrir o marcar la banda de -~
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papel en formacion, por medio de rodillos denomina-
dos escurridores o marcadores,

- " Estos rodillos estdn constituidos
por una armadura de forme cilindrica provisﬁg en sus
extremos de coronas con guias de rodamiento o discos
éon ejes, que permiten la rotacion de los rodillos
sobre sus soportes y una camisa de tala metdlica o
plastica fijada sobre la pared cilindrica de la ar-
madura, ‘

Para qﬁe ios rodillos puedan gi-
rar correctanente por encima de la banda de papel en
formscion, deben poseer.el conjuﬁto de caracteristi-
cas siguientes: ligeréza, rigidez, en pariicular re-
sistencia a la flexidh, e indeformabilidad que les
asegure una forma cilindrica invariable. ‘

‘ Se ha tratado de satisfacer estas
condiciones wtilizando los rodillos cuya armsdura es
de metal, ¥al como bhronce, cupro»niquel, aceros ino~
xidables, etc., Tal armadura esta constitufda por un
conjunto de arandelas transversales o flejes helicoi
dales unidos por varillas longitudinzales y tehsores
helicoidales., En cada punib e cruce entbre estos
elementos, una soldadura indirecta o uns soldadura
autogena les solidariza y contribuye al propio tiem-
po & aumentar la rigidez del conjunto de la armadura.

No obstante, esta solucidn resulta cada vez mas un

- compromiso mediocre con respecto a las condiciones

30.

requeridas,
En efecto, las armaduras metalicas

son fuertes, pero relativamente pesadas., Por otra

*
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parte, como la tendencia actual es construir mdquinas
de mayor tamatfio, que funeionan a velocidades mas ele
vadas y que utilizan rodillos de mayor didmetro, los
pesos de los rodillos de las nuevas méquinas. va en au
nento, i

' Este aumento en peso y en veloci-
dad lleva impl{éita la necesidad de regular convenien
temepté su movimiento a fin de evitar el riesgo de rop
tura de la‘hoja de papel en formacién o el riesgo de
tener una hoja de mala calidad. Ello constituye una
complicacidn suplementaria pars ;a construccion de
méquinas de papel,

Ias armaduras metdlicas presentan
también otros inconvenientes. Son largas de fabri-
car: es preciso preparar los elementos constitutivos
de la armedura (arandelas, flejes helicoidales, vari
llas, ténsores), hace falte soldar los numerosos pun
tos de cruce, ;o cual alarga enormemente el tiempo
de montaje. Las armaduras metdlicas resisten més la
accion corrosiva de las pastas de papel y de los pro
ductos de limpieza. Por otra parte, enbtre lz cami-~
se. de tala metélica y la armadura, puede formarse un
par galvénico debido a la diferencia de naturaleza
entreqmetales utilizados, que entraiia la corrosion
rapida de uno de estos metales.

Por ultimo, cuando las armaduras
metdlicas presentan elementos constitutivos cuya di-
reccion es paralela o perpendieular al sentido de

marcha de la hoja dé papel en formacidn, estos ele-

mentos, en ciertas condiciones, pueden dejar marcas

’
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visibles en el papel, lo cual hace éste inacepbable.
‘ Bl presente invento, que onia es
tos inconvenientes, se refierc en primer lugar a una
armadura de rodillo (1) realizada en materis plasti-
ca reforzada con fibrag de escasa.densidad y de gfan
resistencia mecanica tales como las fibras de vidrio,
sin incorporacién con preferencia de ningun metal.

‘ ) Segin el invento, la armadura es
un enrejado en forma de mgnguito cilindrico que pre-
senta mallas aproximadamenfe en forma de rombo. Este
enrejado estd constituido por arrollamientos helicoi
dales a izguierda y a derecha de cintas delgadas y
estrechas de fibras de vidrio previamente revesti~
das de wna resina de materia pléstica ‘termoendureci~
ble (figura 1). Ias cintas se hallan cruzadas y su-~
perpuestas de tal forma que a la altura de un nudo,
alternativamente, una cinta de enrollamiento a la iz .
guierda se posa sobre una cinta de enrollamiento a
la derecha, hasta que el espesor de la capa de cintas
alcanza el valor deseado qﬁe es funcion de la robus-
tez deseada. Gracias a la traccidn de ajuste conve~
niente de las cintas durante el arrollamiento, la cu
bierta de meteria plastica, que todavia no se ha en-
durecido, fluye bajo el efecto de la presion, de tal
suerte que no se produce vacio entre las cintas su-
perpuestas sobre una misma capa: _

La resina que reviste las cintas
se endurgce a continuécién por reticulzcidn tras el

enrollamiento, segin medios conocidos en sf,

Lo resina termoenduvrecible utili-

¢
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~la de la armadura,

resina epoxi-fenolica, Los arrollamientos de las
cintas se obtienen facilmente con aparatos de tipo
conocido.

r

Ia armadura de materia pléstica

reforzada con fibras descrita anterioruente se ha-

1la por Ultimo provista de coronas de extremo (2)
gue pueden ser Ge metal o de resina termoendureci~
ble reforzada para constitulir un rodillo,

Segin una forme preferente de rea

lizacién del invento, las coronas de extremo (2)

son de materia plastica reforzada ocon fibras de vi-
drio, moldeada segin los procedimientos ya-conoci~-
dos, obteniéndose la fijacidn de dichas coronas de
Fxtremos a la armadura, con preferencia, por pega-

mento mediante una resina de la misma naturaleza que

Ta polimerizacién de las resi-
nas por tratamiento al vapor no es el unico método
que puede preverse. Puede igualmente obtehersg 1la
polimerizacion por secado a temperatura ordinaria
o mediante incorporaciéh.a la resina, antes. del re~
vestiniento de las cintas, de un compuesto.denomina-
do Yendurecedor! segin la industria anterior. En
este caso, el revestimiento de las cintas bor la re
sina debe efectuarse poco antes del arrollamiento
para evitar trabajsr sobre la resina endurecida,

- . Segun una variante de realizacidn

del invento, en lugar de cintas de fibras de vidrio,

. . M . “
las eintas estan constituidas por filamentos de ma~

.
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’ ) . - o !
teria plastica, por ejemplo de poliester,

. Por otra parte, cuando se desti-
nan los rodillos a la fabricacidén de papeles que no
sufren el riesgo de la marca o corondel, la armadu-

_re puede reforzarse interiormente con éapas de cinw-
tas fevestidas de materia pléstica y orientadas pa-
ralelamente al eje de la armadura,

) Ias armaduras y rodillos segun
el invento presentan nunerosas venbajas con respec-
to a la industria anterior.

En primer lugar, su fabricacidn
es simple ¥ puede bacerse ficilmente automdtica o
semi-automatica, segin los medios contenidos en si
mismos. ZTas soldaduras en los nudos se suprimen
".completamente gracias a la union entre cintas ob-
tenida en el curso de la polimerizacion o reticula
cion incluso de la resina, '
~ Las armaduras de materias plas-
ticas reforzadas son mucho mds ligeras que las ar-
maduras metalicas de corbe ¥y robustez equivéientes.
Gracias a esta ligereza, se facilita la utilizacidn
en méquina de papel, Ia infraestructura anexa (so-
portes y accionamiento) puede ser menos pésada. La
meno® inercia de los rodillos segun el invento re—
duce los riesgos de rotura: e la hoja Ge papel en
formacidn, '
. Ia maenipulacidén de los rodillos
es mds Tdcil, . ' .
Con seccion equivalente, son mas

elevadas la resistencia a la flexion y a la defor-



. .
e - - -

S 376632

macién segin diversas direcciones.

La estabilidad @imensional con
respecto a las variaciones de las temperatu%as es
excelente. En el terrenmo de la utilizacién de los

5,  rodillos en la fabrica;ién de papel, la temperatu-
" ra no excede de 110-~1202C y la dilatacidn de los
rodillos y armaduras segun el invento es insigni-
ficante en estas condiciones, A
' Ia resistencia a la corrosion
10. con resPecto’a 1as/pa§tés de papel y de los prbdqg
tos de mantenimiento es igualmente.buena. No exig
te riesgo alguno de Tormacidn de par galvénico de
corrosidn entre armadura y camisa dé tela .metali-~
ca,
15. ' Ia reparacion eventual de las
'armaduras deterioradas por golpes accidentales que
hunden localmente su superficie es facil; basta ra
ra ello repletar las partes hundidas dGe resina y
de fibras de Qidrio. '

w

20. ' ‘ © Se reduce considerablemente el
riesgo devmaroa 0 corondel en la hoja de papel, Equ
to que los arrollamientos helicoidales no presentan
elementos de direccidn paralela o perpendicular al
senﬁ;do de marcgha de la hoja‘de papel que faciliten

25, la formacion de este defecto,

Ias armaduras segun el invento se
utilizan preferentemente en la industria de papel,
para laffabricacién de los rodillos escurridores, de

los rodillos marcadores, tales como los formadores de

30. filigranas y corondeles, de los rodillos prensa-—pas—

L3
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ta, de formas denominadas redondas para enrolla-
doras .y maquinas de carton, elementos de maquinas
de papel tales como prensas de cabeza "abiertas®,

cilindros aspirentes, punteadores “abiertos® y, en

s

eneral, todos los rodillos "abiertos" de maguina
8 Q

de papel, designando el término "abierto" una su-
perficie transperforada'de orificios y que deja
atravesar un 1iquide y/o un gas.

; Bl ejemplo y las figuras 1 a 3
ad juntas se destinan a ilustrar el invento y 1o
presentan ningin caracter limitativo.

En estas figuras, las mismas re
ferencias representan 1os misnos elementog;

Ig figura 1, es una vista de
conjunto de un rodillo escurridor no revestido con
camisa de ‘tela metalica o plastica; (1) designa la
armadura segin el invento, (2) designa las coronas
de extremo, (3) una pila de cintes en enrollamien-
to helicoidal a la izquierda, (4) una pila de cin~
tas de enrollamiento helicoidal a la dereché; (5)
una malla del enrejado que dénstituye la armadura;
(6) la altura de una pila de cintas (3) y (4) o el

espesor de la armadura, (7) wn nudo del enrejado,

o\ [
.o
v

La figura 2, es una vista par-
cial y a mayor escals de una parte de la armadura
(1).

Ia figura 3, es una seccion de
un nudo'(f) segun un plano A-A., En esta figura,
(31) y (41) designan el anima de las cintas de i~

bres de vidrio y (8) la materia pléstica gue cubre

.
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las fibras de vidh:'io.3 7 6 6 3 2

El diametro exterior de la arma-

qura es de 190 milimetros; su longitud es de 2,50
metros, .

El ancho de. cada cinta elemen-
tal de fibras de vidrio es de 1,25 milfmetros. E1
espesor de la armadura es de 2,8 milfmetros, E1
nimero total de capas de cintas es iguél a 10 de
las ocuales 5 son de enrollamiento a la izquierda y
5 son de enrollamiento a la derecha,

E1l paso de cada hélice es de 10
milimetros,

El peso de la armadura es de
2,100 kilogramos,

La resina que cubre las cintas
de fibras de vidrio es una resina epoxi-fendlica.
Las capas de resina que cgbren las cintas super-
puestas estan unidas, pese a la presencia de las
cintas intermedias, gracias a la traécién ejerci~
da sobre las cintas durante el arrollamiehté]

El arrollamiento se obtiene con
ayuda de un aparato que funcioha de forma semi-au-
tomdtica., Después del arrollamiento, se pegan a
los,pxtremoé de la armadura las coronas (2) que son
a su vez de resina epoxi—ﬁenélica reforzada con fi
bras de vidrio, con ayuda de una cole epoxi-fendli
ca,

| B conjunto es tratado despucs
al vapor para hacér reticular la resina segn la

industria conocida. En el curso de la reticulacion,

14
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se sueldan las capas de resinas de las capas in- ﬁﬁb
mediatas para formar wn solo blogue s6lido (fig.
3). |

El rodillo obtenido es ligero,
fuerte y rvesistente a la corrosidn, '

' Los papeles fabricados en mé-
guinas equipadas con tales rodillos no presentan
ningin defecto de tipo corondel.

N _ 0 T &
¢ .

' Descrita suficientemente la ng-
‘turaleza del invento, asi como la manera de reali-
zarlo en la practica, debe hacerse constar que las
disposiciones anteriormente indicadas son suscep-
tibles de modificaciones de detalle en cuanto no
alteren su principio fundamental, fTambién se hace
constar, gque el invento corresponde a una solici-
tud dé patente presentada en Francia con fecha 19
de febrero de 1.959, bzjo el nimero PV ne 69 04 078,
scogiéndose por tanto a los beneficios que conceden
los Convenios Internacionales en vigor, éieﬁdo-lo
que.constituye la esencia dél referido invento y
por lo que se solicita Patente de Invencidn por 20
afios en Espafia sobre: PERFECCIONAMIEWTCS EN LA CONS
TRUCCION DE ARMADURAS DE RODILLOS CILIWDRICOS PARA
LA PABRICACION DE PAPEL; caracterizandose por lo si ‘
guiente: |

18,~ Perfeccionamientos en la

construccidn de armaduras de rodillos cilindricos pa
ra la fabricacién de papel, del tipo de materia plds

tica reforzada, constituida por un enrejado en for-

.
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me de manguito cilindrico que presenta mallas aproxi
madamente en fo?ma de rombo, caraétgrizados %orque
dicho enrejado se obtiene por arroliamientos'helicoi
dales a izquierda y a déreeha de cintas delgadas y
estrechas de una matéria ligera y mecanicamente ré—
sistente, previamenﬁé revestidas con una resina de
materia plastica termoendurecible, estando estas ecin
tas cruzadas y superpucstas ae tal suerte que se po-
éa alternativamente“a la altura de un nudo, una cin-
ta de enrollamiento ; la izquierda sobre una cinta

de enrollamiento a la dé}echa;ﬁhastazqqezel espesor
de la capa dé ointas alcanza el valér‘deséado que eg
funcion de la robustez deéeada, egtando IQS”Gapas de
resina que cubren las cintas inmediatas unidas ¥y sol
dadas entre si en el curso de un tratamiento de reti
culacion efectuado despuds del enrollamiento, segin
los medios conocidos de por si.

28,~ Perfeccionamientos, segun la
reivindicacion 1, caracterizados porque las cintas
estén constitufdas por Tibras de vidrio.

_ 38,~ Perfeccionamient&s{ segun la
reivindicacion 1, caracterizados porque las cintes eg
tan constitufdas por filamentos de materia plastica
¥, con preferencia, de poliéster,

48,- Perfeccionamientos, segun las
reivindicaciones 1, 2 ¢ 3, caracterizados porque la
resing termoenaurecible 28 una resina tipo poliéster
0 una resina tipo.epoxi—fenélica.

58, Perfeccionamlentos, segin las

reivindicaciones 1, 2, 3 0 4, caracterizados porque

¢
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diche armedura se refuerza interiormente con catas
de cintes cubiertas de materia plastica y orienta~
das paralelamente zl eje de la arma&ura.‘

' 8,~ Perfeccionamientos, segun
las reivindicaciones anteriores;,caracterizados pqﬁ
que esta dicho rodillo constituido por una armadu-
ra y por coronas @e extremos de metal o de materia
pléstica termoendurecible reforzads y moldeada se-
gﬁn los medios en s{ conocidos, pegandose con prefe
renciz dichss coronag de extremo a la armadurs con
ayuda de una resina de igual naturaleza que la de
la armadura.

T8 o~ Perfeccidnémientos en la
construccidn de armaduras de rodillos cilindricos
para la fabricacion de papel; tal y como queda sus—
tancizlmente descrito en la presente Memoria y en

los adjuntos dibujos.

Espa Memoria conata de doce ho-

Jja

o

/1, GOMEZ ACERO Y MODEY
w v, Flemador . Hesndadez Ruly
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