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Perfeceionanientos en conexiones eléetricas
egtancas, entre elementos de acumwiadores
eléctricos.

SOCIETE FULMEN y MARUFACTURE D'ACCUMULATEURS ET

- D'OBJERS MOULES, ambag entidades frencesas, re-

a
gidentes en: 1a 1 en 18 Guai de Clichy, 92 -

CLICHY: y la 2% en 16, rue do la Bdume, 5 -
PARIS 8bme, aubas en Frencia,

e presente invenoldn se refiere a una co-
nexién entre clementos pars acuruladores eléetricos,
y péa particularmente & una conexibn eléetrica estan
ca entre grupos de placas de eleomentos de acumulado-

rea eléetricon, que compronde unas patilias conectaday
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regpectivamente & un grupo de placas de cads elewento, unli-
das por un vdsbago introducido en una sbertura horadada en
el tabique que separs los elementos, y rodeado de una junia
de estanquidad.

5. ’ in la pebtente inglesa nf 611.396 ya se he descri-
$0 una conexidn eléetrice esbanca de este tipo, obtenida
por introduccién con fuerza de un vistago de wnidn conecta-
do por una patilla & una serie de placas de un elemento &
través de una junta de caucho flexible previamente introdv-

10. ¢cida en la sbertura, y soldadura de esie vésiago con la pa-
tilla conectada 2 la serie de placas de polaridad opuesta
del elemento adyascente. -La Junta es de forma general cilin
drica, con un reborde del lado del teblique de arista viva
que ge aplica contra éste.

15. Dicha conexién es fécil de realizéf Unicamente si
el acwrulador estd constituldo de elementos gue se sucldan
entre sl a medidae que se forman lss conexiones enbre las
placas confenidas en los elementos, como se Cescriben en 4i

. cha pstents. Ahora bien, ésto complicaria especislmentc la

20. congtruccidn del ascumulador y Gisminuiris su reslstencia
mecdnica de conjunto, Ademds la gsoldadura en un elemento
del véstbago con le patilla conectada & une serie de placasg,
corre el riesgo de producir proyecciones de plomo, que pPuUG-
den cortocircuitar placas del elemento, cuyo rendimlenio es

25, . entonces disminuldo.

Ia oonexidén eléetrica ‘segin la invencidn estd
exenta de los citados inconvenientes. Is feil de formar v
presenta ung estanquidad verfecta frente a las proyecciones
de elecirolito que pusden producirse sobre el tabique en lag

30. innedisciones de la abertura. Permite ademds evitar las pro-
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yecciones de plomo en los elementos duraﬁieisu realiéacién.

Seglin una primera forma de lu invencidn, la conc-
zién eléctrica se caracteriza porque el espesor inicial de
la junte de estanquidad es ligeramente inferior al espssor
del tabigue y porque se dispone de forne que gu reborde es-
té en retraceidn con respecto a la cara del tabique de los
dos lados de dste, antes de la introduccidén del vdstago.

Seztin una segunda forma de realizacién de la in-
veneibn, en la que la junta de esteanquidad comprende un eg
tribo 6 meliente que recubre el reborde de la abertura de
uno de loz lados del tabique, como es conocido en si, la
Jjunta comprende iguwalmente un segundd saliente que recubre
el reborde de le abertura del otro lado del tabique. Esie
segunde suliente es preferentemente de diametro inferior
al dél primero, ¥y log salientes presentan con preferencia
rebordes redondeados,

Segin otra forma de realizacidén de la invencidn,
el véstago es rodeado en cada una de sus porciones extremas
en las inmediaciones de las patillas de juntas enulares,
de espesor suficiente para.asegurar por si mismas la estan-~
quidad entre el vdstago y el tabigue. Xgtas juntas pueden
ser especielmente juntas téricas, alojadas en gerguntas de
patillas que rodean las porciones extremas del vdstlago,
arandelas autoadhesivas de materia flexible fijadas sobre
las patillas en torno & las poreciones extremas del vdstago,
6 srandelas de materie semiflexible fijadas sobre las pati-
llas en torno & las porciones extremas del véstago, y pro-
vistag de un borde periférico.

"La unién del véstago y de las patillas conectadas

a log grupos de placas de cudu elemento puede hucerse de
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cualguier forma conocida, proporcionsnde por ejemplo a cada

" patilla de un saliente Alspuecsto enfrente de la aQertura,

slendo los voliumenes de los dos salientes tales, que des-
pués de la aplicacidén de las patilles contra el tabicue el
metal de estos salientes, llena el volumen de la ebertura
inferior a la junbta comprimiendo a la misma, y después re-
uniendo los dos salientes por fusidn mediente resisbencia
eléctrica, acompaifiada de unz compregién. Tembién se puede
insertar en unos orificios de lag patilles dispuestes en-
frente de la abertura del tabique un barrilete sensiblemnén-
te cilindrico, que se comprime & continuacidén axislmentie y
que e solidariza con Jes patilles, ya sea simplemente por
la compresidén 6 bien por calentamiento,

Estas y otras caracteristicas se pondrédn de meni-
fiesto a continuacidén en el transcurso de la descripecidén se
guida de wna forme de realizacién, dada a titulo de ejemple
no limitativo, de un acumulador eléetrico, provisto de cone
xiones eléctricas estancas entre auQ elementoz, ¥y con refo~
rencis a los dibujos adjuntos, en los que:

Ia figura 1, representa un gecunmuledor eléetrico
en o) que las conexlones entre los tablcguesn compfen&en Jun-
tas con estribos 6 salientes siméiricos.

La figura 2, representa una junta de espesor infe
rior gl del tabique, antes de la introduccidn del véstago
de conexidn.

Ia flgura 3, representa una Jjunte de doble estri-
bo digimétrice.

' Le Figursa 4, represents las petilles conectadas a
lag piac&s de los elementos, provistas de Jjuntas téricas,

entes de la formacidn del vdstago de conexidn por soldadura
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de salientes dispuestos en las placas enfrente de la &bertn
ra,

Le figure 5, representa una patillg provista do
vn saliente andlogo al de le- figura 4, pero en lu que la
Junte estd constituida por una arandels auwtoadhesiva.

| Ia figure 6, répresenta una patilla provista de
un galiente andlogo al de la figura 4, pero en la que la
junta estd congtituida por una arandela de materié semi-fle
xible de borde periférico.

En la figura 1, el acumulador comprende ung carcg
sa de materia relativamente dura, tal como caucho endureci-
do, dividida en tres elementos, 2, 3 y 4, separados por ta-
biques 5, 6. Lsta carcasa este coronada por una tépa T pro
vista de obturadores &, fijada por ranuras 9 sobre los bor-
des de los tabigues. Zn el elenento 4, sl véstago 10 egtd
conectado a las plecas positives tales como 11 del elemento.
#ste alcunze el borne pogitive del scumulsdor, no represen-
tado. ILa patilla 12 de plomo se conecta a las placas nega-
$ivas tales como 13 del elemento, 41 otro lado del tabique
6, la patilla 14, estsi conecteda a través del tabique a la
patille 12 por el véstego horizontal 15 igualmente de plomo,
que atraviesa la aberturs del fabique comprimiendo contra
éste la junta 16, de caucho semi-flexible 6 de cualquier
otre materia semi-flexible de durveza inferior a la del tabi-
que. A través de la aberturs nc puede producirse fuga de
eloctrolito, que daria lugar a una pérdida de tensilén, ya
que la superficie¢ de la junte estd ajustada por una parte
contra el contorno del véstago 19 'y por otre conbra el rebor
de interno de le abertura. ILos estrivog de la junta mejoran

la estanguidad alargendo considerablemente la trayectoria
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que deberdn sesvir les fuges de electrolito a lo largo del

borde de la sbertura antes de lleger de wn compariimiento
al otro.

Ia figura 2 representa ung junta 16‘de caucho
gemi~-flexible, dispuestes en le abertura del tabique 6, de
egpesor ligeraments inferior gl espesor de éste y dispuesta
de modo que su borde esté ligeramente retraido con respecto
al tabique de los dogs lados de éste. Cuando el véstago es
introducido en la abertura la junta se hincha en el eapwucio
asi permitido y 2segure ung mejor estenguidad.

La figura 3 represcntaz una junte semi~Ilexible 16
disimétrica. Uno de los salientes 6 estribos 17, de bordes
redondeados, es relativamente ancho, mientras que el otro
18, de bordes igualmente redondeados, es mis eatrecho. Ia
junte es infroducida en la aberture de la derecha hacia la
izquierda, de tel forms que la anchura menor del estribo 18
¥y sus bordes redondendos facllitan su introduccidn.

Lo figura 4 representa lag patillas Ge unién pro-
vistes de juntas tdricas antes de la formacidn del vdsiago
de conexién, Las juntas téricas 16 4, 16 B, estdan dispuso-
tag en gargantas 21 A, 21 B, de las patillas 19 A, 19 B, en
torno e salientes 20 4, 20 B, destinsdos a formar por au
unidén el véstago de conexidén., Para formar el vistago de oG-«
nexién, se comprimen enérgicemente les patilles 19 A, 19 B,
vng hecia le obtra con ayuda de electrodos aue hacen llegar
una corxriente de intensidad suficientemente elevada pars
provocar una fusidn de los salientes 20 4, 20 B, cuando son
puestos en contacto. ILas juntag 16 A, 16 B, se aplastan
contra el talbique y asecguran asl la estanquidad,

La patilla de uwnién 19 A representads en la figu~



10.

15.

20,

25,

30.

ra 9, comprende en torno & su saliente 20 4, en lugar de mme
junta térica una arandela autoadhesiva de caucho flexible,
Durante la-soldadura Ge los salientes de las patilles para
former el véstago de conexidén, este arandela se comprime
contra el tabique y asegurs la estanquidad del lado del ta-—
bique contra el que hace frente; evitendo a la vez toda pro
yeceién de plomo fundido durante la soldadura gque correria
el riesgo de provoecar corto-circuitos entrs las placag del
elemento digpuestas por debajo de la conexidn.

Le patille de unién 19 A de la figura 6 comprende
en torno & su saliente 20 A una srandele de caucho semi-fle
xible, que comprende wn borde periférico 22 A. En el mo-
mento de la soldadura de los salientes de la patilla, la
presidén ejercida sobre éstos apleste los bordes de las aran
delas contra el tebique, asegurando asi la estenquidad. El
borde 22 A detiene por otra parte las eventuales proyesccio-
nes durante la soldadure de golag de plome fundido.

Se comprenderéd que pueden aporiarge nuUMEros&s nNo-
dificaciones a las conexiones eléctricas que acaban de ser
descritas, sin salir por ello del marco de la invencidn.

En particular, la abertura del tabigue no es necesariamente
de seccidn recta circulanr, gino que puede sexr por ejemplo,
ovaleds 6 de formu general cuvadrada 6 rectangular., Puede
ger no ya cilindrice, sino troncocénica. ILa junte dispueg
ta en la aberturs adopla entonces naturalmenie su formu,
Tos salientes de las patillas pueden tener cuaslquisr forma
apropicda pare facilitar gu soldadura. Cuando se dispone
wa junta anular en torno 2l saliente Ge una petilla, even-
tnalnmente se puede abgtener de disponer otra en torno sl de

la otra ratilie, yu que esta Witime no huace mis que relorzer
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le estanguidad que yu co aseguruda.

N O T A
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Descrita suficientenente la naturaleze del invento,

gsl como la menera de realizarlo en la préctice, debe hacsr-
ge congter que las disposiciones anteriormente indicales son
susceptibles de modificaciones de detalle en cuanto no alte~
ren su principio fuﬁdamental; también se hace conatar cque el
invento se refierec a una solicitud de patente presentads en
Francie con feecha 19 de febrero de 1969, n& PV 69 04 068
(Seine), acogiéndose por lo tanto, & log beneficiocs que con-
ceden los Convenios Internacionales en vigor, siendo lo gue
constituye la esencla del referido invento y por 1¢ que se
solicita Patente de Invencidén por 20 sfios en Yspafia, sohie:
Peffeccionamientos en conexiones eléciricas estancas, enfre
elementos de acwnuladores eléctricos; ceracterizédndose por
lo siguiente:

1%~ Perfeccionanientos en comexiones eléctrices
estancas, entre elementos de acumvladores electiicos, del
tipo que comprenden patillag conectedas respectivamente & un
grupo de placas de cada elemento, unides por un vdstago it
troducido en una aberiurs horedada en el tabiQue gue 8epsrs
los elementos, y rodeado de una junte de eglenguided, carac-
terigados porque el espesof inicial de la junta de estangwi-
dad es ligeramente inferior al espesor del tabigque, ¥y porgue
se dispone de modo que su reborde esté en retraccidn con reg
pecto a la cara del tabique de ambos?l&dos de éote, antes de
la introducecidn del véstago.

28 - Perfeccionamientos~segﬁn la reivindicacidén ig,
caracterizados porgue cuando le juntae ds estenquidad compien

de wn saliente 6 estribo que recubre el rehorde ds la aberiurs
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dad ge disponme un segundo saliente, que recubrs el borde de

la aberiura del otro ledo del tablque. '

_35.; Perfeccionamientos segin la reivindicacion 28,
caracterizados porgue el segundo salicnte eg de didmetro in-
ferior sl del primero.

48 ,~ Perfeccionamientos segin le reivindicacidén 28,
caracterizados porque los galientes presenten rebordes redon-
deados. .

58 .~ Perfeccionamientos segin la reivindicacidn 18,
caracterizados porque cuende dicha conexidén comprende pati-
llas conectedas respectivamente a un grupo de placas de cada
elemento, unidas por un véstago gue pasa por una eberiura ho
radada en el tabigue que separs los elementos, el vastago ge
rodea sl menos en una de sus partes extremas; en las inmedig
ciones de las patillas, de una junta anular de egpesor suli-
ciente para asegurar por si misme la estanguidad entre ¢l
véstego v el tebique.

68 .~ Perfeccionamicentos segin la reivindicacidén 58,
caracterizados porgue la junte anular es wna junta térica
alojada en una gargante de la patilla que rodea la parte ei—
trena del véstego.

78 .~ Perfeccionamientos segin la reivindicacidn 58,
caracterizados porgue la junte anular se constituye por una
arandels autoadhesiva de materie flexible fijada sobre la pg
tille en torno a la parte extrema del viastego,

88 .~ Perfeccionanientosy gegin la reivindicaclén 52,
caracterizados porque las juntas se conslituyen por erundelas
de materia gemi-flexibles fijadas sobre las palilles en tor—

no a las partes extremas del vésbego, y provistas de uu bor-
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93 ,~ Perfeccionamientos en conexlones eldéctricas

egbancas, entre elementos de scumulsdores eléctricosy tul ¥
como queda sustancislmente deseribto en la presente memoniy
e 1lusiredo en los adjuntos dibujosm.

Este memoria conwba de dlez hojas escrites a migul

na por una gola cara.

14 FEB. 1970
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