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ME:/ORTA DESCRIPIIVA

Ta presente invencién se refiere g un procedi-
I} 0 LK)
miento y a la relativa instalacidn para producir mecanica-

mente pulpa de maderae

El objeto del invento es el de realizar un
5 procedimiento parg producir con continuidad y regularidad
pulpa de madera de forma tzl que el material durante las
diversas elaboraciones, venga dosificado con regularidad y
uniformidad para obtener asi uns pulpa de maders satisfac-
toria bajo todos los aspectos, evitando por otra parte, ung
10,  alimentacién irregular de las diferentes miquinas de la
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ingtalacién y las consiguientes sobrecargas que ocasionan gra-

ves inconvenientes que, para eliminarse, requieren operacio-

nes laboriosas y el paro de la propia instalacidn.

Otro objeto de la invencién es el de poder regli-
zar pulpa de maders mecinica partiendo de los materisles
més heterogéneos, tales como por ejemplo ramizas y desechos
de lg elaboracidn de lg meders sin la obligacibn de ‘tener
que descortezar tal materiasl y sin perjudicar las caracte-
rigticas fisicas y la de opacidad de la pulpa obtenida. En
particular es posible obbener una pulpa de msdera de alta
opacidad, elevado grado de blancura, alto peso especifico
aparente y completé ausencia de astillas y de otras subss
tancias extrsaiias.

Otro objeto de la invencién es el de poder obte-
ner ung pulpa de medera satisfactoria bajo todos los aspec-
tos que puede elaborarse ulteriormente con las instalaciones
usuales, pero ubtilizando materiales de partida de ficil apro-

visionamiento y de coste limitado,

El procedimiento segin la invencidn, donde el nmate-
rial de partida se corta y se desmenuza y conduce a las relfi-
nadoras, btransformado en pulpa de madera, se caracteriza por
el hecho de que el materisl de partida después del desme-
nuzado se introduce en agua para formar una suspensidn de
1g conbentracidn requerida, sucesivamente se alimentg con
tal suspensidn las miguings para facibitar asi el transporta-
do y la dosificacidn de tal material en relacidn a las exigen-

cias de elaboracibn que se verifiquen en las diferentes
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fases de elsboracidn durante las cunles el material de

partida se transforma en pulpa de madera.

En una forma ventajosa de realizacién del proce-
dimiento, el cual permite utilizar como material bruto de
1a madera no descortezada ¥y ramizas, tal procedimiento se
caracterizg en separar la cortezg del material desmenuzado
y fragmentado durante lazs diferentes elaboraciones de tal
material por fases de sucesiva sproximacidén, hasta que tal
matorial de partida estd reducide bajo forma de haces fi-
brosos por lo menos en parte gbiertos es decir prontos

para los tratamientos finzles.

La instalacidn que resliza el procedimiento aghora
definido se caracteriza por el hecho de gue en combinacién
con una fraccionadora, una refinadora o similar +tal ins-
talaeidn comporta un recipiente provisto de medios de inmi-~
gidn para el agua y el material desmenuzado y una descarga
de fondo para erogar la suspensibn preparsda para la miquing

congsideradae

La invencidn se explicaré‘ahora nediante la siguien-
te desecripeidn que hace referencia a los dibujos anexos, los
cugles ilustran a titulo de ejemplo y en forma esquemitica
la ingtalncidn que realiza el procedimiento segin lg inven-
cidn.

Las figuras 14, 1B, 10, que se completsn, recipro-
camente entre si segin las lineas de separacibn A-4 y 2~B,

muestran la instalacidn seglin la invencién.
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Las figuras 2 y 3 ilustran esqueméticamente en sec-
cién y en plants uno de los agparatos desmenuzalores en hi-
medo comportados por la instalacidn de la figura 1.

La figura 4 es la seccidn longitudinal esquemitica
de un separador utilizado en la instalacibn segin la figura
1.

Las figuras 5 y 6 muestran la seccidn transvérsal y

la planta del smeparador de la figura 4.

La instalaecidn ilustrada por los dibujos ubiliza

como material de partida pequefios troncos y ramizas asi como

tambidn los desechos de la elaboracidén de la medera, sin te-

ner que descortezar este material.

La instalacién mostrada por las figuras la, 1lb, lc,
comprende wn grupo de gplastawiento A, formads por una plura-
lidad de pares de rodillos 10 acanalados para romper el ma-
terial de partida, una desmenuzalora B, es decir wna miquina
que tritura y reduce las piezas de malera a una dimensidn
determinada; tal desmenuzedora estd combinada con un trans-
portador Ol del tipo neumdtico constituido por ejemplo por wn
ventilador cuyo flujo de alre conduce asi el maﬁerial hacia
las miquinas ulteriores de la ingtalseién. Bl transportador
01 estd combinado con un separador ciclénico D1 combinado
con una criba de separacidn FL preferentemente una criba vi-
brante, combinads con una tolva de recogida Gl. Un ulterior
transportalor neumitico G2 enlaéa 1lg tolva Gl con- un geparador
neumitico Hy, provisto de bocas de descurga HL para lo esteril

y de sbertira de descarga H2 para las plezas dé.madera que



son recogidas en un separador ciclénico D2,

La aperturs de la descarga del ciclén separador
D2 ests combinada con un silo de recogida K1 y al cual se
dirigen las conducciones 12 y 14 relativas al transportador
5, neumitico, la primera de las cuales prbvinente de otras ins-
talaciones que producen las piezas de madera de determinadas
dimensiones, mientras que la segunda conduceidn se enlaze co-
mo se vera a continuacidn, a un grupo dosificador para recibir

de este Ultimo el material en exceso, que asi se recicla.

10, El fondo del silo K1 estd provisto de uno o mis
dispositivos de remocidn L1l provistos de un relativo trans-

portador de cinta ELl con una {olva G2.

Bl grupo dosificador N que comportg wn tornillo
sin fin transportador E2, cuya envoltura estd provista en
15, - puntos preestablecidos de abertura y descarga que se dirigen
a los conductos 16 provistos de dosificadores Ifl, mientras
que en su extremidad libre tal envoltura presenta un conducto
de descarga 18 con tolva G3 enlazada a travds de un trans-

portador neumdtico €3, con la conduccidn 14 ya considerada.

20, Los dogificadores M2 controlan la glimentacidn
de refinadores en seco N1, formado cada mio por dos discos
20, uno solo de los cuales es giratorio, combinados con re-
lativas placas de refinacidn fijas, adichos discos de modo
para permitir su substitucibn. Tias descargas de log refinado-
25, res N1 se enlazan, mediente un condueto 22 relativo a un

transportador neumatico C4, con un ciclén separador D3, el

cual alimenta ulteriores refinadores en seco N2 andlogos a
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los Kl. Las descargas de los refinsdores 12 se enlagan con
un conducto 26 de un transportador neumitico G5 que termina

con un ciclén separador D4, combingdo con una tolva G4 aue

alimenta wn transportador de tornillos sin fin E2.

La envoliura del transportador E2 estd provista
sobre su fondo de enlaces para conducciones 28. Cadz uns
de las cuales desembocg en correspondencia de la gbertura
superior del nmezelador P que prepara la sgspensién agna~made~
ra. Uno de tales mezcladores se ilustra detalladamente por
las figuras 2 y 3y y comporta un recipiente 30 de forma tron=-
cocbnice, cuye base menor estd vuelta hacia lo 2lto, mientras
que la base mayor termina con un fondo semissférico 32. En co~-
rrespondencia de la zong eentralldel fondo 32, el mezclador
P estd provisto de una o mis hélices 34 caladas a un Arbol
35 con polea de mando 36. La hélice 34 estd dispuesta en
el interior de un diafragma tubular 38, cuya funcidn sirve
para discipliner el flujo del liquido contenido en dicho

mezclador.

En proximided de su zong central, en la pared
del fondo 32 se nelaza mna tuberia 42; que se dirige a la
espiracién de una bomba C6 cuya salida 44 termina en wn
dispositivo de reciclado Q.

En el recipiente 30 de cada mezclador P se dirige
una conduccidn 46 provinente de un depdsito Pl para alimen-
tar agus o0 una soluci&n oportﬁna g los citados mezcladores.
Cada uno de los dispositivos de reciclo Q (ver figura 2)

esti constituido por un recipiente 48 de capacidad oportuna
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dividido por un diafragma 50, en dos cdmaras Ql y Q2 las

cuales comunican entre sf en relacién a la altura prevista
del citado diafragma.

La cdmara Q1 se enlaza, a parte de a la selida 44
de la bomba C6, asimismo a ung conduccién 52 en la cual
se inserta una servo-vilvula Q3 que se enlaza, conjuntamente
a las otras conducciones andlogas 52 provinentes de los otros
mezclazdores Py a un conductor colector 54 que desemboca en

un meparador de humedad R.

La cémara Q2 del dispositivo de reciclado Q, se
enlaza, mediante una conduccidn 56, con una bogquilla orien-

table 58, que desemboca dentro del relativo mezclador P.

El separador R (ver figuras 4 a 6) comporta un
tornillo sin fin 60 accionado convenientemente y que estd
sistemado en un cangl 62 de longitud conveniente, cuyo fon-
do estd provisto de orificios de determingdas caracteristi-
cas en consideracidn del material que se trabaja. Inferior-
mente al canal 62 ectdn sistemadas dos o mgs cubetas de re-
cogida Rl, R2, R3, en el caso ilustrado 3, dispuestas en
sucesifn, las cuales son de longitud ereciente a partir
de la entrasda hacia la salida del separador R, y sus paredes
de fondo son inclinadas hacla la entrada del separador R.
T2les cubetas en correspondencia de su parte mis baja (ver
figura 4) presentan conductos 64, 65 y 66, que se dirigen
a los colectores de descarga 68. El canal 62 termina des-
puds en la cupeta'de recogida R3 cuya pared de eitremidad

presenta un enlace 70 que se dirige a uns tolva de recogida
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G5. Las cubetas de-recogida Rl, R2 y R3 en parte contienen
agua y soluciones de lavado para el material tratado; mien-
tras que en las restantes cubetas se recoge la lejia de
tretamiento. La tolva de recogida G5 estd combinada con

un tornillo sin fin transportalor B4, cuya descarga desem~
boca en correspondencia de una criba vibradora F4, combinada
con una tolva de recogida G6 que alimente un mezclador S and-
logo a los mezcladores P y que por tanto no se describe.

El mezclador S estd provisto sobre su fondo de un enlace

72 enlazado con la aspiracién de ung bomba C8 cuya sali-

da se enlaza mediante una conduccidén T4 con dosificadores
2. Ta conduccibn 74 se enlaza con una conduccién de

retorno 75 que desemboca en el mezclador S.

La bomba (8 presents un enlace para una conduceidn
76 mediante la cual se introduce agus deniro del material
provinente del mezclador S. Los dosificadores IM2 alimentan
refinadores mediante respectivas con@ucciones 76 provistas
de derivaclones de pasos regulables 78, que comunican con
el ambiente y filtros 80 del tipo a depresidn y vilvulas
de regulacidn 82. Las descargas de los refinadores Tl se
dirigen a relativas cubetas de recogida 84 enlazables entre
si y que, & su vez estén enlazadas, mediente bombas G9, con
conductos de salida 85, en los cuales se insertan reguladores
de admisibn 87, 6rganos de filtracidn, tomas de aire 88 y
Srganocs de regulacidén 90, para alimentar asi ulteriores

refinadores I2 previstos de relativas cubetas de recogida
W5 = W6,
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El funcionamiento de la instalacidén ghora descrita
es el sigulente; teniendo en cuenta que como materigl de par-
tida se utilizen ramizas y piezas de madera no descorteza~
dasy tal material de partida se hace pasar entre leos pares
de rodillos 10 y el grupo de presidn A, para romper tal ma-
ferial que luego se descarga en la desmenuzgdora D y se
reduce en piezas de una dimensidn determinada. Estas pie-
zag de maders se transportan luego neumdticamente, recogi-
das en el ciclén Cl y sucesivamente descargados en la criba
Pl donde se verifica una primera separacidn de la corteza
y de las impurezas. Las plezas desde la ¢riba Tl son recogi-
das en la tolva Gl y luego conducidas gl separador neumitico
H pars eliminar del mpterial lefioso lg cqrteZa y las impu-
rezas en relacién a su diferente peso especifico. Las pie-
zag del separador se recogen en el silo Kl, juto al even-

tual material desmenuzado de otro origen.

El material reéogido en el silo XK1 es retirado
de los dogificadores M y descargzdo, mediante la cinta
transportadora Ely, en la tolva G2 desde la cual es elevado
por el transportador en tornillo sin fin E2 g los dosifi-
cadores Ml para alimentar asi los refinadores en seco N1

que desfibran convenientemente el material lefioso.

Los refinadores N1 provocan la aperturs de las
fibras de los trozos de madera y separan de tales piezas la
corteza que asi se elimina gredual y sucesivamente, por su-

cesiva aproximacidn.
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El materizl que sale del tornillo sin fin B2 es
descargado en laz tolva G3 donde mediante el transportador
neundtico 3 es llevado al silo Kl.

Bl material semidesfibrado de los refingdores en
seco N1 se envia para el ulterior desfibrado en seco, a los
sucesivos refinadores en seco N2 donde se mejora ulterior-
mente la gpertura de las fibras. El material fibroso desde
1os vefinsdores N2 es conducido medisnte iransportsdor
neumdtico 05, al e¢icldéu D4, y a través de la tolva G4, se
introduce en el transportasdor E2 y se descarga hacla las
conducciones 28 en los mezcladores en himedo P.

Bl material lefiogo semidesfibrado, durante los
diferentes pases previstos a la salida de los refinadores
en seco N1 y N2, es sometido a tamizado para separar de é1
la corteza y las Otras impurezas, en particular la sepa-
racibn se efectla en correspondencia de los diferentes ci-
clones D.

Bl mgterigl fibroso introducido en los mezcladores
en himedo P constituye uno de los componentes de una sus-
pensidn, cuyo lfquido generalmente es agua, pero que en
la préctica puede ester constituido por soluciones desligni;
ficantes y/o tensioactivas aportunas, por ejemplo se puede
utilizer una solucién de sosa cdustica al objeto de someter
tal material a tratamiento previo de impregnacidén. En este
caso en el reeipiehte 30 del mezclador se adiciona, é través
de la conduccidén 46, el agua 0 la solucidn deseada para

formar asi una suspensidén de las caracteristicas requeridas.
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Ventajosamente y en relacilén a los objetos que
se pueden obtener y pars conseguir una regular alimentacién
de las miquines de la instalacién, la suspensidn se forma
con wna relacién volumétrica medera-agus de por lo menos
lal,4.

Lo formacibn de la suspensién es facilitada -
grandemente en consideracibn de las caracteristicas estruc-

turales presentadas por los mezcladores.

Precisamente en el agua contenids en el reci-
piente 30 y durante la introduceidn del material fibroso,
se imparte un mezclado mediante la hélice 34, éste mezclado
es aumentado e incrementado por el fondo bombeado 32 de
tal recipiente, mediante el cual se imparte g la mezcla
agua~-fibrag un movimiento vertiginoso ascendente y descen-
dente quey en el caso de soluciones de tratamiento, impreg-
nen intimgmente el material fibroso. Lia presencis del diar.
fragma triangular 40 mejora y disciplina el movimierto ver-

tiginoso de la suspensién dentro del recipiente 30.

La intervencidén del dispositivo de reciclado Q, per-

mite mejorar ulteriormente la mezcla de la suspensidn lefiosa,
en cuanto que $al suspensién extraids del recipiente 30

es enviada a las cameras Ql ¥ Q2, y devuelta al recipiente
30 a través de la abertura orientable 58.

Esta boquilla es orientable, de forme que el

‘chorro saliente de ella pueda ser dirigido hacia la direc-

¢ién requerida comprendida entre el centro y la periferia
del recipiente 30, en este Wltimo caso, el chorro puede ser
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directo 0 no en contracorriente a la direccidn asumida

por la suspensibn dentro del propio recipiente.

Bs de advertir que gracias o este tratamiento,
el materigl lefioso, aparte de impregnarse con el liguido
de tratamiento, se somete asimismo g ung sceidn mecdnica
que provoca el ulterior desfibrado de tal meterial y en
particular separs de las fibras, las substanoiaé extraﬁés

¥ la corteza que se separs sucesivamente.

Cuando el materiél fibroso ha alcanzado el grado
requerido de trgbamiento, mediante la vilvula Q3, es ex-
traido de la cdmara QL y conducido a través de la conduccién
54 gl separador R. La extraccién de este material se efectia
de modo que la suspensién leflosa tenga la concentracidn que-
rida.

Lg suspensifn lefiosg se descargs en el canal
62 y por el tornillo sin fin 60 es arrastrada hacia la aber-
tura de descarga T0. Durante este recorrido y en relaciédn
sl fondo drensdo del canal 62, se eliminan las impurezas
y las coritezas desmenuzadas y trituradas y se somete el
naterial desfibrgdo a lavado.

Precisamenté en la cdmara Rl se efectla el lavado
de las fihras lefiosas con agua 0 con soluciones oportunas,
por ejemplo con soluciones tensioactivas y/o deslignifi-
cantes. El agua o el liquido de la suspénsidn como tambidn
el de lavado recogido en la cdmara Rl, es conducido por

los colectores 68 para ser despuds ubilizado o descgrgado.
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De la suspensidén que se encuentra en el trozo del canal de
drenaje 62 en correspondencia de la cimera R2 se recupera

una clerta cantidad dé 1la lejia de tratamiento.

La suspensibn cuando llega en correspondencia
de la cdmera R3 (que es la de mamyores dimensiones) se somete
a lavedo y descarsado ulterior en la tolva G5 inferior y
se introduce en el tornillo sin fin E4 donde se somete a
un lavado ulterior para separar asi de tal material fi-
broso, las cortezas y otras impurezas. El tornillo sin fin
de lavado E4 descarga el materizl fibroso dentro de la
criba en himedo P4 para desplazar las restantes impurezas
¥ cortezas y tal maberial de la tolva G6 se descargs sucesi-
vomente en el mezclador S, andlogo a los mezcladores P,
para ser elaborado de modo que se obtenga la suspensibn

de las caracterfsticas requeridas.

La suspensidén se extrae del mezeclador S mediante
1z bomba C8 la cual, a través de la conduccién T4 la conduce
a los dosificadores M2, mientras que la suspensidn en exceso
es devuelta al mezclador S. Para facilitar el transporte de
la suspensién, se puede inyectar en la bomba €8, a través de

la conduccibn 76, agua o una solucidn oportuna.

Ta suspensién de madera semidesfibrada dé los
dogificadores 12 es'después enviada a los refinadores T1
en los cuales se completa el ciclo de refinados. Tas boquillas
de aspiraci¥n 78 insertas en las conducciocnes T6 permiten
introducir en la suspensién aire para regular y controlar

as{ 1la filtracién efectuada por los filtros a depresidn 80,
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mientras que las vélvulas 82 permiten una regulacién micro-

nétrica de la aspiracién en los citalos filtros.

Las fibras de maders descargadas desde log refi-
nadores Tl son sometidas a ulterior refinacidn dentro de
los sucesivos refinedores T2 que completan la apertura y
el refinado de las filbras lefiosas que se descargan y recozen
en log silos K4 pars ser utilizadas sucesivamente en lg for-
ma convencional.

Resulta evidente después de cuanto se ha dicho,
que la alimentacién de los refinadores Tl y T2 con el mate-
riagl fibroso puede efectuarse con regularided evitando que
una glimentacidn irregular provoque atascos y obstrucciones
con consiguientes inconvenientes en cuanto estas condicio-
nes anormgles en la préctica se verifican fécilmente en
las instalaciones conocidas, es decir en relacidn a la ten-
dencig del materigl fibroso de afieltrarse y de aglomerarse.
Gracias a la ensefianza de la presentfe invencién es en com-
bio posible obtener una mejora notable en las condiciones
de tratamiento y de elaboracidn del material lefioso consi-
guiendo rendimientos elevados en cuanto es posible hacer
en forma que las diversas miguinas operadoras de la instala-
cibn y en particular los refinadores Tl y T2 trabajen con
regularidsd y continuidad a plena carga. Estas condicio-
nes de trabajo repercuten favorablemente sobre el producto
obtenido en cuanto la pulpa de madera obienids presenta
un grado de refinacidn elevadoy tiene un coeficiente de ro-

ture notablemente superior al de las pulpas usuales de
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madera que utilizan como material de partida materigles

caros previcmente descortezados.

En la instalacién descrita e ilustralas podrin
aportarse modificaciones y variantes parg satisfacer a ve-
ces las caracteristicas pedidas. Por ejemplo, las diferentcs
miquinas operadores podrin enlazarse y alimentarse entre si
en sucesidn a través de los sistemas de regulacién que
garentizan su alimentacidn constente particulasrmente de los
refinadores con el fin de mantener constonte la absorcidn

de energia.

Obviamente, la instalacién descrita puede traba-
Jjar con igusles ventajos y prerrogativas asimismo con el ma-

terial lefioso previamente descortezado.
Las particuleridades de actuzcién del procedi-

miento y de realizacién de la instalacidén podrdn variar
sin salir del &mbito del invento y por consiguiéntie del

dominio de invencidn.

il
L
1
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REIVINDICACIONES

Descrito el objeto del presente invento, se de-
claran nuevas y de propia invencidn las siguientes relivin-
dicaclones con prioridad de la solicitud de patente italia-
na, n¢ 14060 4/69 del 13 de Marzo de 1.969.

1.~ Procedimiento con su dispositivo para realizar
con regularidad y continuidad pulpa de maders mecdnica, en el
que el material lefioso es cortado y desmenuzado y conducido
a las refinadoras que Lo transforman en pulpa de madera, ca-
raeterizado por el hecho de quetel material lefioso, tras el
desmenuzado, se introduce en agus para formar una suspensién
de la concentracidn requerids y sucesivamente se gliments con
tal suspensidn por 10 menos parte de las méquinas que desfi-
bran y refinan tal material, en una forma tgl gque el transpor=-

te y la dosificacidén de tal material resulten facilitalos y
constantes. ’

2.~ Procedimiento, segdn la reivindicaciba 1, carac-
terizado por el hecho de que la concentracién de la suspensién
formada por el maferial lefioso desmenuzado y del agua es ma=

yor o por lo menos igual a la relacién de 1 a 1,3.
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3.~ Procddimiento, segin las reivindicaciones 1 y
2, caracterizado por el hecho de que la suspensidn se rea-
lizs mediante una solucién de deslignificante y/o tensioac-

"GiVaa

4.~ Procedimiento, segin las reivindieaciones 1 g 3,
en particular pars elaborar material lefioso no descortGquo,
caracterizado por separar la corteza del maberial desmenuzado
y triturado durante las varias elaboraciones de tal material
mediante fases de sucesiva aproximacidén hasta que tal material
lefiogo es reducido bajo forma de haces f£ibrosos por lo menos
en parte gbiertos y prontos para el tratamiento de refinacidn
final.

5.8 Procedimiento, segin una o mds de las reivindi-
caciones 1 a 4, en el que el dispositivo para su realizacibn
comprende en combinacién triﬁuraddres, desmenuzaﬂofeé, refi-
nadores y relativos dispositivos de filtracilén, lavado y trans-
porte, para el materizl lefioso, caracterizado por g lo menos
un recipiente provisto de piezas mezcladoras para preparar-una
suspensién de material fibroso y medios pars erogar y dosifié

car tal suspensibn a la miquing operagdora congiderada.

6.- Procedimiento, segin la reivindicacibn 5, carac-
terizado por el hecho de que comprende medios intercalados en-
tre las miquinas desmenuzadorss o trituradoras y/o desfibra-
doras en seco y/o en himedo para extraer del material desmenu-

zagdo las cortezas y las impurezas.
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7.~ Procedimiento, segin la reivindicacidn 6, co-
racterizado por el hecho de que los medios pars extraer la

corteza del material desmenuzzdo son por 1o menos en parte
del tipo meednico.

8.- Procedimiento, segin la reivindicacion 6, co-
racterizado por el hecho de que los medios para extraer la
corteza del material desmenuzado se intercelan por 1o menos

en parte entre las miquinas en seco y son del tipo neumdtico.

9.~ Procedimiento, segin las reivindicaciones 5,a "
8y caracterizado por el hecho de que los medios mezcladores
comportados por el recipiente para la suspensidén estén ‘cons—
tituidos por g lo menos wn propulsor en hélice puesto subs-
tanciglmente en correspondencia del fondo de tal recipiente,

pars mezelar entre sf los componentes de la suspensién.

10.~ Procedimiento, segin las reivindicaciones 5 a
9y caracterizado por el hecho de que el fondo del recipiente
es abombado preferentemente semiesférico y en proximidad del
centro de t2l fondo abombadc ests dispuesto el propulsor g
hélice, cuyo eje estld aumentado radislmente y es substancial-
mente. perpendicular al eje de dicho recipiente.

11l.- Procedimiento, segin las reivindicaciones 5 a
10, caracterizado por el hecho de que el propulsor de héli-

ce estd combinado con por lo menos un diafragms anular.

12— Procedimiento, segin las reivindicaciones 5 a
1l, caracterizado por el hecho de que el recipiente para la

suspensin es de forma troncocénica con base mayor puesta
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en correspondencia del fondo cbéncavo, el cual estd provisto
inferiormente de un enlace para extraer la suspensidn fi-
brosa. '

-

13.~ Procedimiento, segin la reivindicacién 12,
caracterizado por el hecho de que el recipiente para la sus-
pensibn estd combinado con medios para reciclar la suspensién

extraida en correspondencig del fondo de dicho recipiente.

14.~ Procedimiento, segin la reivindicacién 13,
caracterizado por el hecho de que los medios parsg reciclar
la suspensién fibrosa prevén por lo menos dos cdmaras que
comunican superiormente entre sf, la primerz de las cuales.
estd enlazada sea con el fondo del recipiente para la suspen~
sién sea asimismo y a travds de una. vélvula de interceptacidn,
con la maquing operadors congiderada, tal como una desfibra-
dora o refinadora, mientras que la otra cémara se enlaza
con una boquilla puesta superiormente a dicho recipiente

para la suspensidn.

15.~ Procedimiento, segin la reivindicacidén 14,
caracterizado por el hecho de que la boguills enlazada con
la cubeta de log medios de reclolzdo es orientable para di-
rigir el chorro de la suspensidn_hacia la zong central o la
periférica de la abertura shperioridel recipiente para la

suspensidn.

16.- Procedimiento, segin una o mis de las reivin-
dicaciones 5 a 8, caracterizado por érganos separadores para

el material fibroso y las cortezas insertas entre la descarga

‘
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del recipiente para la suspensidn y las ulieriores uld quln
operadoras de la instalacidn, cuyos Organos estdn combina-
dos con medlos para lavar y para recuperar 183 materiales
de tratamiento y para separar el material fibroso de laos
cortezas y de las impurezas.'

17.~ Procedimiento, segin la reivindicaeién 16,
caracterizado por el hecho de que los érganos separafdores
para el material fibroso comporitan un canal provisto de
orificios de filtfado g de drenaje y que gloja un transpor—
tador de tornillos sin fin para conducir el material £ibro-
80 hacia una 0 més zonas de tratamiento, en correspondencis
de las cuales, ‘tal matcrlal fibroso se lava y filtra, mienw
tras que entre tales zonas estan prev1stos nedios paras lg

recogids y la recupefacl6n de los materisgles de tratam_ento.

18.~ Procedimiento, segin las reivindicaciones 16 y
17, caracterizado por el hecho de que los 6rgaﬁos separado-
res en correspondencia de su salids, preven por 1o menos im
mezclador pafa el material fibroso, ognsﬁituido por. un reci-
plente con fondo bombeado y con propulsor en hélice pars ali-
mentar los refinadores.

19.~ Procedimiento con su d1°p051t1vo pare reagli-
zZary con regularldad y contlnuldad pulpa de madcra meecdnica.

Seglin se describe y reivindica en la presente memo-
ria descriptiva que consta de 21 péginas foliadas y escritas
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