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El invento se refiere a molinos de acabado vi-

bro-giratorios que pueden utilizarse para esmerilar, pulir,
desbarbar o para operaciones de acabado similares y que Tea

lizan el acabado por medio de una accldn vibratoria en for-

ma de bscilacién girétoria de alta'frecuenbia alrededor de

‘un eje vertical con una componente de movimiento hacia arri

ba y hacia abajo, aplicéndose esta ascciédn a una carga de -
plezas trabajadas, o materiales usualmenté mezclados con -
nedios separados de acabado contenidos en el molino. El tér
mino "piezas trabajadas" utilizado a continuacién ha de en-
tenderse como refiriéndose no solamente a elementos manufac
turados sino ignalmente a materiales que necesitan ser molil
dos o pulverizados. El invento se reflere a la descarga de
estos mélinos y & la separacidén de las piezas trabajadas de
lo8 medlos de acabado.

De acuerdo con el invento se provee un molino -
de acabado vibro-giratorio que incluye una cémara de acaba-
do que tlene en planta una forma anular, adaptada para con-
tener uﬁa carga de plezas trabajadas que han de Bser acaba-
das, unos medios para Someter la cémara a una accidn vibra-
toria en forme de un movimiento de oscilacién giratoria a -
alta frecuencia alrededor de un eje vertical, con una compo-
nente dé movimiento orientada hacia arriba y hacia abajo,una

zong de descarga de nivel alto sometida igualmente a dicha

. aceidn vibratoria, y una barrera montada en una posicidn ad-

yacente a la de dicha zona para que se produzca un movimien-
to vertical entre la posicibén alta en que la barrera estd -
fuera de la cémara y wna posicidn baja en la que la barrera
estd dispuesta dentro y a través de la cémara para hacer que

la carga suba y pase encima de la barrera hasta dicha zona,



10

15

S

25

30

-3 -

376547

y medios accionados por motor para mover dicha barrera en-

tre las mencionadas posiciones.
'Generalmente, la carga incluird unos medios de
acabado y las piezas trabajadas tendrin mayores dimensiones

gque estos medios, en cuyo caso Se interpone una zona de se~

paracién entre dicha barrera y dicha zona de.descarga, in~

cluyendo la zona de Separacién una pantalla perforada adap-
tada para retener las piezas mejoradas y para dejar pasar -
los medios de acabado, volviendo estos (ltimos, por gravedad
a la cémara y progresando las primeras hasta la zona de des-
cargas
En ciertos casos, los medios de acabado pueden

tener dimensiones mis importantes que las plezas trabajadas,
en cuyo caso la zona de separacidén incluye una pantalla per~
forads adaptada para dejar pasar las plezas trabajadas y re-~
tener los medios de acabado, desplazéndose estos Gltimos a -
través de la pantalla y cayendo de nuevo en la cémara, y es—
tando las primeras retenidas en una bandeja inferior y salien
do a partlir de un punto bajo.

. La barrera mévil puede introducirse por los medios

accionados por motor mientras la maquina estd funcionando; de

este modo el ciclo de tratamiento puede formar parté de un

sistema automdtico. La barrera puede ser guiada en canales

verticales situados en paredes opuestas de la cémara en la
parte inferior de la cual giran unos rodillos sujetos en los
bordes de la.barrera.

Ia zona de déscarga puede incluir una unidad de
lavado provista de pulverizaciones de agua dispuestas para -

pulverizar las piezas trabajadas antes de su salida, y cuando

se utilizan medios de acabado, después de su separacién de es
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. Ia acc;én vibratoria éséé provista preferente-
mente por un motor sqportado'por la cémapa ¥ cuyo eje de -
galida‘éoporta pesos-exnentrados. Ios pesos excentrados son
preferentemente ajustables para permitir que ia aceidn vi-
bratorla se. adapte a la naturaleza de la cargsa.

Se describird shors a titulo de ejemplo Solamen
te, un modo de realizacién del.invento, con referencia a los
dibujos_adjuntos en los gue: ,

e figura 1 es una secéién $ransversal vertical
a travée de un molino de acabado; |

La figura 2 es una vista en planta del molino;

La figura 3 es un corte a lo largo de la linea
III-III de la figura 2;

Haciendo referencia a los dibujos, el molino in
cluye un soporte de base cilindrica 5 en el que estd soste-~
nido, por medio de una serie en forma de anillo de muelles
de compresidn 6, un conjunto vibratorio que consiste en una
cémara de acabado 7 ¥ un motor vibrador 8. La chmara de aca
bado 7 es de forma anular en planta y tiene generalmente en
seccién transversal una forma de U en toda su longitud anu-
lar. Las superficies interiores de la cémara estén provistas
de un recubrimiento 9 de goma, aunque se puedsn utilizar, si
Se desea, otros materiales de recubrimiento.

La zona encerrada por la.cémara anular esti pro-
vista de un manguito cilindrico 10 gue cuelga en el soporte
5 y que estd hecho m&s rigido por medio de unos tirantes 11
conectados a la base de la cémara de acabado 7. En el inte-
‘rior del manguito 10, el motor vibrador 8 estd soportado en

unos anillos de soporte anulares superior e inferior 12 y 13.
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El &rbol 14 del motor sobresale por encima y por debajo del

'cérter del motor y esté provisto de unos pesos excentrados

15, 16 que pueden ajustarse angularmente el uno respecto al
otro. Debido a la existencia de estos pesos y sl montaje -
eléstico de la cémara de écabado, el giro del mobor imparte
a la cémara una accién vibro-giratoria en forma de una osci
lacién giratoria de alta frecuencia alrededor del eje cen-
tral del motor y de la céimara con una componente de movimlen
to orientada hacla arriba y hacla abajo. Esto produce la vi-
bracién de la carga conjuntamente con la progresidn de ésta
alrededor de la cémara de acabado.

Un conjunto de separacidén y descarga a nivel al-
to se monta por encima de la porcidén derecha de la cémara de
acabado (segln se ve en los dibujos) y que consiste en una -
zona de separacidn cerrada 20 y en una cémara de lavado ce-
rrada 21 que se termina en una abertura de descarga 22, Es-
tas plezas tienen generalmente la firma de un tunel provisto
de un suelo perforado (una parte del cual se representa por
2% en la figura 2) en el nivel del borde superior de la céma-
ra de acabado, unas paredes laterales verticales 24, y unos ~
elementos de proteccién superiores o techos para evitar la sa
1lida de la carga y del liquido de lavado. El elemento de pro;
teccidén encima de la zona de separacién incluye una pantalla
perforada 25 y la que estad encima de la cémara de lavado una
placa plana 26. El suelo perforado esté dispuesto de manera
que permita'el paso de los medios de acabado a través de él,
mientras retiene en &l las piezas acabadas. Puesto que la zo-
na de separacién esté situada encima de la cémara de acabado,

los medlos de acabado que atraviesan el suelo caen de nuevo =

en la cimara.
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Como puede verse en la figurg 3, el suelo de -
la zona de Separacién tiene dos niveles tales que las pie-
z88 trabajadas caen encima de un tope 2%a cuando se despla
zan a través de la zona. Esta diéposicién e8 ventajosa en
los casos en qQue las piezas trabajadas soﬁ huecas o en for
ma de caja o contienen dientes en los que los medios de -
acabado pueden alojarse. Haciendo bascular las piezas tra-
bajadas de un nivel al otro, dan una vuelta, y cualquier me
dlo de acabado aprisionado en ellas, se desaloja. Se adopta
una disposicidén sigilar en la zona &e lavado para sacar el
liquido del lavado aprisionado. En cuslquier caso, o en am-
bos casos, el suelo puede sSer naturalmente plano si se desea~-

Vontado encima de la cémara en la zona de Sepa~
racidn se halla un alojeamiento 30 que contiene unos disposi-
tivos neuméticos de pistén y cilindro 31 adaptados para ha-
cer bajar y subir una barrera 32 entre una posicién alta en
la que estéd fuera dé la chumara de acabado ¥ una posicién bag
Jja en la que estd dispuesta a través de la cémara en la en-
trada de la zona de separacién, Ia barrera se extiende hasta
la altura de las paredes de la cémara de acabado y se encuen
tra con el borde delantero del suelo de la zona de separa-
cidén. De este modo, en la posicidén baja de la barrera, la -
carga no puede desplazarse alrededor de la céamara de acabado
més alld de la barrera, y en lugar de esto sube pasando encl
ma de la barrera a la zona de sSeparacidn.

Cuando la barrera se levanta, sin embargo, la -
carga puede circular alrededor de lé cémara de acabado ten-
tas veces como Se necesite.

ILa cémara de acabado estd provista de una serie

de pulverizaciones de agua 33 debajo de las cuales las piezas
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trabajadas pasan después de su separacilén de los medios de
acabado, saliendo el agua a través del suelo perforado 23
a una cubeta de recogida 34 a partir de la cusl se evacua.

Con el objeto de permitir un tratamiento hime-
do de las piezas trabajadas, se provee un depbsito de liqui
do 35 a partir del cual se saca liquido por una bomba 36 su
ministréndolo a través de una tuberfa 37 a una tuberia de -
pulverizacién en forma de arco 38. El liquido es evacuado a
través de un drenaje 39 y vuelve al depbésito a través de un
f£filtro 40 para su recirculacién.

Por consiguiente, durante el funcionamiento, se
sitha una carga de piezas trabajadas y de medios de acabado
en la cémara de acabado estando la barrera en su posicién al
ta, yse pone en marcha el motor vibrador 8. De este modo, la
cémara es Sometida a una accidén vibro-giratoria del tipo men
cionado més arriba que hace vibrar la carga y hace que pro-
grese lentamente alrededor de la clmara de acabado. Las vi-
braciones de la carga producen un movimiento relativo entre
las plezas trabajadas y los medios de acabado, realizando -
a8l la accién de acabado deseada. La naturaleza del movimien
to, tal y como es determinads por el ajuste relativo de los
pesos excentrados 15, 16, conjuntamente con el tipo, el tamé
fio y el material de los medios de esmerilado utilizados y la
longitud del periodo del tratamlento, determina si la accién
producida eg una accién de esmerilado, de desbarbado, de pu~
limentacién o de otra naturaleza.

Mientras la barrera permanece en Su posicidn al-
ta, la carga sigue progresando alrededor de la cémara de ace

bado. Cuando se deses descargar la carga al final del trata-

miento se baja la barrera sin que se necesite parar la méqui
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na, y la vibracién hace entonces que la carga suba pasando

encima de la barrera al suelo de la zona de Separacién. Aqui

.en este momento, los medios de acabado caen de nuevo a tra=-

vés del suelo perforado a la cémara de acabado y las piezas

trabajadas progresan hasta el puesto de lavado y son descar

gadas por la sbertura 22, recogléndose el liquido de lavado

dentro de la cubeta de nivel inferior 34 y salen a partir de
ésta.

Aunque sé haya hecho referencia més arriba a la
separacién dé.las plezas trabajadas y de los medios de aca-~
bado por medio de una pantalla perforada o dispositivo de =~
criba, Se han de-notar que pueden adoptarse otras técnicas
de separacidén. Es posible disponer un tambor magnético gira-
torio encima de uns placa de entrada entre la parte superior
de la barrera principal y el comienzo de la pantalla o de la
unidad de lavado para recoger las plezas trabajadas ferroses
procedentes de la placa de entrada y suministrarlas a la pan
talla o unidad de lavado. Los medios de acabado caen asi de
nuevo a la cémara de acabado a través de un espacioc libre en
tre la placa de entrada y la unidad o pantalla de lavado. El
‘tambor magnético y su mecanismo de accionamiento esté dispues
to de manera adecuada de modo que no estén sometidos a la ac-
cidn vibratoria. Se notard igualmente que cuando se utiliza -
la sepracién magnética, el suelo perforado de la unidad de se
paracidén puede sustituirse por una placa continua.

Se pueden realizar numerosas otras modificaciones

. 8in alejarse del invento. Por ejmplo aunque se ha descrito la

ralizacién con referencia a una carga en la que los medlos de
acabado son més pequeiios que las piezas trabajadas, en algu~

nos casos puede ocurrir lo contrario. En estas circunstancias
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la tnica pantalla de separacién del modo de realizacibén se-
ria sustituida por una disposicién de doble nivel que consig
tiera en uns pantalla superior destinada a dejar pasar las -
piezas trabajadas pero no el producto y una pantalla o bande
ja inferior emn la que cayera él producto para su descarga en
un nivel bajo. En esta disposicién los medios de acabado pa~
san encima de la pantalla superior y caen directamente en la
cémara de acabado por gravedad.
En resumen, la Patente de Invencidn que se soli-

cita, deberd recaer sobre las reivindicaciones sigulentes:
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REIVINDICACIONES

1.~ Un molino de acabado vibro-giratorio que in
cluye una cdmara de acabado que tiene-en planta una forma =~
anular, adaptada para contener una ¢arga de piezas trabaja-
das que han de ser acabadas, y unos medios para Someter la -
cémara a una acciéﬁ vibratoria en forma de una oscilacién gi
ratoria de alta frecuencia alrededor de un eje vertical con
una componente del movimiento orientada hacia arriba y hacia
abajo, caracterizado porque comprende una zona de descarga -
de nivel alto (20, 21), sometida igualmente a dicha accidén -
vibratoria, una barrera (32) méntada adyacente a dicha zona
para un movimiento vertical entre una posicién alta en que -
la barrera estéd fuera de la cémara (7) y permite la progre-
8idn de la.carga alrededor de la cémara y una posicidn infe-
rior en la que la barrera estd dispuesta dentro y a través de
la cémara para que la carga suba pasando por encima de la ba-
rrera hasta dicha zona (20, 21), y medios accionados por mo-
tor (31) para mover dicha barrera (32) entre dichas posicio-
nes.

2,- Un molino de acabado vibro-giratorio de acuer
do con la reivindicaciédn 1, caracterizado porque dicha barre-
ra incluye una placa (32) guiada en canales verticales situa-
dos en las paredes opuestas de dicha cémara de acabado y que
tiene wnos rodillos sujetos a los bordes de la placa y dis-
puestos para desplazarse en dichos canales.

3¢= Un molino de acabado vibro-giratorio segln -
la reivindicacién 1 § 2, caracterizado porque dicha zona de
descarga incluye una zona de separacién (20) situada encima
de dicha cémra de acabado (7), para separar los medios de aca

bado de las piezas trabajadas.-
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4,- Un molino de acabado vibro-giratorio segin
la reivindicaclién 3, ceracterizado porque dicha zona de se-
paracién (20) incluye un suelo perforado (23), a través del
cual los medios de acabado pasan y encima del cual se des-
plazan las plezas trabajadas.

5.~ Un molino de acabado vibro-giratorio segln
la reivindicacién 3%, caracterizado porque dicha zona de se~
paracién (20) incluye wna pantalla superior perforada a tra-
vés de la cual pueden pamr las plezas trabajades y encima de
la cual pasan los médios de acabado para caer de nuevo a di-
cha cémara de acabado, y una bandeja de recogida inferlor pa
ra la recepcidén de dichas piezas trabajadss.

6.~ Un molino de acabado vibro-giratorio segfin -
las reivindicaciones 3, 4 & 5, caracterizado por un elemento
de proteccidén (25) dispuesto encima de dicha gzona de separa-
cién (20) para evitar el escape de la carga.

7.~ Un molino de acabado vibro-giratorio segin -
una cualquiera de las reivindicaclones 3 a 6, caracterizado
por, como minimo, un escaldén (2%a) encima del cual las piezas
trabajadas basculan durante su paso a través de la zona (20).

8.~ Un molino de acabado vibro-giratorio seéﬁn -
una cuslquiera de las anbteriores reivindicaciones, caracteri—
zado porque dicha zona de descarga (21) incluye una unidad de
lavado (26) provista de pulverizadores (33) dispuestas ﬁara -
lavar las piezas trabajadas antes de su descarga y, cuando Bse
utilizan medios de acabado, después‘de su Separacién de los -
medios de acabado. '

9.~ Un molino de acabado vibro-giratorio segin la
reivindicacidén 8, caracterizado porgque dicha unidad de lavado

(26) tiene un suelo perforado (23) e incluye una bandeja (34) -
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que recoge el liquido de lavado, dispuesta debajo del suelo.
10.~ Un molino de acabado vibro-giratorio segin

las reivindicaciohes 8 6 9, caracterizado como minimo por un
escalén'(ZBa) en el que basculan las plezas trabajadas duran
te su paso a través de la unidad de lavado (26).

~ 1l.~ Un molino de acabado vibro-giratorio segln
una cualquiera de las anteriores reivindlcaciones, caracteri
zado por unoS medios de Separacidén magnéticos en dicha zona
de descarga (22) que sirven para sSeparar las piezas trabaja-
das ferrosas de los medios de acabado.

12.~ Un molino de acabado vibro-giratorio segin
la reiindicacién 11, caracterizado porque dicho dispositivo
separador magnético es un separador giratoric dispuesto enci
ma de una placa de entrada adyacente a dicha barrera (32) y
que sirve para transferir las piezas trabajadas a través de
un espacio libre por lo cual los medlos de acabado caen de
nuevo a la cimara de acabado (7).

13.- Un molino de acabado vibro-giratorio segin
la reivindicacién 4, y una cualquiera de las reivindicaciones
11 6 12, caracterizado porque dicho suelo perforado (23) de
dicha zona de separacién (20) es sustituido por un suelo no
perforado.

14.- Un molino de acabado vibro-glratorio segin
una cualquiera de las anteriores reivindicaciones, caracteri
zado porque dicha accidn vibratoria esti provista por un mo-
tor (8) soportado por la cémara de acabado (7) y que tiene un
&rbol de salida (14) provisto de pesos excentrados (15, 16).

15,~ Un molino de acabado vibro-giratorio segin -
la reivindicacién 14, caracterizado porque dichos pesos (15,

16) pueden ajustarse angularmente el uno respecto sl otro al-



10

15

25

30

"2 376547

rededor del Arbol (14) del motor.

16¢~ Un molino de acabado vibro-giratorio se-
gin una cualquiera de las anteriores relvindicaciones, ca-
racterlzado por unos medios (38) que sirven para suminis-
trar el 1iquido de tratamiento a la carga en dicha cémara
de acabado (7), unso medios (39) para extraer el liguido en
la parte inferior de la cémara y otros medios (40, 36, 37)
para filtrar y hacer circularrde nuevo el liquido hasta la
cémara de acabado.

17.-~ Se reivindica por ultimo, como objeto sobre
el que ha de recaer la Patente de Invencidén que se solicita:
"UN MOLINO DE ACABADO VIBRO-GIRATORIO".

Todo conforme gqueda descrito y reivindicado en
la presente Memoria descriptiva, que consta de trece pégi-
na8 mecanografiadas y dibujos que se écompaﬂan.

Madrid, 13 de febrero de 1.970
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