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fflejoras introducidas en el objeto de la patente
principal n? 341,488, concedida el 3 de febrero
de 1968,por:PROCEDIMIENTO PARA TEJER A MACUINA
UN ARTICULO DE PUNTO GUE COMPRENDE POR LO MENOS
TRES PARTES TUBULARES ENTERIZAS,

COURTAULDS LIMITED,,entidad inglesa, residente cn

18, Hanover Square, Londres, W.1l.,Inglaterra,

Este inyento se refiers a una modifica~
cidén del procedimiento para tejer de malla descri
to vy reiuindicado en nusstra patente Espafiola
n¢ 341,488, que en adelante se denominard como mg

moria de origen,



En la memoria de origen ss reivindica un
o procedimiento para tejer a méquinz en punto de ma
1la un artfculo con forma compuesto por tres o
més partes tubulares enterizas, cuyo procedimiento
56 comprends tejer en punto de malla una de las cita-
das partes tubulares o tejer simultaneamente una
pluraliéad de dichas partes tubulares, reordenando
los puntos o mallas en las agujas de la méquina para
éue los puntos de una & més de las citadas partes
10. ' tubulares se dividen en grupos separados de agujas
adyacentes o para que todos los puntos de dos 6 més
da las citadas partes tubulares se dispongan en agu

jas adyacentes en un solo grupo, tejiendo simulta-
nsamente sobre los puntos de los grupos para formar
15. "_una parte tubular adicional.
La memoria de origen describe y reivindi
ca tambien la operacifn de estrechar y/o ensanchar
por lo menos'una de las partes tubularé; antes o
después de reordanaf los puntes por lo que las cg
20, . ~lumnas de partes tubulares tejidas paralelas entre
si sxperimentarén la tendencia de permanecer en &p
gulo unas con otras en 8l artfculo acabada,
- Por "sste procedimiento se pusde tsjer dn

punto de malla de upa forma enteriza un articulo

25. - completo con forma, comeo puede ser una prenda, vir
tualmente hasta alcanzar su forma final por lo qué
es necésario efectuar muy poca costura o ninguna,
De este modo se eﬁitan los desperdicios que se prg
ducen al cortar piezas con forma y ;se reduce la

30. mano de obra,
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Segln la memoria de origen el procedimien

to reivindicado en la misma se pucda efectuar conus-

nientemente en una méquina de planchas en V con agu-

jas de cerrojo provistas de un mecanismo selector de

-agujas, que se puede preparar para gque produzca género

tubular tejiendo en una plancha en una direccién ds

movimiento del carro de levas y en la otra plancha

en la otra direccibn de movimiento de carro de levas.

Dicha méquina puede estar provista de dos 6 més

-pasahilos para que se puedan tejer dos 6 més piezas

tubulares simultansamente.Empleando este procedimien

to se podia tejer, por esjemplo un jerssy, en una so-

la pieza tejiendo tres partes tubulares Eér 10 menos

con agujas de reserva entre cada par ‘de tubos adya-

~centes para proporcionar holgura a los pasahilos,

lLas dos partes‘tubulares exteriores tienen 8l did-

metro apropiado para las-mangas Yy la parte media

tiene el didmetro apropiado para el cuerpo, y des-

pues de haberse tejido un largo suficiehte_de cada

~parte tubular para alcanzar la posicifn de la sisa,

se pusden quitar dos de los pasahilos y reordenarssa

los puntos, trasladéndose los puntos correspondien—

tes a las dos partes tubulares exteriores hacia sl

interior por medio de dos & més agujas para que por

..10 menos sus puntos interiores quedarén recibidos

por las agujas sxteriores que portan la parte tubuy

lar intermedia, Eptonces se continua tejiendo con

el Unico pasahilos remanente, para producir la zona

de los hombros de 1@ prenda como una parte tubular

Gnica adicional,

Para mantener la relacidn angular



rmars .

deseada entre las columnas de las mangas y del cuer
po de la prenda, los puntos que formaban originalmen
te las partes de mangas se pueden trasladar hacia el
interior mediante uno 6 mas agujas a intervalos aprgp
54 —~piados en pasadas sucesivas durante ssta operacifn
| adicional de tejido, eliminédndose mallas en las colum
nas del cuerpo o de las mangas, 0 en ambas partes,
con el fin de estrechar la parte tubular simple.Esto
proporciona -tambien una reduccidén apropiada de la
10. - ~zona de los hombros hasta el difmetro del cuello,

La eliminacién de puntos o mallas que se producen
en pasadas sucesivas de la parte tubular simple,
que se acorta en direceidn al cuello de'1; prenda,
tiene lugar hacia el interior de los remates exterig
15. ~res de la parte tubular simple para asegurar la rela
cidn angular deéeada de los tubos de las mangas 9 el
cuerpo y, preferiblemente, tienen lugar junto a las
lineas que dividen las columnas que se extienden en
el tubo del cuerpo.' . - -
20, * 5i la prenda ss teje en direccién opues
ta desde el cusllo hasta la cintura y los pufios,
la parte simple-tubular qus constituye la zona de
1os:hombros de la prenda se snsancha introduciendo
puntos o mallas para aumentar el nilmero de»columnas
25, ~~Yy el movimeinto hacia el exterior de los puntos en
las columnas qus, en la prenda acabada, ss extends
rén en los tubos de las mangas. La introduccién de
puntos se efsctua hacia el interior de los remafes

exteriores da la parts tubular simple y ventajosa-

30 mente sobre las lineas que dividen las columnas gue
.
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se extenderdn en los tubos de las mangas a partir

de columnas que se extenderdn en el tubo del cuerpd

con el fin de asequrar la relacién dessada angular

éntre las mangas y el cuerpo de la prgnda.
- Hemos descubierto que no es esencial ;13
var a cabo laruperaciénrde reordenar las puntos en
1as agujas’de la mégquina, Por lo tanto, segln cste

invento, un procedimiento para tejer a médquina, Por

10 tanto, segdn este invento, upn procedimiento para

_tejor a mdquina en punto de malla en un articulo

%

que tiens una primarq parte constituida por una par
te tubular simple y una ;egunda parte gonstituida
por Qna parte tubular simple y una segudaé parte
constituida por una pluralidad de partes tubularses,
comprende las operaciones de tejer, en cualquier
orden, la parte tubular simple que constutuye la
primera parte 6itada del. articulo, tjer la plurali

dad de partes tubulares que constituyen la segunda

parte para formar una pieza con la primera parte

. y estrechar y/o ensanchar la parte tubular simpls

de. la primera parte hacia el interior de los ramates'
exteriores ds la‘misma por lo gque las columnas de pafte
tubﬂlares diferentes de la segunda parte experimen~
taran la tendencia de permanecer en angulo con rela
cién a las otras sn el aréicu;o acabado,

En el caso de que comience a tejer el arti
culo téjiendo simultanemente una pluralidad de partes
tubulares que ulteriormente se unen-entre si y se con
tinue tejiendo como una sola parte ﬁubular, la plurg

€

lidad;de partes tubulares se puede comenzar en grupos
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de agujas que se eligen de forma que al completarse
gstas partes tubulares, no queden agujas de rsserva

entre los grupos de agujas empleados para tejer la

pluralidad de partes tubulares, Asi, por ejemplo

_cuando se trata de tejor una prenda con mangas que

comprende un cuerpo y dos mangas, si cada uno de
los tubos que forman las mangas se ensancha en X
puntos a madida que se tejs desde el extremo de loes

pufios hasta el extremo de los pufios hasta el extret

-~ mo de la sisa introduciendo X agujas al final del

tubo que descansa junto al tubo que forma el cuerpo

y el tubo del cusrpo se ensancha simétricamente en

pra

2y puntos a medida que se teje desde la cintura

hasta el extremo de la sisa, por la introducién y

! agujas en cada extremo del tubo del cuerpo, se ob-

servard entonces qus disponiendo X 4 y agujas de
reserva en el grupo de agujas sobre el que comienza
elbtejido del tubo del cusrpo y cada uno de 1los gru
pos de agujas an Bl que comienzan los tﬁbos de las
mangas, cuando se ha completado la'operacién de te
jer hasta el extremo de.la_sisa de los tres tubos,
ng quedarin agujas de reserva entre los grupos de
aguias. Con el fin de svitar la interferencia dé

los tres pasahilos que suministran sl hilo para

- tejer los tres tubos, cuando el tejido de los tu-

bos se aproxima a la zona de la sisa, puede ser que
el tejido da las pltimas pasadas hasta la zona de la
sisa sé tenga que realizar separadamente sobra uno
por 1o menos de los tubos mientras se detiene el

.

tejido en el otro tubo o tubos. P6r «jemplo, las



tltimas pasadas de las mangas Sse pueden tejer simul
taneamente mientras que no se efectua tejido vn vl
cuerpo, Cuando se han completado las mangas hasta
la zona de la sisa, Cuando se han tejido los tres

De "*tuﬁos hasta la zona de la sisa de este modo, se si
tGan los puntos correctamente en las agujas para
completar la prenda tejiendo la parte de los hombros
de la prenda como un solo tubo, no siendo ﬁecesario
reordenar los puntos o mallas en las agujas en la

10, “zgna de la sisa.

En este caso de que se comiencen los arti
culos tejiendo una sola parte tubular que después
se continua como una pluralidad de parté; tubulares
separadas, se pusde evitar el reordenar los puntos

15, < de las agujas para broporcionar grupos de agujas sg
paradas por medic de agujas de reserva, segln se in
dica en la memoria de origen, tejiendsc las primeras
pasadas por io menos una pluralidad de partes tubu-
lares separadamentevde la otra parte o partes tubu-

20, ~ lares antes de comenzar a tejer simultaneamente la
pluralidad de partes-tubulares separadas.

Otro procedimiente que se puede adgikar
ton-el fin de‘evitar la interferencia de los tres
pasahilos consiste en tejer pasadas de tubos adya

25, "~ centes unas con otras de una forma secuencial en
lugar simultineo. De gste modo, si se trata de te-
jer una prenda con mangas, cuando los'tubos de las
mangas tengan tal tﬁmaﬁo que exista el peligro ae
que los pasahilos suministren hilo a los tubos de

.

30, las mangas y al tubo del cuerpo interfiriéndose en-
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tre s{ si el tejido de los tres tubos de realiza

simultancamente, se pueden tejer pasadas alterna

tivamente en los tubos de las mangas y en Ll tubo

da; cuerpo de fonmra que el tejido de las pasadas
5, -an tubos adyacentes se efectia en secuencia.

El presente invento es aplicable al teji
do de afticulus en punto de malla a méquina, como
los ilustrados en las figuras 1, 5, 6, 7 y & de la
Memoria de origen, en cuyos artfculos algunas colum

10, - ..nas de partes tubulares diferentes de la segunda

parte del artfculeo tienmen la tendencia de quedar en

un 4ngulo unas con otras en el artfculo acabado,

Los procedimientos empleados para formarwélésticas

en- los extremos de las partes tubulares de las prefn

15, .~ "das u otros articulos, ilustrados en las figuras 2,
13 y 14 de la memoria de origen, son tambien aplica
hles al procedimiénto para tejer género ds punto
seqln el presente invento.

3

, Ademds, los procedimientos empleadus para
20s ‘“énsanchar y dar forma tridimensional a los articulos
descritos con relacidén a las figuras 1l y 12 de la
Memoria de origen, son tambien aplicables al procee
dimiento para.tejer género de punto segdn el presen

te invento, .
25, | MO Ta-
Descrita suficientemente la naturaleza
‘del invento, as{ como la manara de realizarle en
la préctica, debe hacerss constar qus las disposi
ciones anteriormenfe>indicadas son suceptibles ds

.

30. modificaciones de detalle en cuanto no alteren su
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principio fundamental, Tambien se hace constar que

el invento corresponde a una solicitud de patente

por 1o que se solicita un ler. Certificado de Adi

cidn, por:fejoras intrdducidas en el ocbjetu de la

.patente principal n? 341,488, concedida 8l 3 de

febrero de 1968, por:PROCEDIMIENTO PARA TEJER A MA
GUINA UM AITICULD DE PUKTO QUE COMBRENDE POR LO
ﬂENDS TRES PARTES TUBULARES EHTERIZAS, caracterizdn
dose por lo siguiente:

. 1.-fejoras introducidas en el objeto de

la patente principal n® 341,488, concedida el 3

de febrero de 1968,por:PROCEDINIENTO PARA. TEJER

A MATUINA UN ARTICULD DE PUHTO QUE CCMPRENDE POR

LD MENOS TRES PARTES TUBULARES ENTERIZAS, caracteri
zadas porque la parte tubular simple gue constituye
la primera pafte citada del articuloc se teje en
cualquier orden, se teje a continuacifn la plurali
dad de parteé tubulares que constituyen la segunda

parte para formar una pieza con la primera parte y

- se estrecha y/o ensancha la parte tubulaf simple

de la primera parte hacia el interior de sus remates ,
exteriores para gue algunas columnas de las partes
tubulares difetentes de la segunda parte experimen—
ten la tendencia de permanecer en &ngulo unas con
relacién a las otras en el articulo acabado.

2 .-flejoras segln la reivindicacidn 1,

caracterizadas porque dicho estrechamienta se lleva

a cabo reduciendo las columnas gue son a continuacidn

de dos partes tubulares. :

3.-fMejoras seqln las reivindicaciones 1 6
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2 earacterizadas porque dicho estrechamiento se ef'sctd
trasladandoc mallas de las columnas de dicha parts tu-
bular simpls a agujas que ya llevan mallag de otras

de la parte tgbular. .

~ 4,~Mejoras segdn la reivindicacidén 1, 20

3, caractcrizadasAporqua se incluye la operacidén
inicial de formar dos tiras planas de tejide de pun
to eléstico para una parte tubular, disponiendo los
puntos dé las tiras en agujas opuestas de la méquina

y tejiendo sobre estos puntos en forma tubular.

5.,~Mejoras introducidas en el objeto ds

‘la patente principal n? 341.488, concadida el 3 ds

febrero da 1968, por:PROCEDIMIENTO PARA TEJER &
MAJQUINA UN ARTICULO DE PUNTO QUE COMPRENDE POR LO

* MENOS TRES PARTES TUBULARES ENTERIZAS, tal y como

queda sustancialmente descritc en la presents Memg
ria s ilustrado en los dobujos adjuntos,

Esta Memoria consta de 10 hojas escritas
ga Gal‘a. - «

Mmadrid, 41 FEB. 070

COURTAULDS LIMITED,

, GOMEL ACEEO Y MODER
: s its Flemadot Fo HaroSadez Rule
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