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PROCEDIMLENTO PARA LA TCJIEDURA DE PUNTOD POR URDIRBRE
DE CINTAS,

Sollcilands:  THPERIAL CHEMICAL INDUSTRIES LIMITED, entidad inglasa, reci-
dente en Impertal Chemical House, Millbank, Londres.S.U.l..,

Inglaterré.

La presente invencidn se relaciona con ¢d.
,Neros estrechos o cintas y,'més particularmente, con tales
génoros estrechos o cintas adecusdas para utilizarse en con~
Juneidn con cierres do cremallera con cuUrsor.

Sa Mediante el tdomino “génaroc estrecho® o
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"ecinta", la Entidad solicitante quicre dar a entendsr un g
nero que no exceda de 10 cm de ancho total y acabado,

Hasta el presente, los géneros estrochos

; cintas adecuadas para emplearse-como estructuras de gquia a
soporte para cierres de cremallera con gursor han..sido {or-
madas mediante técnicas convencionales de tejeduria a partir
de hilos de algoddn y nyleon, Las eintas asi preparadas, han
demostrado en la pydetica, pnsaap‘suficiante resistencia y ase
tabilidad, ms decir, una resistencie al alargamisnto longie
tudinal y lateral y una tendancia 2 adoptar una forma tubuloe
gn lugar de permanccer planas bajo tensidn lomgitudinal, psys
ticularmente en los orillos, pera satisfacer los requerimicn.
tos necesarios de roalizacidn,

Ademés, dichas cintas derivadas de hilos

de nylon han poseido propiedades (tiles adiclonales de su=

periores resistencias a la abrasidn y a la contraccidn y la

capacidad de "secado por goteo",
¢ S5in embargo, la fabricacidn de einbtas por
tejeduria es un método de producecidn relativamente lento en
la actualidad, habiéndose prestado una especial atencidn,
asi como proysctado normas, para la posibilidad de fabricar
talos cintas por tejeduza de punto por urdimbre., En la prdce
tica sim emborgo, las cintas de punta por urdimbre empleando
construcciones oponvencionales de punto'han sldo rochazadas
hasta ehora par una reduceidn correspondiente en las impoye
tantes propiedades de recistencia del orille y estabilidad,
Por consiguiente, una einta de punto por
urdimbre de fibra sintética que posea suficionte resistpncia
de orillo y estabilidad, de forma que pusda esrplearse catise

factoriamente como una cinta de guia o soporte pera cieree
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de cremalleras con curscr, deberd ser de un valor inmediato y
heneficioso en la tdcnica,

Por lo tanto, la presente invencidn pro-
porciona, on una primera caracteristica, un método para g
bricar un género -estrecho o cinta por tejedura de punto por
urdimbre, como anteriormente se ha definido, en el que en upa
construceidn de dos barras des guia, la barra de guia frontal
efoctua movimientos de vibracidn y plegedo sobre dos o mds
agujas con la barra de guia trasera "instaléndosa" sobre
tres o mds aqujas,

Proferiblemente, la construccidn de dos
barras de gufa se usa para hilos de odnero de punto de 70
deniers y aln mds,

La presente invencidn proporciona también
en una sequnda caracteristica, un método para la tejedura
de punto por urdimbre de un género estrecho o cinta, como se
ha definido anteriormente, on el que en una construccidn de
tres barras de guia, la barra de guia frontal teje un punto
de malla de soporte y la barra de guia del media efecltua mo-
vimiecntos de vibracidn y plegado sobre dos o mds agujas con
la barra de gufa trasera "ipstaldndose" sobre tres o més agu-
Jas.

Praferiblements, la construccidn de tres
barras de gufa su usa para hilos de gdnero de punto de hasta’
70 deniers.

Evidentemente, para hilos en la proximia

.dad do 70 deniers puede emplearse tantc la construceidn do

tdos barras de guia como la de tres barras de gula,
La presente invencién proporeiona adicic-

nalmente una cinta de punto por urdimbre que posee una re-
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sistencia de orillo y estabilidad adecuadas para emplearce

como cinta soporte en cierres de cremallera con eursor.

Asi, las construccionss de la presente ine-
vencidn permiten la produccidn simultanea de una pluralidad
de géneros estrechos o cintas dal anche reguerido, lado con
lado sobre una sola mdquina para telido de punto, Cada uno
de los géneros o cintas separadas tienen una estabilidad y ro-
sistencia de orillo mejoradas.

Las construccionss pusden también modifi-
carse ligeramente, como serd evidente pars aguellos expertos
oan la técnica, para permitir qua sean inciuidos hilos unidos
con el fin ds sfectuar un borde fusrie, que puede tomar ia
forma de un sfecto de "perla" sn cualquiera o ambos orillous
si se requiore.

£l proceso de la invencidn no se limita
en modo alguno a cinbtas hachas a partir de hilos de nylon y
es igualmente aplicable en la produceidn de ecintas que come
prenden hilos o mezclas de sllos, derivados de otros polime-
ros sintéticos, por ejemplo, poliacrilicos, polidsteres, y
poliolefinas y materiales tales como vidrio,

También se incluyen las mezclas de fibras
sintéticas con slgoddn u otras fibras naturales,

Deberd comprondsrse que la expresidn "hi-
lo" incluye tanto fibra cortada como hilos de mono- o multi-
filamentos continuos,

‘Los hiles que pueden mencionarse Yy que son

.de particular valor en la préctica de la presente invencién,

incluyen aquellos derivades de polihexametilenadipamida, te
raftalato de polietileno, polipropileno y vidrio,

A modo de cjemplo dnicamente, una cons-



5,

10,

20,

truccidn particular de 2 barras para hilos de 20 filamentnos
y 70 deniers, derivados de polihexawetilernadipamida, fué co-

mo se Indica:

Anotacién de patrdn barra frontal - 0.2/2-0
barra trasera - 3-3/0-0
flarcha barra frontal - 110 cm/rack

barra trasera - 237,5 em/rack
Pssadas do punte - 2/mm
Ecartamiento de la mdquina -~ 28

En 8l caso de una construccidn particular de 3 barras, los

dstallas corréspondientes, fuerons

Hilo barra frontal Hilo de 30 deniers y 10 filamentos,

derivado de polihexamstilenadipaa

mida,
barra media Hilo de 40 deniers y 13 filamentos,
barra trasera derivado de polihexametilenadipa-
nida
Anotacidn del patrdn barra frontal « 0.1/1-0
barra media -  2-.0/0.7

barra trasera - 0.0/3-3

Marcha barra frontal = 9?,5.cm/rack

barra media 218,7 cm/rack

barra trasera - 133,7 cm/rack
Pasades de punto « 243 mm

Epartamiento do la méquina - 28
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Las cintas de punto de acuerdo conﬂamhas
construceionss resultaron tensr vna resistencia de orille y
estabilidad adecusdas pare su empleo como cintas soporte en
Eierres de cremallera con cursor.

Aunqus los anteriores sjemplos se han di-
ri.gldo especificamente a la fabricacidn de eintas a partir
de hilos derivados de polihoxametilensdipamida, resultaré

evidente, para los sxperbtos.en la técnica, una simple modi-

_ficacién de tales construcciones de tejedura de punto que las

hardn igualmente aplicables en la fabricaecién de cintas 8
partir de otros hilos, por sjemplo, los derivades de terei
ta;ato de polietileno,. Aaemés de las usas finales con los
cuales se relaciona la presente invencidn, las construceiow
nes de tejedura de puntd deseritas anteriorments puaden em-
plearse para la fabricacién de cintas en las que pusda reque-
rirse las caracteristicas impartidaé pér aquellas construce
ciones,

NOTA

Descrita suficlentemente la natureleza
del invento as{ como la maners de realizarlo en la préctica,
debs hacerse constar que las disposicionss anteriormente ine
dicadas son susceptibles de modificaciones de detalle en
cuanto no alteren su principio fundamental, Tambidn se hace
constar que que el invento corresponde a una solicitud de
Patents presentada en Inglaterra n? 7385/69 de 11 de febrero

de 1969, acogidndose por lo tanto a los heneficios gue'cone

ceden los Cenvening Intornacionales en vigor, siendo lo que

constituye le esencla del refsrido invente y por lo que se
solicita Patente de Inveneidn por 20 afios en Espafia, sobres

PROCEDIMIENTO PARA LA TEJEDURA DE PUNTO POR URDIMBRE DE CIN-




.Se

10,

20,

5
<
H
=)
3

3764541

TAS, caracterizéndose por lo siguientes

l.~ Procedimiento para la tejledura de puns
to por urdimbre de cintas, caracterizado porque en una cong-
truccidn de dos barras de gufa, la barra do gqufa frontal
efactua movimientos de vibracidn y plegado sobre dos o més
agujas, con la barra trasera instaldndose sobrs tres o méds
agujas.

2.~ Procedimiento eogln la reivindicacidn
1, caracterizado porque los hilos son de al menos 70 de-
niers,

3.~ Procedimiento seqgln la reivindicacidn
1, caracterizado porque en una construccidén de tres barrss
de gufa, la barra de gula frontal teje una malla de punto de
soporte y la barre de quia del centro realiza movimientos de
vibracidn y plegado sobre des o mds agujas, con la harra de
gufa trasera instaldndose sotre tres o mds agujas.

4,- Procedimienta segin la reivindicasidn
3, caracterizade porque los hilos san de hasta 70 deniers,

5.~ Procedimiento segin tualquiera de las
relvindicacioness anteriores, cazacterizade porcus se inclu-
yen hilos unidos para reforzar uno o ambos orillos.

6.~ Procedimiento segln cuslquigra de
las reivindicaciones anteriorss, caracterizade porque se
produee simultaneamente, cestade con costado, en una sole |
maquina para tejido de punte, una pluralidad de cintas,

7.~ Procedimiento para la tejedura de pun-
to por urdimbre de cintas, tal y como queda sustancialmente

‘descrito en la presente memoria,
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Esta memoria consta do B8 hojas escritas

1 ABR. 1970

a mdquina por\x a sola cara.
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