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PATENTE DE INVENCION
por VEINTE AflOS

afavor de Don José TARGARONA Gusilas,
de nacionalidad espafiola, domicilizdo en Barcelona, Paseo de

San Gervasio, nimerc 32, p o r $

" PROCEDIMIENTO PARA LA OBTENCIUN CONTINUA DE HILOS TEXTILES
SINTETICOS, DIRECTAMENTIE UTILIZABLES PARA LA FORMACION DE TEJI-
DOS » .

MEMORIA DESCRIPTIVA

.L@ﬁpﬁesente Patente de Invencidn hace referencia, segin
se indica en su enunciado, a un procedimiento para la obtencidn
continua de hilos textiles sintéticos, susceptibles de ser di-
rectamente utilizados para lg posterior formacidn de tejidos,
gin necesidad de someterlos a ninguna operacidn posterior de
"texturizado", es decir, sin necesidad de modificar ls forma

exterior que adoptan despues de las operaciones sucegivas de

extrusionado, estiado y temple o f£ijado.
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Fs bien sabido que los hilos textiles de materias sintéti-
ceg, bal como polietileno, pollpropileno, polismidas y materige
les andlogos, obtemidos por extrusidn a través de los procedi-
mientos actualmente en uso, son excesivemente lisos para poder
ger tejidos. Ello obliga a someter a los expresados hilos a un
proceso de deformacién, que ge denominsftexturizado" y que re~
sulta largo y engorroso, encareciendo en formg muy notable el
producto. A este efecto, bastard ciertamente sefialar que wn pro-
cedimiento de texturizado de general utilizacidn consiste en
tejer una manga de género de punto con los hilos obtenidos por
extrusidn y estirado, y despues ds ser fijado el punto deshacer
el tejido obtenido, con lo que loa expresados hilos adoptan de-
formaciones permenentes, comparables a un ondulado continuo,
que permite la posterior formacidn con los mismos del tejido
definitivo.

El procedimiento objeto de la presente invencidn permite
precisamente obtener ya directamente en el proceso de extrusidn
Y estirado hilos dotados de deformaciones permanentes, suscepti-
bles por tanto de ser utilizedos en la posterior formacidn de
tejidos, sin necesidad de someterlos g un proceso previo de tex=-
turizado. No parece ciertamente necesario insistir en las cla-
ras ventajas econbmicas que se deducen de esta posibilidade

Conaiste en esencig el procedimiento gque se preconiza en
originar en el hilo, en el propio proceso de extrusidn corres~
pondiente a la obtencidn del mismo, sonas longitudinales que
presentan diferente resccibn a los procesos de estirado, a que
es seguidamente sometido sguel, origlnando por causa de estas
diferentes tensiones internss ireegularidades y deformaciones
en el hilo, que permiten su wtilizacidn directa en la textura.

Segdn una caracter{stica de la invencidn, estas zonas lon=-

gitudinales que experimenten tensiones internas diferentes ante
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los procesos de estirado a que es sometido el hilo, se obtienen
bésicamente extrusionando ceda hilo a base de dos materiasles de
punto de fusidn coincidente & muy préximo, pero dotados de dis-
tintas caracter{sticas fisicas, tal como distinto peso molecu~
lar, diferente viscosidad o diferente {ndice de encogimiento
durante la operacidn de temple que sigue el estirado.

En una forma particularmente ventajosa de realizecion préc-
tica del procedimiento la extrusidén del hilo se lleva a cabo
por medio de una hilera alimentada por dos toberas, cada una de
las cuales realiza la aportacidn & presion de uno de los indi-
cados materiasles. Una de estas toberas se hallg dispuesta con
su eje gproximadamente paralelo a la direccidn de extrusidn del
hilo, mientraes que ls otra desemboca en sentido inelinado y
aproximadamente tangencial con respecto a la primera. En estas
condiciones, la primera tobers dicha realiza la extrusidn de
un hilo principal, mientras que la segunda origina a modo de
un grrollamiento helicoidal sobre éste. De esta forms se consi-
gue, ademas, que uno de los materiales integrantes del hilo pre-
sente sus cadenas moleculeres o cristalinas dispuestas segin
une orientacidn distinta que eX otro, asumentando las diferencias
en las tensiones internas que se originan en la operacion de
estirado y que, despues de la operacidn de temple, determinan'
ls produccidn en el hilo de deformaciones permanentes, que lo
hacen apto para su utilizacidn directs en la formacidn de te-
Jidoss

Cabe perfectamente, de todas formas, que las expresadas
toberas no se hallen dispuestas en la forma indicada, es décir,
desembocando una de ellas en sentido temgencial en la hilera,
giné que ambas toberas pueden perfectamente presentar sus ejes
paralelos a la direccidn de extrusidn del hilo, o0,inclinados en

iguel o distinta medida y en el mismo o distinto sentldo con
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respecto a esta direccidn. Las proporciones y distribucidn, en
seccidn transversal, de los dos materiales distintos que inte=-
gran el hilo puede variar entre limites muy amplios, de acuer-
do con lag caracteristicas concretas de aguellos y de acuerdo
especialmente con el tipo de texturizado que en cada caso inte-
rese glcanzar.

En definitiva pues, de acuerdo con el procedimiento que
se preconiza, es esencial la constitucidn del hilo a base de
dos matérisles distintos o de dos tlpos distintos de un mismo
naterial, que se diferencien cuan menos en uns caracterdstica
f{sica. Egtos dos materisles ocupan correspondientes zonas lon-
gitudinales del hilo y, merced a sus diferentes caracteristicas
fisicaa, experimentan tensiones internas distintas en el poste-
rior proceso de estirado, de manera que despues de la operacion
final de temple o #ijado, determinan que el hilo presente defor-
maciones permanentes, eliminando por completo la operacidn de
texturizado. Debe hacerse notar que estas tres operaciones que
intervienen en la obtencidén del hilo - extrusién, estirado x
temple - no son en realidad mas que fases susesivas de un mismo
proceso continuo de obtencidn, realizandose unes a continuacién
de otrag, sin interrupecidn, en una misma instalacidn, y en for-
ma totalgente automgtizada,.

Segin otra caracter{sticas de la invencidén, en una o embas
de lag toberas de aportacién de material a que se ha hebho an-
teriormente referencia, pueden disponerse unos nicleos descen=
trados, por ejemplo, en forma de varillas, estudiados para de-
terminer una exacta distribucidén de los dos materisles en la
formacién del hilo, determinando el correcto flufdo de los mis-
mos y evitando que uno de ellos se globulice interrumpiendo sus
cadenas. Evidentemente la previsién de este 0 estos nicleos dese

centrados sers Unicsmente necesaria en ciertos casos, pudiendo
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prescindirge de los mismos en muchos supuestos de fabricacidn.

Finalmente, segin otra caracter{stica de la invencion, los
nficleos descentrados a que se ha hecho referencia en el psrrafo
anterior, se hallan perforados en sentido exiasl, hallandose
congtituidos por tubitos. Esta disposicién especlal, abre un
ancho campo de posibilidades en la fabrioacién, peruitiendo in-
yectar en la hilera alre u otros gases o 1{quidos con una cier-
ta presign, 0 un tercer materisl, por ejemplo, materias colorans
tes, con objeto de obtener efectos especiales en el hilo fabri-
cado, que influyan en el color o en la gpariencia final del mis-
mo, o mejoren el efecto final de texturizado que se trate de
obtener despues de las operaciones de estirado y temple.

Resta ya dnicamente hacer constar de une manega genersl
¥y exXpresa que, como ge comprende y es 14gico, y aparte de las.
que han sido ya concretemente indicadas, en la realizacion préc-
tica del prodedimiento de fabricacidn que ha quedado expuesto,
cobra introducir todas aquellas adiciones y modificaclones de
detalle que no afecten a 1o que constituye la esencialidad del
registro que se solicita.

N O T A

SE REIVINDICA:

1 - Procedimiento para la obtencién continua de hilos tex~-
tiles sintéticos, directamente utilizables para la formecidn de
tejldos, sin necesidad de proceso especial algunc de texturiza-
do, de acuerdo con el cual la extrusidn del hilc se lleva a ca-
bo a base de dos materiales sintéticos que presenten al menos
una caracteristica fisico-quimica diferente, cuyos materiales
ocupan corregpondientes zonas %ongitudinales del hilo extrusio-
nado y quedan en disposicidn de experimentar tensiones internas

diferentes en el proceso de estirado a que es sometido aquél en
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la fase sucesive de su ciclo de fabricacidn, originando esta
diferencin de tensiones internas, despues del proceso final de
temple o fijado que completa el expresado ciclo, deformaciones
0 irregularidades permanentes, en el hilo, que equivalen a las
obtenidas en los procedimientos de texturizado, permitiendo su
utilizacidn directa en la formacién de tejidos.

2 - Procedimiento, segln la reivindicacidn anterior, de
acuerdo con el cual la extrusién del hilo se realiza a base de
dos materisles de punto de fusidn coincidentes o muy prdéximo,
pero dotados de distintas caravterfdticas fisico-quimicas, tal
como distinto peso molecular, diferente viscosgidad, diferente
indice de encogimiento durante la operacidn de temple que si-
gue al estirado o diferente orientacidn de las cadenas molecu~
lares o cristalinas.

3 -~ Procedimiento, segﬁn las reivindicaciones precedentes,
de acuerdo con el cual lg extrusidn del hilo se lleva a cabio
por medio de una hilera simulténeamente alimentada por dos tobe
res, oada una de las cuales realiza la aportacién continua o
presidn de uno de los dos materiales que intervienen en la for-
macidn de aquel.

4 -~ Procedimiento, de acuerdo con el cual una de las dos
toberas referidas en la reivindlcacidn anterior se halla dis-
puesta con su eje aproximadamente paralelo a la direcoidn de ex
trusidn del hilo, mientras que la otra desemboca en sentido ine
clinado y aproximademente tangencial con respecto a esta direc-
cidn; todo de manera que la primera tobera referids realiza la
extrusidn de un hilo principal, mientras que la segunda forma
g modo de un arrollamiento hellicoidal sobre éste.

5 - Procedimiento, segin la reivindicacidn tercers, de
acuerdo con el cual en el interior de una o smbag de las tobe-

ras de aportacidn de materizl se dispone un nucleo descentrado,
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estudiado peras determiner una exacta distribucidn de los dos me-
terigles en la formacion del hilo, determinando el correcto
flufdo de los mismos y evitando que uno de ellos se globulice
interrumpiendo sus cadenas.

6 -~ Procedimiento, segun la reivindicacidén quinta, de acuver
do con el cual el nicleo descentrado presenta una abertura
axial, a través de la qué esposible inyectar una tercera sus=
tancia, estudiada, bien para aumentar o modificar las deforma=~
ciones permanentes que se producen en el hilo despues del pro-
ceso finel de temple, bien para conferir al mismo efectos o
ceracter{sticas especiales.

7 - Procedimiento para la obtencidn continua de hilos tex—
tiles sintdticos, directamente utilizables para la formacidn

de tejidos.

Consta la presente Memoria Descriptiva
de slete hojas mecanografiasdas, escritas por
unasola cara, numeradss del 1 al T, con sus
1i{neas numeradas, a su vez, de c¢inco en cinco.

" Barcelona, 31 ENE 1970
P. A,
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