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P A T E N T E  DE I N V E N C I O N  

por VEINTE años

cuyo priv ileg io  se so lic ita  para Españaf 
sus territorios  y plazas de soberanía, a 
favor de:

S I D E L

sociedad anónima francesa, domiciliada en 
197 rué des Chantiers, Le Havre, Francia, 
relativa a:

"MAQUINA PARA LA FABRICACION DE CUERPOS 
HUECOS DE MATERIAL PLASTICO"

A

Inventor: Hubert Blanchard

Prioridad: Solicitud de patente en Fran
cia nB PV. 69 02576 de fecha 
5 febrero 1969»
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i c e c l o ­

sión. do
euerae s liueeos c!e ,n , r\ or í a i  n iclástico ñor extru s ión -son lad o .

ua ocnoce ya una uátuina cíe 
Vc.ri.0£i i.oiccc c/ úco

- uó xv o rae coi-nrande 
ues ios  cuales están montados s o -  

e un soporte ro ta t iv o  s o l id a r io  ce un á r l c l  berluornni
t *•* ** O'- /0‘ ' * O' * *" * ’ fU -u j.,.^1 _ Oj. i , . i  cor. -uos moldes pasan

sucesivae.ent u xa h i le ra  ae una extrusora que produce

erado tubular v e r t i c a l  de

e c ie r ra  sucesivamente sobre 

<¡.8 es sometido ss ,pu.i cían ente 

ni- in te r io r  del m id e ,  nara

e puede

de mar.ore o■ cntinua un seini—e l a l

m a t e r i a l  ] £■» id* ó _ c o . Cada molde s

una p o r c i ó n de s e m - e i a b o r a d o  n

a une; expar; _ . /
*J -i- 0 2n p o r  sop,lado en «

a d c p l a r s e  a Ir. ;‘ O-.V'.u c e i  v a c i a  de

OOr -;oi' •' f i o c -  se tuv.■. L o t e l l
m ,A - ¡ ■ u f
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CU r e ' ó - c u s í p o  busco s o p ia d o

empeñar s o y . lid Qy .e n te . -  -  _  -  _
/-¿jil c■! ! pu m a os n o c i d a  c.

U — 0 L , G

t 'c . e __n.cio O' ü U

ISOIdo o .- .1. .' .i ... / ■-*■' ia I.U1C0
•v so ortc -do u r  im p lato

j m  m irlam iento  su f ic ie n te  

sr c oeor ie  de los  roldes en 

se core .-ara ±. e m i t i r  la eva 

1 y ej. c i c l o  ruede vo lv er  a

er mpo i-isnciocuado, cada 

mimolee f i j o ,  e l  cual está

iv o , y porn árbol rota ti-
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e¡ c l i c  c r ío  do ur vastago cue esta  montado de forma d e s l í ­

ante longituu  inaImente on otro  p la to  s o lid a r io  del árbol

a d ire cc ió n  delr o ta t iv o , lacia semino .ule u o v u  es empujado en 

se mime lele fi ¡ jo  por un resorte  apropiado y e l  movimiento de 

apertura y de c ie r re  de cade; molde es mane cedo por una rampa 

que lle v a  e l  b a stid or  de la  máquina y sobre la  cual rueda 

un r o d i l lo  s o lid a r io  d e l vásta lo  que lle v a  e l  seminoIde mó­

v i l .  - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

10.

15.

20.

Este mando puramente mecánico de apertura y de 

c ie r re  de lo s  moldes entrama moa lim ita c ió n  inherente de la  

cadencia de iunc ionamiento de la  máquina. En e fe c t o ,  s i  la  

cadencia de funcionamiento aumenta, todas la s  velocid ades 

aumentan, tanto la  ve locid ad  de ro ta ción  d e l soporte  de lo s  

moldes como la  velocidad  de tra s la c ió n  de cada semimolde 

m óvil en e l  .-¿ntido de la  abertura o ¿ e l  c ie r r e ,  bebido a 

que lo s  rozamientos aumentan proporcionalm ente a i cuadrado 

de la  v e lo c id a d , la  im precisión  debida a estos  rosa -len tos  

aumenta corre lectivamente y de e l lo  res U.J. ua ¿i. i. i o. V ir, r ia c ió n  

en e l  c ie r re  y la  apertura de lo s  moldes que iepone una l i ­

m itación de la  cadencia de la  máquina para permanecer en l í  

rnites a cep tab les . Por otra  p a rte , la s  a ce lera c ion es  d.el s e -

mimoIde m óvil, pro

entrama la  puesta

25. ta n te s , d n i c i l e ss ce -producir ñor r e s o r te s .

ha presente invención  pretende esencialm ente ev i

ta r  estos inconvenientes gracias a la  p rev is ión  de un d is ­

p o s it iv o  de mando de la  apertura y del c ie r re  de io s  moldes 

que es de una cor.ceación particularm ente simule v que permi

ce o otener una gran p r e c is ió n .



5.

10.

15.

20.

25.

•• i •
• • • . •« •••••••••• • • • • : :  • • •j i ••• • •••# • • i* • ## • • • •

-  4 -

í3 7 6 3 8 8
x aPa e l l o ,  esta maquina para la  fa b r ica c ió n  de 

cuerpoo huecos de m aterial p lá s t ic o  por extru sión -sop lad o , 

cómprente varios moldes dispuestos sobre un soporte que 

u.L.ra do manera continua alrededor ele un eje h orizon ta l, 

comprendiendo cada uno do estos moldes un semimolde fijo  

¡7 un semimolde móvil paralelamente a l e je  de ro ta c ió n , 

una extrusora que produce en. continuo un semielaborado 

t  maular, según una d ire cc ió n  v e r t i c a l ,  y unos árpanos de ! 

soplado soportados por los diversos moldes, y está  carao ' 

terizada porque cada semimolde m óvil es  s o lid a r io  del 

Vc.~ uc.^o ce un. pato neumático de e je  p a ra le lo  a i e je  de 

ru«ación y que ixcva un r o d i l lo  que rueda sobre unas i
rampas ue aper as c ie r re que se extienden según ar­
eos de c ír cu lo centrja&ol eoore e l  e je de ro ta ción  y sopor
tacos por un p lato  tran sversa l igualmente centrado sobre 

esoc e je  y d ispuesto detrás de lo s  ¿utos neum áticos, y 

poi...ue las oos cámaras de cutía ¿ato neumático están res— 

¿/O Cu iva menee conectadas a unas válvulas neumáticas de 

.¿peruura y de c ie r re  de un programador s o lid a r io  en rota  

exon dex soporte cíe lo s  moldes y sobre la s  cuales actúan 

unas levas f i j a s  de apertura 1 ce c ie r r e ,  estando d is ­

puestas estas lev a s , con respecto a la s  rampas correspon 

d ie n te s , ae cal manera que, cuando la  leva fie apertura 

abre l -  válvula asociada , e l  r o d i l lo  soportado por e l 

vas tapo c e !  pomo neumático sea empuje.do contra una parte 

curva de la  rampa ce apertura que define  la  lev  de aber­
tura di ae la liorna manera, cuando la  leva 
de cierno abre la  válvu la  eso ciada, e l  r o d i l lo  soportado
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vastaqo c e i  ¿jato sea atra ído c

5.

10.

15.

20.

por w.u v «  u ü  gkoo sea atra ído contra una parte curva 

de la  rea pe ds c ie r re  que define la  le y  de c ie r re  del nol-
a e .

la  combinación de un mande neumático del movi-
G  i  o  O  G -  0  J _  O  lU  " V " G  U  ' • O  £ >  i 1 £ “> 1  ( d  C -  ' i't- } - ! -  c • /■> f"'. -  t v  • e , .  .  * • /  >1û , iüw £,c'. o o o con ana cio± J.HJ.CÍÜ11 ae 

ras leyes c.e movimiento impuesta por irnos p e r f i le s  p a r t i -  

cuxares no las rampas, o frece  la  ventaja de que la  ¡máqui­

na i-ueoe x-ir cromar o la  vez a cadencia muy elevada y con 
una p r e c is ió n . _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _  _ _ _ _ _ _

.n eternas, sequn una c a r a c te r ís t ic a  cocp 1 emsata— 

r ía  ne la  inven-clon, e l  árbol de la  máquina está  acoplado 

a un mooor n iuraalxco que funciona efectivam ente como mo­

t o r ,  única:..ente durante la  fase de arranque de la  máquina 

•> 1ae9 C;Urí:jice ei. ujm íen;nicnuo normal, desemperna la  fun 
clon  ce arene y t.e repuladcr h id rá u lico . -

nn e f e c t o , Debido a .que, cuando tien e  lunar la 

apertura y e l  c ie r re  de cada molde, e l  r o d i l lo  soportado 

poi ex vas oap’0 de.x pato neumático asociado es acoplado so 

hre una parte curva (inclinada con resp ecto  a l e je )  de la  

laura de apertura c de c ie r r e ,  resu lta  que esta  ¿¡arte cur 

va de cada rampa e je r ce  sobre e l  r o d i l lo  una reacción  cu­

ya componente tra n sversa l da luqar a la  creación  de un
par r o t o r uicxLSini l i t i o  ¿ . o r  e x  cierno d e l p a t o i 9 -ia i  a r u •HO

P o r  e l l o , l o s  d i v e r s o s  p a t o s  n e u m á t i c o s m  o g jfv i e n e n i p u a l

2 5 . UiSIitiG Gcijácí m o v e r  en r o t a c i ó n  todo e l  c o n j u n t o m ó v i l de l a

m á q u i n a  y d u r a n t e  e l  funcionamiento i i o rm a l  d e e s t a  :ú l t i m a

e l  mo «or H idráulico no in terv ien e ¡xas ore como reru lador
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ián una forma de re a liza c ió n  p a r t icu la r  de la 

mau cima aspan la  invención , ap licada a la  fa b r ica c ió n  de 

boucimas ce ...at erial p lá s t ic o , se ha podido obtener una 

cadencia ue fabricación pac va hasta 66CC botelias/hora 

m en ¡.ras pue una cadencia de funcionamiento máximo de 

3wC0 uo uenas/hora se ha obtenido con máquinas an terio ­
res del ¡ais.¿o tipo.

10,

15,

*r ̂-ib a ná-paina s epúi:
‘ÍO C C J-Oliui i. uÍ0.i rtos  ;

in.venc._on comprende asimismo 

re la t iv o s  al encía vauierrto de 
lo s  moldes una vez cerrados, a la  reputación- en marcha 

de., plauo que soporta la s  rampas de apertura y de cierre, 

a s í como las levas que actúan sobre la s  d iversas válvulas 

ini.iuatij.cas, e l  d isp o s it iv o  de enfriamento ce lo s  moldes, 

e l  d isp o s it iv o  de seguridad, e l sistema de arrastre  h i-  

urauiieo de l árbo l ro ta tiv o  y e l  desplazamiento del con-

20.

p jlO r e­

te inv,

*í *w; Ut m. 0 k.; /.iá

- ’h ' a i v c , u n a  h o r m a  6a

1 con ú¿nuacion, a t i t u lo  de eiem—

■j-iCióii, coji lerero .icxa  a i ¿/iauo anexo

ma hipara 1 es una v is ta  en so

reaxi zacion  de lo. presen 

¿ o i  cual:

C1S

íoocion  v e r t ic a l  y 
-..puemaiiica, de una máquina de moldeo de cuerpos 

huecos de m aterial mar. s..-láctico sepan la  invención . -  -

impuro

apertura de
.ú .ú  , 1.1 li -1- U _L._

n id o . -  -

es un.a v is ta  en secc ión  lon g itu d in a l,

xsp-OCinvc ce noneco de c ie r re ae

una vistí ‘-lo. o o v>or

25
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-ua figu ra  25 es una, "V XC Ot. ¿Oí ’

d a d asco la izquierda en la •¿.Xĝ LlXcl ¿4 •

—x .o.* nf i  1; lUCi C. ü es un esquema ele
l i o o  ¿e l d lí p o s i t iv o  ci G ni-lid ’X.f. r ,'nl /O J* C h L 01 C-t,.

na. -  -  -
’ |J0 X  CiG iC: iüU P Jl"

1C

15.

la  figu ra  27 es una v is ta  en sección vertical,

e. mayor e sca la , de un ale del chasis de la  máquina. -  -

la  lisu ra  2G es una v is ta  en secc ión  v e r t ic a l  

la  parte in te r io r  ¿ e l  chasis de la  non;nina ;) j_a 1 cu

uex c e XX e i:01 ‘ Q ‘ J 0

la f  ixux p 2° pC-. C-  ̂ ti

r e a liz más. c sgái: i n _/X lilX l

le uescr 11irán

eiemerito s con s t it u tivos
áeo se *. 1 re m-C, inve iCiCii 4f

a 1: p i/ ura 1. -

finura 29 es una v is ta  en secc ión  horizontal

20.

25.

la  máquina de moldeo propiamente dicha, está 

designada en su conjunto por 1 en la  fig u ra  1, coopera 

con una extrusora 2 montada de forma pivotante , a lred e­

dor de un eje h o r iz o n ta l, s o lre  un bastidor inferior 3. 

Esta extrusora 2 que es ele cualqu ier tipo con ocido , esta 

representada esquemáticamente y parcialm ente en la  f ig u ­

ra 1 y comprende un cabezal de extru sión  4, en voladizo  

con respecto  a i resto  de la  extru sora , couprendiendo es 

te cabezal ele extrusión  4 una h ile ra  que produce un se - 

i.iiela.horado tubular v e r t ic a l  5 de m aterial term op lá sti-
co blando
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-us. máquina de moldeo propiamente el i  o lia 1 comprende 

un Cuasis o con stitu iu o  esencialmente por un sóca lo  7 que des 

cansa solano s i  suelo por medio de p ies  8 , y unos montantes 

vex b ica les  9 . untes montantes llevan unas traviesas horizonte, 

íe s  rr so oro  --as cuales están f i ja d o s  unos c o jin e te s  12 y 13. 
En estos c o jin e te s  p ira  un árbol n or i sontal 14 movido en ro­
ta c ión  Guiuümna en tu sentido indicado la alocha f  de la
f  i  pura 1. árhol 14 es movido 8'l i rotación por un motor h i-

15 y un dispositivo de xranomis ion de sipas;do en su
por 15, d e s c r ib i ón d ose es te  d isp os i divo e. . ueta lre

¡sa s a d e lant e .

20.

25.

La maquina comprende, además, un soporte ro ta tiv o  

en- i-.oii.es cupos va*ciscos ce moreteo tienen la  moma de los  

CL-e.íq,os nueces que se desean o oten er . Este soporte ro ta t iv o  

de lo s  ir.oro.es que es van con stitu id os  en dos partes , comoren 

de Lres ría  tos or sjisversares c ir cu la res  17, 18 y 19 senara- 
dos los  unos de lo s  o t ro s .

El p in to 19 1-eva un c ie r to  nú,aero de semimoides 

li^ o s  21, por ejemplo en número de ocho, repartid os  repular 

mente a ir e e x n r  dox o jo  de ro ta c ión  d e l árhol 19, mientras 

que lo s  o iros uos ¿.ratos jf¡ y 18 llevan  en su p e r ií 'e r ia  un 

numero correspom .ionte de patos neumáticos io upit udinales 

c2 cupos v n  u ,p ¡; 2_, mondan o l  ücsplasam icnto lon g itu d in a l 

ce seuiinordes m óviles 24• A s í, cada molde de la  má nina se— 

pun la  invención está  con stitu id o  por un semimolde f i j o  21 

soportado por e l  p is to  19 y un semimolde móvil 24 soportado 
por un vástapo 23 de un pato 2 2 . -------- ---------------------------- -------
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¿a, C semx.noxue novxx esta  asociado un nato de so­

plado lanpx üuainal 20 ene ¡arada e l  desplazamiento de un cabe 

sa l de sca-xado 20a que asegura ex soplado de lo s  cuerpos Iiue 
eos en e l  in te r io r  d e l m o ld e .__________________________________

5.

20.

25.

n i vasxano 2 i de cada uno oe lo s  ¿titos neumáticos 

2x es s o lio ,, r i o , por su extremo opuesto a i  cue ilev a  e l  seuii— 

molde -móvil 24, de un soporte lon g itu d in a l 25 sobre e l  cual 

esta  montado on ro ta c ió n , a lrededor de un e je  tra n sversa l, un 

r o o. i  x x o r j  i lo  o e rocij_.i_.Lo coopera con unas rampas ¿e noer tux̂ a
1 0 . P  d e  c i e r r e  d e  u n  p• l a t o p o r i a r r a i m o a s  t r a n s v e r s a l r~jd f

l i j a d o 0. i-  ir '.J. 0  0 G G i** d e  l t i m á q u i n a p e r o  e u p a  p o s i c i ó n

• p > T  G G 0  is e r  r e c u l a d a OOo

s e  v e r á  i.id. o  ct Ci 0  J-S. L  L¡ 6  ,  I jI _. n .
.■ ±L

e C- O *p •;■)(- tr.•■n u lil l. V
p la to  27 mué

ido por e l  armol 14, l le v a  en su cara plana (c o n s i-
deracmr en la lig u r - 1 ) , unac levas que actúa:a sobre

15. vulas non: . ,  <j C ■ ;J ue ,x c rman parte c>.e un grog:¡remador
en cu con;¡unto por f'

£  G J m ue están mrentadas sobre un
cular £5 .:0 7 ido en rotac . tion por e l s r  o o 1 1 ‘t • tu ̂  j. ...

o c i G valvulas
¡r?mdan la  arimentacioniEumática c í c l i c a  de lo s  d iversos ór- 

o.o la  ii«mquina, üar Cuín ssx'a prec-i-saeo mas adelante. ~

3e vá i¿ ;uai¡:' g ' a *' • o 0 i'l la  f i e p_i X■a 1, U.n t ransporhedor
Iror i  son. ü C. i mi so_ orla do por 0 _L SO Ccí i 0 7 del cha s is  V que s i r -
ve para la ova cua.eion ce lo s Üese clio 3 0 "tap one s" sepa rados
de lo s caer;_ 0 s liu.ecos i*iGIdea do C . "  — . _ - -  -  -  - -  -  -

1 e des c r ib ir a a.Lora 5 con re *’ ‘nre ncia s ¡v:ás pert icu la r
raen‘ÚG G, las - uras 2 ni a , e ciispoc i t ivo ípUe manca e l c ie r re
d 1S- .'i" -ertu:ra de cada uno de -] o o no i de - de 1a mG.fvjiins. iiG o G
din V Oljit iv o GCil: ando :7i. C ene i.C..J,mente, Pa r a cada molde, iun gato
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neumático 22, de dob-le e fe c t o , cuyo vásta lo  23, s o lid a r io  

del p istón  22a ¿ e l  ja t o ,  e fectú a  una carrera a ltern a tiva  

lo n g itu d in a l. 11 p istón  22a cíe lim ita , en e l  cuervo 221 del 

gato 22, cloe cámaras, a o a l ex* una cámara de c ie r re  22c ¡y una 

cámara de anortara 22d. - - - - - - - - - - - - - - - - - -

na C'-ivm'c. de o ..o—' . c xac está  cono c’ocico. o, uiic:. cGJici— 

l is a c ió n  de a 1:1.mutación de a íre  comprimido 32, por medio de 

un dispositivo de murga x’áeida 33 y de un s e le c to r  de c ir c u í 

te 34. Asi...leño, la  cámaro, de apertura 22d está  conectada a 

10. otra  can a lización  de alim entación de a ire  comprimido 35, por

medio tío un d isp o s it iv o  de purga rábida 36 y de un s e le c to r  

■ de c ir c u ito  37. - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

la s  cara lisa e icn o o  32 y 35 estás rospectivaa;ente co 

neotadas a dos válvulas neumáticas 23a y 2Cb del conjunto d e l 

1^. programador 23 soy orto.do por e l  p la to  circiilex ' 23. lo s  vasta­

gos de accionamiento de catas válvulas son s o l id a r io s ,  por 

sus ontmci.ios, de r o d i l l o s  pue ruedan sobro unas levas co rre s - 

ponuinitas ij.y.cm.s sc^rc xa ce.ra tramaeren.!. c o i  p i a lc aorta— 

rrampas 27 o l  cual está  montado so ore e l  á rbo l 14 por medio 

20. de re m i c „ lo s  3C. la ta s  levas so entienden en unos arces de

c ír cu lo  cG ucóairiccs ce lora .iludes y de p os ic ion es  angulares 

predeterminadas ecn una p o s ib ilid a d  co m-m ila c ión  angular, 

como se muele ver en la  figu ra  3. 11 p into 27 lle v a  ocho l e ­

vas en arco do c ír cu lo  a saber, yendo d e l in te r io r  hacia e l  

25. e r t e r ic r  una leva de destaponado 33, una levo, de des enclava-

mi ent o 33, ara. leva ce enclava.:'aixiito 41, una leva  do soplado 

de primer tiempo 42, una. leva do apertura do lo s  anides 43,
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una leve, cié c im a c  ée loe  ¡..oídos 44, una levo, e l ue mudo úei

¿oto lo  som ato 2 i im  lom ote, en la ' p e r i f e r ia , uno. leva de so

¿-lado CÍO i- j^UííCG tiosu o  43. rodas COL-as lo a : se sutisusen en

arcos ú C OILL OmXG C ssd. o ~.m iG A i -1 m 0 _LÜ G di la m o lo s Lr su r e p a r t i-

clon O C: n 0 ’ ■-,. - n —Le. t,„ j.e momias c ír c  ,.loa i.i 0 es l i u i w Ó., ■Jiva . -  -  -  -

toteo ac oa s is  ver su la ■ ' -4aura £, e l p ó o  2 e l  r o l

do es tóa rea re sea. t':i os oa - osesic". ¡ - o i e r r o , lo rue corréa­

p onde s. —... aaGrá:uxa. da lo, vólvtsla OO-s¿Leu cuno re d i l lo  está  non-

lado sobre la  leva de c ie r re  ele lo s  acides 44. la  vá lvu la  28a,-
¡i

a s í como las  otras válvulas asociadas e cada molde, están a l i - ‘
i

'¡serta¿as cor aire- co;. .armiño por atedio ce o r i f i c i o s  perforados:

on e l 0 O1. 0 1 14, a ras ó- de uio co1i i i c i o  por fa n cic i i asuadda, do'

uno: Jim is ¿ i os..loioi U ..la tv io  e:s •J S-. ti’ .» / -uOl LlO•■ol p de un ’
í

s::_ un;uxUr. 14 :s mor os;.. ■ j i  o. ■. o ::- , e l t al 1 s re.- d s . ;.:.3C . la  alimenta 1
r,r /  .CiUi ■ , _ ‘i..,. ( ;:.V Ji'-s. S.- / - 1. sido m. ¿o" ser inca: cu- e l

p Ia,;o ĈLáO. 04l. _ -.id'!. í_: .4lí ti 0 1_. C LÍ 1 Íj _SiO , — — — -

13
• •,».». . . i**:**.***;

.j.a o á "1.. wü 21 < a  ̂ l e  a.e a....áu me 41 es so-i.iuari.0 , 

p oi1 su entro,..c ' ;ue os la  vu elto  la c ia  e l  sead m lse  f i j o  21, de

un p 4-0 l o  p 01'ta , xd 4e 4 '/ so lors Ü .1 C 1.4., _L ai 0 'o 0. 1 IL j  s’. 0.8; f G 0 1‘ m edio

2 0 . d e t o r r  u .j. 0 0 4 8 , uno la .se  4-3 00 „!<. Ll'lim (:Gi OC.niluOlL G a ó v i i  2 4 .

lio a causa].i :glclon 11 cu tid le  d i o o u i. oOii ̂  c ó o. a i, y p o i ’ ion. p a r t e , a

una u n ió n id t :.o a i aon a d r e  e l ■_:1: do _ ovoo. o Ic ies  47 y , p o r  o t r a

p a rte , a otra  unión 53 nortnin o o iré  un ó r lo l  lueco  5-1- eoauial 

con e l  ó r lo l  14 2 s o lid a r io  ea, ro ta ción  con este  ú lt iu o . -  -

la  unión 53 c ó sm ica  con una manauia circular in ­

terna 55 cae e s t á  practicada, en e l  m n eriia d e  d e l ó r lo l  lueco
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54 y que está a su vez conectado, por un conducto 56 perfo­
rado en e l  árbol 14, a una fuente de agua de enfriamiento, 

la  garganta circu lar 55 comunica asimismo, por un conducto 

longitudinal 57 perforado en e l  árbol hueco 54 y una cana­

lización  138 que une e l conducto 57 a un o r i f i c io  practica­
do en e l  plato 19, con una placa o base 58 fija d a  a l plato 

19 y sobre la cual está montado asimismo e l semimolde f i j o  

21. El retorno del agua de enfriamiento que proviene del 

semimolde móvil 24 y del semimolde móvil f i j o  21 se efectúa 

de la misma manera por medio de conductos perforados en e l 

árbol 14 y de canalizaciones que unen las placas portamolde 

49 y 58 a estos conductos. ------- - - - - - - - - - - - - -

Como se puede ver en la figura 2, cada plato 47 
que lleva un semimolde móvil 24 está guiado longitudinal­
mente por una chaveta antirotatoria 59 que está fijada  so­

bre un soporte 61 so lidario  del árbol hueco 54. Esta chave­

ta 59 está constituida por una zapata paralelepipédica que 

se extiende en e l  sentido longitudinal y sobre las caras 
laterales de la cual deslizan dos patines 62 fija d os  sobre 

las caras laterales del plato portamolde 47 y prolongan es­

te último hacia abajo. Por e llo , e l plato portamolde 47 y 
elsemimolde móvil 24 que es solidario  del mismo, están in­
movilizados en rotación  y e l  vastago 23 del gato 22 no pue­

de pues girar alrededor de su e je . - - - - - - - - - - - -

En su otro extremo, es decir e l  que es opuesto al 

semimolde móvil 24, e l  vástago 23 es solidario  del soporte



25 sobre e l cual está montado en rotación  e l  r o d illo  26.

Este r o d illo  coopera, en e l curso de la rotación del con- ! 
junto móvil, con unas rampas fijadas sobre una fa ld il la  pe- { 

r ifó r ic a  63 solidaria  del plato portarrampas 27 y de forma j 

aproximadamente sem icilindrica. Si se c onsidera la figura í 

3» se ve que esta fa ld il la  se extiende en un semicírculo y | 

su desarrollo corresponde, en e l conjunto de las operacio­

nes de un c ic lo  que corresponden a una vuelta completa del ! 

árbol 14, (en e l  sentido de las agujas del r e lo j en la  f i -  . 

gura 5), a la operación de apertura de los moldes, a l des- 1L'
plazamiento de los moldes abiertos y a la operación de c ié -  ¡ 
rre de estos. ___

Como se puede ver en la figura 5, la fa ld il la  63 l 

lleva  varias porciones de rampa fijad as por medio de torn i- í 

l ío s  64, estas porciones se unen las unas a las otras, del í 
extremo de entrada A de la fa ld il la  63 hasta su extremo 1 
de salida B . ---- - - - - - - - - - - - - - - - - ------ -  -  -  \

En 3a figura 5, los  rod illo s  26 que cooperan con 
las diversas rampas, se desplazan de la izquierda hacia la 

derecha y se presentan, en el extremo de entrada A, en la 
posición que corresponde a l molde cerrado, indicada por 26a { 
en la figura 5, para ser seguidamente decalados en otra po- ¡ 

s ic ión  26b que corresponde a l molde abierto, y sa lir  f in a l-  j

mente de las rampas, por e l  extremo B, en la posición 26a ■
1

correspondiente a molde cerrado. - - - - ----------------- f

Las diversas porciones de rampa que lleva la fa l -



d il la  63 son las siguientes, partiendo del extremo de entra­

da As en principio una rampa de apertura 65 que presenta un 

borde de entrada 65a inclinado hacia abajo en la figura 5, 

después un borde re ct ilín e o  transversal 65b seguido de un 

borde curvo inclinado hacia arriba 65c e l cual se une a un 
borde re ctilín eo  transversal 65d, después una eontrarrampa ' 
intermedia 66 y una eontrarrampa de cierre 67, teniendo es- ¡ 

tas dos oontrarrampas unos bordes rectilín eos  transversales í 

en prolongación e l uno del otro y del borde 65b y que se ex-í 

tienden hasta e l  extremo B. -  - -  - -  - -  - -  - -  - -  - -  -  ¡

Por e l otro lado, la fa ld il la  63 lleva sucesivamen-* 

te una eontrarrampa de apertura 68 que presenta un borde de ¡ 

entrada re ctilín eo  transversal 68a, que se extiende frente |
i

a unos bordes 65a y 65b de la rampa de apertura 65, después t
i

un borde 68b inclinado hacia arriba, e l cual se une progre- [
|

sivamente a una eontrarrampa 69 de borde re ctilín eo  trans- f 

versal, que se extiende enfrente de la eontrarrampa 66, des-i 

pués una rampa de cierre  71 que presenta un borde r e c t i l í ­

neo transversal 71a que prolonga e l  borde de la contrarram- ;
ipa 69, y seguidamente un borde curvo 71b, inclinado hacia 

abajo, que se une a un borde de salida transversal 71c, ha- \ 

liándose e l  punto de unión de los bordes 71b y 71c p rá ct ica -; 

mente en e l  punto del plano vertica l x-y que pasa por el eje* 

de la máquina. - ------------------------------------------------------------------ - i
I

Se describirá ahora el desarrollo de las operado- j 

nes de apertura y de cierre  de los moldes, suponiendo que ¡



un molde cerrado, movido en rotación en e l sentido de las 

agujas de un re lo j en la figura 3, llega , después de haber 
pasado la posición más baja, a la posición que corresponde 

a l extremo de entrada de la fa ld il la  63• En este momento, 
e l ro d illo  26 de los moldes se halla en la  posición de c ie ­
rre 26a y en esta posición e l  ro d illo  rueda sobre e l borde 
rectilín eo  68a de la  contrarrampa de apertura 68. En e l mo­
mento en que e l r o d illo  26a se halla entre los bordes rec­
t ilín eos  65b y 68a de las rampas 65 y 68 en una posición in­
dicada por C, la leva de apertura 43 provoca la apertura 
de la válvula neumática 28b y la alimentación de la cámara 
22d del gato 22. -  ----  ----  - - - - - -  ----- -  ----  - - - - -

En este momento, e l  vástago del pistón 23 es empu­

jado hacia la izquierda de la figura 2 y e l  r o d illo  26 es 

empujado, bajo e l efecto  de una fuerza E ,̂ contra e l  borde 

rectilín eo  65b. El r o d illo  rueda entonces sobre la  última 

porción del borde 65b después sobre el borde curvo 65c des­

plazándose progresivamente hacia arriba en la figura 5, lo  
que asegura la apertura progresiva del molde. Seguidamente, 

e l r o d il lo  continúa siendo acoplado contra e l borde r e c t i­

líneo 65d hasta que llega  a la posición D. Esta posición 
corresponde, en la  figura 3, a l f in a l de la rampa de aper­

tura 43 por lo  que a partir de este momento la válvula 28b 
es cerrada de nuevo y e l gato 22 no está ya sometido a una 
presión de aire comprimido. El r o d illo  26 se halla en la 
posición 26b que corresponde a l molde abierto y e l despla­

zamiento del conjunto móvil prosigue, quedando e l molde
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abierto mientras que e l r o d illo  se desplaza entre las con- 
trarrampas 66 y 69 y después entre e l  borde rectilín eo  71a 

de la rampa 71 y la rampa rectilín ea  67. ---------- ----------------

Cuando e l ro d illo  llega a la posición E, que co-

5. rresponde a l principio de la leva de cierre  de los moldes

44 ( f ig .  3 ), esta leva provoca la apertura de la válvula 
28a y por consiguiente la alimentación de aire comprimido 

de la cámara 22c del gato 22. En este momento, e l  vastago 

23 es empujado hacia la derecha en la figura 2 y el rod illo

10. 26 es aplicado, bajo e l efecto de una fuerza Pg, contra la
última porción del borde rectilín eo  71a. El ro d illo  26 rue­

da seguidamente sobre e l borde curvo 71b, estando siempre 

aplicado sobre este borde y sigue progresivamente este úl­

timo hasta que alcanza la posición de cierre  26a llegando 

15. sobre el borde re ctilín e o  71c. En este momento, e l molde

se ha cerrado progresivamente y la presión de aire compri­

mido que asegura e l cierre  del molde es mantenida hasta la 

posición P ( f ig .  3) donde e l r o d illo  ha dejado la rampa de 

cierre 71 y se halla en el vacío. Esta posición correspon- 

20. de al fin a l de la leva de cierre 44 como se ha indicado en

la  figura 3 y en este momento la leva libera  la válvula 28a 

que se cierra y suprime la alimentación del gato 22. -  -  -

Como resulta de la descripción precedente, la a l i ­

mentación del gato 22 se efectúa, en princip io, durante la 

25. fase de apertura del molde, durante un período de tiempo

que corresponde a una rotación de aproximadamente 45a, en-
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8 1.as i-os icion.es Pí / T, ̂ <j -b, y 5 a l f in a l , para e l
. Lj.o ILcíG } durante un per OrC5O•H cis biGr.po que co:
.na ro tac ion de aproxim C: ’ o ■:ente 45° , entre i;

• i F. Durante estas dos fa ses  e l ro o i l lo
.0 contra la s  por clones de lo s  bordes Cío 1 as
O V'l'_.X i ir; d ic ecos e:, trazo prueso en la  f i  pura 5

ip il

que

p o s ib le  m odificar la  recu la c ión  f ie l  punto de

in fla t iv a m en te  las

6 ó 7/ 6 9 • — — -  — — -

C .Si* 1 .l1 0. Clj cada moldo medio loando
lonpitudee ide la s  raopr s r o c t i l í n e

21 p e r f i l  de i  borde curvc C5c do la  rampa de aper
tura 15 y o l  del borde curvo 71b de -i rampa de c ierre  71
están det cro.iiuac.as uc ...mera cue las p ce lerac ien es  lonpitu
0. -L11..... -L o' j en ios  puntos de unión con 0 otos bordes r e c t i l í -
1x1 Gl C-'i., J-Co xmates do in f le x ió n ce 101 bordes curvos, sean
nulas. Por o l i o ,  se ev ita  cualquier v ib ra ción  a l  p r in c ip io  ' 

oe xa carrera  de cobertura o co c ie rre  v cualqu ier choque a l • 

f in a l  ¿o esta niara carrera a s í como loa  -untos de in fle x ió r / 

Ace irás, e l  'borde curvo 71b de la  rampa de c ie r re  presenta í 

un punto do in fle x ió n  I con e l cual so h a lla  en contacto e l  \ 

rocin o 2o en e l  momento en que e l seminoide m óvil entra en í
O O i i o L. O O O C O i o & j_ r¡-ixexacorr;uo •

bna c a r a c te r ís t ic a  importante c e l  d is p o s it iv o  de

t ic o s
2 ce fnqo (.,0 iOfcJ :,.:Q Id 0s ce que lo s  patos neuná- j
con s i, itupen uloc or.janoi |

motores que provocan la  ¡
eión Cel ár se l 14 y /  ̂iP-. o  -i- conjunto m óvil que lle v a . |5-

Su e fe c to , como se puado ver en la  fig u ra  5 , e l  rod il].o  

e je r c e , durante la  carrera  de apertura del molde, entre 

p os ic ion es  U y D, una fuerza lon g itu d in a l F-.

9 b

Las
sobre e l  borde
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curvo 65c cíe lu rampa 65 y esta fuerza da lugar a una 

componente tra n sversa l fq  que tien d e  a provocar la  ro ta ­

ción  den pato 26 a lrededor ce i  e je  d e l árbo l 14. Asimismo,

en e l curso de la cor10 ■ o r 0. C. g e ie rr

5 . E v p e l  r o d i l lo 2 o e je r c e , cobre

fuerza lon g itu d in a l F2 (opuesta a F-̂ ) 

componente tran sversa l f 2 orientada en e l  mismo sentido que

oue da lugar

e l mismo se.
la  componente transvcr: ■1*

10

15.

20.

l o r  con s ig u ien te , cada pato 22 da lugar, en e l  

curso c l. v n iu £  c c ig ie c a , a nos nares noiores del mis­

mo B eático , un primor par durarle la  fase  de anertura del

seniiiio. y un segundo par durante la  fase  de c ic r ce
este  semino iu e . Gomo e l  conjunto m óvil comprende o olio gatos 

neumáticos 22, tocos  estos  pares se suceden para car lugar 

a un par va riab le  en e l  ticen  o provocando la  ro ta c ió n  del 

árbol 1 4 . neto c a r a c te r ís t ic a  p a rt icu la r  ce la  máquina se­

gún la  invención se tra d u c ir ía  en un embullamiento d e l ár­

b o l s i  no estuvieran p rev is tos  medios para fren ar este ár­

b o l ,  como será d e scr ito  más ad elan te .

Gomo se gueae ver en la  figu ra  3, e l  p lato  por— 

tarranpa 27 está perforado ¿or  dos aberturas 72 y 73 oue 

permiten temer seceso , cosde e l  e x te r io r , a las diversas 

válvulas o e l programador, con ob je to  de cambiar estas ú l­
tim as.

25 Además, e l  p la to  portarrampas 27 e 

ba stid or  do la  máquina, por su parte i r i^ r ic i ­

os un d isp o s it iv o  de t ip o  to r n il lo -tu e r c a  cue
por medio 

¿era d e scr ito
ad elan te .
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Se describirá ahora, con referencia más p¡articular- 

mente a les figuras 6 , 7 y 8 , el dispositivo cié enclavamien- 

to ce ios moldea en posición ¿e cierre. Como se puede ver 

en la figura 6, el plato 47 sobre el cual está fijado e l se - 

mimolde móvil 24 , ¿leve en cada una de sus caras laterales, 

una pata fie encíavar.iento 74 cuyo extremo termina en una ca­

lesa 75 de mayor anchura. Qafia pata de enclavamiento 74 

está fijada sobre e l plato portamolde 47 por medio de dos 

tornillos superp uestos 76 y 77. 331 vástago c el tornillo in­

ferior 77 atraviesa un orificio  de igual dimensión perfora­

do en la pata 74, mientras que el vástago 76a del otro tor­

n illo  76 atraviesa un o rific io  de mayor diámetro y una jun­

ta anular de caucho 7o permite un ligero desplazamiento an­

gular y evita así la transmisión cíe choques cuando tiene lu­

gar e l cierre del dispositivo de enclavamiento como se veráá 
más adelante. -

11 dispositivo de enelaveniento comprende también a 

cada xado sel seminoIde f i jo ,  un soporte 79 constituido por 

dos cridas paralelas fijadas ai plato 19 y sobre e l cual es- 

20. tj&n ax Gicuru.dos, cíI j. sdeuur. c.e ejes o l p 82, dos gánenos, a sa

oer respectivamente un gancho superior 83 y un gancho infe­

rior 84. los extremos 83a y 84a de los ganchos 83 y 84 coope­

ran con el borde de los expansionamientos de la cabeza 75 fie 

la pata fie enclavamiento 74 para inmovilizar firmemente esta 

pata, en posición de enclavamiento, es decir, cuando los ex­

tremos de los ganchos 83 y 84 están apretados e l uno hacia e l 

otro, los extremos 83a y 84a fie los ganchos 83 y 84 están

25
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en contecto G0G G- GG bordas de la  calesa 75 rao están in -  
cx m acos según un ángulo cao condiciona la  duerna de -ore- 

contra ocien te cada acide en e l  c ie r r e . Este ángulo está 

ce inr.errcoo pe r:e que e l  u cv i.ciertc  sea r e v a r s i l le ,  es de- 

> 5.--"- -L: ' - n 1 c,.v..̂  e -lloI uv:, .nenio se produzca auteuá
rica : .a: 

la  rc..r 
i.o 0.0 .

-- --o -o  : a... roerlx o  2G er-Lirado conti'a

- - •C--.-U‘V < r ; \ ,  O xxü j.LU

Gil CJGunGPCiGxá c. ti^VEo Ud UÍIci
liu.ui'-S:

g.: C í.:. ü G

t o r i c p

i... G L;.x.. C

v e r á ; i- Cu’ n r-5.,; P G P G ú r e ; d o  c e ; e l '¡■JGGt e  13. El ea:tre -.o
¡os- d e l .eo:..o segur■ior C3 e;o t a r  r ticnlE .dc, a lrod e -
n i ; e j e r

O 0 J G G í-, x.' ,J 'J.i' e s t r i l o o n; > I so -i;.:arde e c l cuer-
ge l o c. c c .  .u iP d  •, W,.„ uC d, . . d* L1 G / s e l  entre.eo p o s -

ve 1  g- .. : C i- c  j .rp .  C IV  0 G* ■- 4  e c r á art 1 c •-ic.de , reírse: - . ¡ ' o r

d P , G C- I r c  e l  c n t re. 0 c. c  ... e r ' c i  a ..:.o 81 e l  gato de
i ente 0 r-V-d * -* -■ ;.g. !ceño a  c;:'.C;.G seiuinolde d i ¡o 2 1

G C c i d a c . e s dos g 1,or ce c r o l ■ y  '■ . C i ”a . . o n  f) r,ui-0  o- g  c e a q u e

:iu ' ( r;n-.: .cc-uiva-:.onte loe  eos ganes de gánelos 8 3 , 84 d is
n ú e sro s  c  - rIX j 'C¡, " gG; ¡~ c 1  c crien  ido d ie c . Eos enere-
n iO g C; 0 .l c  r , ..... ■ L 0 g r - r

c-.,a é s t e n u r c e 0s 5 i ,0 i ‘ une1  ean a lisa -
clonas r "  ‘u  r "■ p " 5da, 0. eeras realeros 93 qc:e lle v a  e l

á r d n l  lirruo d i -0 ̂ 1 C- que co oran i  cae; c ó-'.i,x G i l C ' ■•!-( v G:C"o \j r ■ ce.clava-
1 ;x e r; t e  ...f, . _ i i  e.d j ;r.C...Í. ^ X-U...UUU 0 Gi- I.ÍÉ c i 'rO l GG * ¿ i r l n i n "
n o , l o s  ideo; ce de lo s g - t c s  3 1  g r> .. . 0 /U .;n¡ b m G ;  Oí' ji'd g‘u.:.: .p. , j o r

san. cúnalasa clona o v lc n i l le c  n  

que cerned,ree. cer. ua ..en ...oto de 

raso cu. ex árda-, ¡ñ eco  54 . -  -  ...

¡dn, a unas uniones 87
• ■'■n n------u cerro

¡al ce n oe ¡n  i l a a : r e d o  en las di-.uras 3 g 1C,
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periodo de en friam iento , la  leva 39 provoca la  apertura de 

la  válvula  de desenclnvamiento 28d, que alim enta entonces 

por nefiio fiel s e le c to r  fie c ir c u ito  104, lo s  gatos 88 y 88a 

por e l  fondo para provocar la  apertura fie lo s  ganchos 83 y 

84» Poco tiempo después la  leva 43 nanea la  apertura d e l 

molde ele la  manera precedentemente d e s c r ita . - - - - - - -

3 7 6 3 8 8

En la s  figuréis 9 y 10 está  representado un d is ­

p o s it iv o c ue p caz 'i te de-sen clavar e l  no Ice en e l caso en que

"LUI 0 l. 3 "o Cj se 1: pinzado en e l  plano C 6 Uiru £. de lo s dos

seminoIdc3S, lo que permite seguid:.neiri; a ¿y aper tura de mol-

de. -  -  -

la t e  d is p o s it iv o  cómpreme una vá lvu la  fie mando 

105 cusa entrada está  conectada, por una ca n a ii clon  107, 

a la  entre da 102b del d is tr ib u id o r  102, es d e c ir ,  a la  ca­

n a liza c ió n  103, y cuya sa lid a  está conectada, por una cana­

liz a c ió n  108, a una entrada de mando 102d d e l d is tr ib u id o r  

102. tiste d is tr ib u id o r  comprende, además, otra  entrada de 

mando lC2e que está conectada permanente ..ente por una cana­

liz a c ió n  109 a su entrada 102b. - - - - - - - - - - - - - -

la  válvu la  de mando 106 comprende una manivela 

de accionamiento 111 que está  a lo jad a  en e l  in te r io r  de un 

p e r f i l  en U in vertid a  112 s o lid a r io  fiel vastago 23 del gato

22. En e l  almo d e l p e r f i l  112 está  practicada  una abertura 

113 que se r a l la  fren te  a la  manivela 111 de í .eeionaniento

de la  vá lvu la  ce mando 105 únicamente cunado e l  molde se

lia]Lie. er. p o s ic ió n  cerrada. .L-ju i o u 3 C oí*, su 0  ̂j. i este  caso Uili-

CdO ::ente, es p o a il le  actuar sobre la  manivela 111, a través

de la  abertura 113, para pr■ovo car e l  desancle ivamionto del
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molde en e l  caso que un o b je to  se h a lle  pinza do entre lo s  

c. o £ sen lu c íd es . la  apertura de le. vá lvu la  ce mando 106 t ie  

ne por e le c to  hacer bascu lar e l  d is tr ib u id o r  102yalimentar 

lo s  natos 83 y  8oa por e l  fondo, lo  cue provoca e l  desen- 

elavamiento del molde. Es entonces p os ib le  ¡.anear manual­

mente la  apertura ¿ e l  molde por medio de un fu e l le  a p lic a ­

do a l s e le c to r  de c ir c u ito  37 de la  fin u ra  2. -  -  -  ------------

la  tapa 112 hace im posible la  maniobra de la  válvu \

la  de mando 106 mientras e l  molde está  a b ie r to . Impide, por 

con s ig u ien te , cualqu ier operación  de enelevamiento d e l molde ? 

antes que este  último naya sido cerrad o . Sin e l l o ,  e l  molde í

podría ser cerrado por e l r o d i l lo  26 que rueda sobre e l  b o r -

de 65a ( f i é '• p) mientras cue e l  d is p o s it iv o  de enclavamiento

estará;:■ V'p%j ^ en g atilla d o  y se tonaría  entonces el1 bloqueo del

con ju n to .

El escuerna del c ir c u ito  neumático ¿e la  fin u ra  11 1

/ü ü xai i, h. :.¿o G.OG vaxvu. 28e riOj¿U j forman parte del

programador 20 y' epue mandan respectivam ente e l  primer y se­

cundo tiempos de sop iado, la s  vá lvu las 23e y 2:? f  están man­

dadas respectivam ente por la s  levas 42 y 46 do la  fisu ra  3. 

la s  sa lid as  de la s  vá lvu las 2oe y 2Cf están conectadas, por 

Ü1G üiü ¿1 © UTi s e le c to r  de c ir c u ito  114, a l cabeaal de soplado

20a. A s í, cuando la. leva  42 provoca i-a ape rturu de la  vá lvu -

la  2Ge, e l cabeaal de soplado 20a es a lime ritado con a ire  coa

prlírico  a .... .PIÓ 3 © -LO ir J.•elativaaonte boya y se uidamenie, una vez

que e l  s enriélalo rudo ha s id o  deformado y ap licad o contra e l  

vaciado de l ¡.¡olee, la  leva 46 manda la  apertura de la  válvu­

la  28f y por consigu iente  la  alim entación de l cabeaal áe s o -

j¡

sf
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piado 20a con a ire  comprimido >resión más elevada.

So dos cric-ira  anox’a , con re fe re n c ia  oías .particu­

la r  ..anta a las flau ras  12 a 16, una forma de re a liza c ió n  de 

un d is p o s it iv o  de montaje fie lo s  ¿os seuiimolcies so ore sus 

soportes re sp e ct iv o s . - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

Como se puede ver en la  fig u ra  12, e l  seminolde ¡ 

m óvil 24 es s o lid a r io  de la  placa o la se  49 que está  a s iu is  : 

rao f i ja d a  sobre e l  p la to  portañolas 47, por necio  de lo s  j, 

t o r n i l lo s  48. Estos t o r n i l lo s  están roscados en unas tu er - f 

cas resp ectiv a s  1 1 5  y 116 que se mantienen p r is ion era s  en l
i|

unos a lo ja ,¿len tos 117 formados en la  base 43. La tuerca su- í

p e r io r  115 es más larga <vue la  tuerca 116 y forma un r e s a l -  iI
te  en un o r i f i c i o  118 'practicado en e l  p la to  47, de manera j 

que asegure la  p o s ic ió n  p rec isa  de la  base 49 y d e l sersimol ¡
f

de 24 que es s o lid a r io  de la  misma. Por e l  co n tra r io , la  *

tuerca in fe r io r  116, de menor lon g itu d , está  contenida com- f
|

p i e iamente en e l  alojam iento 117 p rev is to  en la  base 49• -  -  i

lo  5.a misma manera, e l  seminoid c f i jo  21 es s o li -  ¡> 

darlo de la  placa 58 que está  asimismo f i ja d a  al p lato  f i jo  \ 

19 por medio de t o r n i l lo s  y tuercas 48 y 46 sim ila res  a las f 

utilizados para la  f i ja c ió n  de la  placa portamolde 43 sobre 

la placa 4 7 . ' ---------------------------------------------------------------------------------  ¡

Los semimoldes f i j o  21 y m óvil 24 están ahuecados ¡

por un vaciado que corresponde o: la  forma de_ cuerpo hueco i 

a moldear, en e l  ejemplo una b o t e l la .  Además, unos canales j 

de enfriam iento están perforados en estos  cemintoldeo. Se ve ' 

en la  fig u ra  12 que e l  scu in olae f i j o  21 está perforado por 

un conducto h or izon ta l su p erior 1 19  para la  entrada de l agua !
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de enfriamiento, e l cual comunica con un conducto sensible— 

mente vertical 121 que se extiende a lo lai’go del vaciado y 

c¿ue desemboca, por su extremo inferior, en un conducto trans­

versal 122 que ¿e hace comunicar con otro conducto vertical, 

paralelo al consueto 121, y finalmente otro conducto horizon 

t a l , paralelo ai conducto 119, para e l retorno del agua que ha: 

servido para ex enfriamiento del molde. De la  misma manera, el 

semimolde móvil 24 está perforado por un conducto horizontal 

superior 123  para la entrada oê . agua de enfriamiento, e l 

cual comunica con un conducto sensiblemente vertical 124, s i ­

guiendo e l vaciado de_ molde, el cual desemboca a su vez en 

un conducto transversal 125 que le hace comunicar con unos 

conductos de retorno del agua dispuesto detrás de los con— *’

ductos precedentes 123 y 124. SI trayecto 

enfriamiento está indicado por unas flech  

en la figura 12 y su trayecto de retorno ; 

trazo interrumpido. — — — — — —

de ida del agua de 

.s en trazo seguido 

or las flechas en

Se describirá ahora de una manera detallada, con

referencia más particularmente a las figuras 13  a 16, la pla­

ca 58 que lleva e l seminoIde f i jo  21. Esta placa 58, de for­

ma general paralelepipádica, asegura la reparticián del agua

de enfriamiento en e l semimolde mávil, sin que sea necesario
preveer ninguna conexión exterior, y asegura asimismo la 

transmisián del aire comprimido que es necesario para el 

funcionamiento del dispositivo neumático cíe arranque del 

tapón formado en e l extremo del cuerpo hueco moldeado, cuan­

do oiene lu¿¿ar ei pinzad.o de la porción de semielaborado en­
tre los dos semimoldes.

p orta -Como se puede ver en la figura 1 3 , la placa
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moldes 58 está  perforada por cuatro o rific io s  117 destina­

dos a r e c ib ir  la s  tuercas 116 ( f ig . 12) que aseguran la f i  

jación de la  p laca  portamoldes 58 sobre e l  plato 19 . -  -  -

La placa poi’t amoldes 58 está erforado por dos con 1 

cuetos verticales p a ra le lo s , a saber un conducto de entrada ; 

de agua de enfria mi e u.t o 126 y un conducto de retorno del ; 

agua 127. Estos ¿os conductos comunican respectivam ente 

con un o r i i „ o io  do escorada de a_ua 128 y un orific io  de sa - : 

l id a  de agua 129 que están perforados en la  cara p o s te r io r  

58a de la placa 58. En la  cara a n ter io r  58b de la placa 58 í 

están perforados va rios  o r i f i c i o s  que aseguran la comunica- ' 

eióri de ros conductos 126 y 127 con unos conductos corres- i 

mordientes perforados en e l serim olde f i j o . Se ve en la  f i -  

fura 13 que tres o rific io s 131» 132 y 133 están perforados 

en la  cara a n ter io r  y que comunicar con e l  conducto 126, es : 

tanto e s to s  orificios dispuestos enfrente de orific ios co- ¡ 

rrespondientes perforados en la  pared d e l molde para la en­

trada del agua de enfriamiento en este  ú ltim o. -  -  -  ----- -  J

fe  la  misma manera, tres  o r i f i c i o s  134, 135 y 136 ;•

20. están p erforases  en la  caro: anterior de la  p laca 58 y comu-

nican con e l  conducto interno 127, estando estos  o r i f i c i o s  f 

dr»cj_.!ns>.- upe i* c.iuG o. c m  j-cioe eorx'GSj^oro ie r re s  cior molde : 

por loe  Cu.m-.es sa le  e l  a,pua ca lie n te  que ha contribu ido a l f 

enfriam iento de los  moldes. Unas juntas de estanqueidad tá - i 

25. r ica s  no representadas están dispuestas alrededor de lo s  ¡

agujeros 131 a 136. -  -  - -------- ---------- ------------------------- :----------

la  placa portamolde 58lo s  o r ii 'M o s  128 y 129 de
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están d ispuestos fren te  a o r i f i c i o s  correspondientes p e r fo ­

rados en e l  p la to  19 y que comunican, por una can a lización  

138 conectada a este  p la to , con lo s  conductos de alim enta­

ción  de agua de enfriam iento o de retorno de l agua ca lie n te  \ 

5. p racticad os en e l  á rbo l hueco 54 ( f i g .  2 ) .  Se ve a s í ,  en la  i

figura . 12, que e l  o r i f i c i o  128 está  d ispuesto fren te  de un !
t

o r i f ic io  137 perforado en e l  p lato  19 y que este  agujero 137 \ 

comunica con la  ca n a liza ción  138 que está  conectada a l  con - ;

dueto 57 de alim entación de agua de en friam iento. 11 agua • 

10. de enfriam iento que l le g a  por la  ca n a liza c ión  138, es a s í

transm itida a l  in te r io r  d e l aemimoide m óvil 21 por medio fiel;

conducto 12b y de lo s  d iversos o r i f i c i o s  üe entrada en e l 

molde uei que so lo  e l  o r i i i o i o  su p erior 131 está represen - ;

15.

20.

La placa porta; ¡olee 58 está  también perforada por ; 

un conducto v ex 't ica i 139 el cual está  d ispuesto entre lo s  ! 

dos conductos 12o y  127, que aseguran la  c ir cu la c ió n  d e l ¡ 

agua de en friam ien to , teniendo sin  embargo una lon gitud  in - j 

fe r ie n  u u de estos conductos. El conducto 139 desemboca,  ̂

por su entrene su .n rio r , en la  cara p o s te r io r  58a de la  p ía  ; 

ca port amolele 58 , por me o r i f i c i o  141 y co...única asimismo l 

con un o r i f i c i o  142 perforado en la  cara; a n te r io r  58b de la  : 

p laca  58 . - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - :

25.

üono se puede ver en la  fig u ra  12, e l  o r i f i c i o  141 

está  dispuesto enfrente de un o r i f i c i o  143 perforado en e l  

p la to  19 y que comunica con una can a lización  144. Esta cana 

l iz a c ió n  comunica con una válvula de l programador 2o, no re 

presentada en e l  p lano, estando mandada esta válvula por la  

leva de destaponado 38. üuando esta leva manda la  abertura

1
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de j-a válvula  corres pone-lente, e l  a ire  comprimido es sumi­

n istrado a la  can a lización  144 y e£ uO arre __u¿ o a iravás

del conducto 139 y e l  o r i i i c i o  a n ter ior  142 para accionar 

e l  destaponadlo neumático y e l  e x tra cto r  de a ire  destinado 

a hacer caer e l  tapón separado. liste chorro de a ire  asegu­
ra entonces la  eyección  d e l tapón ene cae sobre e l  tap iz  

transportador 31 p rev is to  en la  parte in fe r io r  de la  má­
quina. _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _

Ü¡1 seminolde f i j o esté  f i ja d o sobre la  placa. 58 por

H O . medio de t o r n i l lo s  cae atr■aviecan unos agu jeros 145 1 cuyas
calesas están a lo jadas en la  parte ue gran diámetro ue es­
tos  aguje res oue desehboes, en la  cara p o s te r io r  58a. te  e s -
*tci 33.11 3 I '£., la s  ca lesas de lo s  t o r n i l lo s están escamoteadas

1 5 .

en loo  a.pajeros 1 4 ? una 

sobre 1c. i:-laca porta: .oíd

ves e l
r— O• O 90 •

semino lele íiiO V x. 1 63'tá  f i ja d o

-g g y 1 s. c a A- 9 j evo s lle v a e l  semino!Loe m óvil 2 4 , e s tá

rea liza d a  de la  misma .manera pue la  placa 5o que lle v a  e l  

semimolee f i j o  21, salvo que no está  perforada por e l  con­

ducto 133 oue asegura e l  destaponado. -  -  -  -  ----- _ _ _ _ _

20. h’l  seminolde f i j o ,  representado a t í t u lo  de ejemplo

no lim ita t iv o  en e l  p iano, comprende de hecho, aceñas de la  

entrada y de la  salida, de agua de en friam iento, una entrada 

y una sa lid a  de agua, pura e l  enfriam iento del d isp o s it iv o  

de destaponado, independiente d e l molde. Según otra c  varia—
010*103 CO res l i s ... . 0  — 0 l i  j  U el C. c . 1 ■roa pórtameidc¡ ^uede estar
perforada oor va r io s  o r i i i c i o s de entrada d e ¿ agua y de va-
r io c  o r i l l e o s de se.lies, de r^u; ? y eventui.li'i-ünte de a ire
C O i.x ;* x , l 1. . i ¿ Q  ,  G ~ S g U Ü io o O m  C. X Il w _  O í ! ü 6 . _ 0 í ... ‘ü C 36 gmLir. la s  necesidades.
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.ora, con re fe re n c ia  a la s  xiyuras 

seguridad que permite provocar el 

caso en que un o b je to  se halle pin 

cls lo s  eos scmimoldes e impida por 

molde. - - - - - - - - - - - - - -

comprendo un brazo 15C que está  ar 

e je  14o, sobre una rama de lina es­

píe está  l i ja d a ,  por medio ele t o r n i l l o s  14o, sobre 

e l  p la to  portarraupas 27. Como se puede ver en la  fip u ra  3, 

la  escudera 147 está  f i ja d a ,  sobre e l  p la to  portarraupas 27 

en una p o s ic ió n  arpillar t a l  que lo s  moldes están normalmente 

cerrados cuando aus r o d i l lo s  pasen por ce lan te  del brazo 130. 

usté uraimo lueva en su entreno un tope repúlanle 149. Aderas,

¿ es s o lic ita d o  n or-

Se de s e r ib ir á ah

17 y 18, e l dlsp o s i t ivo de

paro de la manulna eli 1en
zado en e l pía no de ju:ata
e lle e l c ió r íe t o ta l dis i  :

—h3te dispos it :ivo

t i c u l aúc o1 <=+X£‘Sbedor de un
cuadra 147 o'U 6 v-- t -J U ci f i , j acii

e l  l>razo 150 actúa sobre' un contacto 151
malílente por un reserte 152 de manera que
t o . mientras lo s  r o d i l lo c 25 s o lid a r io s  d
ios patos neu olCüb c.¿L S 6 iia lia n  en su r>

corresponcie a l c ie r re  do los moldes, (p o s ic ió n  indicada en 

20a de la i apura 17) el tepe 149 no es chocado por los rodi- 

Iros  en p o s ic ió n  26a y e l contacto 151 permanece cerrado• Por 

e l  contrario, s i  un roailxo 2o no ce h a lla  en esta  posición 

normal 26a, a consecuencia de un ob je to  cualquiera pinsapo en 

tre  lo s  pos semimoic.es, viene a chocar contra e l  tope 149 y 

provoca, por e llo , e l pivotam iento del brazo 15C en e l sen­

t id o  inverso a l de la s  apujas de un r e lo j  en la  fip u ra  17, lo  
cue provoca -u, apertura c o i  contacto 151. - - - - - - - - - -

momento, esta apertura provoca e l  maro auto
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máquina y Ir: localización del d efecto  corresnon-

diente sobre un pupitre de co n tro l.

Se ha indicado con 26b en la f ig u r 0

calada minian que puede 0 cumar e l ro d i l l o 26
esta  p 1xe ie iór  a laauert l/.i" G t o t a l  del molde •

Se d e scr ib irá  a.hora , con r e f üi V̂ iiO-l 1

p osic ion  de

2C y 21 el aim positivo c. use on e l  bloqueo nocí íio. ü i . v ü  O .O X

¿ v o r  u 3  r  — 0.1. ~_[y s. g O r / r\ "j ■C_ J fcl O re e l chasis de 1.a uá 0 u ira

•tarranpas es solida rio , por su parte inferior

' _) C LtC L  G G el pr‘0 longo do por una parte fileteada

u n  resalte G. travás ce una lumbrera curvada i.55 practi- \
ycada en un p e r f i l  U horizontal y tran sversa l 156 que forma

parte ¿ e l  olíasis de la  máquina. Esta lumbrera curvada 155 de- I

senlloca en un agujero de gran diámetro 157. Sobre el vastago ?

file te a d o  154- que prolonga e l  e je  153 está roscada una tuerca ¡

158 y una. arandela 159 está  interpuesta entre la  tuerca y e l  /

alna del p e r f i l  15o. Esta tuerca está  no litada con rotación en

un soporte 161 con stitu id o  por dos p lacas paralelas unidas en

tre s í por unas riostras 162. El soporte 161 presenta, en su

.as cuales está  ,

lunático 165 co - i

167 a una v á l-  \ 
, íando nanuai no representada. ni vastago loo  i 

copiado a una bares 169 aeluis00 articu la d a ,: 

171, so ore una b ie la  172 s o lid a r ia  de la í

ro 0 extra; .0 opuesto. cIgg r Irc: verticales n uiO j !

articulado, aireo üO.Ci C.S la.-1 C5 G j un g.

nectado, por1 las C GiiG. H  Lj .clones fies i oles

vula neuu-ss_. Ü J -  G S--. U2

■ del guto 16 d 0 . n  f 
■ iU  ll C-.

25. alrededor t. 6 LlUi e j

tuerca 1;

íla to  nortarr 27 se mantiene bloqueado sobre
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e l  chasis e_; la  posición coagular apropiada, por .o d io  de la  

tuerca 158 roscada solare e l vastago fileteado 154 e inrovi- 

liscncfo, por co i-s igu ien te , e l  e je  153 s o lid a r io  ¿ e l  plato 27. 

En esta  posición ¿e 'cloqueo, e l  eje de la  biela 172, solida­

r io  ele la  tuerca 158, ocupa la  p o s ic ió n  indicada en trazo d is 

continuo en la  fig u ra  19. - - - - - - - - - - - - - - - - - -

S i se desea modificar la  p o s ic ió n  de l p la to  angulai? 

portarraügas 27, se alimenta el gato 165 por e l  fondo, es de- i 

cir por la  can a lización  flex ib le  166 y se provoca un pivota- 

niento ele la  biela 172 en el sentido inverso a l de la s  agujas j 

de un reloj para l le v a r la  a la p o s ic ió n  indicada en trazo se- i 

guido en la  fig u ra  19. - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

La rotación de la  tuerca 158 que resulta tiene por l

e fe c to  desbloquear el e je  153 aunque e l  p la to  portarranpas 27 

puede ser regulado anguiarnonte de la  m uera que será descri- ¿
 ̂ .... g -i ...

Ü C. cJ. L. G J-C-.-i O W • mm

bono se puede veX' On xu lisura mu, cu ama lab posté­

ricr lleva una bride. 174 cuy G'G alas, superior e inferior, es-

i  án respectiva'mente disq.-uectas por encina y por debajo de un
«-> 1 r- horizontal de un per ni —-J- Liliguiar 175 que forma parte del

chas is de la ináquina. la iO G. 0 'míos de la brida 174 están uni-

das entre s í  .por un pasador v e r t ic a l  176 que puede d e s liz a r  

en una iu .brera aiargaedo 177 per-ior.ada en e l  a la  h or izon ta l 

del p e r f i l  angular 175» la  brida 174 constituye un tópe anti 

r ro ta t iv o  y , además, ej. T r a e d o r  176 que d e s liza  en lo. lumbre 

ra 177 lim ito, e l  deslizam iento de'., soporte 161 sobre e l  cha­

s i s ,  cuando tien e  lugar la  regu lación  angular d e l p lato  p or-
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Acemas e l  soporte 111 tiene por función  aguantar la  reac 

c lon  ¿ e l  palo 165» lo  que se traduce en un esfuerzo de f le x ió n  

menor e je r c id o  sobre la  tuerca  1 5 8 . ------------------- -------------------------

5.

10,

15.

25.

Se d escr ib irá ahora, con r e í
O i  r '  ̂ ¿i 2 "T ,>'■ 23, e l  d ispos

i,uclS pC.r t  i  enlamen-

i t i vo cu■e ps—-ite  regular

, J-. -1 Clmoas 27. La regu lación

te  a le 

la  posi

se e fectúa por un pato h id rá u lico  178 cuyo cuerpo está  a r t i— ¡
í

culaác airee.eo.or de un e je  179, sobre e l  chasis ce la. máquina. í 

n i vastaco 181 do este pato estaba.copiado, por necio  fie una i 

elide, lo e ,  e.c gje  lee  que esta  ~¿\  c.o í . líe ares ir .-e r io r  ¿ e l  \ 

p la to  y.ortarrar.pa.s 27. 11 cuerpo del gnto 178 lleva, una unión ¡í
183 que .:.stá cono etc ¿a , por urea can a lización  f le x ib le  no r e -  \ 

presentada, a un d o s if ic a d o r  de a ce ito  (no representado) de • 

p istón  buzo, que está  f i ja d o  sobre e l  ta b lero  de mando de la  l 

maquina. Además un acumula u.u' j. O. O lI ca ito  a presión  134 está f i  ; 

jado sobre e l  cuerpo ¿ e l  pato 178. Este acumulador está conec s 

taco a l pato 178 por ex luco del vásiapo (o n a r iz ) .  - - - - -  I

Cuando se desea m od ificar la  p o s ic ió n  anpalar del p ía -  (

e desblocuea en -crinciñ ió  este  ú ltim o, i
* 7 f

jetante d e scr ita , ¿ara hacer p ira r  e l  p ía ! 

i e l  sentido inverso fie la s  agujas de un ■ 

r e lo j  en la  fig u ra  22, se in troduce e l  p is te n  del d o s if ica d o r  l
i

de a ce ite  de manera que extra iga  a ce ite  por e l  fondo d e l gato ¡ 

178. a travás de la  unión 183. Por e l  co n tra r io , s i  se a lip era  i 

e l  -pistón del d o s if ic a d o r , se perm ite al a ce ite  entrar de nue­

vo en este ú ltim o, sienao este  a ce ite  empujado por e l  p istón  
del pato 178 a 1c. vez bajo la  a cción  d e l a ce ite  a presión  con­

ten ido en e l  acumulador 184 p bajo e l  e fe c to  de la  reacción  de

to portarranpas 27,

20. de la  manera proced

to portarrampas 27,
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1  r- uaup'- Ce apertura y de c ie r re  so ore io s  r o c - illo s  26, 

dando l u r;ar estas dos acciones a unr. ro ta c ión  d e l p lato
rn <1 i ¡cutido ele las ce un re lo ;

10,

20,

25.

ce oes c r io  ira  ahora con ra íe rcn c ia  mas par-tic a lar­

men te  a la s  finuras 24 y 25, e l  conjunto mecánico ene asenurí 

cx looviiiiiento ele ronacron c o l  a m o l in • asre consumo com— 

prende esencialm ente un noten h id rá u lico  len to  187 cue uue- 

ve , por medio ele un d ie p o s it ic o  ele acoplam iento 188, dos p i  

ííones 189 y 1S1 s o l io . .r ío s  e l  uno ¿ e l  o t ro , L1 á ro o l de es­

tes  dos piñones es a s ir ian o  s o lid a r io  c‘ e un tambor 192 sobre

cm o  m ota  una. guarnición  ¿,e m enos 1S3 ac­

cionada por un gato 194. lo s  piñones 189 y 191 están respec­

as 195 y 196, a dos* tiváren te acopla.dos, per medio de cad

15. ruedas de cadena 197 y 193. La rueda

c liave tac: sobre Gl Cn.X’DOj- l'-hJ-w ai

dena 190 está  montada lo ca  sobre este  á rb o l, la s  dos ruedas 

de cadena están acopladas mutuamente por medio de un d isp o s i i 

t iv o  tensor ¿o cadena ISO cue tiende a hacer g ira r  estas dos f 

ruedas en sentido inverso la  una de la  o tra . - - - - - - - - í
I

Por e l l o ,  e l  á rbo l 14 es arrastrado a la  ve locid ad  í 

constante por dos ranas tensas de la s  cadenas resp ectiv as j 

195 y 136 y e l l o ,  s in  d eca la je  angular cuando tien e  lugar j 

la  in versión  d e l par e je r c id o  sobre e l  á rb o l. -  ----- -  ----- -  !

La rueda de cadena 197» s o lid a r ia  b e l árbo l 14, H e -  j 

ve unos bornee imantados 199 dispuestos segáñ un c ír cu lo  cen j 

trado sobre e l  e je  del á rb o l 14 y cuyo numero corresponde a l ’

de lo s  ¡rolde js bornes 19S d e s fila n  delante
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ce un captador magnético que está conectado a un "primer corita 

clor que cuenta e i  número de cuerpos huecos fabricad os durante 

un minuto a p a r t ir  fiel p-rirer paso de un borne 199 delante 

del captador. Los bornes 199 son igualmente u t il iz a d o s  para 

5. parar la  maquina en una p o s ic ió n  ta la re  un molde no se h a lle

inm ovilizado bajo e i  cabezal de entrusión , lo  que entrañaría 

una acumulación de m aterial entre este cabezal y e l  molde, 

debido a cae la  entrusión se efectúa  e:i forma continua. --------

* Para e l l o ,  dado que e l  ángulo de pe.ro del conjunto
10. móvil de la  uáquina es de un orden de amplit;ud conocido, se

pone en i:.13 moria  la  ord en de pare em itida a psurtir del pupitre

de mando y se dispara efectivam ente e l  paro cuando tien e  lu -
*

par e l  paso c o i  primer borne magnético 193 fren te  a un m icro- 

contacto mnmnútico situado en la  proximidad inmediata d e l tra

poete de estos bornes . ra ra  olxo 3 o Cu jXaj.i3 g _l .̂'ríX'O c. a la  ¿as**

quina en una p o sic ió n J_- X'S C. Ct*ü G 1';- -Xr.lacla de lo s ¿roldes- -  -  -  -  -

i 1^ ,  ... . . . , 4  - y nLora, con reií: 3 J» 3 X ¿. 0 Xcb c... j_ x̂ cdu. a ¿o )

e i  c ir cu ito  ce mando n icrá u lico  úei d isp o s it iv o  de movimiento 

de la  nácuina. - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

20. El d is p o s it iv o  de mando h id rá u lico  comprende un de­

p ó s ito  de a ce ite  201 en e i  cual aspiro: una bomba 202 de cau­

dal constante movida en ro ta ción  por un motor e lé c t r ic o  203. 

Esta bomba alimenta e i  motor h id ráu lico  187 y e l  caudal exce 

dente vuelve o l  depósito  a través ce una válvula  204 tarada 

por un resorte  205. bsén válvula  tarada 204 condiciona e l  

par de arranque g e l  cebado dea motor h id rá u lico  187. -  -  -  -

25
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■10,
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3 o r

la  bomba 202 a liu en t o. también, por una canalización 
20o} un gato m d rá u iico  que manda la  subida de la  extruso- 
ra,estando este ¡nato asimismo conectado por una canalización

208 a l dep osito  201. La Galicia de la  vá lvu la  h id ráu lica  tara 

da 204 está  conectada a l  depósito  201 -por medio de un inter­
cambiador de ca lo r  2C9 y un f i l t r o  211 sobre e l  cual está 

conectada en d erivación  una válvula an tírretorn o  tarada 212. 

mi enfriam iento d e l a ce ite  que c ir cu la  en e l  intercam biador

209 esta  asegurado por e l c ir c u ito  ce a ¿púa 213 en e l  cual es 

ta  in terpuesta  ur.a vá lvu la  term ostática  214 mandada por un 
captador de temperatura 215 situado en e l  depósito  201. lina 

vá lvu la  an tirretorn o  tarada 21o está  asimismo conectada en 

derivación  acore e l c ir c u ito  d e l a ce ite  a travás del Ín ter—
caLu.'imoüür ¿pe "j> • —

15« b i  escape de l motor h id ráu lico  207 está  conectado, 

por medio c.e un rcq u la cor de caudal 217, a una entrada de un 

G ictr iü u icor  218 de mando por un so le n o ice  218a v con retorno 

por un resorte  218b. la  sumida de este d is t r ib u id o r  está  co—

m ás, una válvula 

iada en derivación

ic -

neeluda> Ci X in terca sdbiíador o.e cal.or 2 0 9 •

20. 219, te T i r "' {b O or un resorte 220, es t ¿  con
sobre e; J- X* G 0 ’Li, lador de C c.,1 LlC w i  217' y e l d i

En la ina s e ■' “J" '^  c  t i  ■. la  i .jj V euci /on
túe con¡o ta /i-iae o1me i ’ urant o la pu 0  0  d ÍG e:
na .  En e ie c to , me ha v is to  pre oed errteme iG “C 1

25. quina está G i l funcione o ,  la v o t .  0 o :Lí

las ram.pao de c. per' 0 L-iX'c-i p do c i a r r e kJC GG‘0
portado G S O G1 lo s  d u, V b' G‘£  C S  V ástap os de
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del árbo l 14 g ilei conjunto m óvil. Por con sigu ien te , e l  

motor 187 in terv ien e  ce hecho, cuando tien e  lugar e l  fun­

cionamiento ñor....al de la  máquina, cono freno y regulador 

do ve locid ad  h id rá u lic o s . - - - - - - - - - - - - - - - -

5.

10,

la  velocid ad  cíe ro ta c ión  se recu la  actuando sobre 

e l  caudc.l corr ien te  aba;]o ¿ e l  ro to r  h id rá u lico  187, y 

e l l o , por necio  ¿ e l  regu lador ce caudal 217. 31 d is t r ib u i­

dor 218, de naneo e lé c t r i c o ,  p era lte  interrum pir e l  c ir c u í

to  h id rá u lico  para e l  pare de la  máquina. la  válvula  de des 

carga tarada 215 crea un par de frenado determinado cuando

15.

r e m a s .

; i c o  c rué o í motor h id ráu lico 1 p. n t ie i i. O i  0, Le* S

¿-ÜV 0Gble.- -¡ .? . . .. / ..... j _J-d «LIx V iiC iGI i. ¿nlLi /'O.r id en seirfc ido
s i  no oo lu b ie ra o r o v is lo  o i  I r ‘ero 193 que a ct

m

sobre e l  tu m or  132 acoplado a i  árbo l 14. El freno 193 es 

accionado por e l  gato 134 que puede ser  h id rá u lico  o neumá-

;.atü 194t i c o .  En e l e¿. eiüplo  í ;Lustru co en le  f igura r-tíü j S

es ¿ e l  t ip o neunát i c o •V'J 00 Lío mandudo p or un a is

221 oupa en'trv.cn esta CCn.e ota ¿a a una i  ví. o :nte de

20. p rE lid o  222 que ■ a iX'hiOll í  O lo s d iv ersos pato «T<»-V 2 2 . :

bu idor nevaró t ic o 221 os LlO 2'ICl• de por uno yál-vula

22o j ilG .̂'u¿c.«L¡.veinte corre .da y ie r t a  cuando la /uav

com-

en marcha . la  sa lid a  de es ta válvula está cone ota.da a
traca  de ■• .î ,......d0 C w i  . 1V t  X' j. u ico r  221, una cnitrada está

25. v a c, a. a. la ca -Cilisaeion de alim entación ¿e a ce ite del ¡

n idráu lioo  18? g la  otro, entrada está  conectado: a l  depósito 

201. na válvula 223 esta  mandada eléctricam ente v es e x c i -
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tac!;: a l mi cao tiempo orne e l  so len o ice  218 a de-i d is tr ib u id o r  { 

" marchanaro" 218, de manera eme sea cerrada erando terna lu -  \ 

¿,ar la  em isión de 1c. orden de pa.ro ¿e la  maquina. - - - - - -  I

Por con s ig u ien te , s i  la  presión  d e l a ce ite  co rr ie n - l

te arriba  c e l  r o to r  h id rá u lico  tiende a tapar, por una razón f

a cc id e n ta l, que podría provocar e l  embalado d e l árbol 14, e l  í

d is tr ib u id o r  221 ñauada la  alim entación d e l pato 134 c¡ue r r o -
'

voca e l  apretado del fre n o . - - - - - - - - - - - - - - - -  ^

Segóm una va ria n te , e l  pato 134 do manilo del freno ;
;

puede ser hidra t i l ic o . En esta caso está  mandado mor una e le c  j¡ 

trová lvu la  conectada sobre su c ir c u ito  de alim entación conec I

tata  a la  entrada del motor 187. -  - -  - -  - - - - - - - - -  -  |

te des era:.,irá ahora, con re feren cia  a la s  iip u ras 27, * 

28 y 23, c-_ d isp o s it iv o  que por; i t o  reg a la r  1... p o s ic ió n  de l í 

chasis del conjunto ¡tóv:.l en ro ta ción  con resp ecto  a la  ex - j 
tru sora . - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -  I

Gomo se ha v is to  en la  des c r ia c ió n  de la  fisu ra  1, e l  I
‘  t

sóca lo  7 del chasis de la  máquina seguí: la  invención descan­

sa sobre e l  suelo por medio de cuatro p ies  8 de lo s  que uno 

está representado en s e cc ió n , a. mayor e sca la , en la. fig u ra  21J 

Corno se puedo ver e esta  f ig u r e , este  p ie  comprende un pa­

t ín  h or izon ta l 284 que se .apoya sobre tria p laca m etálica 225 

que constituye una base que descansa asimismo sobro e l  suelo \ 

mor medio de una capa 224 de m ateria- e lá s t ic o ,  por epeíanlo j 

de "n eop reto ". - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -  <

El patín  224 del p ie  8 está  prolongado hacia arriba 

por un róe leo  224 perforado en su contro por un alojam iento
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228 en el cuo.-L es-;a enojado e l  entreno h e a is íá r ico  229 de 
un t o r n i l lo  v e r t ic a l  231. -----------------------------------------

5.

10.

15.

jja calesa l ie i is íe r ic a ;o o e i t o r n i l lo  231 se mantiene'•
e_i ex s.xoj ;x.,iento 22o por necio  c e dos idores e lá s t ic o s
232 3 xj-y Qu.e i_>e ix»¿ioc,llcen pgs .̂-gctivanente ex una pamanta

*r ]/ l'S. C C — G 8., (1C ■. .lo 2 3 1  y Un ranura formada
en la  xa

lii£.x̂  'Uj. uO

ex la  va

c-e. 23C

c:c..l a.i-0jo..-icnxc 22o. xx t o r n i l lo  231 atraviesa  un?
: . . . . iSOCuiC i ü.B± cu rs is  C*e 1? T.̂ nup v i 
• íj.:£,¿XiOi' ae.L to rrx x ic  231 está  roscad.'., una tuer— ? 

~£ £-aOya eoore xa parto su p erior del uanpuito 235. ¡ 

-ia rox.;xacio:i de l t o m ix io  231 perm ite rep e la r  la  a ltura del 5 

soca lo  7 de l chasis de la  máquina- con resp ecto  a l patín  224. i 

-os. tuerca 23b permixe oxocuear esta  rep u tación . — — — — — — :■

la  cx.ra clel patxn 224 ene está  en contacto con la  Toa * 

se 225 esta  vacxada, en su cen tro , de manera que presenta un i 

alojam iento 237 de pequeña a ltu ra , alojam iento que comunica, § 

por medio de un conducto 238 con una unión 239 a la  cual está l 

coneerada una caxaxisaeion  de alim entación de a ire  comprimí.- ; 
do 241. ___  í

x .si, cuando se quiere rep e la r  1c. p o s ic ió n  ¿ex chasis 

de la  máquina con respecto a la  extru sora , es s u fic ie n te  a l l
ixcioxer O O ni T  G C O Ü pro.ar­lo la s cvatro cao:lalisaca.oiies flexi-
oles 24•1 co ex.;.Ü. X . le;, coa..u ro pie■ i 0 X--ara 0 '" © este uire
ce:.pri. :C:..C 0 , *ene .LÜ j. c. lie o;: G .y v "1lo jaiiieni;o 237, se es cape en

2 5 . tre xas carMI en fre i. ... V  vf.di X- (:-s- üt'-'t ín 2 2 4 3- cc xa u a s e 225 for
naneo a /El U ce j ✓111 de araoe. 1 S Gil U G.ixcoi xOCX ole des^ iasar muí,
í'áciliOGix ¡J vi Gl chaci s d ¿2 ,

11.../ qui;XC.. q 11. 0i. a ex;tico j.ior xlOii l<G1
para lxeva.rJ_G c. -Lg p̂ 0 £ie :LÓn úesa;. 1 a . oíia vea Cv -u. 0anead a esta
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5.

10,

15.

20,

25.

....... ... . .>• « .• • .. • .•
•• •• •• ••• ««

posición, se

nalisacicnes

nuevo CIi‘uO.UCO £

chasis de la uáq

hn s us

están j:róx irnos a.

242 en los cuatn

millos de regula

estos 1.ades. hn <

ÍMCJOO xOjÍ í' ŝ ;

376388 ai
r;: ce s’. i  i  mental1 con aire comprimido las ca- 

Onrsl^L, 241, los ene.uro jaatinss 22'4 sajan ele 

ocre los lases corresponclentes 225 y el 

na se halla en,posición correcta. -  -  -  -

la enarusoia

,, j.os oes iiio.iiunnufes 9, ocie 

llevan un marco cuadrado

iré una ale, verilean 245, c.e sección cuadra 

da, de una ménsula iaorizcntul 24b í'ijudrm cobre el bastidor 

ae la entrucora 2. 1J1 ala 245 está introducida en una placa 

no rr sorra .i. 2-w, ae ior..:.a general cuadrada, de :..at erial trans 

párente. beta pleca 247 descansa sobre e l narco 242. Sobre

esta placa 247 figuran CÉOÍ praduaciones ortogonales. - - - - -  \

—08 cuatro torr.ilj.os 243 rem iten ajustar de una nía :

ñera precisa y preaeterainada la posición del narco 244 y» por

consiguiente, dei crasis ae la máquina, con respecto a la ex- S

rrusora 2, cuando debe efectuarse la regulación para tener en s

cuenta un can ció de diámetro del semie laborado. lina vez que ?

el crasis '"ilo ta1' so ore los cuatro cojines de aire, es su íi— ¡

cíente actuar sobro los tornillos de regulación 243 para des- \

plazar e l chasis de la máquina en una distancia predetermina- [
f

da í’Cj.srici. por medio de las graduaciones que lleva la _ laca |

------------------------------------------------------------------------------------------------------------- ----
I

Desde luego que e l nodo de realización de la inven 5 

clon que na siac rescrito ente rio raerte con referencia al pin \ 

no anexo ha sido dada a títu lo  puramente indicativo y en modo ■ 

alguno limitativo y que numerosas modificaciones pueden apor- ' 

_ue salga, por ©Ij-o cei ¡¡«arco de la aresente inven­tarse

ción.
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N O T A

Se declaran de novedad y propiedad para España, sus 
territorios  y plazas de soberanía, las siguientes: ----------- ■

R E I V I N D I C A C I O N E S

5.

10.

15.

20.

1 .-  Máquina para la  fabricación de cuerpos huecos de 
material p lástioo, por extrusión-soplado, que comprende va­
rios moldes dispuestos sobre un soporte que gira de manera

f
continua alrededor de un eje horizontal, comprendiendo cada ? 
uno de estos moldes un semimolde f i j o  y un semimolde móvil 
paralelamente al eje de rotación, una extrusora que produce 
en continuo un semielaborado tubular, según una dirección ver 
t ic a l , y unos órganos de soplado soportados por los diversos 
moldes, caracterizada porque cada semimolde móvil (24) es so li 
dario del vástago ( 23) de un gato neumático ( 22) de eje para­
le lo  al eje de rotación y que lleva un rod illo  ( 26) que rueda 
sobre unas rampas de apertura (65) y de cierre (7 1 ) que se ex 
tienden según arcos de circunferencia centrados sobre el eje 
de rotación y soportadas por un plato transversal ( 27) asimis 
mo centrado sobre este eje y dispuesto detrás de los gatos 
neumáticos, y porque las dos cámaras de cada gato neumático 
( 22) están respectivamente conectadas a unas válvulas neumáti 
cas de apertura ( 28b) y de cierre (28a) de un programador 
( 28) solidario en rotación del soporte de los moldes y sobre 
las cuales actúan unas levas f i ja s  de apertura (43) y de cié 
rre (44) , estando dispuestas estas levas, con respecto a las



•** ♦*♦ •• •• ••• •I»*• ♦ **•  • ! !  ••• 
• * • • • •  • • •  • /*«é • •• • -• -* *••• • • ••••

-  43 -

3 7 6 3 8 8
rampas correspondientes (65, 7 1 ) ,  de ta l manera que, cuando 
la  leva de apertura (43) abre la  válvula asociada ( 28b ), el 
rod illo  ( 26) soportado por el vástago del gato neumático ( 22) 
sea empujado contra una parte curva de la  rampa de apertura 
( 65) que define la  ley de apertura del molde, y que, de la  mis* 
ma manera, cuando la  leva de cierre (44) abre la  válvula aso- j 

ciada ( 28a), el rod illo  soportado por a l vástago del gato sea J 
atraido contra una parte curva de la  rampa de cierre (71) que 
define la  ley de cierre del molde. - - - - - - - - - - - - - -

2_0 2 .-  Máquina según la  reivindicación 1, caracterizada
porque ion selector de circu ito  (37) está interpuesto sobre la  
canalización neumática ( 35) que une la  cámara de apertura 
( 22d) del gato neumático( 22) con la  válvula neumática de aper ? 
tura ( 28b) del programador ( 28), y otro selector de circu ito 

# ( 34) está interpuesto en la  canalización neumática ( 32) que
une la  cámara de cierre ( 22_c) del gato neumático con la  válvu 
la  neumática de cierre ( 28a), estando cada uno de estos selec i 
tores de circu ito provisto de un o r if ic io  que permite la  come ¡i
xión de una boquilla de inyección de aire comprimido para pro- 

20, vocar manualmente la  apertura o el cierre del molde. — — — -  —

3 .-  Máquina según cualquiera de las reivindicaciones 
1  y 2, caracterizada porque las rampas de apertura (65) y de ; 
cierre (7 1 ) están fijadas sobre una fa ld il la  (63) aproximada- I 
mente sem icilindrica solidaria del plato portarrampas (27), 
porque estas rampas de apertura (65) y de cierre (71) presen­
tan, en vista desarrollada del extremo de entrada de los rod_i
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l ío s  (26) al extremo de salida, primero dos bordes r e c t i l f -  
neos ( 65b, 68a), transversales entre los cuales se introduce 
cada rod illo , después dos bordes curvos (65£» 68b ), inclina­
dos hacia atrás, es decir en la  dirección opuesta a la  que se ? 
hallan los gatos neumáticos, despuáB dos bordes rectilíneos 
transversales ( 65d, 71at)f terminando la  rampa de cierre (71) 
por un borde curvo (7 1b) inclinado hacia adelante, y que se 
une a un borde rectilín eo  transversal (71c), porque el borde 
curvo ( 65_c), inclinado hacia atrás, de la  rampa de apertura 

]_0# (65) y si borde curvo (7 1b ), inclinado hacia adelante, de la
rampa de cierre (7 1 ) presentan una forma ta l que las acelera- 
ciones longitudinales a las cuales están sometidos los rodi- í
l ío s ,  a consecuencia de las leyes de movimiento definidas por ¡

íestos bordes curvos, sean nulas en los puntos en que estos 
# bordes se unen a los bordes rectilíneos transversales adyacen

tes, y a los puntos de inflexión  de los bordes curvos y porque
.

el borde curvo (71b) de la  rampa de cierre presenta un punto í 
de inflexión  en la  zona en que está en contacto e l rod illo  
(26) cuando el semimolde móvil entra en contacto con el semie : 

20. la b ora d o .----------------------------------------------------------------------------------- !

4 . -  Máquina segiin cualquiera de las reivindicaciones 
1  a 3 , caracterizada porque el plato portarrampas (27) está 
perforado por aberturas (72 , 73) que permiten tener acceso, 
por detrás de la  máquina, a las válvulas neumáticas del pro­
gramador ( 28) .  - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

5 . -  Máquina según cualquiera de las reivindicaciones
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1 a 4, caracterizada porque el plato portarrampas (27) está 
atravesado por el árbol 14 de la máquina y porquá está mon­
tado sobre este árbol por medio de rodamientos (30). ----

-4 5  -

6. - Máquina segán cualquiera de las reivindicaciones 
1 a 5, caracterizada porque cada semimolde móvil (24) está 
montado sobre un plato (47) asimismo fijado en el extremo an 
terior del vástago (23) del gato neumático (22), estando guia 
do este plato (47), en su movimiento de deslizamiento longi­
tudinal, por una zapata longitudinal (59) solidaria del con­
junto móvil en rotación.

7 . -  Máquina segán cualquiera de las reivindicaciones 
1  a 6, caracterizada porque sobre las dos caras laterales del 
plato que soporta el semimolde móvil están respectivamente 
fijadas dos patas de enganche (74) ,  cuyos extremos anteriores 
forman unas cabezas (75) de mayor anchura y porque el plato 
( 19 ) del que es solidario el semimolde f i j o  ( 2 1) lleva , a ca 
da lado de este semimolde f i j o ,  un par de ganchos superior 
( 83) e in ferior ( 84) dispuestos frente a una pata de enganche 
del semimolde móvil ( 24) correspondiente, articulada sobre 
un soporte fijado al plato y cuyos extremos posteriores cur­
vados (83a, 84a), se apoyan sobre el borde de la  cabeza de la 
pata de enganche (75) asociada, en posición de cierre del mol 
de, para asegurar el enclavamiento de este líltimo, extendién—
dose los ganchos superior (83) e inferior (84) de un mismo 
par a través de una lumbrera (85) perforada en el plato y es 
tando sus extremos anteriores respectivamente mandados por
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un gato neumático de enclavamiento y de desenclavamiento 
(88, 88a), de tal manera que la  carrera del vástago de este 
gato en un sentido provoca la  separación de los extremos pos 
teriores curvados de los ganchos superior e in ferior y por 

5. consiguiente el desenclavamiento del molde, y que la  carrera
en sentido inverso del vástago del gato provoca el desplaza­
miento de los extremos posteriores curvados de los ganchos el 
uno hacia el otro, para apretar entre e llos  la  cabeza de la 
pata de enganche asociada y provocar por consiguiente el en- í 

10. clavamiento de un molde.

»

«

15.

20.

8 .-  Máquina según la  reivindicación 7, caracterizada 
porque los dos gatos neumáticos de enclavamiento y de deBencla 
vamiento (88, 88a), asociados a un mismo molde están conecta­
dos, por medio de canalizaciones flex ib les  (92, 92a, 96, 96a), 
de conductos (95, 98) perforados en el árbol (14) de la  máqui ¡ 
na y de un selector de circu ito (104), con dos válvulas neu­
máticas de enclavamiento (28c¡) y de desenclavamiento (28b) que 
forman parte del programador (28), realizándose la  conexión 
con la  válvula neumática de enclavamiento (28o)  por medio de 
un distribuidor neumático (102) cuya entrada, conectada a la  
válvula de enclavamiento, está conectada directamente con una 
primera entrada de mando (102_e) y, por medio de una válvula 
p iloto  (106) que puede ser accionada manualmente, a una según ¡ 
da entrada de mando (I02d) y porqué la  manivela ( l l l )  de ac­
cionamiento de la  válvula p iloto  (106) está alojada en una ta 
pa (112) solidaria del vástago ( 23) del gato neumático (22) 
de apertura y de cierre del molde, estando prevista una aber-
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tura (1 1 3 ) en esta tapa de ta l manera que esté situada fren­
te de la  manivela (111) de accionamiento de la  válvula p ilo ­
to (106) tínicamente cuando el molde se halla en posición de 
c i e r r e . ------- ------------------- -------------------------------------------------------

5.

10.

I

15.

20.

9 .-  Máquina según cualquiera de las reivindicaciones 
1 a 8, caracterizada porque cada semimolde (21, 24) está f i ­
jado sobre una placa portamolde (58, 49) que está perforada \ 

por o r ific io s  (145) para el paso de to m illo s  de fija c ión  del i 

semimolde sobre la  placa portamolde, otros o r if ic io s  (117) pa 
ra el alojamiento de tuercas (115» 116) y e l paso de tom i­
l lo s  (48) de fija c ión  de la  placa portamolde (49) sobre el 
plato (47) solidario del vástago del gato neumático (22) de 
apertura y de cierre del molde o de la  placa portamolde (58) 
Bobre el plato (19) solidario del árbol (14) de la  máquina, 
estando igualmente perforada la  placa portamolde ( 58, 49) por 
conductos (126, 127, 13 3 ) que comunican, por una parte, con 
unos o r ific io s  (128, 129, 141) perforados en la  cara poste­
r ior  (58a) de la  placa portamolde (58), es decir la  que está 
en contacto con el plato que forma el soporte, estando dis­
puestos estos o r if ic io s  frente a o r if ic io s  correspondientes 
perforados en dicho plato y que sirven para la  circulación 
del agua de enfriamiento y eventualmente para la  alimentación 
de aire comprimido, y, por otra parte, con otros o r ific io s  
(131-136, 142) perforados en la  cara anterior (58a) de la  pía 
ca portamoldes (58) que está en contacto con la  cara corres­
pondiente del semimolde, para la  transmisión, al interior de 
este último, del agua de enfriamiento y eventualmente del a.i
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re comprimido

10 .- Máquina según la  reivindicación 9, caracterizada
porque la  placa (49) que lleva  el semimolde móvil (24) está 
perforada por dos conductos longitudinales (126, 127) que co­
munican respectivamente con dos o r if ic io s  (128 , 129 ) de gran 
dimensión, perforados en la  cara posterior de la  placa porta 
molde, para la  entrada y salida del agua de enfriamiento, e 
igualmente con unos agujeros (13 1 - 136 ) de menor dimensión per 
forados en la  cara anterior de la  placa portamolde. -  -  -  -  -

porque la  placa ( 58) que lleva  el semimolde f i j o  está perfo­
rada por dos conductos longitudinales (126, 12 7 ) que comuni­
can respectivamente con dos o r ific io s  de gran dimensión (128 , 
129 ) perforados en la  cara posterior de la  placa e igualmente 
con unos o r if ic io s  de menor dimensión (1 3 1 - 136 ) perforados en 
la  cara anterior de la  placa y adicionalmente por un tercer 
conducto longitudinal (139 ) que comunica con un o r if ic io  
( 14 1 ) de entrada de aire comprimido perforado en la  cara pon 
terior de la  placa portamolde y con un o r if ic io  (142) de sa lí 
da de aire comprimido perforado en la  cara anterior de la  pía 
ca portamolde, estando situado este o r if ic io  de salida de a i­
re comprimido debajo del semimolde f i j o ,  de manera que alimen 
te un dispositivo neumático de destaponado. ------------------------

11 .- Máquina según la  reivindicación 9» caracterizada

12 .- Máquina según cualquiera de las reivindicaciones 
1  a 1 1 , caracterizada porque su árbol (14 ) es movido en rota 
ción por un motor hidráulico ( 187) cuyo árbol de salida lleva
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dos piñones (189,191) acoplados, por medio de dos cadenas ind_e 
pendientes (195, 196) , con dos ruedas de cadena (197, 198) de 
las que una es solidaria del árbol de la  máquina mientras que 
la  otra está montada loca sobre este árbol, estando acopla­
das las dos ruedas de cadena por un tensor de cadena (190) 
que tiende a hacer pivotar en sentido inverso las dos ruedas 
de cadena, y porque un freno (193 ) , mandado por un gato (194) ,  
actúa sobre el árbol del motor hidráulico de arrastre. -  -  -

13 .- Máquina según la  reivindicación 12, caracteríza­
lo . da porque el sistema de alimentación hidráulica del motor hi­

dráulico ( 187) de arrastre del árbol de la  máquina comprende 
un depósito de aceite ( 201) ,  una bomba ( 202) del caudal cons­
tante que aspira el aceite de este depósito y lo  impulsa ha­
cia el motor hidráulico, una válvula tarada ( 204) que asegu- 

15 , ra el retomo del caudal excedente al depósito y, corriente
abajo del motor hidráulico, un regulador de caudal ( 217) pa­
ra la  regulación de la  velocidad y un distribuidor ( 218) que ¡
abre o cierra el circu ito hidráulico, para el mando elóctrico 
marcha-paro de la  máquina, estando conectada una válvula ta- 

20. rada (219) en derivación sobre el regulador de caudal (217) y
sobre el distribuidor de mando marcha-paro ( 218) .  -  -  -  -  -

14 .- Máquina según la  reivindicación 12, caracteriza 
da porque el gato (194) del freno del árbol del motor hidráu 
l ic o  está conectado a las dos salidas de un distribuidor neu 
mático (221) conectado a una fuente de aire comprimido (222), 
comprendiendo este distribuidor una entrada de mando hidráu­
l ic o  conectada a la  salida de una válvula hidráulica ( 223)

tí
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de la  que la  entrada está conectada a la  canalización de a li 
mentación del motor hidráulico (187), siendo abierta esta vál 
vula hidráulica, normalmente cerrada cuando tiene lugar el 
paro de la  máquina, por mando e léctrico , cuando tiene lagar 
la  puesta en marcha de la  máquina*

15. -  Máquina según cualquiera de las reivindicaciones
1 a 14, caracterizada porque su chasis 7, descansa sobre el 
suelo por medio de pies (8) que comprenden un patín (224) so­
portado por un vástago (231) regulable verticalmente, solida 
rio  del chasis, estando este patín perforado por un conducto 
(238) conectado, por una canalización flex ib le  (241) a una 
fuente de aire comprimido, de manera que produzca un cojín  de 
aire entre e l patín y una base (225) que descansa sobre el 
suelo por medio de una capa elástica (226). ---------------------------

16. -  Máquina según la  reivindicación 15, caracteriza­
da porque el bastidor (2) de la  extrusora lleva , en su parte 
in ferior que está próxima a los montantes (9) del chasis, dos 
ménsulas horizontales (246) prolongadas por tinas alas vertica 
les (245) alojadas respectivamente en unos vaciados de dos 
marcos (242) soportados por los montantes (9) del chasis, es­
tando los lados de cada uno de estos mareos atravesados por 
unos torn illos  de regulación (243) cuyos extremos se apoyan 
sobre las caras de las alas verticales (245) de las ménsulas 
(246), para regular la  posición del chasis de la  máquina con 
respecto a la  extrusora, cuando el chasis "flo ta "  sobre los 
cojines de aire. - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -
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Todo e l lo  conforme se describe  y r e iv in d ica  en la  

presente ¡menoria que consta de cincuenta y una lio ja s , f o -  

5 . liad a s  y mecanografiadas por una so la  de sus caras, y quin

ce láminas de d ibu jos  que la  ilu s tra n .

BARCELONA, 3 0 EHE. 19fi< 
p A. M. CUKLL SUÑOL
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