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perfeccionamientos en la consbruccibn
de aparatos para confrolar la direc-
cién de compactacién mecdnica del papel

y bandas continuas fibrosas similares.

egzéka&nﬁx. CLUPAK, INC., entidad norteamericana, residente en
: 530 Piffth Avenue, New York, N.Y. 10036,EE.UU. de A.

FXTRACTO
" Aparato de coipacfacién para producir - -
Papel que tiene extensibilidad isotrépica y compren-
de vn elemento elagtémero gque tiene componentes eu-

t .
Tucturales orientades en dngulo oblicuo con respece
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1inea de contacto de presién del avarato, Los com-'

. | .
; ponentes pueden mer, por ejemplo, cordones relati-

vamente ineldsticos, fibras de celo grueso, o cana~
les. ' '
) PRINCIPIOS FUNDAMENTALES DEL. INVENTO
/ E1l campo del presente invento es el de

la compactacitn metdlica de bandas continuas fibro-
s&s como es el papel y similares.

Unayrazbn principal para compactar dichas
bandas continvas es inducir en las mismas una tena-

cidad y capacidad de estiramiento mayores que las

~ de una banda continua similar que no haya sido com-

pactada, Ya se conocen técnicas anteriores al invento

para compactar bandas continuas entre wna superficie

-dura y una superficie relativamente eldstica, A és~

te respecto se hace referencia a la vatente estado-

- unidense nimero 2,624,245 de S5,L, Cluett, Esta pa-

tente describe un procedimiento y aparato para com-
pactar mécénibamenté'papel comprimiendo una banda
continua de papel en sentido longitudinal y parale-
lo a sus superficies, Ias fibras de la banda conti-
nua, mientras se encuentran en un estado parcial-
mente seco, son empujadas y apretadas de una forma
continua entre si'en el espacio comprendido entre
las caras de la banda continua segin quedan a me-
dida que la banda continua se mueve en direccibén lon-
gitudinal, Ia patente de Cluett describe solamente
1a'compresidn del papel en la direccidn de la mdqui-
na -0 direccidén "de avance" de la banda continua,

Pronto se pudo reconocer que un papel cayaz
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de exhibir estirabilidad en todas las direccionééAsu-
pondria unavance conaiderable respecto al papel que
se puede estirar en una sola direccién, puesto que
la mayoria de las condiciones de carga a las que se
puede ver sometido el papel estirable producen fuere
zas que actuan en todas las direcciones en el papel,
Debido a que el papel, por ejemplo en una bolsa,ten-
drd la tendencia a fallar primero en la direccidrn de
menor estirabilidad en el papel, 18 mayor estirabilidad
unidirecoiohal proporcionada por el invento de S.L.
Cluett no tieme una utilizacidén plena, Para conseguir
wa eficacia mdxima, la éstirabilidad_o extensibilidad
deberd hallarse presente en mis de una direccidnm,
idealmente en todas las direcciones, e

El1 problema de ﬁroducir extensibilidéd en
otras direcciones ademds'de la direccién de la méqui~'

na ha encontrado solucién en el invento de Fred H. Freu-

" ler expuesto en la patente estadounidense ntmero -

3,122,469, La patente de Freuler describe la maquina-
ria que se puede utilizaf péra producir papel con ex-
tengibilidad en direcciones mituamente transversales,
Para conseguir ésta extensibilidad multidireccional,
se emplea un par de barras rigidas junto con un fiel-
tro sinfin de sgperficie'elastémera. Las barras se dis-
ponen paralelasientre si pero oblicuas con relaciédn

a la direccidn de avance del fieltro y la banda conti-
nua de papel, La direccién particular de encogimiento
esta determinada por el ajuste angular de las barras
con relacién a la direccién de avance del Fieltro ¥

la banda continua, Este conceplo nos enseZa la conve-
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niencia de producir una extensibilided oblicua; no
obstante, el aparato, que ha sido 1lemedo unidad ABC '
("angle bar compactor" -compactador. de barra angular)'
debldo a la disposicién oblicua de las barras, pre-

senta algunos problemas como son su elevado costo ini~

.- ecial, elevado entretenimiento y exigencias de espacio
"~ -en planta,

RESUMEN DEL TINVENTO

El presente invento proporciona un nuevo
medio para producir una banda continua isotrépica

descrita en la patente némero 3.122,469 al par que se

resvelven los problemas de costo ¥y espacio que se en-

cuentran con la unidad ABC,

Con el presente invento, la contraccidén o-

blicua de la banda continua tiene lugar debido a la

-congstruceidn tnica en su género del rodillo con super-

ficie elastbmera o del fieltro elastdémero y no depen~
de de la disposicién,de los elementos que forman 183
1{nea -de contacto con la banda continua,

El presente invento consigue extensibilidad

de la banda continua de papel en direcciones distin-

"tas a la direccién de la mdquina al emplear componen-

tes estructﬁrales.en el elemento elastémero que se ene
cuentran orientados en angulo oblicuo resﬁeoto g uno
porlo menoé de los tres ejes principales de la linea
de contacto de compatacidén., Son ejemplos de dichos
componentes cordones ineldsticos empotrados inmedia-
tamente por debajo de la superficie del elemento elasg-
témero, fibras de pelo grueso embebidas en el cuerpo

del material eldstico, o canales abiertos en la super -
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ficie del elemento elastémero.
. Seglin se describe en la presente memoria,
s6 pueden producir bandas continuas extensibles iso-

trépicas que exhiben en mds de una direccién una ma-

_yor tenacidad y resistencia al choque y una mayor re-

sigtencia a la rotura debido a esfuerzos o tensiones
localizados, con ambos tipos de aparatos de doble x0~
dillo y fielfro de compactacidn y sin recurrir a ba-
rrag de compactacién dismuestas en sentido oblicuo,por
1o que el preseﬁte invento supone wna notable mejora
en la fabricacién decl papel y en otras industrias,
Por lo tanto, el invento tiene por objeto

proporcionar wn procedimiento y aparato vperfeccionado
para producir bandas continuvas dé papel extensibles e

isotrépicas, 7 ,

La figura 1, e¢s una vista de un avarato de
compactacién mecdnica, que ilustra la situacidn de
los diversos - componentes del aparato.

, La figura 2, es wna vista similar que ilus-
tra el dispositivo motor, '

La figura 3, es un detalle de una linea de
contacto de compactacién segln el vresente invento, y
comprende un gréfiéo»3a que ilustra el flujo del caucho
en dicha lfnea d& contacto debido & la indentacién del
rodillo duro contra el caucho,

Lag figuraes 4, 5 y 6 son-dibujos detallados
de tres métodos de construccidén del rodillo de caucho
para llevar a la prdctica el presente invento,

- Las figuras 4a, 4b, 5a y 6a son detalles adi-

cionales de las construcciones ilustradas en las figu-



ras 4‘,5’ y 6.

La figura 6b es un esquema que ilustra 15'
distorsién de los componentes restrictivos o de con-
fencién en la linea de contacto, '

5. . La figura ﬁ, es un dibujo esquemdtico que
. ilustra la direceidn de avance de la banda continua
a través Ge la lfnea de contacto descrita en la pre-
sente, |
Ia figura 7a ilustra la sitwacién de los e~
10. jes principales:de la linea de contacto; y
' La figura 8, es un grédfico que ilustra las
caracteristicas de estirabiiidad de una banda conti-
nua de'papel, e ilustra ademds los efectos obtenidos
con el procedimiento de elaboracidn segin el invento.
15, - Se deberd entender que los dibﬁﬁbs son més
- . 0 menos una representacibén esquerdtica eémpleada para
fines de ilustracidén., Los cardcteres igvales de re-
. ferencia ifdentifican elementos semejantes en las di-
versas vistas, B : _
20,. - DESCRIPCION DE LAS FORMAS PREFERENTES DE REALIZA-
CION DEL INVENTO

A continumacibn se describe el invento con
relacifn a un aparato que emplea dos rodilios en con-
tacto, uno de los cuales tiene una superficie dura y

25, el otro wn fevestimiento elastéméro grueso, No obsfan—

te, se observarﬁ que los principios descritos en

la presente memoria pueden ser aplicados a otras con-
figuraciones de aparatos. Adicionalmente, el invento

se describird con relacién a la fabricacién de papel,

30. . pero se comprenderd que el procedimiento y aparato del
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invento pueden emplearse en la fabrmoacién de una am~

plia variedad de¢ bandzs uontlnuas flbrosas? por ejem

plo telas no tejidas y gasas, "

Le figura 1, representa un dispositivo de
compactador de doble rodillo. La banda continua de
papel 10 pésa entre rodillos cilindricos 11 y 12 que
forman und linea de contacto de presién. E1l rodillo
11 es normalmente un rodillo de deslizamiento de su-
perficie dura. Su superficie puede ser, por ejemplo,
de acero o de cromo. Egta superficie puede ser lisa,
o puede tener por ejemplo nédulos o canales pPoCo pro-
fundos, para ayudar al deslizamiento del papel sobre
la superficie del rodillo,

" El rodillo 12 es normalmente un cilindro
metdlico revestido con una banda grucsa de caﬁcho
13, cuya naturaleza se explicard mds adelante con '
mayor detalle, Debe haber una diferencia de veloci-
dad entre el avance periférico de los dos rodillos.
Egto se puede conseguir impulsando los dos rodillos
con un diépositivo de transmisidn directa como ‘el
ilustrado en la figura 2,

Bl rodillo 11 se puede calentar si asi
se desea, .

Ambog rodillos van montados en cojinetes
15 y 16,

El rodillo 11 es impulsado por el motor
17, E1 rodillo 12 de superficie relativamente blan-
da (que en adelante se denominard rodillo blando)
es impulsado por el motor 18, Simultdneamente el ro-
dillo blando es empujado contra la superficie del
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rodillo duro por la accién de diafragmas 20 que actuan

& través de articulaciones 21 ¥ brazos de pivote 22,

Los brazos de pivote llevan los cojinetes 15 en los
que va montado el rodillo blando, El movimiento ho-
rizontal de los diafragmas se traduce en movimiento

descedente del rodillo a medida que los brazos bascu~-

‘lan respecto al pivote 23. Este mecanismo permite

el ajuste de la presidén de 1la linea de coniacto de
compactacién para condiciones diferentes de elabora-
cién, i .

Los rodillos del compactador de doble rodi-
1lo descansan précticamente eﬁ gngulo recto a la banda
continua en el lado de entrada de la linea de contacto.
En la prdctica, es posible que haya una ligera falta

de alineacibn, que suele ser generalmente de menos

* de 5 grados respecto a la lfnea perpendicular a los
~cantos de la banda continua de papel, Para describir

los compactadores de doble rodillo, 1los ejes de 1os ro-
dillos se consideran en general en dngulo recto res—
pec%o a los cantos de la bandd continua de pape1>de '
forma que la direccién transversal a la mdquina pue-
de tomarse como 1a dimensidén mis corta en sentido
transversal de la banda continua,

La figura 2, fepresenta los mecanismos de

acoplamiento utilizados pare impulsar a los rodillos

11 y 12. F1 rodillo duro 11 es impulsado a través

de un eje corto de conexién 25 por medio de un motor
de velocidad variable 17. EL rodillo blando 12 es
impulsado a trgvés de mn eje de cqnexién que utiliza

una junta carddnica 26 para permitir el movimiento °
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del rodillo a medida que varia la presibn de la 1i~
nea de contacto, Se puede wbilizar cualquier medio
.que resulte apropiado para impulsar dé una forma di-
ferencial a los dos rodillos en lugar del dispositivo
arriba deserito. Por ejemplo, se podria conectar un

freno de generador eléctrico al rodillo blando 12 y
reciclarse la energia elécirica generada para conser-
varla, o

La figura 3, es una Qista de corte trang-
versal fragmentada de la linea de contacto tomada per-
rendicular al eje de los rodillos, La zona compren-
dida entre las letras B y D es la zona real en la que
la superficie de caucho es mordida por la supeffiéie
del rodillo duro. ' e ,

la distorsién de la superficie de caucho en
las direcciones radial y de la méquina es asimétri-'
ca debido a la diferencia habidas en Jas velocidades
superficiales; produciendo una protubdrancia 30 en el
ladd de salida de 18‘1inea de contacto de presiédn.
Ademds de ésta distorsién en la direccidén de la md-
quina, el aparato del presente invento estd asocia-
do con un flujo de caucho en direccién fransversal
a la mdquina, Ia figura 3a es un grdfico que ilus-

tra el movimiendo tipico en direccibén transversal

‘a la mdquina de un punto situado sobre la superiicie

de un rodillo blando construido segn el presente
invento, a medida que dicho punto avanza a través

de la linea de contacto de presién. ILa combinacién
de la distorsidén transversal y la distorsidén longi-
tudinal o en la direccién de la mdquina de la super-

e
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ficie del rodillo blando produce una compactacidn
oblicua resultante de la banda continua de papel '

© ¥y permite la produccidén de wna hoja isotrépica,

La figura 4, ilustira un medio empleado

V paré 1a construccién de la bunda elastémera con el

fin de conseguir el flujo desecado del material elas-

“bémero en la zona de la linea de contacto cuando

la guperficie éldstica de 1la banda es mordida por

el rodillo duro, En la superficie de la banda se

forman canalds o ranuras anulares 40, Las ranuras

descansan en éngulo oblicuo al plano de la superfi~
cie de la banda elasgtémera, segin se ilustra en la
figura 4a, gque es una sgeccidn t;ansversal fragmenta~
da del rodillo de la figura 4, El dngulo de los ca—
nales o ranuras puede variar dependieﬁao de la di-
reccidén de distorsién médxima que se desee alcanzar,
Este tipo de construceién d4 por resultado un mo-
vimiento en sentido lateral del material eldstico

(caucho para los fines de éste_ejemplo) cuando el

~ caucho es mordido por el rodillo duro, Este movie -

miento se puede observar comparando la figura 4b,

que ilustra el caucho mordido y la figura 4a que

ilustra el caueho antes de quedsar cogifo contra 1z

.supérficie del rodillo duro, Cada resalte de caucho

41 tenderd a inclinarse en la ranura adyacente y,
por lo tanto, se desplazard a 1o largo del eje del
rodillo 12, Ia anchura de 1os canales o0 ranuras
no es un factor critico. No obstante, no deberdn
ser dichos canales o ranuras mds ancho que lo ne~

cesario para permitir el deslizamiento de los resale.
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tes del caucho, .
Cuando los rodillos se encuentraP en repo-~

50, el flujo prlnclpal del caucho''producido ror las

indentaciones de la linea de contacto queda a lo lar-
go del eje del rodillo 12, Cuando el aparato estd

en movipicﬁto, se formard la distorsién del caucho

en direccidén alevance de la mfquina debido al hecho

de que el rodillo blando funciona a menor-velocidad
que el rodillo duro, La direccién de distorsién mdxi-
ma del caucho se producird entonces en direccidn obli-
cua a la direccién de la mdquina. O sea, la linea de
mdxima distorsién de la superficie de caucho se en-

contrard en algun lugar comprendido entre la direccién

~@e avance de la mdquina y la direceién transversal al

avance de la mdquina, siendo de hecho el resultado
del movimiento axial del caucho producidos por las
ranuras o canales y el movimiento del caucho en la di-
reccién de avance de la mdquina producido por la opo-
sicibén alavance que ofrece el caucho a causa de la
nehor velocidad de la superficie de caucho con relg-
cién a 1la velocidad superficial del rodillo duro, Co-
mo la banda continua de papel tenderd a seguir los

movimientos de la superficie de caucho en la linea

. de contacto de;presién, dicha banda continua quedard

comprimida en direccidén oblicua a medida que el caucho
retrocede a lo largo de las mismas lineas en que fué .
estirado,

El concepto de estiramiento y retroceso
del caucho en 1la linea de contacto de presién es bién

conocido, pero conviene dedicar unas palabras para re-
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presidén de una banda continua en una linea de contac-

'yo de compactacidén, A la entrada de la linea de con-

tacto de presién el caucho exhibe:.su méxima distor-
sién'o alargamiento. En la médquina comﬁactadora ST
Cluett égste’ alargamiento se efectia en la direccidn
de avanée Ae la mdquina, Con el invento presente, és-

te'alargamiento se efectva en alguna direccidn distin-

- ta a la direccién de avance de la mdguina segtn se

‘ha explicado an%eriormente. El alargamiento es el re-

sultado de la mayor velocidad del rodillo duro que

~ trata de arrastrar al rodillo blando consigo, Como el

rodillo blando es impulsado directamente a una velo-
cidad predeterminada menor que la velocidad superfi-—
cial del rodillo duro, la superficie eldstica estira
8 la entrada de la linea de contacto de presién. Be-
te estiramiento produce una protuberancia de ecaucho,
a la salida de la linea de contacto. A medida gue gi-

“ran los rodillos, la superficie de caucho se ajusta

. constantemente a dsta condicién deslizdndose hacia

atrés a través de la linea de contacto. Este desliza—
niento recibe el nombre "retroceso", Una vez que

los rodillos alcanzan su velocidad normal de funcio-

.. naniento, se alcanza un equilibrio con el cuil el can~

cho se estira'a la entrada de la linea de contacto

y se forma una protuberancia "permanente" a la sali~ .

- da de la linea de contacto, retrocediendo constante-~

mente la superficie de caucho a medida que intenta

ajustarse a egta cbndicién de empuje.

las figuras 5 y 5a ilustran medios alterna-
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tivos empleados para construir el elemento elasgtdmero
con el fin de conseguir el movimiento oblicuo de la
superfile de caucho, En éste caso se prdetican cana-

les o ranuras en la banda eléstica de forms que corran

da uno a otro bqrde de la banda, Como las ranuras o

canales corren al sesgo, pueden ser perpendiculares a
la superficie del elemento elastdémero,

Las figuras 6 y 6a ilustran otros medios
para conseguir que la méxima distorsidén del caucho
tenga lugar en direccién distinta a labdireccién de
la mdquina., El movimietno del caucho sobre la superfi-
cie 13b del elemento elastébmero 13 queda'restringido
por cordones relativamente ineldsticos 60 situados en
el cuerpo del elemento elastémero inmedistamente por.
debajo de la superficie del caucho. Los cordones des-

4
cangan en sentido oblicuo de un lado a otro de la ban~

!

da eldstica, corriendo de un borde a otro como oourre
con lag ranuras ilustradas en la figura 5,

La figura 6b es.un diagrama que ilustra el
modo en los cordones restrictivos o de contencibn se
deformarian enbla zona de la linea de cbntaeto de pre-
gibén, Ia linea A representa un cordén nérmal relajado,
¥y las 1inea By C répresentan el cordén deformado. En
la-figura se ilustran las.diversas fuerzas y direccio-
nes de movimiento, '

Se podria emplear una variedad de métodos
diferentes ademds de los ilustrados para conseguir el -
misno resultado, Por ejemplo, en lugar de utilizar cor-
dones, se podrian empotrar en la masa del caucho seg-
nentos separados a modo de pelos de wn material rela-
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_tiVamente eneldstico, Los segmentoé'individﬁalés se
podrian orientar de forma que una ma&oria descansa-r

‘ra virtvalmente a través de la banda eldstica y en
dngulo oblicuo respecto a la direccién de la miqui-
na. L.os segmentos serian relativamente ineldsticos
si se compara con el cawcho ¥ prodﬁcirian wn efecto
restrictivo o de contencidén sobre el elemento elds-
‘tomero en la direccién de su orientacién.

: Las modalidades deseritas anteriormente
sirven para-coﬁtrolar la direccién del flujo del cau-
cho en la zona de la linea de contacto de forma que
la contraceién de la banda continua de papel, y
ror lo tanto la extensibilidad, pudiefan tener lugar

en una direccién distinta a la direccién de la méd-

- quina, Con los dispositivos de. técnicas anteriores

al invento, las fuerzas principales de~distorsién se
8jercen en la direccibn de movimiento de los rodi-
1los y por 1o tanto la distorsién primaria del caucho
‘tiende a eféctuarse en dicha direccién. Con la mdqui-
na compactadora A B C, se controla la direceién de
contraceidn disponiendo las barras de contacto de
presién en varios dngulos, Con el presente invento,
el elemento eldstomero se fabrica de forma que el
caucho fluya en la direceidn deseada. No hay necesi-
dad de tener que confiar en la disposicidn de barras
de contacto de presidn con relacién a la banda conti-
nva de papel. La distorsién deseada del caucho o
"flujo" se consigue haciendo que la linea de menor
resistencia al flujo del caucho coincida con la di-

reccidn de contraccidén deseada, Expuesto en otras pa-
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labras, la banda de caucho se fabrica de forma
que la fuerza ejercida en la diracciénide 1la méd-
quina por los rodillos en movimiento adquiera en
egencia otra direccidn, porque tendrd el mayor
efecto de distorsidn en la direccién de menor con-
teneibd, La estructura del elementc eldstomero
tieﬁertales caracteristicas que la direccidn de
distorsidn de la superficie de caucho gueda contro-
lada por los componentes estructurales orientadosz,
que pueden ser como los deécritos anteriormenie,
Los componentes deberdn disponerse de tal forma
que produzcan una contencidn en alguna direceidn
dada, Con el fin de que la contencién efectue lu
compresién de la banda continua de papel en direc-
ceién distinta a la direccidn de la méquiné, los
componentes deben colocarse de tal forma que su '
orientacién sea oblicua a uno de los ejes princi-
pales por lo menos de la linea de contacto de
presibn, Los ejes principales son tres ¥ con mitus-
mente ortogonales, encontrdndose cada uno de ellos
rerpendiculer al plano formado por loz otros dos,
Uno de los ejes principales es la linea tanggnte
a la superficie del rodillo blando, que es paralsa-
la al eje del rodillo, o sea, una linca de sxtre-
mo & extreﬁo en el sentido longitudinal del rodi-
1lo. Otra es una linea perpendicular a la super-
ficie eldstica del rodillo que intersccta a ia
1li{nea tangente mencionada en primer lugar, Y el
tercero es la linea tangente a un punto en el ro-

dillo, cuya tangente es perpendicular al plano
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formado por los dos cjes mencionados en primsr lu-,

A
.

. gar, En wna compactadora de doble rodillds los

*ejes se consideran comfrmente como la direceién

transversal a la mdquina, la direcciln perpendicu-
lar y la qireccién de 1la mAquina, Tales designacio-

nes gon correctas en su mayor parte debido a que,

.t
segin se explicd anteriormente, la linea de contac-—

+to egtd comprendida virtvalmente en dngulo recto a

la direccién ée la méquina; Cuando se emplea un
fieltro sinfih junto con wn rodillo duro y una ba-
rra de presién, los ejes principales pueden conside-
rarse definidos con relacibn al rodillo duro. Los
ejes principales de la linea de contacto se convier-
ten entonces en la 1fnea tangente de la 'superficie
del rodillo duro que es péralela al eje del rodillo,
el radio del rodillo duro; y la tangente perpendi;
cular al plano formado por 12 teng cnte mcnclonada

en prlmer lugar y el radio, Ia deflnlclén de los ejes
prlnclpales de la unidad de doble rodillo podria que-
dar referida también con relacidn 41 rodillo duro, '
puesto que la superficie del olemento eldstomero

en la linea de contacto de presién coinecide précti-
camente en oualqulera de los casos con le superfi-
cie del rodillo duro,

La figura Ta ilustra la situacién de los
ejes principales de la linea de contacto con rela-
cién a los rodillos,

La idea consiste en crear una distribu-
cibn-de esfucrzos 0 tensiones en el caucho bajo

la carga de la linea de contacto que queda claramen-—
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te orientada en una direccibn predeterminada, Es pre-

ferible que ésta direccidén forme con la direccién

‘transversal a la méquina un dngulé de 15 a 75 gra-

dos, idealmente un dngulo de 45 grados, con ¢l fin
de conseguir con mayor probabilidad una hoja verda-
deramente isotrépica en dos pasadas de compactacidn,
Como ¢l objeto principal del presente inven-
to es producir extensibilidad isotrépica de forma
que se pueda utilizar plenamenfe la extensibilidad an-
mentada, la banda continue de papél debe compacitar-
se en dos o mds direccciones cruzadas. Bsto se consi-
gue compactando la banda continua de papel nprimera-
mente a un dngulo de 45 grados por ejemplo respecto
a la direccidén de avance del papel en una primera
compactadora y después en una direccibén en dngulo rec-
t0 a la primera direccién de,compacfacién haciendo
pasar la banda continua de papel a través de wma se-
gunda unidad compactadora, Alternativamente, cual-
quiera de las compactadoras anteriores podrié ser
gimplemente una unidad fabricada:segﬁn el invento
de S.IL. Cluett., No obstante, se observard que para
enfoscar con mayor exactitud una situacidén donde la
estirabilidad y fenacidad sea, igual en todas las
direcciones, es preferible que la segunda unidad
efectua la compactacién en direccién perpendicular
a la direccidn de comparactacién de la orimera uni-
dad, |
El resultado de las modalidades del inven-
to descritas anteriormente es un cambio en la direc-

cibn del papel a medida que sale de la linea de con-

-t
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tacto de presifn., En el papel se impone un ~uTle-

. xi6én continua que en principio podria hader creer

* que la banda continua de papel ge estiraria por lo

tanto en uno de sus lados. No obstante, segin se
ilustra en la figura T, como la banda continua de
papel 10 se contrae tambidn, no se produce un esti-

!
ramiento neto asociado con la inflexidn, Refiriéndo-

nos a la figura 7, Al representa un segmento de la

superficie de.la banda continua de papel antes de
la compactacién y A, representa el mismo segmento
después de haber pasado la banda continua de papel
a través de la linea de contacto de compactacioén.
El segmento A,, antes de la cémpéctacién, serd mas
largo que el tramo A2 después de la compactacibn,o
por lo menos igual que dicho tramo,

La figura 8, es un grdfico que ilustro

"~ el efecto de-la compactacién seglin el presente in-

: i , . .
" vento, La linea de puntos y rayas representacla_ex-

tensibilidad primitiva de la banda continua de pa- |
'pel después de una pasada y la linea sélida repre-
senta la extensibilidal después de dos pasadas. Cero
grados es la direccién transversal a la mdquina,

El grdfico se obtuvo cortando muestras en incre-
mentos de treinta grados entre cero y ciento cin-

cuenta grados medidos en direccién sinestrorsa a

- " partir de la direccién de las muestras, Con fines

ilustrativos se supuso la simetria del producto en-
tre ciento ochenta y trescientos sesenta grados. Ia

extensibilidad después de una pasada muestra wna

estirabilidad méxima en una direccién a aproximada-
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mente sesenta grados dc la direceidn de la mdqui-
na, La curva se generd empleando wn rodillo blan~
do de dureza cuarenta en un durémedtro Shore A con

pefuerzo restrictivo a través del fieltro en un

dngulo de 45 grados,

La humedad de la hoja puede variar de
acuerdo con log resultados que se deseen obtener
¥y log demds pardmetros diversos tales como la can-
tidad de sobrevelocidad del rodillo dure y la vre-~
sidn en la linea de contacto., Ia humedad de la ho~
ja puede ger del orden del treinta al setenta y
cinco por ciento. Hasta hace poco tiempo se crefa
que la escala operativa 0ptima'era un méximo de
aproximadamente un cuarenta por cientc en peso de
humedad. No obstante, se a descﬁbierto que el em-
pleo de superficies ESPeciales de baja friceidn
sobre el rodillo duro permiten la compactacién

con un indice de humedad’que puede alcanzar has-

.ta el setenta y cinco por ciento aproximadamente,

Se a descubierto que con indice bajos de humedad
pueden aparecer arrugas pronunciadas en la hojs
compactada y en algunas circunstancias tales
arrugas se coﬂsidergn indeseables,

IA dureza de la superficie del rodillo
blando puede variar considerablemente, Una dure-
za en durdémetro Shore A comprendida entre diez y
setenta aproximadamente ha resultado muy satisfac-
toria, No obstante, ésto se puede alterar depen~
diendo del tipo de superficie que se desee ob-

tener en la banda continua de papel acabada, A me~
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dida que aumenta la dureza, suponiendo que los do-

mds pardmetros permanezcan constanteslas %rruuas que
Laparecen sobre la superf1ome se hirdn mis pronun~
ciadas,
5. : Ta sobrevelocidad del cilindro es un pard-
" metro que puede variar de acuerdo con la cantidad
de contrabeibén que se desee en una sola pasada a tra-
vés de la linea de contacto de compactacién, Este
pardmetro noparece ser un factor eritico y los ex—
10, pertos en comp;c%acién mecénieca podrd elegir con
facilidad une sobrevelocidad 6ptima en cualquier si-
,tuaci&n dada, No obstante, se deberd emplear una
cierta sobrevelocidad para que se- produzca la contrac- -
cién. Se han empleado sobrevelocidades que han alcan~
15. zado hasta un cincuenta por ciento consiguiéndose
que tuviera lugar una contracién satisfactoria,

‘A pesar de que el presente invento se ha.
desorito con relacifn a un aparato especifico, cuai~
quier experto en la materia comprenderd que se pue~-

20, - deﬁ efectuar una amplia variedad de cambios sin deg-
viarse del alcance del -invento, Por ejemplo, se pue-
den emplear ciertas caracteristicas del avarato
‘independientemente de otras y algunos elementos del

aparato pueden ser sustituides por elementos equiva-

25, lentes, todo ello dentro del espiritu y alecance del
invento, o
NOTA

Deserita suficientemente la naturaleza del
invento, asl como la manera de realizarlo en la prdc-

30, tica, debe hacerse constar que las disposiciones en-
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teriormente indicadas son susceptibles de modifica-
cionés de detalle en cuanto no alteren su princi-~
; pio fundamental. También se hacd constar que el
invento corresponde a wna solicitud de patente pre-
5. sentada en Norteamerica con el nlmero S.N. 799,86
' de 17 de febrero de 1969, acogidndose por lo tanto
a los beneficios que conceden los Convenios Inter-
nacionales en vigor, siendo lo que constituye la
egencia del referido invento, y por lo aque se soli-

10, cita Patente de Invencién por veinte afios en Espaiia
sobre: PERFECCIONAMIENTOS EN LA CONSTRUCCION DE AYA-
RATOS PARA CONTROLAR LA DIRECCION DE COEPACTACION
MECANICA DEL PAPEL Y BANDAS CONTINUAS FPIBROSAS SIMI-
DARES, caracterizdndose por lo siguiente:

15. l.- Perfeccionémientps en la construccion
de aparatos para controlar la direccién de compac-'
tacidén mecdnica del papel y bandas continuas fibro-.
sas similares, para 6onseguir una banda continua
que tenga extensibilidad isotrépica, caracterizados

20, porque cada aparato comprende un rodillo cilindri-

' co de superficie dura, un elemento de superficie
elastémera, mediés que sustentan al elemento de su~-
perficie elastomera de tai nodo que la superficie
de dicho elemento elastémero forme una zona de 1{-

25, nea de contacto de presidén con la superfi;ie de dichs
rodillo, disponiéndose que la superficie de dicho
elemento se mueva a una velocidad lineal algo menor
que la velocidad superficial del rodillo duro con
el fin de hacer avanzar y cpmpaetar la banda conti-

30. nva, comprendiendo dicho elemento de superficie
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rales btodos ellos orientados de un modo\similar

en el elemento elastémero, de forma que cuando el
elemento de superficie elastémera se encuentra en la
zona de la linea de contacto de presidén, los compo~
nenteg estructurales descansen en dngulo oblicuo cont'
relacidh a wno de los ejes principales poi 1lo menos

de la linea de contacto de presidn, por lo que se

hace que el alargamiento mdximo de la superficie

elastdmera tgnga lugar en una direceidn en dngulo
oblicuo al eje del rodillo de superficié dura y a
lo largb de la superficie elastbmera,

- 2.~ Perfeccionamientos segiin la reivindi-
cacién 1, caracterizados porque se dota & cada ape-
rato de un rodillo de superficie dura, un elemento
de superficie elastémera, medios que . sustentan al
elemento de superficie elastdémera de tal modo que la

]
“supérficie del elemento forme una linea de contacto

de presién con la superficie de dicho rodillo duro,
disefidndose la superflcle del elemento elastémero
para que Se mueve a una velocidad 1{neal algo menor
que la velocidad superficial del rodillo duro al ob-
Jeto de hacer gvanzar y compactar mecdnicamente

la banda continua, descansando la entrada de la 1i-
nea de contacto de pfesién virtualmente en dngulo
recto a los cantos de la banda continua en avance,
y medios comprendidos en el elemento de superiicie
elastémera para producir el mdximo alargamiento

de la superficie del elemento elastémero, bajo la

carga de la linea de contacto & medida que el elé~
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mento avanza @ travég de dicha linea de contacto,

en una direccidn que descansa en dngulo oblicuo al eje
de} rodillo de superficie dura y a lo largo &e la su-
perficie del elemento elastémero. '

3.~ Perfeccionamientos seglin las reivindica-

ciones 1 6 2, caracterizados porque cada aparato se

dota de ur rodillo de superficie dura, un rodillo de
superficie élastémera, cuyos rodillos tienen ejes para- \
lelos y se situan formendo una linea de contacto de
nresién, disefidndose dicho rodillo de superficie elas-
témera para que se mueva & una velocidad periférica al-
£o menor que la velocidad del rodillo duro, comprendien-~
do el rodillo de superficie elastbmera una capa exterior
elagtémera gruesa montada firmemente sobre un ntcleo
rigido, teniendo la capa exterior.elastomefé una plu-
ralidad d componentes estructurales orientados en édngu-
lo oblicuo respecto a los’ejes de dichos rodillos, por
1o que se hace que el atrgamiento mdximo de la super-
ficie elastbémera tenga lugar en una direccidén en dngu-
lo oblicuo a losg ejes de los rodillos y a lo largo

de la superficie elastémera, -

4,- Perfeccionamientos Eegﬁn la reivindica-

cibn 1, caracterizados porque el elemento de superfi-

.cie elastébmera es wna cinta gruesa sinfin de caucho

unida firmemente & un rodillo duro,

8.~ Perfeccionaminntos segin la reivindica-
cién 4, caracterizados porgue los componentes estruc~
turales son cordones relativamente ineldsticos dispues-—~

tos por debajo de la superficie de la cinta y corriendo
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en sentido oblicuo a través del ancho de la cinia
de borde a horde, l

6~ Perfeccibnamientos'segﬁn la reivindi-
cacién 4, caracterizados porque los componentes
estructurales comprenden resaltes que tienen partes
rebajadas adyacentes Y que corren generalmente en
gentido oblicuo con relacién a los cantos de la ci-
tada cinta. )

Tem Perfecclonamlentos segin la reivindi-
03016n 4, caracterlzados porgue los elementos esiru~

cturales comprenden resaltos que tienen partes ade

] yacentes rebajadas, cuyas partes rebajadas corren

15,
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en sentido anular y estdn formadas en dngulo obliuo
a la superficie de la cinta, -

8.- Perfeccionamientos segin la reivindi-
cacibén 2, caracterizados porque los médios en el '
elemento elastémero comprenden elementos relativa-
mente ineldsticos dispuesto en general en dngulo ‘
oblicuo con relacién a la direccidn transversal
de 1a méqulna.

9,~ Perfeccmonamientos segin la reivindi-
cacién 2, caracterizados porque los medios en el
elemento. elastémero conprenden elenentos relativa-
mente ineldsticos dispuestos generalmente en dngulo
oblicuo con relacién a la superficie del elemento .

10,- Perfeccionamientos en la construccitén
de aparatos para controlar ia direceién de compacta-
cién mecdnica del papel y bandas continuas fibro-
sas similares, tal.y como queda sustancialmente

descrito en la presente Memoria, y en los dibujos:
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