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" PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE MATERIALES PLASTICOS DE BAJA
DENSIDAD CONSTITUIDOS POR ELEMENTOS FIBROSOS UNIDOS ENTRE SI
FORMANDO BLOQUE "

MEMORIA DESCRIPTIVA

1 Le presente Patente de Invencidn hace referencia a un nue-
vo procedimiento para la fabricacidn de materisles plésticos de
baja densidad, cuya caracter{stica principal es la alta resis=
tenclia a la traccidn del material resultante, diferenciandose

5 asl de log demés materisles plésticos de baja densidad que se
han venido obtenimndo a base de esponjar diversos tipos de poli
meros plésticos por lo que les caracteristicas mecdnices de ta-
les bloques resulten muy bajes en relacidn con las del polimero :

pléstico sin espumar.
10 Con el fin de que el producto de baja densidad a obtener
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conserve las propiedades mecdfiicas del material pldstico de
densidad normel, el procsedimiento que se reivindica incorpora
principios f{sicos y quimicos no utilizados hasta ahore como
conjunto en la fabricacidn de bloques de materisl pléstico de
baje densidad y de cuya splicacidn resultan caracteristicaes ini-
ces del mgterial, por ejemplo, la congervacion de ls méxima re-
gistencia mecénica por unidad de peso del material empleado ¥
la anisotr0p£a de dichas cuslidades por no egstmr orientados sus
elementos constitutivos en une direcoidn fija.

El procedimiento que se rekvindica permite la utilizacidn
de toda clase de resinas plésticas liquidas endurecibles, con
aditi&os, cargas y pigmentos pera obtener la més variada gams
de oualidades decorativas, £{sicas, quimicas, eléctricas, etc.
y su refuerzo mediante toda clase de fibrar naturales, mineiar
les o sintéticase ‘ .

En el probeso que se reivindica se utilizan mechas cont{~
nuas de fibrars que se impreghan de reaina pléstica 1{quids
con la dosificacién conveniente. A.esta mecha as{ impregnada
se le pueden dar -, si se desea, diversos perfiles, por ejemplo
mediante une hilera. A continuacidn se endurece la resina (me-
disnte el uso de calor, catalizadores, etc.) y se impregna el
perfil o varilla resultante de una nueva cape de resina plasti-
oa (que puede ser de diferente naturaleza) liguida, pudiendose
mantener las mechas durante todas la fase anterior bajo tensidn
pars obtener el méximo de resistencis a la traccidn.

El perfil asi{ impregnado se corta en trozos (de diversa
longitud segﬁn las caracteristicas del bloque & obtener) Yy se
depositan dichos trozos en un lugar o molde adeduado( por ejem-
plo, por gravedad) de modo que vayan formando un bloéue en que
cada pieza tenga contacto con dos o nés de las depositadas ante=

riormente. Proveyendo a que lg resina liquida endurezeca en el
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momento adecuado se obtendra que los trozos depositados en pri-
mew luger qpeden entramados rigidamente antes de que el peso de
los aiguientéa les haga’qpelmazarse, obteniendose un blogue de
una constancia de densidad adecuada.

Se prevee otro medio de rigidificacién de la resinag emples;
dg para dar forma a la varilla o perfil elemental utilizado
para constituir el blogue, consistente en enfriar, antes de que
polimerice la resina, dicho conjunto hasta que la viscosidad de
la misma aumente lo suficiente pars permitir el corte y proyec—
cién de los trozos de dichos elementos, efectumandose el encola-
do de los mismos en el blogue mediante calentamiento, fawuidifi-
cacidén y polimerizacidn de la misma resina que ha servido para
formarloa. : .

Tambien es posible constituir los bloques mediante el depd-
gito de las fibras cont{nuss impregrades sin cortarlas, de modo
que se obtiene un solo blogue hueco de mechas o perfiles conti~
nues, encolados consigo mismos por puntos.

Eatos bloques pueden fabricarse in éitu pars rellenar cavie
dades o en bloques parelelepipédicos que pueden ser cortados

en planchas de espesor adecuado.
N 0 T A

SE REIVINDICAS

1 - Procedimiento de fabricacidn de maferiales plastivos
de baja densidad constituidos por elementos fibrosos unidos en~
tre s{ formando bloque, de acuerdo con el cual se prepara una
mecha continua de fibras impregnedas de una resina plastica
1{quida endurecible. Una vez endurecido egte conjunto se'impreEL
na de nuevo de resina pléstica 1{quide y se corta en elementoé
rgidos de longitud adecuadas que se depositan unos sobre otros
formendo un blogque no compacto que queda rigidificado al endu~”

recer 1a“resina utilizada en la segunda impregnacién;
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2 - Procedimiento de febricacién de materiales plésticos
de baja densidad constituidos por elementos fibrosos unidos
entre si formando blogue, segin el cual se puede obtener la ri-
gldez necesaria para el corte de las mechas impregnadas con re-
sina pléetica liquida mediante un enfriamiento que aumente la
viscosidad de laz misme lo suficiente pars poderls cortar, sien-
do innecesaria la segunds impregnamién referida en la reivindi-
cacidn anterior por quédar encoledos los elementos f£ibrosos
constitutivos del bloque por el calentamiento, fluidificacidn
y f£inel polimerizaoidn de la resina que los integra.

3 - Procedimiento de $abricacidn de materisles pléaticos
de baja densidad constituidos por elementos f£ibrosos unidos
entre s{ formando blogue, de acuerdo con el cual las mechas
descritas en las reivindicaciones anteriores pueden deposiéarse
gin cortar, formando un bloque de meche continua encolada por
puntos eonsigd mismg,.

4 - Procedimiento de fabricacidn de materiales plésticos
de baja densidad constituidos por elementos fibrosos unidos
entre s{ formendo bloque, segin el oual a los elementos descri-
tos en las reivindicacliones anteriores se les puede dar diver-
sos perfiles (p.ej. mediante una hilera) para obhtener diversas
cualidades £isicas del blogue qué han de constituir finalmente. . -

5 - Procedimiento de febricacidn de materiales plasticos
de baja-densidad congtituidos por elementos Librosos unidos
entre s formando blogue, segiin el cual algunas de las resinas
plésticas enpleadas en los procedimientos descrites en las rei-
vindicaciones anteriores, puede ser de un tipo esponjante, de
modo gue el blogue final tendrd las propiedndes mecénicas que
le confiere su refuerzo fibroso y las fisicas de la resina es=
ponjade constituyentes

6 - Procedimiento de febricacidn de materiales plésticos



de baja densidad constlituidos por elementos fibrosos unidos

entre s{ formando bloques

Congta la presente Memoria Descriptiva
de cinco hojas mecanografiasdas, escritas por
una sola cera, numeradas del 1 al 5, y con |
gus lineas numeradas, a su vez, de cinco en

cinco.

Barcelona, 27 ENE, 1970
P. Ao
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