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sus territorios y plazas de soberanis, a

favor de: . B
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entidad norteamericana, domiciliada en
1, 3%. Lawrence Avenue, Beloit, Wisconsin,
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Inventor: Idgar J. Justus

Prioridad: Solicitud de patente en Estados
En%dos no. 798.886 de fecha 13 febrero
969.
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MEMORIA DESCRIPTIVA

Le presente invencidn se refiere a la formacibén de ho- -
jas fibrosas, y més particularmenie a un aparato y a wn
procedimiento perfeccionados para fabricar hojas fibrosas g

partir de una suspensién acuosa diluida, = = = = = = « = = -

En afios relativamente recientes, la téenicsa de fabricar
papel ha sufrido una serie de adelantos importentes en el
campo de la formacibén de la hoja de papel empleando dos tra-
mos opuestos de tela formadora para formar la hoja eantre |
ellos, en contraste con las méquinas de fabricar papel de
tipo Fourdrinier, hasta ghoras més convencionsles, que em=-
plean sb6lo una tnica tela formadora. Los dispositivos forma-
dores de tela, inclinados haecia abajo x/o alineados de modo
sustancialmente vertical, que emplean dos tramos opuestos
de tela formadora son incluso més recientes, y presentan
unos problemas de peculiaridaedes tmicas en la formaciédn de
una hoja aceptable, Sin embargo, dichos dispositivos forma-—
dores de hoja, verticalmente alineados, permiten tebricamen-
te la utilizacién de un espacio de suelo sustancizlmente me-
nor y més altas velocidades-de operacién, haciendo con ello
que dichas disposiciones eparezcan como gbtractivas desde el
punto de vista econbémico. Aungue dichas miguinas formadoras
de doble tela vertical han encontrado un éxito comercial li-

mitado, estas miquinas se hallan todavia en la etapa de ser

- perfeccionadas, y varios aspectos del funcionamiento de las
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"mismas y de la resultante calidad de papel pueden dejar algo

que desesr, POr 1o menos en ciertos casos especificos. For
ejemplo, cuzndo se gumenta la velocidad de la néguing de pa-
pel, suelen encontrarse dificultades operacionales en rela=
cibén con la deposicién de ciertos tipos de pastas que re-~
quieren una dilueciébn mfs bien alta. Los problemas con gue
hay que enfrentarse no se limitan a meras dificultades pura
controlar el movimiento del agua (con la resultante accién
de "estriado" o "barrado"), sino que estas dificultades in-
cluyen problemas estructurales, adecuacibn de partes egtruc-
turales y/o funcionales, desgaste prematuro de dichas par-
tes, etc. Esencialmente, la presente invencibn proporciona
una nueva ¥ tnica disposicibn formadora que losra més altas
velocidades en la maguinaria de fsbricar papel asi como una
calidad perfeccionada Gel papel asi fabricadd, = b = = = =
Por lo tanto, es un objetivo importante de la presente
invencidn proporcionar una Gisposicidn y un método nuevos '
pars obtener una calidad perfeccionada de Ffabricacidn de

papel a altas velocidades, = = = = = = - - e - -

Otro objetivo de la presente invencibn es proporcionar
una estructura de una méquina de fabricar papel y un método
rerfeccionados pars una disposicién formadora de hoja de

papel de doble tela vertical, = = = = = = = « = - = . -

Otros objetivos, caracteristicas y ventajas adicionsales
de la presente invencidn quedarén patentes a partir de la
siguiente descripcibn de la presente invencién ¥y de los

Planos anexos a la misma, en 10S CUALES: = = = = = = = = —

La figura 1 es una vista en alzado esencialmente esque-



5

lo.

15.

20.

25.

376 3%

métice de la seccién formadora de la mAquina de papel

que realiza los principios de la presente invencibn; y

La figura 2 es una vista gmpliada en glzado esencial-
mente esquemdtica de una parte de la seccidn formadora
de la presente invencidn gue ilustra ciertos detalles adi-

CloNgleS, = = = = ™ = mm o - - - e e oo o = e e

La figura 1 ilusitra una vista esencialmente esquenéti-
ca de una seccibén formadora 10 de una miquina de papel. Una
caja cabecers 11 comunica de modo adecusdo con un suminis-—
tro de pasta de papel PS5 gque suministra de modo continuo
una suspensién ecuosa dilufdas de fibras a la caja cabecera
11 de un modo bien conocido. ILa caja cabecera 11 comunlca
con unos medios de hendldura 11a que tienen unos dlSpOSl-.
tivos 11b en su interior para aumentar la dispersibn de
las fibras dentro de la suspensibén acuosa a la vez que
hacendisminuir la turbulencia de la mismaj los detalles
edicionales de una forma preferida de dichos dispositivos
se revelan en la solicitud norteamericana de patente de
Hill et al. N2 698.633 que se incorpora aguf como referen-
cia. Se entenders, . sin embargo, que pueden emplearse cua-
lesquiera caja cabecera y medios de hendidura convenciona—r
les en vez de los medios de hendidura preferidos. Los me-
dios de hendidura 11a alimenten la suspensiln acuosa di-
lufda de fibras en movimiento conjunto en sentido corrien-
te abajo hacia una abertura formadora G que se extiende
vertlcalmente, como corriente en chorro sustancialmente

unidirecciongl de alta velocidad, de espesor delgado como

'Lmacin‘ba.—-----—---.._...-__.._..
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Un par de cilindros testeros 13 y 14 van montados para

girer a lo largo de un plano horizontal por ejemplo median=

te unos medios 13a y 14a respectivamente que van soportados

-sobre medios de bastidor o de soporte 16 y 17 respectiva-

mente. Los cilindros testeros 13 y 14 estén separados en
una distancia horizontal entre sl pars definir una gberturs
G que se extiende verticalmente entre elios, que es nfs
gruesa gue la corriente en chorro delgads como una cintae

de pasta que sale de los medios de hendidura 11a. Los ci-
lindros 13 y 14 estén dotados de medios rascadores 13b

y 14b respectivemente en sus lados de salida para limpiar
sﬁs regpectivas superficies periféricas de cualesquiera

materias extrafias adheridas, = = = = = = - - - - -

Une primera tela formsdora F1 es arrastraede para pasar
por encima del cilindro testero 13 (que puede definirse
como primer cilindro testero) y luego la tela Py es arras-
trada pera pasar sobre una pluralidad de medios de lémina'
15 que esgtan alineados debajo de la abertura G sucesiva;
mente corriente abajo de una menera opuesta al tresbolillo
para definir una trayectoria de circulacién ondulada, ali-
neada de modo sustancialmente vertical, entre ellos que es
concurrente en general con la direccién de la corriente en
chorro. ILa primera tela F1 sigue circulando hacia abajo
haste el cilindro de giro 22 y luego fuera de la direccidn
hacia abajo y alrededor de una pluralidad de cilindros gria
13" y vuelve a la parte corriente arriba de la seccidn for-
madora 10. Los cilindros gufa 13' pueden estar dotados de

medios tensores Tl para mentener el deseado grado de ten=
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sién en el interior del itramo de tela circulante. FPor con-

e

Guw

vencidn, la primera tela formadora y el primer trauo de
tela formadora serin designados ambos con la referencis F..
Una segunda tela formadora E2 es arrastrada parz que pase
por encima del cilindro testero 14 (definido como segando
cilindro testero) y luego arrasitrada de modo semejante para
pasar por encima de una pluralidad de medios de lémina 15
en una trayectoria verticalmente ondulada hacia abajo al
cilindro de giro 23 y luego fuera de la direccién hacia
abajo y sobre wna pluralidad de cilindros gufa 14! y vuelve
a la parte corriente arriba de la seccifn formadora., Los
cilindros guia 14! estén también dotados de medlios tensores

T2 para mantener el deseado grado de tensidn en la segunda

tela formadora. Por convencidn, la segunda ftela y el semn-
do tramo de tela se denominardn ambos en lo sucesivo comno
Foe Se observard que los cilindros gufs 13' y 14! estém do-
tados de medios rascadores 13b' y 14b' respectivamente en
sus lados de sgalids para gquibtar de ellos cualquier materia

extraila adheridas = = = = = = = = = el T R

Lag telas formadoras By F2 son guiadas sobre los ci-

lindros testeros 13 y 14 =a través de wna separacién inicial-

mente préxims en la abertura G para recibir entre ellas la
corriente en chorro de pasta. Dirsctamente después, las te-
lag son guiadas de modo convergente juntas a un paralelismo
general para pasar por encima de la pluralided de medios
de lémina 15 opuestamente colocados al tresbolillo. Cuando
la corriente en chorro de pasta entra en la separacién ini-

cial préxima de las telas formadoras, tiene lugar un escurri
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do y/o extraccibén de agua imnmediatamente a través de las
respectivas superficies periréricas de las telas formadoras
en los lados de.salida de los cilindros testeros 13 y 14

en virtud de la graveded y de la tensibn en el interior de
los tramos de tela formadora. Dicha extraccibn de agua sigue
por toda la seccidén formadora permitiendo que se dé un es-
currido a través de(ambos lados de la estructura de tres
capas (tels-hoja-tela). La corriente en chorro de la pasta
eg dirigida desde los medios de hendidure 11a como una
corriente en chorro sustancialmente unidireccional delgada
como una cinta, a velocidades sustancialmente iguales a las
del chorro, es decir de 300 m ¢ méds por minuto. La corriente
en chorro incide de modo sustancialmente tahgencial con las
superficies periféricas de los cilindros 13 y 14 en una .re~
lacibén creadora de presién en la zona de convergeﬁcia. L;
velocidad de la corriente en chorro es sustancialmente con=-
vertida én presibn hidréulica, tan pronto como la corriente
en chorro entra en contacto con las telas formadoras MY

F2 y aumenta los fenbémenos de escurrido ya expuestos, = = -

En los inmediatos lados de salida de log cilindros tes-
teros 13 y 14, tiene lugar un desgoteo inicial, que extrae
agua en direcciones sustancialmente opuestas de la hoja re-
cién formada. Las telas formedoras F1 y F2 ejercen muy pocs
presibn, si la hay, real sobre la corriente en chorro en
esta etapa. En otras palabras, existe una presibén "susve"
en la zona de la separacién inicial préxima de las telas.

formadoras. Esta presibn suave retiene meramente las fibras
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entre las telas circulantes permitiendo una adecuada dis-
tribucibén de lag fibras de diversos famafios en toda la
seccibén transversal de la hoja recién formada mientras per-
mnite que salga el ague fuera de dichas fibras. Dicha dis-
tribucibn ﬁniforme de las fibras dentro de la seccibn
transversal ayuda sustancialmente a producir una hoja de
alta calidad que tiene unas caracteristicaes altamente de-~
seables. Durante esta zona de presidn suave el agua con-
tintia siendo extralda a lo largo de ambos lados de la

hoja recién formada, permitiendo con ello la formacilbn de

una hoja de papel de una care sustancialmente uniforme, -

Ias telas circulantes Fl y F2 llevan entre ellas la
hoja recién formeda y convergen juntas hacia un paralelié-_
mo general después de la separacibn inieial y circulan
sobre las superficies de trabajo de una pluraelidad de me~
dios de lémina alinezados de modo opuesto al tresbolillo,
que estén separados sucesivamente corriente abajo de la
abertura para definir una trayectoria de circulacibén ondu-
ladé, alineadz de modo sustancialmente vertical, entre
ellas, concurrenteign general con la direccién de la
corriente en chorro, es decir haciz zbajo. Se entenderé
que el Hérmino "paralslismo general" a que agul se alude
ineluye la ligera separacibén causads por lg hoja aprisio-
nada entre las telas formadoras y permite el ligero des-—

plazaniento de las telas una contra otra cuando se exprime

el agua de la hoja recién formada, = = = = = = = = = = « =

%

Los medios de léminas 15 presentan unas superficies

esencialmente fijas a los tramos méviles de tela formadora,
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y estén montados de modo adecuado rigidamente a 1o largo
de los medios de soporte opuestos 16 y 17 (Los cuales medios
de soporte pueden emplearse también para montar los cilin-
dros 13 y 14 sugbancialmente como se ilustra). Cada uno de
los medios de lémina 15 tiene un borde delantero o de ata-
que para entrar en contacto con los tramos de tela y un bor-
de trasero o de salida fuera de ellos. Cada umo de los bor-
des delanteros de 10s medios de lémina 15 entra en contacto
con los tramos de tela de modo tal que causa una deflexién
de su anterior trayectoria de circulacién con un régiumen de
deflexidn relativamén%e répido, suficiente para llevar el
agua a través de, y fuera de, los lados opuestos de los
tpamos de tela formadora, de modo sucesivo. #l régimen de
deflexibn puede variarse en una cantidad sustancislj no
obstente debe ser por lo menos de alrededor de 52 (desde

su anterior trayectoria de ecirculacibén) y preferiblemente
nés, de modo que se obtenga una deflexibén suficiente para’
1lever el agua (en virtud de las fuerzas de gravedad y éen—
trifugas) a través de, y fuera, desel lado expuesto de 105
tramos de tela., En este aspécto ge Obgervaré que, por ejem-—
plo, cuando los primeros medios de léuina 15! entran en
contacto con los tramos de tele convergentes, en realidad
s6lo entran en conbacto con la segunda tela formadora F2

y fuerzan esta tela hacia el paralelismo contra la primera
tela formadora F1 que estd libre de medios restrictivos en
1e mna de contacto con los primeros medios de lémina 15',
Beta disposicibn se repite en toda la pluralidad de uwedios
de lémina 15, es decir que en la zona en que cada uno de

108 medios e léuina fuerzan una tela determinada contra la
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otra tela, dicha otra tela ecstd libre de contacto con medios

restrictivos en la zona de aquellos particulares medios de
lémina. De este modo tiene lugar un desgoteo en cantidades
sustancialmente iguales a lo largo de las zonas opuestas al
fresbolillo de 1a hoja recién formadm, = = = = = m w o o o _
Como se observars, cuando los tramos de tela circulante
Py vy Ty que llevan aeprisionada entre ellos la hoja himeda,
son deflectados de su direccifn.de cireulacibn, se imparte
fuerza centrifuga a toda la nasa, pero particulsrmente 2l
agua presente, ya que esti libre'para noverse, Esta fuérza
centrifuga hace que el agua que esti dentro de la hoja arrl-
sionada sea lanzads a través de, y fuera de, la cars 8XpUE S
ta de la tela formadora (por ejemplo, en los medios de lé~
mina 15' a travds de lg primers tela formadora F1, pero suc;-
sivamente a través de lados alternantes de 1z disposicién con
puesta de tres capag) Asi, tiene lugar une pluralidad de zo-
nas sustanciales de desgoteo A7, AZ’ A3, 49 As, As Nl k7 en
cada deflexibn en lsg trayectoria de cireulacién de los tra-
mos de tela formadora. Desde luegp, la graved=d también zc-
tha sobre toda la masa ¥ con ello ayuda a la funcién de desw~
goteo. El ggua exprimida entra en contacto con la superficie
lateral maciza o no perforada de los medios de lémina 15 que
dirigen dicha agua a wn dispositivo recogedor 27 para guitar-
la de la seccidn de formacibn. Ademés de las fuerzas centri-
fugas y de gravitacibén que actlian sobre la hoja récién for-
mada, la tensién de las telas ejerce una presién positiva de
tlpo pulsante sobre la hoja cuando la telsy circuls por la

pluralidad de medios de léming parg exprimir agua ad1C1onal

en las zonas de dichos medios de lémina, Tembién tiené lugar
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¢l desgoteo en las zonas separadas de los medios de lémina

g lo largo de las superficies interiores expuestas de los
respectivos tramos de tela Fy y F,. De este modo, las can=-
tidades sustanciales de agua del interior de la pasta de
papel depositada son extraidas a lo largo de embas caras
de la hoja formada evitando una desiguel distribucién de
fibras en su interior. Una cantidad de agua se exirae de
modo continuo a lo.larg de ambas superficies de tela a
través de la zona de formacibn, y otras cantidades adicio=

nelés de agua se extraen en las zonas de deflexibn., - - ~

Haciendo momenténeamente referencia a la figura 2, se
observaréd que se ilustra una viita ampliada de uno de la

pluralidad de medios de lémina 15. Como se ilustra, las

“telas formadoras F1 ¥y F2 circulen en paralelismo general

llevando la hoja recién formeda entre ellas para'entrar‘en

‘contacto con un borde delantero 15a de los medios de lémina

15. Dicho borde delantero 15a desvia las telas circulentes
de su direccién de circulacibn original con un régimen Su-
ficiente para llevar el agua a través de, y fuera de, la
cara expuesta de la tela Fo en aw. Los medios.de lémina 15
tienen una parte operante o superior (15b) que umira a las
telag circulantes y que lleva tras si una parte plana 15¢

gue alcanza desde el punto 15b de contacto con la tela

~ hasta el borde trasero I5d. La parte opersnite 15b tiene

una parte de superficie delantera 15a que es arqueada y se
extiende desde el borde delantero resl de la léuina hasts
un punto 15b de contbacto con la tela, a 1o largp del mismo.
En teoria, el punto 15b tendrd un contacto lineal con la

tela circulante dado que estd formado en el enlace de la
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superficie arqueada 15a y la superficie plana lbc, pero en

realidad, debido a la flexibilidad de las telas, éstas lo
abrazarén ligeramente en el punto 15b para proporcionar un
contacto de superficie de una anchura pequefia. La posicién
de la limina 15 es presecleccionada para una relacibn opsra-
cional con las telas circulantes Fi ¥ Fo. La parte trasera
154 de la superficie superior forma un 4ngulo divergente

con la tela, del orden de aproximadamente 52, Hste 4ngulo

de divergencia se ilustra como "alfa" y puede ser un 4ngulo
tal que evite la accién de bombeo del zgua hacia la superfi-
cie del elemento de lémina 15. Se evita el bombeo proporcio-
nando suficiente divergencia entre la superficie msciza y
la tela circulante de modo que se evita el vacfo (incluso

el vac{io parcial) en la zona ae divergencia, y el aire aimoz-
férico puede entrar fécilmente evitando la accién de boubeo
del agua en el inmediato lado de salida de los Organos de

lémina, Ia accién de bombeo originaris rayes y otras sefiales

indeseables en la hoja recidn formada, = = = = = = = = = = -

La parte delantera de los medios de lémina 15 est4d dota-
da de un recubrimiento duro, de acabado especular, La lémina
15 egtd recubierta eﬁ una zona limitads (es decir la zona
delantera) preferiblemente con un carburo de tungsteno, un
Satellite, un carburo de titanio o un 6xido metélico refrac—
tario cristalino-cerémico, tal como 6xido de aluminio, y
pulids con acabado especular, Un recubrimiento de material
cerfmico formari una capu de superficie monolitica delgada
sobre la superficie de lémina pulida con acabado e specular,
para proporcionar una zona sustancislmente sin friceibn, para

la circulacién de los tramos de tela formadora My Po. 51
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recubrimiento tiene una construceibn slge similar a, y
puede aplicarse sezlin las ensefiamzas halladas en, la soli-
citud de patente norteamericena de Charles W.id. Walker, ng

150.917 que se incorpora agul a ${tulo de reforencia, Se~

~g8n los principios de la invencibn, sélo una parte de la

superficie de los medios de lémina 15 es recubierta con el
recubrimiento de cerémiea dura con acabado especular, sus-
tancisluente dezde ;l'borde delantero 15a en una parte de
la superficie total (es decir, eproximademente 40%) termi-
nando el recubrimiento mucho antes que el borde trasero
154, Como se ha indicado antes, 1los medios de lémina 15

egtén dotados de un borde delantero 15a que es de forma

arqueada. Un borde delantero redondeado 1l5a hace posible

mecanizar una superficie superior de la lémine de modo que

se obtenga une uniformidad sustancialmente comple%a a tfa—
vés de la anchura de la tela, Se mantiene una abertursg prér
xima entre la tela y la parte de superficie de los medios
de lémina 15 para evitar el rayado y estriado de la hojé.

Se ha observado que se da una significativa e imprevisia
reduccibn del consumo de enersia pars accionar las telas
circulantes cuando se emplea una superficie delantera ar-
queada en contraste con la disposicibén de un borde delante-
ro gazudo o dispositive a modo de cincel que tenza un contace—
to inmediato de superiicie plana entre dicho dispositivo

de borde agudo y las telas circulantes. Ademds, el disposi-
tivo empleado en la presente invencién evita la formeacién
de sinucsidades, rayados y estriados como los gue se encuen-—

tran con dispositivos de borde delantero agudo. Se cree que
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£ibra tienden a acumularse brevemente en dichos bordes de~
lanteros presentando asi unas superficies desiguales a las
telas circulantes. Unos detalles adicionales de los medios
de lémina 15 pueden obbtenerse en la patente norteamericane
ne 3.377.236 propiedad del presente solicitante y que se
incorbora aqul a modo de referencip. = = = = = = = = - -
Refiriéndose de nuevo a la figura 1, se observaré que
dgspués de que los tramos de tela formadora Fy y F, com-
pietan su trayectoria ondulada de circulacién més alls de
los t%ltimos medios de lémina 15, siguen circulando hacia
abajo pesando por nuevos medios desgoteadores 21. Los medios
desgoteadores 21 se ilustran aqul como una pluralidad de
cajas aspirantes que actlian sobre la superficie periférica
interior de la tels formadora Fl‘ Cuando la hoja circula
pesando por los medios desgoteadores 21 la hoja recién for-
mads tiene una tendencia a adherirse a la tela formadora
Fl vy alejarse de la tela formadora F,. Ia tela formadores
F2 sigue ci?culando hacia abajo para entrar en contacto
con la superficie periférica del cilindro de giro 23 que
guia le misma fuer% de la direccibn hgcia gbajo y la de=
vuelve alrededor dé los cilindros gufa 14' y hacia la parte
corriente arriba de la seccibén formadors 10, La tela Fl
lleva la hoja recién formada W sobre su superficie exterior
v sigue circulando hacia abajo hasta gue entra en contacto
con el ecilindro de giro 22 (que funciona aguil como cilindro
aepirante) el cual dirige la hoja recién formada W y su te-
la de soporte Fl fuera de la seccibén formadora. Bl cilindro

22 estd dotado de wna chmara aspirante 22a para asegurar
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que la hoja recién formada W no se separe de la tela forme~

dora ¥ durante la zona de giro. La tela formadora P, llevea

1
la hoja recién formada W hacia arriba para entrar en con-

tacto con un fieltro captador PF que abraze un cilindro as-
pirante pequefio 24. El fieltro captador PF es arrastradopon
encima de una pluralidad de cilindros suia (no ilustrados)
que definen un circuito cerrado de fieltro circulante que
entra en contacto con la hoja recién formada para traspasar
12 misma desde la seccibn formadora a otra seccibn, tal co-
mo una primera seccién de prensa, pare un proceso'adicional
segln se desee. Como se ilustra, el fieltro captador PF
lleve la hoje recién formade W a lo largo de su superficie
superior hasta una primera linea de contacto de prensa
PN~1 definida por un par de cilindros giratorios 25 y 26,
El cilindro inferior 25 es un cilindro desgoteadar, iluétgg
do aqui como un cilindro aspirante que tiene una cémara as—
pirante 25a para recibir el agua expriwida de la loja re-
cién formada. Como se observard, pueden usarse taubién los
cilindros ranurados, cilindros perforados clegos y otros
cilindros desgoteadores en este punto. ¥l cilindro superior
26 es preferiblemente un cilindro Ge granito macizo que no
deja seflales en la hoja recién Iformade. ELl cilindro de gra-
nito 26 esté dotado de unos medios rascadores 26a para qui-
tar tode materia extrafia adherida de su superficie perifé-
rica y transportarle a través de la superficie 27a a un ade~
cuado transportador ¢ para quitarla de la seccibdn de prensea.
Unas adecuadas colummas de soporte § estéan previstas para

los diversos elementos ilusirados. Ios nedios motores Ml y
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M2 estfén acoplados de modo adecuado para acclonar las telas
formadoras Fl y F2 a las velocidades sustancialmente de la
corriente en chorro de modo-sincronizado. Los medios motores
ge ilustren agui como estando acoplados a los cilindros 22 y

23; no obstante se observard que los medios motores podrian

ir acoplados a otros cilindros segln se desee, = = = = = =

Te seccién formsdora de la méquina de papel de la pre-
sente invencién estd dotada, asi, de un par de cilindros
testeros montados sobre umos medios de bastidor que sopor-
tan dichos cilindros testeros en una relacidén de separacidn
préxime a lo large de un plano horizontal para definir en-
tre ellos una abertura que se extiende verticalmente. Un
par de cilindros de giro van asociados con cada uno de di-
chos cilindros testeros y soportados sobre dichos mediog de
bastidor en una relacidn.separada de modo sustancialmente
vertical debajo de los cilindros testeros. Un par de telas
formadoras independientes son movidas glrededor de los ci-
lindrosg testeros y derlos cilindros de giro asociados para
definir una trayectoria de circulaclén hacia abajo desde el
respectivo cilindro testerc al cilindro de giro. Se digpo-
nen medios para hacer que las telas formen circuito cerrado
slrededor de dichos cilindros de giro wvespectivemente y di-
verjan una de otra para volver a circular hacia los respec-
tivos cilindros testeros. Ademdés, una caja cabecera esté
soportada sobre los medios de bastidor encima de los cilin-
dros testeros para entregar pasta hacia abajo a través de
la abertura entre log cilindros testeros para que fluya ha-
cig abajo entre las telas formadoras. Una pluralidad de me—~

dios de lémina se hallan situados en una relacién vertical=-
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mente espaciada dentro del circuito de cada una de las telas
formadoras y estén situados de modo opuesto al tresbolillo
unos con otros en relacién de separacibn préxima divergente
hacia abajo con la tela respectiva, forzando cada una de
las telas fuera de la trayectoria de circulacibén y extrayen-—
do agua de la pasta entre las telas a lo largo de dicha tra=~
yectoria de circulacién para efectuaf una formacidn de la
hoja de papel, y se ‘disponen medios para efectuar la ex-
traccifn de dicha agua del interior de los circuitos de las
telas respectivas. Se disponen también medios para recibir
y conducir la hoja de papel fuera de dichos ¢ilindros de
giro, Ia pluralidad de medios de lémina provocan cada uno
una divergencia de por 1o menos alrededor de 52 de la tra~-
yectoria de circulacibn original, lo que es suficiente para
llevar el agua a través de, y fuera de, la cara expussté‘de

los tramos de telas = = = = = - === - e =

En resumen, se observard que la presente invencién pro-
porciona una seccién formadora vertical tnica y perfecciéna—
da de una méquina de fabricar papel, que incorpora una plu-
relidad de medios de lémina que dirigen las telas formadoras
por una trayectoria de circulacién onduwlada para efectuar
un desgoteo eficiente y répido a través de caras opuestas
de la hoja recién formeda., L1 aparato ilustrado es relativa-
mente sencillo de mantener y econémico de instalar y ademés
proporciona wna formacién excepcionalmente répida y eficien~
te de hojas de papel de alta celidad, EL aparato ilustrado
es de larga duracibén y no precisa de gran consumo de ener-

&gla, lo que contribuye adicionalmente al funcionamiento eco-
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i
némico de una méquina de papel. El método de former la
hoja de papel seghn la invencibén comprende gular un par de
tramos de tela opuestos a través de una separacibén inicial=-
mente préxima que se extiende verticalmente, que reciben
una corriente en chorro de pa@ta-entre ellos. Inmediestamen=—
te después desggotear la corriente en chorro en direcciones
sustancialmente opuestas en la inmediata proximidad de la
separacibén préxima por un fendmeno esencialmente de escurri-
do sin la aplicacibén de ninguna presibén sustancial a la
pasta. Directamente a continuecibn, gular los tramos de

tela de modo convergente a un paralelismo general, estando
la hoja himeda fibrosa aprisionada entre ellos a través de
une trayectoria de circulacién ondulada vertical; que tiene
una pluralidad de medios de lémina sucesivamente en tresbé-
1illo sustancialmente opuestos que fuerzan uno de los tramos
de tela contra una regidén opuesta de la otra tela libre de
contacto con medios restrictivos a través de los ygiros de
la trayectoria ondulade pars forzar de modo efectivo el
agua a través de, y fuera, de, las caras sucesivemente opues

tag de 108 tramos 4o tela, = = = = = = = = - - - - - —- - -

Hay que entendeftye la invencién no se limita a la rea~
lizacibén especifica ilustrada y descrita agul, sino que

puede usarse de otros modos sin zpartarse de las signientes

reivindicaciones, = = = = = = = - -

Se declaran de novedad y propiedad para Espafla, sus

territorios y plazas de soberania, las siguientes:
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REIVIEDICACIOUNES

1.- Liejoras en los dispositivos para formar hojas Iibro-
gas, a partir de una suspensibn acuosa diluida de fibras
imbricadas o entrelazadas que se mueven conjuntamente y sa-
len corriente sbajo desde una hendidura a modo de corriente
en chorro sustancialmente unidireccional delgada como una
cinte, del tipo que comprende cilindros testeros primero
y segundo montaaosjpara girar a lo largo de un plano hori-
zontal, separados en una distancia que define une abertura
que se extiende de modo sustancialmente vertical, tramos
de tela primero y semndo opuestos que circulan gustancial-
mente o la velocidad de la corriente en chorro sobre los
cilindros testeros primero y segaindo, regpectivamente,.a
través de una separacién inicialmente préxime en la aber-
turs, que reciben la corriente en chorro entre ellos, ¥
directamente después de modo convergente a través de una
zona formadora y hacia un paralelismo genersl con la hojé
némeds fibrosa aprisionada entre ellos, en el cual parale-
1ismo son mantenidos los tramos de tela mientras circulen
corriente abajo juntos, caracterizadas porque los tramos
de tela (Fy, Fz) con la hoja (W) aprisionada entre ellos
circulen sobre una pluralidad.de medios de lémina (15)
sustancialmente alineados opuestos al tresbolillo, separa-
dos sucesivamente corriente abajo de la abertura (G), que
definen una trayectoria de circulacién ondulada,alineada
de modo sustancialmente vertical, entre ellos, concurrente
sustancialmente con la direccién de la corriente en chorro,

teniendo cada uno de los medios de lémina (15) una super—
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ficie lisa, fija, que presenta un borde curvo delantero o de
atague (15a) a un primer tramo de tela que fuerze este pri-
mer tramo de btela hacia dicho paralelismo contra una rezidn
opuesta del segundo tramo de tela exento de contacto con me-
dios restrictivos y guiando el primer tramo de tela en para=-
lelismo a través de un giro fuera de la direcciébn de la
corriente en chorro con un rézimen de deflexidén o desviacidn
relativemente répido para llevar el agua a través de, y fuera

de, el segundo tramo de telg, = = = = = = = = = @ = = = w = <

2.~ Mejoras segin la reivindicacibn 1, caracterizadas
porque cada uno de los medios de lémina (15) tiene un borde
argueado delantero o de ataque (15a) recubierito con un recu-
brimiento cerdmico duro con acabado especular y un borde tra-
sero o de salida (15d4) que diverge de modo sustancialmente |

wuniforme =lejindose de un tramo de telg, = = = = = « = = - -

3.~ Mejoras segln la reivindicacién 2, caracterizadas
porque cada uno de los medios de lémina (15) determina un
giro mayor de gproximadamente 52 respecto a la anterior di-

reccibn de circulacidn de lg tela, = = = = = = = = = = = - -

4.- Mejoras segﬂﬁ la reivindicacién 2, caracterizadas
porque el borde de atague (15a) de cada uno de los medios de
lémina (15) entra en contacto con una de las telas circulen-
tes efectuando una deflexibn o desviacién de la misma respec-
to a su trayectoria de cireculacidén y el borde trasero o de sa-
lida (15d) de los mismos diverge alejéndose de dicha tela a

un régimen suficiente para evitar la accibn de bombeo, =~ = -

5.~ liejoras seghn las reivindicaciones 1l-4, caracteriza-
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das porque los respectivos medios de lémina (15) comprenden
une superficie desgoteadora fija que tiene un borde delan-
tero o de ataque (15a) y un borde trasero o de salida

(154) (con respecto a la direccién de circulacién de les
telas), siendo arqueado el borde delantero (15a) de la su-
perficie y llegando a una tela por una parte de contacto
(15b) de entre los bordes delantero y trasero (15a,15d)

que proporclona unxespacio entre le tela y el borde trase-

70 (153)s = = = = = = = = = = = e m e mm———————-

6.~ lejoras segtn las reivindicaciones 1-5, caracteri~
zadas porque los respectivos medios de lémina (15) presen—
ton uwn recubrimiento cerdmico duro con acabado esPeculaf
en la superficie que se extiende desde el borde delantero
(152) al borde traserc (15d4), que cubre s6lo une parte de
1a superficie de desgoteo, siendo la parte trasersa (1560
de 1la superficie de enire la parte de contacto (15b) y el'
borde trasero (15d) plana y divergente de la tela con un ‘

sngulo relativamente pequefide = = = = = = = = = = = = - - -

7.- Mejoras segtn las reivindicaclones 1-6, caracteri-
zadas porgque los tramos de telas opuestas-(Fl, FZ) con la
hoja entre ellos circulen s?stancialmente a la velocidad
de la corriente en chorro sobre la pluralidad de medios
de lémina (15) forzando una de las teles hacia dicho pare-
lelismo contra la otra de las telas libre de contacto con
medios restrictivos a través de ziros sucesivanente opues—

to0s fuera de la direccibn de la corriente en chorro en la

~ hendidura (11a) en la trayectoria ondulada de circulacion

con un rdzimen de deflexién o desviacién relativemente ri-
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pido para llevar el agua a través de, y fuera de, las telas

sucesivamente opuestase = = = = = = = = = =« = - - - - =~

8.~ 'MEJORAS IN LOS DISPOSITIVOS PARA FORMAR HOJAS FIBRO-
BASU, = = = = = mmmmm e mm e o mm - —— -

Todo ello conforme se describe y reivindica en la pre—
sente memoria que consta de veintidos hojas, foliadas y meca-
nografiadas por una sola de sus caras, y de vna limina de

dibujos gque la ilustra.

¢

BARCELONA, 26 ENE, 1970
PA M cURELL syﬂot
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