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El invento se refiere a un procedimiento para la -
preparacién de dispersiones de materias artificiales resisten
%es a congelacidn y a electrolito. Ya se desarrollaron ante—-
riormente numerosas dispersiones, que se designan como resis-
tentes a la congelacién y a electrolito, sin que hasta ahora
hubiera podido renunciarse a un ulterior mejoramiento respec-
to a estas propiedades. En la medida, en que los elaboradores
de dispersiones de materias artificiales elevan sug exigen-——-
cias de calidad, tembién tuvieron que sgudizarse las condicig
nes de ensayo para estas dispersiones, lLas condiclones de los
tests de adecuacidn no éorresponden exactamente a las exigenw

clas impuestas a las dispersiones de materias artificlales, =

|sino que las condiciones de ensayo sustituyen las solicitacig

nes, diferenciales de caso en caso, y complejas en la prictid
oa. Una dispersidn de materias artificial‘se designa en este -
sentido como resistente a la congelacidn, cuando por lo menos
cinco veces, sin coagulacibn y sin variacidn de viscosidad, .
puede congelarse a -15°C ¥ de nuevo puede descongelarse a 209
d. La caracterizacidn como "resistente a electrolito" presupg
ne gque la dispersidn pueda diluirse en cualquier proporeidn +
con una solucidn al 20% de cloruro cédleico y después, en el =
plazo de unae hora a 60°C, no forme ningdn cosgulado.
B Ya es conocido el alcanzar une elevada resistencia
a congelacidn y a electrolito, pero generalmente no suficiend
te para las condiciones de ensayo arriba mencionadas, por ad
cidn devdeterminados emulsionadores. En especial productos 4
oxetilazacidn de elquilfenoles o sus productos neutralizados

de sulfirizacidn han sido wtilizados frecuentemente a este —t




10

16

20

25

50

“son conocidas al téenico por la bibliogreffa y como produc—-

objeto, agregdndose, muchas veces durante o despuds de la po-
limerizacidn, a la dispersidn.
Ahora se ha hallado que las dispersiones gcuosas -

de materias artificiales en base de un polimerizado mixto de

a) 0aT0 % de peso de mondmeros insaturados formadoreT

de homopolimerizados duros

b) 30 a 99,9 % de peso de mondmeros insaturados formadores

. de homopolimerizados blandos
¢) 0,1 a 10 % de peso de un monodcido cerboxilico o did-
cido carbox{lieo polimerizablecx’-ﬁL insaturas
do

ocumplen las condiclones de ensayo agudizadas, impuestas sobri

registencia a congelacidn y a electrolito, segin se describi
ron inicialmente, cuando contienen en la fase acuosa una mez!
cla de emulsionédores de
1. un emulsionador anidnico,
2, un al@uilfenol o alcohol graso reaccionado con
7 a 12 moles de etilendxido,
3. un alquilfenol o alcohol graso, reaccicnado por
lo menos con 35 moles de etilendxido.
Leg dispersiones de material artificial, que con--

tienen polimerizados mixtos de la composicidn caracterizada,

tos comerciales. Contienen, como mondmeros, que den por re——

sultado homépolimerizados duros, preferentemente los €steres

del dcido metacr{lico con 1 a 3 dtomos de C en el resto de -
aleohol, ante todo metildster de dcido metacrilico. Ademds -

son adecuados estirol, noniltoluol, O&metilestirol u otros -

$
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homélogos del estirol, asi como acrilnitrilo o metacrilnityl
lo. Los polimerizados de emulsidn, que sdlo estdn constitudl-
dos de mondmeros de esta clase, forman solamente a temperatul
re elevada, es decir o mgs de eproximadamente 50°C, pelfou--
las coherentes y, por lo ténto, no son adecuados para la ma-
yorfa de los campos de aplicacidn de dispersiones de mate——-
rias artificiales.

Los mondmeros, que dan por resultado homopolime?i—.
zados blandos, formen una proporcidn de por lo menos 30% de
peso, preferentemente la proporeidn predominante de los poli
‘merizados de emulsi6n. Los polimerizedos de emulsidn pueden
estar constitufdos, al lado de una pequefia proporcidn de mo-
ndmeros conteniendo grupos de cafboxilo, como goido acrilico
o metacrilico, deidos maléico, fumdrico o itacdnico o log ==
semi-~dstores de estos doidos dicarboxflicos, también solamen
te de mondmeros formedores de homopolimerizados blandos. Co-
mo ejemplos para tales mondmeros debeg mencionarse en prime-
ra 1linea los ésteres del dcido merilico, especialmente con 1
a 6 dtomos de C en el resto de alcohol. Pertenecen ademds a
este grupo los ésteres del deido metacrilico con 4 o mds &g
mos de C en el resto de aloohol, ésteres de vinilo de deidos
carboxilicos superiores y vinildter.

B La ocomposicidn del polimerizado mixto es de esen—-
eial importancias para las propiedades de técnica de aplica--
.cién de las peliculas preparadas a partir de las dispersio-—-
nes. Sobre la resistencia a la congelacidn y al electrolito
ejerce la composicidn de polimerizado sdlo una influencia e
diata y por ello no requiere explicaclones especiales en el

marco del presente invento.
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etilendxido, que ha sido sulfirizado y neutralizado.

En algunos casos, puede producirse, con una varia-
cidn de la composicidn de polimerizado, simulténeamente una +
reduccidn de la resistencia, pero tales efectos pueden compen
sarse por pequefias modificaclones de la composicidn del emuld

sionador.

Las dispersiones sezin el invento contienen por lo
nenos tres diferentes emulsionadores, de los que uno de elloj
es anidnico y dos no idnicos. El emulsionador anidnico ejerc
su influencia principalmente durante la polimerizacidn de —-

emulsidn. Su naturaleza, por lo tanto, es de muy pequefia in-

fluencia inmediata sobre la resistencia a congelacién y elec-
trolito de la dispersién, de modo que todos los emulsionado-
res, conocidos para la polimerizacidén de emulsidn, pueden ems
plearse para ello. Se trata en ello predominantementé de sa-|
les de dlcali de dcidos sulfdénicos orgdnicos o semiésteres -
de deido sulfirico, como, por ejemplo, Na~C15—parafinsulfon§
to, dodecllbenzolsulfonato de sodio, tetrasodio-N-(1,2-dicar|
boxietil)-N-octadecilbenzolsulfonato, laurilsulfato de soddio
cetilsulfato de sodio u oleisulfato de sodio. Son especial--
mente adecuados los productos de adicién gulfirizados y neu-
tralizados de dxido de etileno y alquilfenoles, por ejemplo,

el producto de reaccidn de triisobubtilfenol con 7 moles de -

Tos emulsionadores anidnicos generalmente se emplean
en cantidades de 0,1 a 3% de peso, referido a la fase acuosa
En los iimites de este alcance en algunos casos debe contarsé
con dificultades. En cantidades muy pequeﬁas del emulsionador

anidnico, la dispersidn puede tender a la precipitacidn,puede
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ser sensible a cizallamiento o puede dar por resultadoe peli-
culas agrietadas o rugosas. Este peligro existe especialmen-—
te cuando el emulsionador anidnico en la polimerizacidn de ~
emulsidn se ha afiadido paulatinamente o a porciones, y al co
mienzo de la polimerizacién solemente existfa una concentra-
cién de emulsionador de 0,01 & 0,02 %. Cuando se utiliza mds
de 1 % de peso del emulsionador anidnico, las dispersiones -
ocasionalmente espesamente flufdas hasta pastosas o después
de miltiples congelaciones y descongelaciones pasan a un es-
tado pastoso. Para la mayorfas de los emulsionadores aniéni-;
cos el grado 6ptimo estd situsdo entre 0,25 y 1,0%.

Es de importancia decisiva para la resistencia a -
congelacidn y electrolito de las aispersiones obtenidas se-—
gin el invento, la presencia de dos diferentes emulsionado—-—
res no idnicos. Ambos son etilendxido-aductos de compuestos
hidrdéfobos, conteniendo grupos de hidroxilo. Uno de estog —-
emulsionadores es un pfoducto de oxetilizacidn de un alquil-
fenol o aleohol graso, reacclonado con 7 a 12 moles, prefe-~-
rentemente 7 a 9 moles de etilendxido. Los productos de oxe-
tilizacidn de esta clase .existen en el mercado como mezclas
tdcnicas de porciones con diferente elevacldn de oxetiliza—-
cidn. Su efiocacia como emulsionadores no es afectada por las
porciones, existentes por la fabricacidn, situadas fuera del
alcance indicado, de aductos mds o menos elevadamente oxeti-
lizadog. Por el contrario, si el grado medio de oxetliliza—-——
cidn de un aducto estd situado por debajo del mencionado 1i-
nite y por adicidn de mezcla de una pequefla poreidn altamen-
te oxetllizada se eleva al alcance solicitado, entonces la -

eficacis ya no estd garantizada en todos los casos.
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Le base hidrdfoba del aducto, preparado con 7 a 12
moléculas de dxido de etileno por cada molécula de emulsiona

dor, es un alguilfenol con uno o varios restos de algullo, -

| preferentemente de cadena ramificade, por ejemplo, isononil-

fenol, diisononilfenol, isododecilfenol, diisobutilfenol o -
triisobutilfenol o un alecohol graso con un grupo de alquilo
de cadena recta o ramificada con 8 a 22 dtomos de €, por ——-
ejemplo, decilalcohol, dodecilalcohol o i~tridecilalcohol. ~
Los mismos alguilfenoles o alcoholes grasos forman le base -
hidréfoba del segundo emulsionador no idnico. Su grado medio
de oxetilizaoién tiene que importar por lo menos 35 y estd -
situado, preferentemente por encima de 50, por ejemplo a %0
é 100,

Ta cantidad minima requerida para ambos emulsiona-
dores depende aigo de la composicidn de polimerizado de las
part{culas de dispersidn. Bn general importe la misma para -
el emulsionador bajamente oxietilizado, es decir con 7 a 12
moles de etilendxido, aproximedamente 2%, y para el emulsio-
nador altamente oxetilizado, aproximadamente 0,5%, respecti-
vamente réferido al peso de la fase acuosa. Sin embargo, no
es ventajoso emplear ambos emwlsionadores en la cantidad mi-
nima, porque por ello no puede conseguirse una suficiente eg
“tabllidad. Los emulsionadores bajemente y altamente oxetili-
zados, por lo tanto, se emplean preferentemente en la propor
cidn de peso de aproximadamente 70 $ 30 y en ung concentra—-.
cidn total de aproximadamente 4 a 6% de peso. |

Lag dispersiones de materias artificisles son sig-

temas extraordinariemente complejos. la preparacién de dige-
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-persiones de alta calidad segin el presente invento presupg

la polimerizacidn de emulsiones, tembién en tanto agui no es:
té especialmente descrita. El descuido de las reglas conoci-
das al técnico en la polimerizacidn de emulsiones, por 1o —=
tanto, no obstante a la aplicacidn de la combinacidn de emuld
sionador segin el invento, puede producir dispersiones de ini
suficiente resistencia a congelacidn y a electrolito.

En la preparacidén de las dispersiones segin el in-
vento deben cuidarse las sigulentes reglas:

1. Si la dispersidn, al estar en reposo, precipite
un poso en el fondo, entonces deberd elevarse algo la concen
tracién del emulsionador sniémico;

2.-~ 5i la dispersidn despuds de la congelacidn y -
descongelacién es altamente viscosa o estd coagulada, enton-
ces deberd disminuirse algo la concentracidén del emulsiona~—-
dor anldnico o aumentarse la concentracidn del emulsionador
bajamente oxetilizado;

3. En el caso de insuficiente resistencia a elec—-
trolito, se aumentard la concentracidn o el grado de oxetili
zecidn del emulsionador altamente oxetilizado.

Las dilspersiones presentan propiedades especialmen
~te buenas en la técnice de la aplicacidn, cuando forman en -
el ensayo de sedimentacidn, desorito a continmacidn, un poso
de fondo de 10 & 80, preferentemente de 20 & 60% de peso, rTe
ferido a la proporcién de materis artificial, El ensayo de -
gedimentacidn se ejecuta de tal.modo que la dispersidn ajus-

teda 8 10% de peso de contenido de materia artificial a 20%¢

ne la aplicacidn de la experiencis existente en el campo de -
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y con 10.000 veces la aceleracidn de la tierra, se centrifu-
ga durante 15 minutos, en lo que el camino libre méximo de -
gedimentacién importa 43 mm. (Medido con la centrifugadora -
de laboratorio de alto rendimiento FPhywe "Pirouette" Tipo —-
45 200/1 con rotor 45 201 y vaso de insercidn 45 208, con --
carge de 50 ml,), Despuds de ello se determina la cantidad -
del poso de fondo. v '
| La cantidad del poso de fondo, que forma uns dis—

persidn en las condiciones de este ensayo, se determina esen
clalmente por la concentracién del emulsionador en el instan
te del comienzo de la polimerizacidén. Los limites, arriba —
mencionados, de la formacidn de sedimento, se alcanzan cuan-
do la concentracidn de emulsionador al comienzo de la polime
rizecidn se encuentra cerca de la concentracidn crftica de -
formacidn de micdlulas (CMK). Cuanto mds alta esté situada -
la concentracidn de emulsionador, tento md$ baja serd la for
mecidn de sedimento,

Para alcanzar una alta resistencia a congelacién y
a electrolito tiene que elegirse la concentracidn de emulsio
nadores no idnilcos tanto mds alta, cuanto mds baja sea la =-
formacidn de sedimento de la dispersidn. Ie observancie de -
los 1imites arribe mencionados de sedimentacidn es especial-]
“mente importante cuando deban producirse dispersiones alta—-
mente concentradas, por ejemplo, aguéllas con mds de 55% de
contenldo seco.

El invento no estd limitado a dispersiones que es-
tén preparadas segin un determinado procedimiento. Sin embay

g0, es egpecialmente ventajoso hacer uso del procedimiento -
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~dores no idnicos sdlo despuds de amplia o total reaccidn de

de penetracidn de emulsidn. En este procedimiento, una parte
de la fase acuosa se antepone en el recipiente de reaccidn,

y de acuerdo con lo arriba expuesto, ge mezcla con una parte
del emulsionador anidnico y un iniciador de polimerizacidn -
soluble en agua, formador de radlcal, por ejemplo, disulfato
de perdxido de amonio. El mondmero se emulsione en la parte

restante de la fase acuosa con la parte restante del emulsio
nador y en el transourso de varias horas, eventualmente con

una parte del iniciador, a temperaturs de polimerizacidn, se
introduce en el recipiente de reacolén.

Los emulsionadores no idnices adecuadsmente sélo —
después de. terminada la polimerizacidn se agregen en calor.
Después de enfriar se establece débilmente alcalino.

In el asi llamado procedimiento de lnbtroduccidn de
mondmero, que tambidn puede aplicarse, se antépone $oda la -~
fase acuosa en el recipiente de reaccidn y se dejan penetrar
pavlatinamente los mondmeros. Finalmente tambidn es posible
enulsionar el mondmero o une parte de ello en el recipiente
de reaccidn en la fase acuosa eventualmente conteniendo ini-
ciador y comenzar la po;;merizaeién por calentamiento o por
adicidn de un iniciador & tempersturs de polimerizacidn. Tan

bién en este procedimiento se prefiere afiadir los emulsiona-]

loe mondmeros.

En los siguientes ejemplos se describird la prepa-
racidn de dispersiones resistentes a congelacidn ¥y a eleclng
lito segin el invento. En todos los ejemplos se sigue el mé-

todo de trabajo subsiguiente.
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Método general de trabajo.

En une caldera de agitacidn ususl para polimeriza-
cidn de emulsidn, con cemisa de calefaceidn, respectivamente
de refrigeracidn, con mecanismo agitador y recipientes de su
ministro de aporfacién, para la preparacidn de 100 partes de
wna dispersidn de materia artificial al 50% se anteponen 20
partes de une solucidn acuosa al 0,05% de persulfato de amo-
nio y un emulsionador anidnico y se calienta a 800C. En el -
plazo de 4 horas se deja penetrar en flujo una emulsidn de -
50 partes de una mezcla de mondmero en 30 partes de una solu
eidn acuosa del mismo emulsionador anidnico, que contilene —-
0,09 partes de persulfato de amonio, dentro del recipiente -
de reaccidn y se mantiene la temperature, cbn constante agi'
tacidn hasta 2 horas después de la terminacidn de la entrada
de emulsidn de ﬁonémero, a 80°C. Entonces se agregs una mez-—
cle de un emulsionador no idnico, bajamente oxetilizado y de
uno altemente oxetilizado eﬁ forme de una solucidn acuosa alf
50%. Después de enfriamiento a 259C se ajusta con amoniaco -

acuogo & pH 9,5 - 10,0.

Fiemplog 1 v 2

Mezclas de mondmeros de
45 % de peso de etilacrilato,
54 % de peso de estirol,
1 % de peso de deldo metacrilico
se polimerizan, como se ha desorito segin el procedimlento -|
de entrada de flujo de emulsidn. Como emulsionador sirve un

producto preparedo a partir de 1 mol de tri-isobutlilfenol y
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que en los ejemplos 1 y 2, pexo que se afiade en porciones de

7 moles de etilendxido, seguidomente sulfirizado y neutrali-
zado, que se lntroduce en dos partes (A1 ¥y Az) en las siguie]
tes cantidades, en cada caso referidas al peso de toda la fa
se acuosal

Ejemplo 1

[
fl

A, = 0,01 %; Ay = 0,24 %
Bjemplo 2 : A4 = 0,025%; A, = 0,225%

El polimerizado de emulsidn se estabiliza poste—w-
riormente con 4,75 %, referido al peso de la fase acuosa, de
una mezscla de emulsionador de

70 % de i-nonilfenol - 8,5 a 9 moles de aducto de
etilendxido

30 # de i-nonilfenol - 100 moles de aducto de eti
lendxido. '

Lag dispersiones obtenidas se diferencian en el vg

lor de sedimentacidn. Ejemplo 1 = 63 %; Ejemplo 2 - 19 %.

Ejemplo 3
| Una mezcla de mondmero de
54 % de peso de etilacrilato,
45 % de peso de estirol,
1 % de peso d6 doido metacrilico

se polimeriza en presencias del mismo emulsionador aniénico -

0,05 (A1) y 0,2 % de peso (45), referido a la fage acuosa.
Ia dispersidén se estabiliza posteriormente como en el ejem—

plo 1. EL valor de sedimentacidn importa 10%.

L1584
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Ejemplo 4

Se repite el Ejemplo 1 con la diferencia de que se
emplea une mezcla de mondmero de

54 % de peso de N-butilacrilato

45 % de peso de estirol,

1 % de peso de deido metacr{lico. Ia dispersidn
estabilizade posteriormente tiene un valor de sedimentacidn
de 33%. |

Ejemplos 5 a 8

Mezclas de mondmero de

(Ejemplo 5) 54 % de peso de metilacrilato,

45 % de peso de metilmetacrilato,

1 % de peso de deido metacrilico;
(Ejemplo 6) , 45 & de peso de etilacrilato,

54 % de peso de metilmetacrilato,

1 % de deido metacrilicos;
(Bjemplo %) 10 % de peso de n~butilacrilato,

89 4 de peso de n~butilmetacrilato,

1 % de peso de deido metacrilico;
(Ejemplo 8) 45 % de peso de metilmetacrilato,

54,5% de peso de n-butilacrilato, -

0,5% de peso de deido itacdnico
se polimerizaen y egtabilizen posteriormente con iguales cla-
ses y cantidades de emulsionadores que en el ejemplo 3.>Los
valores de sedimentacidn importan 18 %, 14 %, T % respectivg
mente 19 %.
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Ejempos O a 13

Mezclas de mondmero de
45 % de peso de metilmetacrilato,
54 % de peso de butilacrilato,

1 % de peso de dcido metecrd{lico
se polimerizan en presencia del emulsiénador anidnico wtili-
zado en los ejemplos 1 y 2 y seguldamente se estabilizan pog
teriormente como en los anterlores ejemplos.
Bjemplo emulsionador enidnico valor de sedimentacidn
primers poreidn| segunda porcidn '
 (en 1a inicie~-| (en la emulsidn

cidn) % referi-| de mondmeros) ¢

do a la fase «= referido g la -

acuoss fase acuosa
9 0,010 0,04 48
10 0,025 0,10 26 %
11 0,035 0,14 23 %
12 0,050 | 0,20 23 %
13 0,050 0,45 17 ¢

 Ejemplos 14 — 17
Mezclas de mondmeros de la composicidn descrita -

en los ejemplos 9 - 13 se polimerizen con los emulsionado=——
res esnidnicos mencionados en la Tabla, y las dispersiones -~
se estabilizan posteriormente como en los ejemplos preceden

tes.
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Ejemplo Emulsionador valor de
gedimentacidy
Clase Cantidad

' (% referido a
fase acuosa)

(Iniciacidn) (Aportacidn)

14 [paurilsulfato sdddco}l 0,02 0,08 67 %
15 " 0,05 0,20 34 %
16 Tetrasodio~N—(1 P

dicarboxietil)nN—

octadecil~sulfo~- : ’

Wsuccinato _ 0,017 0,07 17 %
17 015-parafin-

sulfonato, Sal-Na 0,1 0,4 13 4.
Ejemplo 18

Une mezcla de mondmeros de

45 % de peso de metiletacrilato,

54 % de peso de butilacrilato,

1 % de peso de dcido metacrilico
ge polimeriza en presencia de 0,25 %, referido a la totall-
dad de la fase de agua, de un tri~-isobutilfenol reaccionado
con 7 moles de etilendxido, despuds sulfirizado y neutrali-
~zado, anteponiéndose 0,05 % y 0,20 % se aportan fluyendo con
la emulsidn de mondmero. Para la estabilizacidn posterior se
utiliza una mezcla de '

3,32 % de producto de reaccién de 1 mol -

de diisobutilfenol con 8 & 10 moles de etilendxido,
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1,43 % de producto de reaccidn de 1 mol

de isononilfenol con 100 moles de etilendxido,

referido respectivamente al peso de la fagse de agua.

1Ejem.plo 19

Un polimerizado de emulsidn, preparado como en el -
Ejemplo‘18, se estabiliza posteriormente con una mezcla de
5,0 % de producto de reaccidn de 1 mol de isodode—~-
cilfenol con 9 moles de etilendxido,
1,43 % de producto de reaccidn de 1 mol de isononil

fenol con 100 moles de etilendxido.

Ejemplos 20 a 31
Pare la estabilizacidn posterior de polimerizados -

de emulsidn, que han sido preparados como en el Ejemplo 18, =

ge emplean los emulsionadores mencionados en la Tabla.

B jemplo| Emulsionador bajamen|Emulsionador altamente | Valor de
te oxetilizado oxetilizado sedi@ene
’ tacion
Cantidad Base Mol] Cantidad Base’ Mol
+) hidrdl X0 | 4) hidrd |20
foba . foba -
20 3,32 [i-nonil| 8,5| 1,43| i-nonil |100 20
2,0 fenol 6 fenol
21 3,32 L 8,5 1,43 " 100
_ 2,0 " 40 19
22 4,5 " 7,5| 0,5 w - 1100 -
23 3,5 n 6 | 0,5 " 100 17
1,0 " 20 .
24 4,5 " 10,5 0,5 " 100 -
25 ) 3:32 " 8’5 1943 tribu- 50 19
: : tilfenol
c/o

+) en % de peso referido a la fase de agua.
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26 3,32 | i-nonil| 8,5 | 1,43| Cqg=Cyg | 80 20
fenol alcohol
araso
27 3,32 " 8,5 | 1,43 | diisono~ | 100 18
: nilfenol
28 3,32 " 8,5 | 1,43| i-nonil-| 40 21
fenol
29 3,32 " 8,5 | 1,43 " 50 20
30 3,32 " ['8,5] 1,43 " 70 17
31 2,5 | i-tride| 8 1,43 " 100 19
ellaleo
hol

La prescnte patente de invencién, comprende las si-
gulentes reivindicaciones:
1.- Procedimiento para la preparacidn de dispersio
nes acuosas de materias artificiales resistentes a la conge-
lacidn y a electrolito por polimerizacidn de una mezcle de
a) 0 a 70 ¢ de peso de mondumeros insaturados for-
madores de homopolimerizados duros
b) 30 a 99,9 % de peso de mondmeros insaturados —-
formadores de homopolimerizados blandos
e) 0,1 a 10 % de un decido monocarbox{lico o dicar-
box{lico e-f-insaturado polimerizable
en emulsidn acuosa en presencia de iniciadores solubles en -
agna y emulsionantes anidnicos, caracterizado porgue durgnte

o después de la polimerizacidn se agrega una mezcla de

T
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un alquilfenol o alcohol graso reaccionado con 7 a
12 moles de

éxido de etileno y de

un alquilfenol o alcohol graso reaccionado por lo
menos con 35 moles de

éxido de etileno
como emulsionadores adicionales.

2.- Procédimiento segln la reivindiocacién 1, ca-
racterizado porque se deja fluir la mezcla de nonéperos pau-
latinawente en condiciones de polimerizacién en el recipiente
de polimerizacidn.

3.= Procedimiento segin las reivindicaciones 1 y
2, caracterizado porque gse deja fiuir la mezcla de mondmeros
en forma de una emulsién acuosa paulatinamente en condicio-
nes de polimerizacién en el recipiente de polimerizacién.

4.~ Procedimiento pare la preparacién de dispersio-

mos acuosas de materias artificiales resistentes a la conge-
lacién y a electrolito.

Segln se describe y feivindica en la presente me-
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