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Esta invención se refiere a un método para obte 
ner artículos flocados, y en particular a la  fabricación 

de alfombras por un método de recubrimiento con borra.

Se ha propuesto fabricar estructuras de pelo — 
o aterciopeladas depositando, electrostática o mecánica­

mente, sobre una lámina de soporte recubierta con un adhe 

sivo, material de f  loca je  que comprende una mezcla de f i ­

bras rizables y no rizables, siendo la s  fibras rizables -  

sustancialmente rectas cuando son depositadas sobre la  -  

lámina de soporte simultáneamente con las fibras no riza- 

b les, y siendo rizadas después de la  deposición. La pre­

paración de fibras rizables u ondulables que son sustan— 

cialmente rectas causa, no obstante, dificultades consi­

derables, y s i  la s  fibras ondulables están ya rizadas en 

cierto grado antes de ser depositadas sobre la  lámina de 

soporte, cada fib ra  ondulable ocupa una superficie mayor 
de la  lámina de soporte que s i  fuera recta. Además, la s  
fibras rizables han de competir con la s  fibras no riza- -  

bles para ocupar lo s espacios disponibles sobre la  lámi­
na de soporte. Así, pues, s i  la s  fibras rizables están - 

ya rizadas, se reduce el número de estas fibras que pue­

de ser depositado sobre la  lámina de soporte.

Según la  presente invención, se ha comprobado -  

que puede obtenerse un depósito extenso y uniforme de ma­

te r ia l de flocaje  rizable sobre una lámina de soporte que 

ha de ser recubierta tanto con fibras cortas rizables co­

mo no rizables, sin  preparar primero fibras rizables sus­

tancialmente rectas, depositando primero fibras rizables 

onduladas hasta la  máxima proporción, y depostando des- -  

pués a continuación la s  fibras no rizables. Cuando la s  -
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fibras rizables onduladas han sido depositadas en la  máxi 

ma proporción, hay aún espacios libres en la  lámina de — 

soporte, por la  incapacidad de la s fibras onduladas o r i­

zadas de ocupar la s áreas dejadas sin recubrir, pero ocu­

padas, por la  fibras rizadas ya depositadas. Cuando la s 

fibras no rizables sustancialmente rectas son depositadas 

después, éstas pueden penetrar en la s  áreas dejadas sin - 

recubrir por la s  fibras rizables onduladas. Así pues, el 

método de esta invención permite preparar un producto sa­

tisfactorio  con borra rizable y no rizable, sin preparar 

primero fibras rizables rectas.

Según esto, la  presente invención proporciona -  

un método para obtener un artículo recubierto por flocaje 

que tiene un pelo que comprende fibras de material de fio  

caje rizadas y no rizadas, que comprende depositar fibras 
rizables onduladas sobre una lámina de soporte recubier— 

ta con un adehsivo, sustancialmente en ausencia de fibras 

no rizables, de ta l  modo que quedan entre e llas áreas -  - 

no recubiertas de la  lámina de soporte, depositar después 

fibras no rizables sustancialmente rectas sobre dichas — 

áreas no recubiertas, y rizar después la  fibras rizables.

Como ejemplo, empleando el método de esta inven 

clon, las fibras de material de flocaje  rizables ondula­

das pueden ser depositadas hasta la  máxima densidad, y — 

cuando la s fibras sueltas en exceso han sido separadas de 

la  superficie del pelo de material de flocaje  pueden ser 

depositadas, en los espacios que quedan entre la s  fibras 

rizables, fibras más cortas no rizables sustancialmente -  

rectas. Después pueden ser separadas las fibras no riza- 

bles en exceso, y el adhesivo ser curado, por ejemplo por
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calentamiento, y ser formado el rizo en la s  fibras r i z a -  

b les, por ejemplo por oalentamiento adicional a la  tempe­

ratura empleada para curar el adhesivo, o por oalentamien 

to a una temperatura aún mas a lta . Las fibras rizables -  

onduladas son a s í curvadas hasta el grado deseado, y la  - 

altura del pelo se contrae hasta ser sustancialmente la  -  

de la s  fibras no rizables. El resultado es un producto -  

atractivo que tiene un tacto agradable, ya que cuando se 

ha formado el rizo en la s  fibras rizables, éstas son cur­

vadas hacia dentro, dando áreas superficiales que no t ie ­

nen puntas de fib ras, a l mismo tiempo que la s  fib ras no - 

rizables dan un pelo denso.

Se observará que la s  fib ras rizables han de ser 

curvadas, en el caso ideal, sólo en un grado ligero . Sin 

embargo, con el método de esta invención se pueden em- -  

plear fibras rizables con un radio de curvatura de un va­
lor de hasta aproximadamente igual a la  longitud de la s  -  

f ib ras.

La deposición de la s  fibras de material de flo - 

caje puede ser realizada en un aparato de flocaje  electros 

tático convencional, en el que la  lámina de base recu- -  

bierta con adhesivo es hecha pasar a través de un campo - 

electrostático producido entre un electrodo de alto volta 

je  y un electrodo de bajo voltaje (usualmente conectado -  

a t ie rra ) , y la s  fibras de material de flocaje  son sumi­

nistradas desde la  proximidad del electrodo de alto vol­

ta je , separando después el campo electrostático la s  f i -  -  

bras y esparciéndolas sobre la  lámina de soporte recubier 
ta  con adhesivo. Alternativamente, el flocaje puede ser 

realizado por un método mecánico convencional, por ejem—



pío haciendo que las fibras atraviesen un tamiz, por me­

dio de un cepillo o por sacudidas, y caigan sobre la  l a ­

mina de base recubierta con adhesivo. En general, sin em 

bargo, el método electrostático es más satisfactorio  que 

el método mecánico.

Las fibras rizables onduladas pueden ser del — 

mismo o de diferente color que la s fibras no rizables. -  

Si se desea un producto con un dibujo, puede ser fabrica­

do depositando fibras rizables onduladas sobre una lámi­

na de soporte recubierta con adhesivo, colocando un estar 

oidor sobre la  capa de fibras rizables de modo que se de­

fina un área seleccionada, y aplicando fibras de material 

de flocaje  no rizables a l área seleccionada a través del 
estaroidor.

Las fibras rizables rizadas pueden ser deposi­

tadas hasta la  máxima concentraoién, y las fibras suel­

tas en exceso ser separadas de la  superficie, dejando una 

capa de soporte de fibras que impide el contacto entre el 
adhesivo y el estarcidor en la  fase siguiente, y mantiene 

el estarcidor a una distancia pequeña y uniforme de la lá  

mina de soporte recubierta con adhesivo. Al mismo tiem— 

po, quedan suficientes espaoios entre la s fibras rizables 

onduladas para permitir que entren a través de e lla s la s  

fibras no rizables sustancialmente rectas y se depositen 

sobre la  lámina de soporte recubierta con adhesivo.

Cuando el estarcidor ha sido colocado sobre la  
capa de soporte de fibras de material de flocaje , riza- - 

bles, la  lámina de soporte puede ser flocada empleando — 
fibras no rizables de igual o diferente color que el de -  

la  capa de soporte. Este flocaje adicional puede ser de-



positado densamente en la s áreas definidas por los o r ifi­
cios del estaroidor.

Después, el estarcidor puede ser retirado y la  

tolva del aparato de flocaje  ser recargada con fibras no 

rizables de un material o color diferente, por ejemplo — 

del mismo material o color que la s fibras rizables ondula 

das, diferenciándose éstas del color o material de la s f i  
bras aplicadas a través del estarcidor. Estas fibras pue 

den ser después depositadas uniformemente sobre toda la  -  

superficie de la  lámina de soporte, y se adhieren en la s  

áreas cubiertas anteriormente solo parcialmente por la s - 

fibras rizables onduladas, pero no en la s áreas que han -  
sido flocadas a través del estarcidor.

Alternativamente, s i  la  lámina de soporte ha — 
sido flocada por medio del estarcidor con fibras no riza- 

bles del mismo color o e l mismo material que la s fibras -  

rizables, después de retirar el estarcidor pueden ser áepo 

sitadas uniformemente fibras no rizables de un material - 

o oolor diferente sobre la  lámina de soporte, adhiriéndo­

se solamente en la s  áreas no flocadas a través del estar- 

oidor. Una vez completado el flooaje de la  lámina de ba­

se o soporte, la s fibras.sueltas en exceso pueden ser se­

paradas, por ejemplo por succión por vacío. El adhesivo 

puede ser curado o endurecido entonces, por ejemplo por -  

calentamiento, y ser formado el rizo en la s  fibras r i z a -  
b les, por ejemplo por el calor empleado para curar el ad­

hesivo, o por calentamiento a una temperatura aún más a l­

ta . Las fibras rizables onduladas o rizadas se doblan en 
toncos sobre s í  mismas en el grado deseado, y la  altura - 

del pelo se hace menor hasta que es sustancialmente igual



5

10

15

20

25

30

a la  de la s fibras no rizables. El resultado es un pro­

ducto atractivo que tiene un pelo denso*

Convenientemente, la s  fibras rizables pueden — 

ser heterofilamentos, es decir filamentos unitarios con -  

dos o más componentes, por ejemplo polímeros orgánicos — 

sintáticos diferentes que tienen diferentes propiedades - 

de contracción dispuestos de modo continuo a lo largo del 

filamento* Los heterofilamentos empleados convenientemen 
te en esta invención pueden ser los que comprenden una — 

poliamida, por ejemplo un heterof ilamento de poli(hexame- 

tileno adipamida)/poli(epsilon caprolactama), o los que -  

comprenden un poliáster (por ejemplo (poli(tereftalato  — 

de etileno), poliuretano, poliolefina o poliacrilon ltri— 

lo*

El rizo puede ser fonnado de modo conveniente -  

en la s fibras rizables por calentamiento, aunque pueden -  

emplearse otros métodos, segón la  naturaleza de la s  f l -  -  

bras.

Convenientemente, la s fibras no rizables pueden 

ser fibras de poliamida, poliáster o poli(cloruro de vi— 

n ilo ). La lámina de soporte puede ser, convenientemente, 
de un material te x til, por ejemplo arpillera, un caucho -  

no vulcanizado, o un material espumado, por ejemplo espu?- 

ma de poliuretano.

El adhesivo con el que se recubre la  lámina de 

soporte puede ser cualquier adhesivo capaz de ser mantenl 

do en un estado blando y pegajoso hasta que la s fibras de 

material de flocaje  han sido depositadas, y ser converti­

do después fácilmente en un estado no pegajoso y flexib le , 

estado en que se adhiere a la  lámina de soporte y a la s  -
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. fib ras. Un adhesivo empleado convenientemente en la  pre­

sente invención es un adhesivo de poli(cloruro de viñilo) 

p lastificado, aunque pueden emplearse otros adhesivos, ta  
le s  como disoluciones de cauchos naturales o sintéticos 

en disolventes orgánicos, o poliuretanos. Ha de indicar­

se que el adhesivo puede ser del mismo material que la  *— 

lámina de soporte. La lámina de soporte reoubierta de — 

adhesivo puede ser, por ejemplo, una capa gruesa de mate­

r ia l  termoplástico en la  que se hace adherente una parte 

exterior de la  misma, por ejemplo por calentamiento.

Un estarcidor utilizado en la  producción de un 

material labrado o estampado ha de estar fabricado prefe­

riblemente con un material muy ligero , para evitar aplas­

tar el pelo, y el material no ha de dejar que pasen a —  

través del mismo fibras del material de flocaje , de modo 

que no es adecuado un material te x t il  de trama muy abier­

ta . Cuando se emplea un método electrostático de floca— 

je , el material del estarcidor ha de ser preferiblemente 

un conductor o semi-conductor, de modo que la s  fibras que 

caigan sobre él durante el flocaje  electrostático puedan 

perder su carga y ser repelidas.

Así, pues, el estarcidor se hace preferiblemen­

te de papel, celulosa regenerada, por ejemplo celofán, — 

papel te la  para dibujo, te la  de tipo tafetán de trama cua 

drada, o material te x t il not ejido. El papel, ta l  como -  

papel blanco semiabsorbente o papel de periódico, es par­

ticularmente preferido, ya que el papel es un conductor -  

suficientemente bueno para este fin  y puede ser obtenido 

en anchuras de un metro o más y en largas longitudes, que 

pueden ser empleadas convenientemente en forma de ro llos,



5

10

15

20

25

30

2 ! f

en forma de un largo estarcidor para trabajos continuos.

Cuando se emplea un procedimiento de flocaje  — 

electrostático, los electrodos del aparato electrostáti­

co han de estar preferiblemente a una distancia de 10'2 a 

12,7 cm unos de otros. La diferencia de'potencial entre 

los electrodos puede ser, por ejemplo, de desde 50.000 a 

100.000 voltios, y preferiblemente es de 50.000 a 80.000 

voltios.

El método de la  invención no está limitado a — 

la  producción de un flocaje estampado en dos colores. — 

Pueden obtenerse efectos de varios colores, por ejemplo -  

empleando un estarcidor, y utilizando sucesivamente varios 

colores de borra no rizable, bien en una o varias instala 
clones de flocaje , y moviendo el estarcidor con respecto 

a la  lámina de base para cada color.

También puede obtenerse un depósito de material 

de flocaje que incorpora dos o más materiales de flocaje 

de diferente color empleando estarcidores intercambia- -  
bles con diferentes aperturas, y por pasos repetidos de -  

la  lámina de soporte a través de un sola unidad de floca­

je .
El método de esta invención puede emplearse pa­

ra obtener materiales con superficie de pelo para recubrí 

mientos de suelos, y otros materiales con superficie de - 

pelo, tales como textiles para tapicería y ropa de ves- - 
t i r .

La invención se ilu stra  por medio de los ejem-— 

píos siguientes, en cada uno de los cuales se describe la  

producción de una alfombra doméstica.

Las fibras rizables empleadas en los Ejemplos -
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eran heterofilamentos de inylon, disponibles con la  marca 

de fábrica de Heterof i l .  Estas fib ras tenían un radio — 

de curvatura de aproximadamente 6 mm. El radio de curva­

tura fue medido comprimiendo la s fib ras en hélice entre - 

una placa de vidrio y una hoja de papel negro cubierta — 

con un adhesivo transparente, colocando encima una pelícu 

la  móvil de celuloide transparente con círculos grabados 

de 5 mm., 10 mm. y 15 mm. de radio, y comparando la curva 

tura de la s  fibras con la  de los círculos.

EJEMPLO I

Una lámina de arpillera fuá recubierta con una 

pasta que comprendía poli(cloruro de v in ilo), un p la s t i f i  
cante de fta lato  de dioctilo , un estabilizante de carbona 

to de plomo, y a rc illa . Esta pasta fué gelificada hasta 

alcanzar una consistencia como elqueso, y sobre e lla  fué 

esparcida otra capa de una pasta que comprendía poli(clo­

ruro de v in ilo ), p lastifican te , y estabilizante y coloran 

te , para formar el recubrimiento adhesivo, La lámina de 

soporte recubierta con adhesivo se hizo pasar bajo la  to l 

va de un aparato cowenciónal de flocaje  electrostático. 

El tamiz de la  parte inferior de la  tolva fué conectado a 

un alto voltaje con respecto a tierra , y la  placa de so­

porte del aparato de flocaje  fué conectada a tierra .
En la  tolva se colocaron fibras rojas de mate­

r ia l  de flocaje  de nylon, rizables y onduladas, de 20 de- 

nier y de 6 mm. de longitud, y se hicieron caer a través 

del campo electorstático sobre la  lámina de soporte recu-



5

10

15

20

25

2 ?F
bierta con adhesivo, continuándose el procedimiento hasta 

que no pudieron penetrar más fibras en el adhesivo. Esto 

produjo un flocaje uniforme de fib ras, con sus puntas enw 

potradas en el adhesivo, de ta l modo que había aún espar­

cios, uniformemente distribuidos sobre la  lámina de sopor 

te recubierta con adhesivo, no recubiertos por la s fibras 

de material de flocaje .

Fueron separadas las fibras sueltas en exceso,- 

y la tolva fue recargada'con fibras de material de floca­
je  de nylon, no rizables, de 20 denier, color rojo, sus— 

tancialmente rectas y 2,5 mm. de longitud. Después, la  -  

lámina de soporte parcialmente recubierta con material de 

flocaje  rizable se hizo pasar bajo la  tolva, desde la  -  -  

que fueron descargadas la s  fibras no rizables, y se depo­

sitaron sobre la s áreas restantes, no recubiertas, de la  

lámina de soporte, de modo que se distribuyeron entre la s

fibras rizables depositadas.

Las fibras en exceso fueron separadas por va- -  

cío, y la  lámina de base recubierta fuá calentada a conti 

nuacián durante 3 minutos en una estufa a 1802 C, para cu 

rar el adhesivo. Después se retiró la  placa que soporta­

ba la  lámina de soporte recubierta, en la  estufa, y la lá­

mina recubierta fué calentada en la  estufa durante 20 mi­

nutos más a 1802 o, para completar el rizado de la s f i -  - 

bras rizables.
El producto, una alfombra, tenía un pelo denso, 

de una profundidad de aproximadamente 3 mm., con una su­

perficie rizada. El peso total de nylon era de 270 g/m^.

30
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EJEMPLO I I

Fue preparada, como en el Ejemplo I ,  una lámi­
na de arp illera con un depósito de fibras de material--de. 

p flocaje  de nylon rizables y onduladas, de 20 denier y de
color rojo. Después de la  deposición de la s fibras r i s i ­

bles fueron separadas la s  fibras no adheridas, y después 

fué extendido sobre la  superficie del flocaje  un estarcí- 

dor de papel de un espesor de 0,13 mm. de naturaleza se— 

10 miabsorbente, en el que se habían hecho orific io s de for­

ma de pera. El estarcidor fué sujetado por el flocaje' a 

una altura de unos 6 mm. por encima de la  superficie del 

adhesivo.

La tolva fué recargada con fibras negras de ma- 

ip te r ia l de flocaje  de 20 denier, no rizables y sustancial­

mente rectas, de una longitud de 2,5 mm., y el conjunto -  

de la  lámina de soporte, flocaje  rizable y estarcidor de 

papel se hizo pasar por debajo de la  tolva. Las fibras -  

de material de flocaje  fueron descargadas de la  tolva, y 

20 -  la s  áreas libres restantes de la lámina de soporte s i­
tuadas bajo lo s .o r ific io s  del estarcidor fueron cubiertas 
con fibras de material de-flocaje negras no rizables.

Después fué retirado el estarcidor, y se depo­

sitaron sobre la  lámina de soporte, en una capa densa uni 

25 forme, fibras de material de floca je  no rizables, de co­

lor rojo, 20 denier, y sustancialmente rectas con una Ion 

gitud de 2,5 mm.. De este modo, estas fibras fueron de­

positadas en la s  áreas previamente recubiertas sólo par­

cialmente por la s fibras rizables onduladas ro jas, pero -  

30 no en la s  áreas ya flocadas a través del estarcidor, pro-

_ 12 -17-2-70



duciendo un fondo rojo denso*

Las fibras de material de flocaje  en exceso fue 
ron separadas por vacio, y la  lámina de soporte recubier­

ta fuá calentada después durante 3 minutos en una estufa 

p a 1802 C* para curar el adhesivo. Después fué retirada 

la  placa de soporte de la  lámina flocada en la  estufa, y 

la  lámina flocada fué calentada en la  estufa durante 20 -  
minutos más a 1802 C, para completar el rizado de la s  f i ­

bras rizables.

10 El producto acabado, una alfombra, tenía un pe­

lo denso, de aproximadamente 3 mm. de altura, con una su­
perficie rizada, y tenía un dibujo de formas de pera de -  

color negro-rojizo sobre un fondo rojo*
Esta solicitud que corresponde a la  presentada en 

15 Oran BretaHa, el 7 de febrero de 1*969, bajo el námero — 

06662/69 (Prov), se acoge a los beneficios del artículo -  

51 del vigente Estatuto sobre propiedad Industrial.

2

20

-  R E I V I N D I C A C I O N E S  -

25

Los puntos de Invención, propia y nueva, que se 
30 presentan para que sean objeto de esta solicitud de Pateh
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te de Invención, en España, por VEINTE años,
guiantes:

1 . -  Un método de obtener un artículo recubier 
p to por flocaje , que tiene un pelo que comprende fibras de

floca je , rizados y no rizadas, caracterizado porque la s  -  
fibras rizables, onduladas, son depositadas sobre una lá­
mina de base recubierta de adhesivo, sensiblemente en au­
sencia de fibras no rizables, de manera que degen áreas - 

10 no recubiertas de la  lámina de base entre e lla s , siendo -  

subsiguientemente depositadas fibras sustancialmente rec­

ta s , no rizables, sobre dichas áreas no recubiertas, sien 
do luego rizadas la s  fibras rizables.

2. -  Un método según la  reivindicación 1, ca— 
15 racterizado porque, después de que la s  fibras no rizables

hayan sido depositadas, es solidificado el adhesivo poi; -  
calentamiento y se desarrolla el rizado en la s  fib ras r i­
zables por calentamiento adicional a la  temperatura u ti­
lizada para curar el adhesivo.

20 3— Un método según la  reivindicación 1, ca­

racterizado porque después de que la s  fibras no rizables 

hayan sido depositadas, el adhesivo es solidificado por - 

calentamiento, y entonces se desarrolla el rizado en la s  

fibras rizables calentando a una temperatura más elevada. 
25 4 .- Un método según la s reivindicaciones 1 a

3, caracterizado porque es obtenido un artículo con dibu­

jos depositando la s  fibras rizables rizadas sobre la  lá­

mina de base recubierta de adhesivo, posicionando un es­

tarcido sobre la s fibras rizables, de manera que defina -  

30 un área seleccionada, y aplicando fibras no rizables, sus
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tancialmente rectas, al área seleccionada a través del es 

tarcido.
5-- Un método según la  reivindicación 4? ca­

racterizado porque, después de que la s  fibras no rizables 

5  hayan siSo aplicaSas .  t w á .  a . l  aa tar .id ., a.n a p lic a -

das fibras no rizables de una naturaleza diferente, uni­

formemente sobre la lámina de base, sin u tilizar  el estar 

cido, de manera que sean depositadas sobre la  lámina dé ­
base en la s  áreas de la  misma en la s  cuales no han sido -  

1 0  aplicadas fibras a través del estarcido.

6. -  Un método según las reivindicaciones 1 a 

5, caracterizado porque la s fibras rizables son filamen­
tos heterogéneos.

7 . -  Un método según la s reivindicación 6, ca-
15 racterizado porque los filamentos heterogéneos comprenden

una poliamida.

8. -  Un método de obtener un artículo recubier 
to por flocaje .

Tal y como se ha descrito en la  Memoria que an- 
20 tecede y para los fines que se han especificado.

Esta Memoria consta de quince hojas escritas a 
maquina por una sola cara.

25
Madrid, ^ 1 f E B - ^  
P .A.

Por Poder]
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