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Esta invencidn se refiere a un método para obte
ner articulos flocedos, y en particular a la fabricacidn
de alfombras por un método de recubrimiento con borra.

. Se ha propuesto fabricar estructuras de pelo ==
o aterciopeladas depositando, electrostdtica o mecénicér;
mente, sobre una lémina de sopol'te recubierta con un adhe
sivo, material de flocaje que comprende una mezcla de Ffim
bras rizebles y nd rizables, siendo las fibras rizables -
sustancialmente rectas cuando son depositedas sobre la:-
lémina de soporte simulténeamente con las fibras no rize=
bles, y siendo rizadas después de la deposiciln. Ia pre-
paracidn de fibras rizables u ondulables que son sustun—-
clalmente rectas causas, no obstante, dificultades consi-
derables, y si las fibras ondvlables estén ya rizadas en
clerto grado antes de ser depositadas sobre la ldmine de
soporte, casda fibra ondulable ocupa una superficie mayoxr
de la lémina de soporte que si fuera recta. Ademds, las
fibres rizables han de competir con las fibras no rizg= -
bles para ocuper los espacios disponibles sobre la lémi--
na de soporte. As{, pues, si las fibras rizables estén =
ya rizades, se reduce el nimero de estas fibras que pue=—=
de ser depositado sobre la ldmina de goportes

Segin la presente invencidn, se ha comprobado =
que puede obtenerse un depdsito extenso y uniforme de ma=
terial de flocaje rizeble sobre una lémina de soporte que
ha de ger recubierta tento con fibras cortas rizables co-
mo no rigaebles, sin preparar primero fibrass rizables sug-
tancialmente rectas, depositando primero fibras rizables
onduladas haste la méxima proporcidn, y depostando des= -

puds a continuacidén las fibras no rizebles. Cuando las =

ki : '[;
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fibras rizables onduladas han sido depositadas en la mixi
ma proporeidn, hay ain espacios libres en la lémina de ==
soporte, por la inecapacidad de las fibras onduladss o rie
zadas de ocupar las 4reas dejadas sin recubrir, pero Ccys
padas, por la fibras rizadas ya depositadas. Cuando las
fibras no rizables sustancialmente rectas son depogitadas
después, éstas pueden penetrar en las 4reas dejadas sin -
recubrir por las fibres rizebles onduladas. As{ pues, el
método de esta invenciéngpermite prepal'al’ un producto~sa-
tisfactorio con borra rizable y no rizable, sin preparar
primero fibras rizables rectas.

Segiin esto, la presente invencidn proporciong =
un método para obtener wn artfculo recubierto por flocaje
que tiene un pelo que comprende fibras de materiél de flo
caje rizadas y no rizadas, que comprende depositar fibras
rizables onduladas sobre una lémina de sSoporte recubioree
ta con un adehsivo, sustenciaslmente en ausencia de fibras
no rizables, de tal modo que queden entre ellas Aregs ~ -
no recubiertas de la lémina de soporte, depositar después
fibras no rizables sustancialmente rectas sobre dichasg —-
éreas no recubiertas, y rizar después la fibras rizables,

Como ejemplo, empleando el método de esta inven
eidn, las fibras de materisl de flocaje rizables ondulg-e
das pueden ger depositadas hasta la méxima dengidad, y ==
cuando las fibras sueltas en exceso han sido separadas de
la superficie del pelo de material de flocaje pueden ser
depositadas, en los espacios que quedan entre las fib?as
rigables, fibras mas cortas no rizables sustancislmente -
rectas. Despuds pueden ser separadas las fibras no riza-

bles en exceso, y el adhesivo ser curado, por ejemplo por
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bles, por ejemplo por calentamiento adicional a la tempe-
ratura empleada para curar el adhesivo, 0 por calentamien
t0 a una temperature afin mds alta. TLas fibras rizebles ~
onduladas son as{ curvadas hasta el grado deseado, ¥ la -
altura del pelo se contrae hasta ser sustancialmente la =
de las fibras no rizablese EL resultado es un producto =
atractivo que tiene un tacto agradable, ya que cuando se

ha formado el rizo en las fibras rizsbles, éstas son cur=
vadas hacia dentro, dando dreas superficiales que no tis=
nen puntes de fibras, al mismo tiempo que las fibras no -
rizgbles dan un pelo denso.

Se observard que las fibras rizebles hen de ser
curvadas, en el caso ideal, 8010 en un grado ligero. Sin
embargo, con el método de esta invencidn se pueden em~ -
plear fibras rizabies con un radio de curvatura de un va-
lor de hasta aproximedamente igual a la longitud de las =
fibrase .

La deposicidn de las fibras de materisl de flow
caje puede ser realizada en un sparato de flocaje electros
tdtico convencional, en el que la limina de base recu= =
bierta con adhesivo es he;ha pasar a través de un campo =
electrostatico producido entre un electrodo de alto voltg
Je y wn electrodo de bajo voltaje (usualmente conectado =
a tierra), y las fibras de material de flocaje son sumi--
nistradas desde la proximidad del electrodo de alto vol-—-
taje, separando después el cempo electrostético las fi- =

bras y esparciéndolas sobre la ldmina de soporte reecubier

ta con adhesivo. Alternativamente, el flocaje puede ger

realizado por un método mecanico convencional, por eojeme=

-l
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plo haciendo que las fibras atraviesen un tamiz, por me== I -uc

dio de un cepillo o por sacudidas, y caigen sobre la 1=
mina de base recubierta con adhesivo. En general, sin em
bargo, el método electrostdtico es mds satisfachoric que
5 el método mecdnico.

Las fibras rizables onduladas pueden ser del ==
mismo o de diferente color que las fibras no rizabless =
Si se desea un producto con un dibujo, puede ser fabsicoe
do depositando fibras rizables onduladas sobre una lémi=—

10 na de sopolte recubierté'con adhesivo, colocando un estar
cidor sobre la capa de fibras rizables de modo que ss 3o~
fina un drea seleccionada, y aplicando fibras de matefial
de flocaje no rizables al 4rea seleccionada a través del
estarcidor.

15 Las fibras rizebles rizadas pueden ser deposie—
tadas hasta la médxima concentracién, y las fibras suele-
tas en exceso ser separadas de la superficie, dejando una
capa de soporte de fibras que impide el contaéto entre el
adhesivo y el estarcidor en la fase siguiente, y mantiens

20 el estarcidor a una distencia pequefla y uniforme de la Lé
mina de soporte recublerta con adhesivo. Al mismo tiemwe
po, quedan suficientes espaciosg entre las fibras rizables
onduladas pare permitir que entren a través de elles las
fibras no rizables susgtancialmente rectas y se depositen

25 gobre la lémina de soporte recubierta con adhesivo.

Cuando el estarcidor ha sido colocado sobre la
capa de soporte de fibras de material de flocaje, riza= -
bles, la lémina de soporte puede ser flocada empleando =
fibres no rizables de igual o diferente color que el de -

30 la capa de soporte. Este flocaje adicional puede ser de-
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" positado densemente en las &reas definidas por log orifi-

clos del estarcidolr.

Después, el estarcidor pueée ser retirado y la
tolva del aparato de flocaje ser recargada con flbrae no
rizables de un material o0 color diferente, por edemplo -
del mismo material o color que las fibras rizables ondulg
das, diferenciéndose éstas del color o material de 1a;'fi
bras gplicadas a través del estarcidor. Estas fibrqs‘p@g
den ser después depositadas uniformemente sobre toda la -
superficie de la 1lémina de soporte, y se adhieren en las
aress ocubiertas anteriormente solo parcialmente por ias -
fibras rizables onduladas, pero no en las 4reas que han -
sido flocadas a través del estareidor. ‘

Alternativamente, si la 14mina de soporte ha =
sido flocada por medio del estarcidor con fibras no riza-
bles del mismo color o el mismo material que las fibras ~
rizables, despuésde retirar el estarcidor pueden ser depo
sitadas uniformemente fibras no rizables de un materiagl =
0 color diferenme'éobre la ldmina de soporte, adhiriéndo-
se solamente en las érems no flocadas a través del estar-
cidors Una vez completado el flocaje de la lémina de ba-
86 0 soporte, las fibras sueltas en exceso pueden ser ge-
paradas, por ejemplo por succidn por vacios E1l adhesivo
puede ser curado o endurecido entonces, por ejemplo por =
calentamiento, y ser formado el rizo en las fibras rizae-
bles, por ejemplo por el calor empleado para curar el ad-
hesivo, o por calentamiento a una temperaturs adn més ale
ta. Das fibras rizables onduladas o rizadas se doblan en

tonces sobre g{ mismas en sl gredo deseado, y la alturg =

del pelo se hace menor hasta que es sustanciglmente igusl
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a la de las fibras no rizebles. El resultado es un pr

dueto atractivo que tiene un pelo denso.
Convenientemente, las fibras rizables pueden =
ser heterofilementos, es decir filamentos unitarios con =

dos o més componentes, por ejemplo polimeros orginicos =

| gintéticos diferentes que tienen diferentes propiedades. -

de contraccidn dispuestos de modo continuo a lo largo del
filemento. Ios heterofilamentos empleados convenientemen
te en esta invencidn pueden ser los que comprenden upng --
poliamida, por ejemplo ﬁﬁ heterofilamento de poli(hexame~
tileno adipemida)/poli(epsilon caprolactama), o los que =
comprenden un polidster (por ejemplo (poli(tereftalato —=
de etileno), poliuretano, poliolefina o poliscrilonitri—
loe | :

El rizo puede ser formado de modo conveniente =
en las fibras rizables por calentamiento, aungue pueden -
emplearse otros métodos, segin la natursleza de las fi- -
bras.

Convenientemente, las fibras no rizables pueden
ger fibras de poliamida, poliéster o poli(cloruro de viee
nilo). Da ldmina de soporte puede ger, convenientemente,
de un material textil, por ejemplo arpillera, un ceucho -
no vuleanizado, o un material espumaedo, por ejemplo espu=
mg de poliuretanoce.

El adhesivo con el que se recubre la lémina de
soporte puede ser cualquier adhesivo capaz de ger menteni
do en un estado blando y pegajoso hasta que las fibras de
material de flocaje han sido depositadas, y ser converti-
do despuds facilmente en un estado no pegajoso y flexible,

estado en que se adhiere g la lémina de soporte y a las =
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. fibras. Un edhesivo empleado convenientemente en la pre=|f -

sente invencidn es un adhesivo de poli(eloruro de vinilo)
plagtificado, aunque pueden emplearse otros adhesivos, tg
les como disoluciones de cauchos naturales o sintéticos -
en disolventes orgénicos, o poliuretanos. Ha de ind:fé’ah
se qﬁe el adhesivo puede ger del mismo material que 1la ww
lémina de soportes ILa lémine de soporte recubierts Ge s
adhesivo puede sger, por ejemplo, una capa gruesa de mate-
rial termopléstico’en la que se hace adherente una parte
exterior de la misma, por ejemplo por calenteamientoe

Un estarcidor utilizado en la produccidn de wn
material labrado o estampado ha de estar fabricado prefe=
riblemente con vn materisl muy ligero, para evitar a@iés—
tar el pelo, y el material no ha de dejar que pasen g ===
través del mismo fibras del material de flocaje, de modo
que no es adecuado un meterial textil de trama my abielr-
tas Cuando se emﬁlea un método electrostatico de floca—
je, el material del estarcidor ha de ser preferiblemente
un conductor o semi-conductor, de modo que las fibras que
caigan sobre &1 durante sl flocaje electrostatico puedan
perder su carga y ser repelidas.

As{, pues, el estarcidor se hace preferiblemen-
te de papel, celulosa regenerada, por ejemplo celofdn, =-
papel tela para dibujo, tela de tipo tafetdn de trema cug
dreda, o material textil not ejido. EL papel, tal como ~
papel blanco semisbsorbente o papel de periddico, es par=
ticularmente preferido, ya que el papel es un conductol =
suficienﬁemepte bueno para este fin y puede ser obtenido
en anchuras de un metro o mds y en largas longitudes, que

pueden ser empleadas convenientemente en forma de rollos,



10

15

20

25

30

17=-2=70

Cuando se emplea un procedimiento de flocaje =-

electrostdtico, los electrodos del aparato electrostétbi=-
co han de estar preferiblemente a una distencia de 10'2 a
12,7 cm unos de otrose ILa diferencia de potencial entre
los electrodos puede ser, por ejemplo, de desde 50,000 &
100,000 voltios, y preferiblemente es de 504000 a 804000

voltios. '

El método de la invencidn no estd limitado @ =
la produceidn de un flocaje estampado en dos colores. —
Pueden obtenerse efectos de varios colores, por éjemplo -
empleando un estarecidor, yukilizendo sucesivamente varios
coloreé de borra no rizable, bien en uwna o varias instalg
ciones ds flocaje, y moviendo el estareidor con respecto
g la lémina de base para cada coloTl.

Tembidn puede obtenerse un depdsito de material
de flocaje que incorpora dos o mis materiales de flocaje
de diferente color empleando estarcidores intercambig~ =
bles con diferentes aperturas, y por pasos repetidos de =
la 1émina de soporte a través de un sdla unidad de floca~
Jee

El método de esta invencidn puede emplearse pa=
rg obtener materiales con superficle de pelo para recubX¥i
mientos de suelos, y otros materiales con superficie de =
pelo, tales como textiles para tapicer{a y ropa de ves~ =
tire |

La invencidn se ilustra por medio de los ofem—-
plos giguientes, en cada wno de losg cuales se describe la
produccidn de una alfombra doméstica.

Las fibras rizables emplesdas en los Ejemplos =
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de fébrica de Heterofile Estas fibras tenfan un raedio ==

de curvatura de aproximedamente 6 mm. E)l radio de culva~
tura fué medido comprimiendo las fibras en hélice entre -
una placa de vidrio y-una hoja de papel negro cubierta -
con un adhesivo transparente, colocanﬁo encima una péiiéh
la mévil de celuloide transparente con cireulos grabados

de 5 mm., 1O mme y 15 mm. de radio, y comparando la uu;vg

.

tura de las fibras con la de los c{pculos. .

“aete

EJEMPLO I

Una lémina de arpillera fué recubierta con una
pasta que comprend{a poli(cloruro de vinilo), un plastifi
cante de ftalato de dioetilo, wn ésfabilizante de carbona
to de plomo, y arcilla. Esta pasta fué gelificada hasta
alcanzar una consistencia como elqueso, y sobre ella fué
esparcide otra cepa de una pasta que comprend{a poli(clog
ruro de vinilo), plastificante, y estabiliéante y coloran
te, para former el recubrimiento adhesivo, ILa lémina de
soporte recubierta con adhesivo se hizo pasar bajo la %ol
va de un aparato convencional de flocaje electrostdticoe
El temiz de la parte inferior de la tolva fud conectado a
w alto voltaje con respecto a tierra, y la placa de 80w
porte del aparato de flocaje fué conectada a tierra.

En la tolva se colocaron fibras Yojas de matem—
rial de flocaje de nylon, rizgbles y onduladas, de 20 de-
nier y de 6 mme. de longitud, y se hicieron cager g través

del campo electorstético sobre la ldmina de soporte recuw

-10-
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que no pudieron penetrar mds fibras en el adhesivo. Esto

produjo un floceje uniforme de fibras, con sus puntas eme
potradas en el adhesivo, de tal modo que habfa ain espa—-
cios, uniformemente distribufdos sobre la lémina de sopol
te recubierta con adhesivo, no recubiertos por las fibras
de material de flocaje.

Fueron geparadss las fibras sueltas en exceso,-
¥y la tolva fué recargada’ con fibras de material de flooce=
je de nylon, no rizables, de 20 denielr’, color I'ojo, SuS=
tancialmente rectas y 2,5 mm. de longitud. Despuds, la -
lémina de soporte parcialmente recubierta con material de
flocaje rizable se hizo pasar bajo la tolva, desde la = =
que fueron descargadas las fibras no rizables, y se depo=-
sitaron sobre las dreas restantes, no recubiertas, de lé

lémine de soporte, de modo que se distribuyeron entre las

fibras rizables depositadas.

Las fibras en exceso fueron separadas por va= =
cfo, ¥ la lémina de base recubierta fud calenteda a conti
nuacién durante 3 minutos en una estufa a 1802 C, para cu
rar el adhesivo. Despuds se retird la placa que soporte=
be la 1lémina de soporte recubierta en la estufa, y la 1lé~-
mina recubierta fué calentada en la estufa durante 20 mi-
nutos mds a 1802 ¢, para completar el rizado de las fi- -
bras rizables.

Fl producto, una alfombra, tenfa un pelo denso,
de una profundidad de aproximedemente 3 mm., con una Bl

perficie rizada. El peso total de nylon era de 270 g/m2.
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EJEMPLO II

Fde preparada, como en el Ejemplo I, una lémi--

_na de arpillera con un depésito de fibras de material-.de,

flocaje de nylon rizables y dndﬁladas, de 20 denier y de
color rojo. Despuds de la deposicidn de las fibres rize-
bles fueron separadas las fibras no edheridas, y desgééé
fud extendido sobre la superficie del flocaje un estarci-
dor de papel de un espesor de 0,13 mm. de naturaleza seo--
migbsorbente, en el que se habfan hecho orificios de foP-
ma de pera. EL estercidor fué sujetedo por el flocaje;”a
una altura de unos 6 mm. por encima de la superficie f&éi
adhesivoe.

Ta tolva fué recargada con fibras negras de ma=
terigl de floecaje de 20 denier, né;rizables y sustenciale
ménte rectas, de una longitud de 2,5 mm., y el conjunto =
de la lémina de soporte, floecaje rizable y estarcidor de
papel se hizo pasar por debajo de la tolva. Las fibras -
de material de flocaje fueron descargadas de la tolva,by,
- las dress libres restantes de la ldmina de soporte si=
tuadas bajo los.orificios del estarcidor fueron cubiertas
con fibras de material de:flocaje negras no rizables.

Despuds fué retiredo el estarcidor, y se depo~-
sitaron sobre la lémina de soporte, en wna capa densa uni
forme, fibrss de material de flocaje no rizables, de com-
lor rojo, 20 denier, y sustancielmente rectas con una lon
gitud de 2,5 mm. . De este modo, estas fibras fueron 4e-—
positadas en las dreas previamente recubiertas s6lo parXee
cialmente por lag fibras rizables onduledes rojas, pero =

no en las dreass ya flocadas a través del estarcidor, prow

12 -



duciendo un fondo rojo denso.

Las fibrag de material de flocaje en exceso fue
ron separadas por vacfo, y la lamina de soporte recubier-
ta fué calentada despuds durante 3 minutos en ung estufs

5 8 1802 C. pare curar el adhesivo. Despuds fué retirada
la placa de soporte de la lémine flocada en la estufa, ¥
la lamina flocaeda fud calentada en la estufa durante 20 -
minutos mds s 1802 C, para completar el rizado de las Ti=-
bras rizables. .

10 El producto acabado, una alfombra, tenfa un pe=

lo denso, de aproximadamente 3 mm. de altura, con una Sﬁr
perficie rizada, y tenfa un dibujo de formess de pera de =
color négro-rojizo sobre un fondo rojoe

| Esta solicitud que corresponde a la pregenteda en

15  Gran Bretafia, el 7 de febrero de 1.969, bajo el nimero ==

06662/69 (Prov), se acoge a los bemneficios del artfculo - |
51 del vigente Estatuto sobre Propiedad'Industrial.

20

- REIVINDICACIONES =

25

Tos puntos de Invencidn, propia y nueva, que se

30 presentan para que sean objeto de esta solicitud de Paten
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te de Invencidn, en Espafia, por VEINTE afios, son los si——i”;

guientes:

le- Un método de obtener un artfoulo recubier
to por flocaje, que tiene un pelo que comprende fibras de
flocaje, rizados y no rizadas, caracterizado porque las -
fibras rizables, ondulades, son depositadas sobre una 14
mina de base recublerta de adhesivo, sens;biemente en ‘au-
sencia de fibras no rizables, de manera que dejen 4ress -
no recubiertas de la lémina de base entre ellas, siendo =
subsiguientemente depositadas fibras sustencialmente rec-
tas, no rizables, sobre dichas dress no recubiel'tas, siqg
do luego rizadas las f£ibras rizagbles. .

2.- Un método segin la reivindicacién 1, came
racterizado porque, después de que las fibras no rizables
hayan sido depositadas, es solidificado el adhesivo poy -
calentamiento y se desarrolla el rizado en las fibras rie
zables por calentamiento adicional a la temperatuXa whie
lizada para curar el adhesivoe

3¢~ Un método segin la reivindicacidn 1, ca==
racterizado porque después de que las fibras no rizables
hagyan sido depositadas, el adhesivo es solidificado por -
caléntamiento, y entoncé; se desarrolls el rizedo en las
fibras rigzables calentendo & une temperaturs mds elevada.

4o~ TUn método segiin las reivindicaciones 1 a
3, caracterizado porque es obtenido wm artfculo con dibu-
jos depositando las fibras rizables rizasdas sobre la lé--
ming de base recubierta de adhesivo, posicionando un ese=
tarcido sobre las fibrass rizables, de maners que defing =

un 4rea seleccionada, y aplicando fibras no rizables, sus

- 1h -
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' tancialmente rectas, al 4rea seleccionada a través del es(f

~tarcidoe

5.~ Un método segin la reivindicacidn 4, ca=—
racterizado porque, después de que las fibras no rizables

heyan sido aplicedas a través del estarcido, son aplicaw-

das fibras no rizables de una naturaleza diferents, U ie—
' formemente sobre la lémina de base, sin utilizar el estar

cido, de manera que sean depositadas sobre la lémina de «

base en las dreas de la misma en las cuales no han sido =
aplicadas Pibras a través del estarcido.

6e= TUn método segin las reivindicaciones 1 a

5, caracterizado porque las fibras rizables son filamen-

tos heterogéneos.

Te= Un método segin las reivindicacidn 6, 6&-
rgeterizado porque los filamentos heterogéneos comprenden
una poliamida.

Be=  Un método de obtener un articulo recubier
to por floeaje.

Tal y como ge ha descrito en la Memoria que an-
tecede y para los fines que se han especificado.

Egta Memoria consta de quince hojas escritas a

I d
maquina por ung sola cara.

Maarid, 5 1 pgp, 1910

P.A.

S0C. - 15 -
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