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El presente invento concierne a un procedimiento nuevo
para la realizacidén de armazones de material lefioso.

Mfs especialmente el invento concierne a un nuevo mé-
todo derensamblaje dé elementos de madeia con vistas a la
realizacién de armazones pare hangares, talleres, y cons-
trucciones industriales".

Ias construcciones de uso técnico o industrial a las
que se aplica el invento requieren un area de trabajo ex-
tensa y libre de todos los soportes o columnas que perju-
diquen el desplazemiento de les mlquinas, de los materiales
o de los trabajadores; se busca pués realizar a este efec-
to armazones o superestructuras gque tengan una luz lo mayor
posible y constitufdos de manera habitual por elementos que
descansan sobre un ple derecho doble y constitufdo por dos
armaduras opuestas en V invertida que forman béveda.

Para la realizacidn de tales elementos con utilizados
corrientemente varios materiales,- La madera es el més an-
tiguo y el més tradicional es apreciado por su simplicidad
de corte, de ajuste y de ensamble; sin embargo para cons-
trucciones importantes se ha tenido que recurrir a vigas de
gran seccidn que 6frezcan una resistencla suficiente pero
que representan en contrapartida un gesto importante de ma-
teria prima y un manejo diffecil.

Las armaduras o srmazones de metal especialmente de

hierro son las preferidas més a menudo & la maders para
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realizar armazones de hangares, talleres o similares; sin
embargo, el hierro es de un precio de coste bastante ele-
vado y su mantenimiento es igualmente costoso pues necesi-
ta para ser mantenido en buen estado un revestimiento regu-~
lar de pintura protectora.

Se conocen igualmente viguetas, armazones o armaduras
de hormigdn armado; pero estas filtimas son igualmente de un
precio de coste elevado y representan un peso importante,
precisando trabajos de infraestructura o de cimentacibn que
gravan el precio de la construccidn.

El presente invento pretende realizar un nuevo proce-
dimiento de construcciln de armazdn a partir de madera o
generalmente de materiales lefiosos que presenta excelentes
zuslidades de resistencia unidas a ventajas grandes de eco=~
nonfa de materis prima y de coste de mano de obra; ademés
la armazén segfin el invento es de un mantenimiento nulo; es
particularmente ligera en especial con relacidn a los mate-
riales empleados en los procedimientos conocidos y es por
tento ficilmente ensamblada y montade in situ, sin precisar
trabajos preparatorios de excavacibén o de colocacidn de ba-
sementos.

Ie armazén del invento estd caracterizada porque tiene
dos srmaduras iongitudinales y formadas cada una por dos
viguetas de madera de seccidn cuadrangular y ensambladas
en T, estando estas dos armaduras opuestas por la base de
la T y reunidas entre sf por un Juego de riostras laterales
que se apoyan por su canto contra el alma de la T y por su
extremidad contra las alas de la T.

Ios elementos de riostra estln dispuestos de manera no

adyacente y dejan entre si soluciones de continuidad.
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Algunas de las riostras estén dispuestas de manera
transversal con relacidn al eje general de la armadura,mien-
tras que otras riostras estén dispuestas en diagonal y es-
tﬁn bloqueadas por sus extremidades contra y entre dos rios-
tras transversalses.

La armadura reforzada por las riostras laterales como
se ha definido anteriormente recibe igualmente un revesti-
miento o paramento lateral formado por una sucesicién de pa=-
neles sujebros contraylas caras exteriores de las riostras
por una parte y los bordes de las alas de la armadura en T
por otra parte.

Tos diversos elementos anteriores son ensamblados por
claveteado y encolado.

La cola utilizada es una resina sintética.

Los paneles de revestimiento o paramento laterales-gon
de contrachapado "marino™ tratados para hacerlos imputres-
cibles.

El elemento de armazdn unitario después de ensamble
esti constituido por un pie derecho, sensiblemente vertical
prolongado en &ngulo superior a 902 por un corddn, estando
el pie derecho y el corddn configuradox y estructurados de
acuerdo con las caracteristicas anteriores.

Dos elementos de armazdn unitaria tales como los ante-
riores son asf aptos para ser ensamblados descansando sobre
el pie derecho y estando opuestos por las dos extremidades
de cada cordSn formando clave de bdveds.

Una serie de armazones dobles como se ha descrito an-
teriormente puestas de pie estén solidarizadas por largue-
ros que soportan directamente el rejado.

El elemento de armazdn unitaria constitufdo por un pie

derecho y un corddn tiene en la zona angular qﬁe une el pie
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derecho y el corddn una capa de riostras paralelas y adyacen-
tes y dispuestas perpendicularmente a la bisectriz del &n-
gulo formado por ls unién del pie derecho y del corddn.

Se concibe que la armazdn del invento formada por una
estructura discontfnua realize una economfa de materia y
permite obtener elementos particularmente ligeros que no
precisan por tanto trabsjos particulares para su colocacidn,
su estabilizacién y su asiento,- La srmazbn del invento es
por el contrario de una resistencia excepcional y los ensa-
yos practicados por el solicitante muestran que la armazdn
para un peso interno pequefio soporta un techo relativamente
pesado y que puede ademfs ser utilizada como pdrtico o so-
porte para el desplazamiento o el manejo de cargas extrema-
damente importantes,

La armazdn del invento es ademfs de un mantenimiento
nulo; formada por elementos leflosos tratados para ser hechos
imputrescibles e ignifugos no necesita ningln revestimiento
de protecciln, y no se altera; constituida por paredes lisas
y verticales (por el hecho del revestiﬁiento exterior que la
protege y la refuerza) no recoge polvo, lo que evita los
riesgos de unsalubridad o de deterioros de las méquinas.

Finalmente, de un ensamble simple, la armazén del in-
vento es de un precio de coste muy pequefio con relacibn a
las técnicas y a los materiales anteriofmente utilizados.

La figura 1 representa una vista de conjunto de la es-
tructura de la armazén del invento.

La figura 2 es una vista en detalle de un corte trans-
versal de esta armazén segln la linea II-II de la figura 1.

La armazén en un elemento longitudinal se compone de
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dos armaduras disbueStas longitudinalmente y de seccién en

forma de T y opuestas por el alma de la T; la T se compone

de dos viguetas de seccidn cuadrangular, estando un élemen—
to dispuesto de canto 1 y 1° unido a un elemento perpendi-

cular 2 y 2° que forma las alas de la T, .

Lateralmente la armazén estd completada por un Juego
de riostras o travesaios 3, 3; 4, 5, 6, estando dispuestos
algunos de elloé transversalmente al eje del miembro y
otros en diagonal. ‘

Los travesafios y riostras se apoyan sobre la cara late-
ral del alma de 1la T 1 y 1° y estén bloqueados por sus ex-
tremidades contra la pared interna de las alas-de la T 2, 27
El espesor de las riostras corresponde a la anchura de las
alas de la T gue sobressle a cada lado del alma, de manera
que la pared éxterna de las riostras viene a aflorar al ni-
vel de las paredes marginsles de las alas de la T. A cadé
lado de la armazdn asi constitufda esté col&cada una piel
o revestimiénto 7 y 7° formasda por un panel lefioso aglome-
rado del tipo contrachapado o similar, de manera que el con~
junto forme cajén y sea de una excelente conservacién y
ofrezca propledaedes notables de resistencia.

La armadura ;sté formada por un elemento unitario que
resulte del ensamble de elementos de base como se ha descri-
to anteriormente, estando cada elemento unitario, como se
ha representado en la figura 1, formado por un pile derecho
8 y por un corddn superior 9 que forma con el precedente un
&ngulo superior a un recto. En el &ngulo 10, los tirantes
II, II*, II", etc. estén dispuestos adyacentemente y segfin
une. direccifn perpendicular a la bisectriz del &ngulo for-

mado entre el pie derecho y el cordén superior. Unos ele-
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mentos o armaduras de refuerzo longitudinales o ligeramente
en diagonal pueden ser afiadidos segln 12 y/o 13. Las vigue-
tas de armaduras, cuando la armazén es de una luz grande es-
t8&n formadas por elementos yuxtapuestos extremo con extremo
por ensamble en bisel con elementos de refuerzo.

Le descripcidn que precede no ha sido dada mis que a
titulo de ejemdplo de uma forma de realizacidn del invento
y no tiene ningln carfcter limitativo y se podrén realizar
a partir de los elementos descritos variantes o formas de

realizecidn del invento sin franquear los 1lfimites del mismo.
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Los puntos de invencidn que se presentan para que sean
objeto de esta Patente de Introduccidn en Espafia, por diez
aflog, son los siguientes:

12,~ Disposicién de armazdn para la cobertura de loca~
les industriales o agricolas, hangares, talleres o simila-
res, caracterizado porque tiene cordones longitudinales que
llevan dos armaduras longitudinsles roimadas cada una por
dos viguetas de seccidn cuadrangular u ensembladas en T, es-
tando opuestas estas dos armaduras por la base de la T y
reunidas entre si por'un juego de riostras laterales que se
apoyan por su centro contras la vigueta que forma el alma de
la T y por su extremidad contra las alas de la T.

22,~ Dispositidn segln el punto 12, caracterizada por-
que los elementos de riostras estén dispuestos de manera no
adyacente y dejan entre sf soluciones de continuidad.

39,~ Digposicidn segln el punto 12, caracterizada por-
que algunas de las riostras estén dispuestas de manera trans-
versal con relacidn al eje general de la armadurs, mientras

que otras riostras estén dispuestas en diagonal y estén blo-
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queadas por sus extremidades contra y entre dos riostras
transversales.
40,~ Disposicidn segiin el punto 12, caracterizada por-
que la srmadura reforzada por las riostras laterales como

1869- se ha definido antes recibe igualmente un revestimiento o
paramento lateral formado por una sucesidn de paneles suje-
tos contra las caras exteriores de las riostras por una par-
te y los bordes de las alas de la armadura en T por otra
parte. )

185.=- 50,= Disposiciln segln el punto 12, caracterizada por-
que los diversos elementos anteriores estén ensamblados por
claveteados y encolado.

62,- Disposicidn segfin el punto 12, caracterizada por-
que la cole utilizada es una resina sintética.

190~ 7¢.- Disposiciln segfn el punto 12, caracterizada por-
que los pameles de revestimiento o paftamento laterales son
de contrachapado "marino" tratados para que sean imputres
cibles.

89,~ Disposicién segln el punto 12, caracterizada por-
195.,~ que el elemento de armazdn unitaria despuds del ensamble
esté constituido por un pie derecho sensiblemente vertical
prolongado en un fngulo superior a 90 por un cordbn, estan-
do configurados el pie derecho y el cordén y estructurados
de acuerdo con las caracteristicas anteriores.

200 .= 99,= Disposicidn segfin el punto 12, caracterizada por-
que dos elementos de armazén unitarios tales como los an=-
teriores son as{ aptos pars ser ensamblados descansando so-
bre el pi& derecho y estandd opuestos por las dos extremi-
dades de cada corddn o formsndo clave de bbveda.

205, = 102.~ Disposicifa seglin el punto 12, caracterizada por=

que el elemento de armazén unitario constituido por un pié
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derecho y un corddn tiene en la zona angular que une el
pié derecho y el corddn una capa de riostras paralelas y
adyacentes y dispuestas perpendicularmente a la bisectriz
del &ngulo formado por la unidn del pié derecho y del cor-
dén.

11Q,- "DISPOSICION DE ARMAZON PARA LA COBERTURA DE IO~
CALES INDUSTRIALES O AGRICOLAS, HANGARES, TALLERES O SIMI-
LARES", todo tal y conforme se describe en la presente Me-
moria la cual consta de 216 lfneas y a titulo de ejemplo se

representa en el adjunto djyﬁao.
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