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El invento se refiere a paneles de vidrio huecos.
En esta descripcidn el termino "vidrio" imcluye
igualmente los materiaies vitro-cristalinos, es deecir, vi-
L )

drios que contienen una cierta cantidad de cristales.

Los paneles de vidrio huecos gue incluyen dos

' piezasg de vidrio plan6, ensambladas paraielamente, gse ubi-

lizan por ejemplo como entrepaiios de vidrio para aislamien-
to térmico y/o actistico. Aunque estos paneles ineluyen dos
hojas de vidrio, la resistencia mecéniéa del panel'no es
sensiblemente mayor , o si no muy poco, que la de una sola
hoja, puesto que la resigtencia a la ruptura o a la fle-
xién de una hoja es la que determina si la ruptura se pro-
ducird al aplicar una fuerza dada en una cara del panel.
Segin el invento, un panel hueco de vidrio que
ineluye hojas de vidrio cuyas cares egtan orientadas la
wne hacia la otra, esta caracterizado porque este panel‘ig
cluye por lo menos dos hojas de vidrio cuyas caras inter-
nas de cada una de estas estan provistas de nervios de re-
fuerzo integrados. Estos nervios disminuyen asi la defor-
maéién de cada hoja bajo la accién de las fuerzas de fle-
xién eplicadasg a- la parte central de una cara externa del
panel. Estos nervios dan a las hojas un importante incre-
mento del momento de inercia sin exigir un aumento propor-
cional dél peso, Por éonsiguiente las deformaciones se ven

sugtancialmente reducidas.,
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La resistencia a la flexién puede aumentarse
igualmente de manera considerable cuando una sola hoja Pro
vista de nervios resiste a las cargas aplicadas. Sin em-
bargo, en razén del aumento de la distancia entrgrel cen—
tro de gravedad dé la seccidén y la materia mas alejada, es
decir, la extremidad de los nervios, el médulo de flexidn
( % ) de wna hoja provista de nervios es en general mas
pequefio que el de la hoja no provista de nervios (con el
mismo peso que la hoja provista de nervios en cuestidn).
Sin embargo, en el caso del vidrio, se puede contar para
los nervids con una tensidn de ruptura muy superior a la
de la hbjé (por ejemplo del orden de 10 veces mayor). Para

ello, es necesario que los nervios se obtengan por pulimen

tacidn al fuego y estén a continuseion protegidos contra el

contacto con cuerpos susceptibles de crear micro-grietas,
por ejemplo cuerpocssdlidos o gases corrosivos para el vi-
drio, incluido el vapor de agua en cantidad suficiente pa-
ra producir grietas por irisacién, Debido a la inaccesibi
1idad de los nervios en el interior de los paneles, estas

condiciones no son dificiles de cumplir, Ademés, los ner-

vios contrarian o limitan sustancialménte las corrientes de

conveceidn en el interior del panel cuando éste no estd mon

tado horizontalmente., For consiguiente resulta de ello un
me jor aislamiento térmico,

Segin una caracteristica facultativa, pero muy

S RN
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importante,las hojas provistias de nervios estan formadas y
ensamblades de fal manera que se soporten mutuamente por
sus nervios'duando se aplican fuerzas de flexidn en la par
te central del.panel.

. En un panei'de este tipo, puesto que las hojas
de vidrio no han de poseer individualmente la resistencia
a la flexidn requerida para el panel completo, las-exigen—
cias que se refieren a la resistencia‘de las hojas indivi-
duales son menos estrictas. Esto es importante para pane—
les de grandes dimensiones porque las hojas pueden ser més
delgadas y por consiguiente mas ligeras que antes.

" Los nervios de las diferentes hbjas pueden es-
tar dispuestos de tal manera que despues del ensamblaje,
todos 1los nervios de wna hoja se encuentren fuera o dentro
del espacio incluido entre los nervios de la hoja directa~
mente opuesta a la primera. En otras palabras, las hojas
provistas de nervios pueden "imbricarse" la una en la otra,
Si las hojas se soportan mutuamente por medio de sus nervios,
tél y c¢omo se ha mencionado més arriba, este soporte mutuo
es debido entonces a la transmisién de fuerzas por los ner-
vios de wna hoja.hacia las zonas no provistes de nervios
de la otra hoja.

Sin embargo, es preferible disponer los nervios

de las diferentes hojaé de tal manera que lasg fuerzas de

‘flexidn aplicadas & la parte ecentral de las caras del panel,
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sean transmitidas directamente desde los nervios de una ho-
ja a los nerv1os de la otra hoja. De esta manera, se pue-
de obtener una mayor r331stencla.

Los nervios de las diferentes hojas pueden es-
tar cruzédbs, pero es breferible'disponerlos de tal mane-
ra que los vértices de los nervios de una hoja se opongan
dlrectamente a los vértices de los nervios de la otra hoja.
En este caso, la cooperacién entre los nervios asegura un
méximokdg resistencia, .

Es preferible que la serie de los nerviog de
una hoja se crucen o se superpongan con la serie de nervios
de la otra hoja de tal manera que no exista holgura entre
los vértices de las diferentes series de nervios en los
puntos de cruce o de superposicién de estos. Cuando los
nervios se juntan en todos sus puntos, dividen entonces el
interior del panel en un cierto nimero de alveolos, Puede
existir un simple contacto entre los diferentes nervios o
entre por 1lo menos una parte de los nervios.

. En el caso de que exista una holgura entre las
diferentes series de nervios, las hojas pueden siempre so-
portarse mutuamente para resistir a la accién de las fuer-
zas de flexidn splicadas a la parte central de las caras
del panel, cuando esta holgura es suficientemente pequeiia
para gue los nervios pﬁedan entrar en contacto antes de que

una hoja haya flexionado hasta el punto de romﬁerse.
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Las hojas puqden ensamblarse por unidn de sus
nervios de refuerzo o por unién de alguno de éstos. TLos
nervios pueden estar unidos conjuntamente, simplemente por
soldadura. E1 -panel puede ensamblarse asi muy cémodamente.
Evidentemeﬁte existen otros medios apropiados para ensam-
blar las hojas, por ejeﬁﬁlo-utilizando elementos de presidn
o de adhesién. Con ventajas, una de las hojas porllo me-
nos lleve uno o varios nervios -de refuerzo dispuestos a lo
largo de una zona periférica o marginai y las hojaé estén
widas por estos nervios periféricos o marginales, Tales
nervios situados en las zonas periféricas o marginales son
de facil acceso, lo que fazcilita la formacion de la uniodn
entre las hojas. Sin embargo, incluso en este caso, es ven

tajoso wnir por lo menos otro nervio, es decir por 1o menos

un nervio situado en el interior de la zona marginal., Ia
transmisidén de las fuerzas entre las hojas se ve entonces
mejorada. Resulta de ello que el espesor total del panel
puede disminuirse y que el nervio o los nervios interiores
no puede o no pueden chocarse cuando el panel estd someti-
dova vibraciones.

Con ventaja, las hojas'opuestas pogeen partes
marginales salientes y libres las cuales, definen con los
nerviog marginales adyacenfes en el reborde del panel una gar
ganta en ia que las materias de estanqueidad, por ejemplo |

me masilla, pueden estar apfisionadas y protegidas. Debi-
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do & la situacién de los nervios periféricos en el interior
de los bordes de la hoja, cada nervio exterior y la parte
adyacente integrada de la hoja forman localmente una sec-
cién en forma de T; ocurre lo mismo con los nervibs inte-
riores y las partés adyacentes de la hoja. Esto permite
evitar una diferencia marcada entre el comportamiento de
les zonas marginales e interiores de la hoja, por ejemplo
en el momento del enfriamiento. Ios rebordes salientes de
las hojas se redondean preferentemente, por ejemplo por.me—
dio de una llama, a fin de eliminar eventuales fuentes de
debilitamiento a partir de las cuales podria empezar una

ruptura con mas probabilidades.

El recocido de las hojas provistas de nervios
se facilita si el espesor de los nervios en su base o raiz
es del mismo orden de magnitud que el espesor de las hojas
en sus zonas no provistas de nervios. _Sin embargo, esto

no constituye un factor critico.

ILa febricacidn de los nervios por moldeo se ve
facilitada por una reduqcién de la seccidn de cada nervio
desde la base hasta su pafte sﬁperior.' En general, basta
con un dngulo de varios grados por ejemplo 4°, entre las
caras laterales de un nervio. Puede adoptarse un dngulo mu
cho mayor, pero si los vértices de los nervios, en una se-
rie de nervicsdada, han de teher wna anchura adecuada para

que se apoyen .contra los nervios de la otra serie o con zo-
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blarse con ellos, un angulo importante enitre las caras la-
terales del nerv1o conau01ra a un egpesor exagerado de los
nervios en su reiz o en las_partes de base ¥y estg es per-
jﬁdicial'desdé los puntos de vista de la utilizacidn de la
materia y del peso del’ panel. En general, el éngﬁlo entre
las caras laterales del nervio habriz de ser de 20 O menos
por 1o menos en lo gque se refiere a nervios gue de hecho es
tsn wnidos a la hoja complementaria y que por este motivo '
han de sér suficientemente anchos en su parte superior, |
| Cuando l.aS'hojas estén unidas por una |
soldadura entre ciertos nervios solamente, los demds
nervios pueden tener una altura menor tbda vez que las exi

gencias de resistencia esten respetadas. Ia altura de los .

nervios reunidos puede seleccionarse con el objeto de obte-
ner una separacidn predetermiﬁada de las zohas no provistas
de nervios de 1as‘hojas. Por ejemplo, las-hojas‘pueden te
ner medios periféricos y marginales interconectados y estos
ﬁervios pueden tener por lo menos una eltura igual a una
vez y media el espesor ds su base.

£l interior del penel puede estar cerrado hermé-

ticamente cuando es necesario mantener en él vn gas seco,

'E1l refucrzo de las hojas provistas por los nervios integra-

dos es articularmente importante en el caso de paneles ce-
_ p

rrados hermetlc amente con vista a las fuerzas de flexién a

ECS
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las cuales lasg hojas estan somgtidas en condiciones de cam-
bio atmosférico de la temperatura y/o de la presitn., Ia
flexién de las hojas opuestas de un panel de este tipo im-
ponen esfuerzos a las juntas de uwnién. Ademds, esta fle-
xién perturba el buen funcionamiento del panel como barre~
ra de aislamiento acistico, Segun las formas preferidas
del invento, cualguier flexién de ma hoja va necesariamen
te acompafiada por una flexion similar de la otra hoja, de
"tal manera que las dimensiones del espacio interior quedan
sin cambio,

Para que los nervios puedan tener una resisten-
cia méxima,‘es deseable pulirlos al fuego. En el caso de
un panel cerrado herméticaménte,vlos nervios estdn protegi-
dos no solamente contra dafios meoénigoé debidos al contac-
to con otros cuerpos, susceptibles de crear en el micro-grie
tas, sino igualmente contra cualguier desperfecto debido a
la accién de los gases, por ejemplo del vapor a los cuales
el panel podria quedar expuesto durante su utilizacion.

Fn el caso de wn panel cerrado herméticamente,
los nervios iﬁternos tienen la ventaja suplementaria de im-
pedir o restringir las corrientes de convececidén que en otro
caso podriaﬁ producirse en el panel (salvo si se hace el va
cio en é1) y esto es importante cuando el panel ha de uti-
lizarse para aislamiento térmico. |

Preferentemente, el panel esté cerrado hermética

g 71
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mente y su espacio interior esta sometido a wna presiom sub-

P

atmosférica. Con ventaja, la @resién interior no supera
0,5 Kg/cm?; con esta reducida presidn, los aislamientos tér |
micos y acﬁéticos son sustancidlmente superi ores a 1o que
serian si la presién interior fuese igual a la presiom at-
mosférica normal., El invento permite estas bz jas presiones-
inferiorgs incluso para paneles de dimensiones basténte im-
portantes aunque se utiliceh hojas de vidrio normales. |

Cuando las hojas de Vidrio o wna de ellas son
tranéparentes o translucidas, los nervios otorgan un'efec—
to decorativo.

Se puede-realizar o mejorar el efecto decorativo

formando o tratando por k)meﬁos umparte de como minimo una de

las bjas davidrioéxfin»de conferirle_propiedades particuiaresi

de trensmisién y/o de reflexidn de la luz. De este modo,
se puede colorear por lo menos une parte de una de las ho-

- Jjas como ninimo, por ejemplo pof medio de una o‘varias ca=
pas que absorben o reflejan selectivamente le luz incidsnte.
Cusndo una o varics zonas seleccionzdes del panel ha de te-
ner o han de tener uno o varios aspectos especiales de une

,/ménéra o de la ofra, wna zona de este tipo o wnas zonas de
este tipo pueden definirsé por las posiéiones de los ner-
vios de refuerzo internos. 3Se puede dar al panel, © a una
parte de aicho panel, pfopiedades especiales de reflexion

de la luz, por cjemplo mediznte uwna o varias capas reflec~
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‘toras de la 1luz.

Se pueden conferir a cualquier parte del panel
propiedades especiales de refraccién de la luz, por ejem-
pla para modificar el reparto de la luz transmitida.

Como ejemplo especifico, una superficie de una
hoja o de cada hoja, en una zona dada de la hoja © de las
hojas puede éstar constituida por ranuras paralelas de tal
maners que, cuando el panel sirve de entrepafio, la luz que
atraviesa ésta zona del panei es - aesviada e iiumina la’
zona del local que, de otro modo, hubiese sido una zona 09—
cura. ‘

Cuslguier parte dada de una de las hojas, o cada
una de ellas, puede hacerse opaca o menos transparente por
un tratamiento apropiado de la superficie, (delustracidn)
del vidrio de esta zona o por aplicacidn de una capa 0 ca-
pas superficiales. ILa aplicacidén de capas superficiales
que dan efectos especiales en zonas localizadas eé favora-
ble desde el punto de vista del coste de fabricacién. Esto
es cierto en particular cuzndo los efeqtos han de ser modi-
ficados de una serie de productos a la siguiente, puesto .

que el procedimiento de fabricacién no ha de cam-

biar., Sin embargo, no quede excluido obtener el efecto o

los efectos mencionados mas arriba por un tratamiento en la

masa.

Se entenderd a partir de lo que antecede que las
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diferentes partes del panel, ora corregpondan a los dife-
rentes alveolos al panel, ora no correspondan a ellos, pue
den tratarse de maneras diferentes no solamente para obte-
ner efectos esteticos variados, sino igualmente para que
diferentes partes del panel puedan utilizarse para obje-
tos funcionales diferentes en razén de sus diferentes -efeg
toé sobre la luz incidente,

Por ejemplo, wn panel determinado puede tener
doé o tres.zonés distiﬁtivas con caracteristicas diferen-
tes, debidas a conformaciones © tratamientos diferentes de
las zonas correspondientes de una o de cada hoja de vidrio,
orientadas la una hacia la otra, estando dichas conformacio
nes o tratamiento elegidos entre las siguientes categorias:
ranuras parzlelas superficiales, supefficies paralelas pig
nas, formaciones o tratamiento de la superficie para redu-

cir la transparencia. Cuando un panel dado posee tres zo-

. nas, una zona de cada tipo, estando dispuesta en el cen-

tro la zona en que las hojas tienen superficies planas pa-
ralelas, el panel puede instalarse como unidad de entrepa-
fio con una zona inferior de reducida transparencia que asg
gura la discrecidn deseada, una zona central de transpa-

rencia adecuada, y una zona superior gue desvia la luz in-
cidente de manera que se mejore la luminosidad en una par-
te del local gue normalmenfe no seria alcanzado por la ilu

mingcidn directa que procede de la ventena.
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En la superficie de cualquier zona dada dé un
panel de conformidad con el inveﬁto, por ejemplo en una 20
na que corresponde & un alveolo, las dos hojas de vidrio
pueden formarse y/o tratarse de tal manera que pﬁedan te-
ner propiedades diferentes de reflexidn y/o de transmisidn
de la luz,

Por lo tanto, se pueden dar por ejemplo confi-
guraciones o tratamientos superficiales diferentes a su-
perficies diferentes, ineluyendo estas por 1o menos una z0
na de cada una de las hojas. Ias diferentes zonas asi tra
tadas presentan efectos diferéntes. Por ejemplo se puede
producir en una Zzona. una desviacién de la luz en una direg
cibén predeterminada mientras gue otras zonas pueden tener
propiedades de difusiodn,

Ciertas formas de realizacién del invento se des
cribirdn zhora a titulo de ejemplo con referencia a las fi
guras en las cuales: ’

La figura 1 es una vista de frente de un panel
con arreglo al invento;

Ia figura 2 es una vista pafcial en corte verti-
cal & gran escala segun la 1{nea II-II del panel represen—
tado en la figuras 1;

Ia figura 3 es una vista de frente a escala re-
dvucida, de otro panel de oonformidad con el invento;

lLa figura 4 representa & escala reducida un pa-

s A
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‘nel de conformidad con una variante del invento;

Ie figura 5 es un corte vertical parcial a lo
largo de 1a 1lfnea V-V del panel representado en la figura
4 Y . , .

La figufa 6 es un corte vertical parcial de una
parte de otro pgnel con arreglo al invento.

El panel descrito mds arriba por medio de las
figuras 1 y 2 estd constituido por el ensamblaje de dos
hojas de vidrio 1 y 2. Las caras externas 3 y 4 de estas
dos hojas 1 y 2 son planas y lisas mientrzs que las caras
internas 5 y 6 de estas dos mismas hojas llevan nervios in
termedios 7 ¥ nervios periféricos 8, ILas dos hojas 1y 2
estdn unides la wna con la otra Unicamente por medio de
los nervios periféricos 8, Los nervios 7 de las hojas 1y
2 no se tocan., Los nervios forman de este modo unos alveo
los comunicantes 9. En caso de necesidad, el panel puede
montarse cémodamente sin bastidor.

Iag dos hojas 1 y 2 tienen por ejemplo un espesor
de 5 mm, y la altura de los nervios 8 es de 11 mm.; la de
los nervios 7 es de 10 mm; el pie de los nervios 8 es de 7
mm., mientras que su extremidad soldada tiene un espesor
de 5 mm., lo gque corresponde pues a un angulo entre caras
laterales de los nervios de 10° 26', ¥y a una relacién en-
tre altura y espesor medio de los nervios de 1,83, La dis-

tancia de eje.a eje entre los nervios longitudinales 8 asi
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como entre los nervios transversales 7 es de 200 mm,

A

Fn otro modo de realizacidn, el espesor de los
nervios pasa solamente de 5,75 en el pie 4 5 mm. en la ex-
tremidad; las caras forman pues entres si solamente wn an-
gulo de 4% aproximadamente.

La ventaja de un buen aislamiento esta por
consiguienté compaginada con el reducido peso del conjun-
to del panel debldo a la forma de los nerv1os.

Para realizar el ensamblaje del panel despues

de la conformacién de las dos hojas 1 y 2, las extremida-

des de los nervios 8 han sido calentadas a>una temperatura
de'1.000°C aproximadamente en su extremidad en una distan-
cia limitada a varios milimetros solzmente. A continuacidn
se ponen en contzcto bajo presién las hojas 1 y 2. Proce-
diendo de esta manera, en el momento de la soldadura, el
burlete de soldzduras queda limitado en las extremidades de
los nervios soldados y por consiguiente es muy réducido,
conservando su rigidez la porcién restante de los nervios.
El aspecto estético de los nervios se.mantiene asi después
de la soldadura. |

Ademds, después del enfriamiento del panel has-
ta la temperatura ambiente, la cantidad de aire que queda
aprisionada en los alveolos 9 es tal que reina en ellos una
presidn (absoluta) ineluida por eaemplo entre 0,3 Kg/cm v

0,5 Kg/bm . ‘Con tales preszones inferiores & las presio-
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nes atmosféricas, el panel asegura un buen aislamiento tér
mico y acustico, Ademés, la condensacién de la humedad
que puede eventualmente estar presente en los alveolos no
puede producirse sino a una temperatura relativamente ba-
Ja.

Ta arista externa del pie de los nervios peri-
féricos estd mis adentro en varios milimetros con relacién

a1 borde de las hojas 1 ¥y 2, de modo gque se forman asi unos

rebordes 10 que constituyen con los nervios externos 8 una

garganta 11 en la periferia del panel. En otros casds, ge
prefiere soldar igualmente los nervios intermedios 7. En
lugar de soldar los nervios periférieos 8, es igualmente
posible realizar su ensamblado, por ejemplo interponiendo
pegamentos de tipos conocidos entre los nervios o, eVentﬁa;
mente, las hojas y unos perfiles separadores intermedios.

A las netas ventajas técnicas, tanto desde el

- punto de vista del aislamiento como desde el punto de vis-

ta de la resistencia mecanica obtenidos con un panel de
conformidad con el presente invento, se pueden combinar
igualmente efectos estéticos variados; se ha representado
en la figura 3 un panel cuyas porciones de hojas relativas
a variog alveolos han sido tratadas difefentemente, en la
cara exterior o preferentémente en la interior.

La hoja de vidfio provista de nervios 20 situa

da eh la parte posterior en el ejemplo de la figura 3, es

e e A
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'lisa y plana como la hoja 1 del panel que se representa en
las figuras 1y 2. Por el contrario, la hoja 21 presenta
porciones relativas cada vez a un alveolo que modifican
diferentemente la luz transmitida y reflejada. |

Mientfas que las porciones 22 de la hoja 21
tienen sus caras planas y lisas, las de otras porciones 23
han sido impresas en relieve en el momento del moldeo de
1a hoja 21. Para variar todavia mas el efecto egtético,
los motivos impresos son diferehtes'de'un.alvéolo al otro
tal y como se representa. EL espesor de la hoja puede tam
bien variar segun los alveolos.

Por otra parte, las porciones de la hoja 21
que corresponden a los alveolos 24 han sido recubiertas por
una capa de un espesor de 1.000 l compuesta de unza mezcla
de 6xldo de hierro Fe, O3 y de CaSiO3. Las porciones asi
tratadas presentan a2l transmitir la 1gz una coloracion ma-
rrén-amarillo que mejora el efecto decorativo del conjunto
del entrepafio, El depbsito de la capa que contiene el oxi
do de hierro ha sido efectuado por evaporacidn bajo vacio
segin una téenica conocida. Pﬁesto que se tratan solamen~
te algunos de los alveolos, es ventajoso utilizar como apa-~
rato de depdsito un recinto que contiene el generador de
vapor de las materias a depositar y que incluye una abertu-
ra provista de una junta de éstanquéidad, teniendo esta

abertura dimensiones gue corresponden exactamente a las de
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los alveolos, de modo que se pueda aplicar directamente de
manera hermética el alveolo a tratar contra dicha junta de
estanqueidad., De este modo, el depdsito se hace exacta-
mente en la extensién deseada y la presencia de los ner—
vios facilita ademas mucho el posiciohamiento del recinto
que sirve para depositar la capa.

Por medio de las figuras 4 y 5 se describird

ahora un panel que puede entrar por ejemplo en le congti-

" fucién de una amplia ventana acristalada. El panel'repfe—

sentado estd igualmente constituido por el engsambla je de
dos hojas provistas de nervios 25 y 26 formando asi wos
alveolos, ILas caras. internas de los alveolos que pertene-
cen a la hoja provista de nérvios 26 hen sido tratados di-
ferentemente de modo que el panel preéente tres zonas A, B
y C que tienen un comportemiento diferente respecto a la
luz incidente.

Ia hoja provista de nervios 25, trensparente en
1la altura que cubre las dos zonas inferiores B y C no pre-
senta ningin elemento gue modifique los rayos incidentes.

Lalcara externa 27 de la hoja provista de ner-
vios 26 es plana y lisa, Por el contrario, las caras 28
de los seis alveolos inferiores de la zona C del panel que
pertenece a la hoja 26 han sido impresaé. Se ha elegido
preferentemente un motivo decorativo suficientemente rebus

cado: con partes planas mates, 29, de modo que en la zona
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inferior C, el panel presente una reducida transparencia
con el objeto de asegurar la discrecidn deseada.

Fneima de esta primera zona de transparencia
reducida, el pane} incluye una segunda zona central B que
se extiende a lo largo de le mitad de la altura total del
panel y cuyas dos caras 30 y 31 de los alveolos son lisas.
En esta zona, no existe por consiguiente, para el conjun-
to del panel, ninguwna modificacidn sustancial de la luz
incidente,'y esta zona permite asegufarlla visibilidad.

En la zona superior A el panel incluye seis
alveolos 32 que modifican de manera apropiada la direccidn
de los rayos incidentes,

Para obtener este efecto, la cara interna de
la porcion de la hoja 26 relativa a los alveolos superio-
res lleva unos prismas yuxtapuestos paralelos y horizonta-
les 33. ZEstos prismas 33 son tales gque cuando reciben ra-
yos bajo una incidencie relativamente pronunciadé, modifi-
can lz direccién de estos rayos de tal manera que estos sa
len del panel preferentemente en 1z direccidn del fondo
del local cuya ventana esta acristaladé por el panel en
cuestién., Dichos prismas 33 estan situados a una altura
de por 1o menos dos metros, contada a partir del nivel in-
forior del local. De este modo se ilumina eficazmente el
fondo del local, al nismo tieﬁpo qué se evita cualquier

deslumbreniento de las personas que estan situadas en di-
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cho local., Los prismas 33, fales como se representan en
la figura 5, satisfacen preferentemente estas exigencias
para los rayos, cuya incidencia estd incluida por ejemplo
entre 35 y 55°, pero es cierto que se puede adaptar la
forma de dichos prismas 33 para obtener los efectos deseri
tos para otras incidencias éegﬁn las condiciones impues-
tas, Los prismas estan preferentemente dispuestos en las
caras internas del panel, bien en la hoja exterior o bien
en la hoja interior segun los casos que se presentan para
la direccidn de los rayos incidentes y transmitidos.

Para evitar la formacién de puntos luminosos

molestos en la pared del local, las caras interiores 34 de

los alveolos que estan enfrentados con los que llevan los
prismas 33 han sido trztados de manera que difusen la 1luz,
Los nerviocs internos del panel de la figura 3
estan soldados de tal manera que ios dlveolos sean estan—
cos, estén aislados y sometidos a wna depresion; en cuanto
al que se representa en les figuras 4 y 5, por el contrario,
una por lo menos de sus hojas llevaba una muesca en la par-
te superior de los nervios antes de la soldadura de tal nma-
nera que después de esta subsisten perforaciones 35 entre
los alveolos y unas perforaciones 36 entre los alveolos ex
tremos y la atmdésfera exterior, De esta manera, la presidn
interna puede ajustarse a voluntad conectando los alveolos

con el circuifo de una bomba o puede quedar igual a la pre
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sién atmosférica. En caso de necesidad se puedecolocar
a través de las perforaciones externas, una materia que
absorbe la humedad en uno o varios alveolos y/o barrer la
atmésfera.intérna.por»gn gés, en particular por aire des-
hidratado, y cerrar a continuacion hermeticamente los ori
ficios 36 por medio dé'un adhesivo estanco o por medio de
soldadura vidrio-vidrio. |

- Naturalmente, el invento no se limita a los va
rios modos de realizacién que han sido descritos mds arri

ba tan solo a titulo de ejemplo; y numerosas modificacio-

nes pueden aportarse con el objeto de obtener diversos

efectos.

Por ejemplo, para aumentar todavia mds el efec-
to decorativo, la hoja provista de nervics 20 del panel
que se representa en la figura 3 hubiera podido tratarse
de manera parecida a la hoja 21 en la que ha sido soldada.

Asimismo, con el mismo objeto, unoé elementos
coloreados pueden combinarse en ciertas zonas o partes de
zonas del panel que se muestra en las figuras 4 y 5 con
el objeto de obtener efectos de colores elegidos 0 para
reducir la centidad de calor o de luz admitida en el lo-
cal. Se puede igualmente armar una o ambas hojas.,

El panel que es objeto de la figura 6 incluye

doé hojas de vidrio 37 y 38, cada una de lag cuales lleva

unos nervios de refuerzo integrados. ILa disposicidn de
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los nervios en lés diferentes hojas es tal que después del
ensamblaje todos los nervios se gsitlen en una capa comun
de separacidn que tiene un espesor igual a la altura de
wn nervio. - Los nervios de cada hoja estén sujetos a la
otra hoja con ayuda de un adhesivo. Una cinfa pefiférica
39 esta sujeta entre las héjas en sus bordes exteriores.
Esta cinta puede realizarse con un material elegido para
facilitar la fijacién del panel en el momento del montaje
de éste en una'construcbién§ a este efecto, la cinta puede
gobresalir ligeramente de los bordes de lag dos hojas, El
espesor de la cinta 39 puede ser mayor que la altura de
los nervios para realizar una holgura entre las partes su
periores de los nervios y las caras internas de las hojas.
No es esencial para el invento que los paneles
sean trensparentes. Se aplica igualmente a los paneles
no transparentes, regulte esta no transparencia de la ma-
teria constitutiva de las hojas del panel;o bien de que se
haya depositado materias opacas, tales comc fibras, granu-
los, ... de diversas materias-en los alveolos del panel,
En resumen: La Patente de Invencidn que se so-

licita deberd reczer sobre las reivindicaciones giguientes:

R g N 0
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1 : : REILVINDICACIONES

1. Perfeccionamientos introducidos en las estruc-
furas de paneles de vidrio hueco que incluyen hojas de vi
drio cuyas caras estdn orientadas la una hacia la otra,
3 caracterizados dichos perfeccionamientos porque este panel
incluye por lo menos dos hojas de vidrio, cuyas caras in-

ternas de cada una de ellas estédn provistas de nervios de

“
"l refuerzos integrados, disminuyendo asi la deformacibn de
i'“. cada hoja bajo la accidn de fuerzas de flexidn aplicadas

10-?}2 /a cada cars externa del panel.

':"',/// ' o, Perfeccionamientos segin la reivindicacidn 1,

caracterizados porque dichas hojas se soportan mutuamente

:}ZZ/ por sus nervios cuando se aplican fuerzas de flexidn a la
See parte central externa del panel.
/49. . %, Perfeccionamientos segun la reivindicacibn 1 &

2, caracterizados porque las hojas provistas de nervios se
imbricanyla una en la otra. |

4, Perfeccionamientos segin las reivindicaciones 1
b 2, éaracteriz&dos §orque los nervios de las diferentes
0 hojas estén dispuestos de tal manera que las fuerzas de
flexibn aplicadas a una de 1&8S hojas del panel se ir simi-
ten a la otra hoja de este por medio de los nervios de ca-
da hoja. -

5. Perfeccionamientos segun la reivindicacidn 4,

caracterizedos porque los nervios de una hoja estén direc-
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tamente opuestos a los nervios de la otra hoja en todos

sus puntos.

6. Perfeccionamientos segin las reivindicaciones

4 § 5, caracterizados porque por lo menos algunos de los [
nervios de una hoja estd en contacto con los nervios de
la otra hoja cuando el pancl esté en posicién de descenso.

9. Perfeccionamientos segin una de las reivindi-
caciones 4 & 6, caracterizados porque por lo menos algu-
nos de los nervios de una hoja esténunidos a los nervios |
de la otra hoja.

8. Perfeccionamientos segln una pof lo menos de
las reivindicaciones antefiores, caracterizados porque
por lo menos una de las hoja tiene nervios de refuerzo &

lo largo de sus bordes y porque las hojas estdn ensambla-

das por medio de estos nervios marginales.

9; Perfeccionamientos segin la reivindicacibn 8,
caracterizados porque las hojas estén igualuente unidas
por wedio de por lo menos un nervio situado en el interior
de dicna zona marginal.

10. Perfeccionawientos seglin.por lo menos una de
1as reivindicaciones anteriores, caracterizados porgue las .
hojas opuestas tienen partes salientes marginales libres
qué definen con los nervios marginales adyacentes,'es de-~
r en el rebordé del panel, un canal en el que puede apri-

sionarse un material de_sellado.
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11. Perfeccionamientos segin una por lo menos de
las reivindicaciones anferiores, caracterizados porque
las hojas unidas entre si por medio de los nervios de di-
chas hojas tienen nervios cuyas caras laterales forman en
tre si un &ngulo de 202 como méximo.

12. Perfeccionamientos segin una de las reivindi-
caciones anteriores, caracterizados porque las hojas uni-
das la una con lavotra por sus nervios tienen nervios que
son por lo menos una vez y media méds altos que gruesos.

13, Perfeccionamientos segin una de las reivindi-

caciones anteriores, caracterizados porque el interior del

‘panel estéd cerrado herméticamente.

14. Perfeccionamientos segin la reivindicacién 13,
caracterizados porgue la'presién que reina en el interior
del panel no supera 0,5 Kg/cme.

15. Perfeccionamientos segin una de las reivindi-
caciones anteriores, caracterizados porque una parte por
lo menos de una de las hojas de vidrio ha sido formada o
tratada para modificar sus propiedades de transmisién y/o
de reflexidn de la lusz.

16. Perfeccionamientos segin la reivindicacidn 15,
caracterizados porque por lc menos una parte de una de di-
chas hojas como minimo incluye unoé medios gque absorben o
éflejan selectivamente una parte de la luz incidente.

17. Perfeccionamientos segin las reivindicaciones
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15 & 16, caracterizados porgue una parte por lo menos de
una de.dichas hojas como minimo incluye unos medios que
desvian la luz incidente.

18. Perfeccionamientos segin la reivindicacién
17, caracterizados porque una parte por lo menos de una
de dichas hojas como minimo tiene en su gsuperficie unas
ranuras paralelas que desvian la luz incidente.

19. Perfeccionamientos segin una de las reivindi-
caciones 15 & 18, caracterizados porque unas partes dife-

rentes del panel timen transparencias distintas.

20. Perfeccionamientos segln una de las reivindi- |
caéiones 15 4 19, caracterizados porque unas zonas dife-
rentes del panel definidas por la posicidn de los nervios
de refuerzo en el panel, tienen caracteristicas diferen-
tes debidas a propiedades diferentes de transmisibn y/o
reflexibén de la luz.
| - 2l. Perfeccionamientos segin una de l1as reivindi-
caciones 15 & 20, caracterizados porque el panel tiene por
lo menos dos zZonas con caracter{sticas diferentes elegi-
das entre las que estén conferidas por: ranuras de super-
ficies paralelas, superficies planas paralelas, formacio-
nes o tratamietos superficiales que redﬁcen la transparen
cia. |
22. Pérfeccionamientos segin la reivindicacién 21,

caracterizados porque el panel incluye por lo menos una



zona gue representa cada una de dichaé t:es-diferentes
caracteristicas.

23. Perfeccionamiehtos segin ié reivindicacibn
22, caracterizédos porque la zona que tiene caracteris-
ticas conferidas por las superficies planas paralelas
estd dispuesta entré las otras dos zonas.

. Perfeccionamientos segin una de las reivin-
dicaciones 15 & 23, caracterizados porque en poT lo me-
nos una zona del panei, 1ag dos hojas estén formadas y/o
tratadas de tal panera que tengan propiedades diferentes
de reflexibn y/o transmisién de la luz.

25, Se reivindica por 4ltimo como objeto sobre
el quevha de recaer la Patente de Invencidn que se soli-
cita: "PER%ECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN LAS ESTRUCTURAS
DE PANELES DE VIDRILO HUECO".

Todo conforme queda descrito y reivindicado en la
presente Meworia descriptiﬁa, que consta de veintisiete
péginas mecanografiadas y dibujos que Se acompafian.

Madrid, 6 de febrero de 1970.
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