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Egta invencidn, se relaciona con monturas
para gafas y més particularmente con teles monturas
congtruidas deAmateriales met£licos y no metélicos,
por ejemplo celuloide 6 resinas sintéticas (enire

ellag, en partioular resinas celulésicas, tales como
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varillas laterales flexiblllzaaas & lo largo de una poreion
de su“ldngitud al objeto de adaptar mis fdcilmente la mon-
tura a la cara del usuvario y ev1tar toda presibén indeseable,
como en el caso de laes varillas 6 patillas laterales rigi~
das éonvenciohales.- '

Los miembros laterales de monturas pera géfas
construidas de materiales sintéticos preséntan, como es so~
bido,_susfancialmente la forme de una varilla de seccidn
transversal rectanguler, 6 de diferente forma, provista en
su interior de un-nﬁcleo metédlico a fin de darle robustez y
flexibilidgd. Para dar mayor flexibiiidad en direccién la-
teral a las varillaes laterales asl obtenidas, se.han pro-
puesto varios disefios de construcciin mediante ibs cuales

se ha tratado de quitasr rigidez por lo menos & una seccidén

~ de cada miembro 6 varilla lateral. Ias dos soluciones mds

importantes propusstas hasta ahopa para este fin son sus-

tancialmente las siguientes.

De acusrdo con un primer disefio de construceidn,
en la poroién de la barra lateral que ha de recibir wne ma-
yor flexibilidad se formé& una gserlie de ranuras en planos

perpendiculares ¢ inclinados réspecto al eje de la varilla,

que exponen el nicleo metdlico de manera que dicha barra

!

comprendersd en la porcidh considerada una serie de pequeiios
bloques_é segmentos dispuestos colateralmente.

Sln embargo, esta soluclén no estd exenta de des-~
ventagas. In primer lugar, el oorte de las ranuras constitu
ye una operacién‘dellcaoa que requlere un ajuste nuy preci-
go de la profundidad de corte, para evitar todo daio ali nu-

cleo metdlico flexible,. Ademds, pueden entrar fécilmente
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impurezas 6 materies extrafias en las ranuras asi formedas

en la varilla, reduciendo asi, en algunos casos considerable-
mente, la flexibilidad de la misme, como igualmente compues-
quimicos (procedentes, por ejemplo, de la transpiracidén 6
5. de la atmésfera embiente), con un consiguiente rieszo de en~
moheéimiento y . debilitamiento de dicho ndeleo metdlico.
Para evitar esta.desventaja, las ranuras deberdn ser extre-—
medamente Gelgadas, limitando asi considersblemente le fle~
xibilided de la barra. A veces, en las renuras anbteriormen
10. te mencionadas se han interpuesto delgados elementos de me-
tal 6 pléstico, que tenlan sin embargo una finalidad mera-
mente ornaméntal ¥y no evitaban ninguna de las citadas des-
ventajas. : | -
De acuerdo con otro disefio de construccién, el
15. probiema se ha resuelto creando en la poreién de la varille
a'flexibiliiar una cadena de elementos mutuvamente articulados
¥ que comprenden, alternativamente, cuerpos cilindricos con
pequefios bloques interpuestos entre ellos, cuyas caras diri
.,gidas hacia los cuerpos cllindricos son de forme cénecava y
20. presentan ung superficie cilindrice correspondiente a uns
porcién del cuerpo cilindrico adyacente 8l que se acoplan.,
Sin embargo, esta segunda solucidn, auwngue comuni
ca un grado acéptable de flexibilidad a la varilla lateral
y evita las desventejas inherentes a las varillas laterales
25. del primer tipo descrito, no es completamenfe satigfactoria.
En primer lugar, le rigidez flexiva de le porcidn
de varille que comprende dicha cadena de elementos articula
dos es todavia elevéda. En efecto, durante la deformezeidn
de la verilla latersl tiene lugar un doblamiento metdlico

30. del nticleo metdlico y wn novimiento relativo de dichos cuer-
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pos cilindricos con relaeién a los pequefios blogues inter-
puesfos entre ellog, con unds consigulentes movimientos
deslizqntes en correspondencia con las superficiés cilindri
cag de estos elementos acoplados entre si. Pare une detor-
minade deformacién mdxima de le barra lateral, tales movi-
mienios deslizantes son tanto mayoregs cuanto menor sea el
nimero de las superficiles ecoplades entre si, Ahora bien,
como ias superficies'acopladas (cuyo mimero es'doble al de
los cuerpos cilindricos insertados en cade verilla) no pue
den ser evidentemente muchas, tales movimientos deslizan-
tes serén en cohjunto muy congiderables, dando agi a la vg
rille lateral una considerable rigidez.

Adends, cuando se utilizan cuerpos cilindricos
de materisl pléstico, debido el elevado coeficiente de frig
cién entre pares e miembros del mismo materisl, la rigi-
dez pueds incrementarse més adn debido & la elevada fric-
cidn resvltante del scoplamiento reciproco de dichas super
ficies. 7

Otra desventaja de las varillas laterales flexi-
blés del segundo tipo deserito consiste en el hecho de gve,
como resultado de deformacionss de excesiva amplitud en tg
les verilles, los bordes de los peguefios blogues interpueg
tos entre los cuerpos cilindricos pueden resultar fécilmen

te dafizdos 6 rotos., En efecto, cuando el nicleo metdlico

@8 fécilmente deformeble, la deformecibén de la varilles la-

teral sélo se evitard cuando los coirespondientes bordes
de los diversos blogues peauefios interpuestos se pongen en
contacto entre si. Ahora bien, como estos pequetios blo-
ques, formados del mismo maeterial de que estd construlda

le verille, son de un materizl no muwy fuerte, pueden resul
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tar fdollmente dafindos ¢ rotos como consecuencis de une ex-

_cesiva deformacidn de la varillas latersl.

Un objeto de la presente invencién es proporcio-~
1
nar una montura pera gafes provista de varillas laterales
flexibles, que permite evitar lss desventajas anteriormente
sefialadas, inherentes a lag varilles laterales del arte an-
terior.

Le montura para gafas de acuerde con la invencidn
comprende unas varillas laterales en las que una porcidn
que ge pretende flexipilizar estd formada por wna cadens de
eclementos mutuamente articulades, acoplades entre si a lo
largo de superficies cilindriceas, que pueden genererse he-
diante cualquiér directriz, y que estdn unidos entre si por
un ndcleo interno metélico, caracterizdndose porgque entre

dos elementos articulados adyacentes cuelesquiera de la ci-

tada cadena, se interpone por lo nenocs un miembro interme-

dio que presenta sustancialmente la forma de une cédpsula y
estd adeptado para acoplarse & cada ung de laes aﬂjacentes
superficles cilindricas de dichos elementos.

Otro objeto de la invencidn es proporcionsr un
método para la fabricaelén de la montura para gafas con
lag verillas laterales flexibles anteriormente descritas,

El método segin la invencidén se caracteriza por~
que comprende por 1o menos lag operaciones de insertar di-
chos miembros interﬁedios, 6 productos semiacabados a par-
tir de los ocuales se obtienen subsigulentemente egtos miem
bros intermedics, en une verille delgada de material sinté
tico de la que se obtiene el miembro o varilla lateral de
le montura; insertar el nticleo metélico longitudinalmente

en dicha varilla y a través de orificios dispuestos en los
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citados miembros intermedios; ¥y rétirar material de les ca-~
ras de la varille perpendiculares al plsno en que Lendrd
- luger las Qeflexién de dicha varille lateral.
Para una mejor compresién de la presente invencion,
5. ' se describirén seguldamente determinadas versiones particu-
iareé de la misma & tituld de ejemplos no limitativos, asi
como lag diversas operaciones de su método de fabricacidn,
con referencia & los adjuntos dibujos, en los cuasleu:
' La figurae 1, es una vista en perspectiva de una
10, montura para gafas oon miembros 6 varillas laterales flexi-
bles Je acuerdo con la presenteAinvencién.
La figura 2, es una seccién de wna varilla late-
ral de la montura de la invencidm, é-lo largo de le liags
I1-JI de la figure 1.
.’15. , La figura 3, muéstra, a mayor escala, une por~
cién de la seccidn de la figura 2.
Las figuras 4, 5, 6, T y 8, muestran, respectiva
mente, pdrciones de secciones similares a 1la de le figura
2, relativas a diferentes versiones del miembro 6 varilla
20, . . lateral. .
~ Las figuras 9'y 10, muestran dos miembros leterza
les flexibles para la monture de la figurs 1, en los que
los elementos articulados de la cadena sge (disponen con én-
gﬁlos diferentes respecfo 8 aquéllds con los que se Qispo-
254 ~ nen en las varillaé laterules de le figurs 1.
| La figure 11, es una vista en perspectiva de uvna
varilla de material sintético utilizada para producir un
miembro latergl flexible con el método segin la invencién,
i' Za,figﬁra 12, es una vista en perspectiva de la

30, varilla de la figura 11, en le que se disponen miembros tv-



buleres, al comienzo de la operacidén de elaboracién durante

la cual ge introducen aquéllos en la varilla.
) . La figuré 13,es una vista en perspectiva de la vg
rills ﬁostrada en. la fizura 1l,ven la que dichog miembros

5. tubulares han sido pareiélmente insertados de acuerdo con
ol pfocedimiento de la invencidn,

La figurae 14, es una vista en pergpectiva de la
varills mostrada en la'figura Ll, después de complefarse la
‘insercién de dichos miembros tubulares.

10. Ia figura 15, es una vista en perspectiva de la
varilla mostrada en la figura 14, tras el complefamiento de
la operacidén de retirade de materisl de las caras mayores
de dicha varilla. .

- La figurs 16, es una vista en perspectiva ae uﬁa

15, varilla del +ipo mostrado en la figura 11, en la que se ha
formado uns serie de orificios para la ingercién de los‘c;
tadog miembros tubulares. |

Las figuras li y118; muestran, én perspectiva y
en geccién respectivamente, una primera versién de un miem

20, bro tubuler y una seccidén de una porceién de varilla late-
ral flexible producida por aquél.

- Las figuras 19 y 20, musestran, en perspectiva y
en geccidn respectivamenté, una segunda vergidén de un miem
bro tubular y une seccidn de un segmento de varilla Xateral

25. flexible producida por aquél.

Las figuras 21 y 22 muestran, en perspectiva y
en seccidn respectivamente, una tercers versién de un mien
bro tubular y une seccidén de un gegmento de varilla late-
ral flexible producida poxr aquél.

304 * Las figuras 23 y 24 muestren, sélamente en seccién,
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wa cuarta versién de un mlembro tubuler y wna seccidn de

un gegmento de varills leteral. flexible producide por

aquél., : B ' , - . }

, La figura. 25, es una seccién de wn psr Ge elemen-
tosg formados pare produclr un par de miembros intermedios
en una varilla lateral flexible realizada con el método de
la invenciodn; yA 7 -

La figure 26, es una seceiép de un par de elemen

tos similares & los mostrados en la figura 25, entre los
cuaies-se ha insertado un eje espaciador.

- La montura para gafas, indicada en su conjunto

por el numero de referencie 1 (figurés 1y 2), comprende

dos miembros 6 varillas laterales 2,»cada'uno Qﬁ log cuales
estd sustancialmente formado por una delgada varilla de ma-
terial sintéﬁico 3, normalmente de seccién transversal rec-
tangular, & través de la cual se ha insertado un nteleo me~
t4lico 4 (figura 2). Eegte ntcleo metdlico 4 se forma, por
ejemplo, de maneré conooida@ por uns placa de acero delga-
da cuyo éspesor e9 pequeﬁolen relacidn con suv eltura, 6

por otro elemento eldstico, de manera que sea altamente flg
xible en direccidn latefal y rigido en direccidn perpendicu
lar & la Gltima,  Ia placa 4 pasétambién a través de una

porcién 6 segmento 5 (figqras 1Ly 2) Gel miembro ¢ varilles

- lateral gque se prétende'flexibilizar.

LIa poreién 5 del miembro leteral de la montura
para gafas estd formada POX una cadena de elementos articu
lados, que son de tres tipos diferentes. OCon referencia a
;a primera versién de la varilla lateral mostrada en las
figuras 1, 2 y 3, 1osve;ementos del primer tipo estdn for-

mgdos por cderpos‘deslizantes 6 (que en el caso de la pri-
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mers versi6n mencionade de la invencmén son de seccitn
trensversal circular), lLos del ssgundo tipo comprenden wnog

l

miembros intermedios 7 dotadios sustancialmente de la forma
de una'capsula ys finalmente, los elementos el tercer ti-
po comprenden unos pequeﬁos'bloques 8 de forma aproximada-
mente paralélepipédica. En el caso de la versidn sezin
las figuras 2 y 3, dichos pequeios blogues 8 estén defini-
dos por superficies cilindricas céncavas 9 opuestas entre
ai (fiéura 3) y entre ellas y la'auperficie cilindrice Qe
los cuerpos 6 se disponen los miembros intermedios 7, gque
definirdn por consiguisnte una pared delgada que separs &
log cuerpos 6 de 1log pequenos blogues 8. rodos 1os elenen-
tog articuledos de los tres tipos descritos son, atravesadoo
por el nicleo metdlico 4, que por consmgulente tizne la mi-~
sién de mantenerlos unidos. T
Normélmente, las cédpsulas 7 son de metal, mien-
tras que los cuerpos 6 y los pequefios blogues 8 son dé b
terial no metélico, tal como por ejemplo un material plds-
tico (particularmente celuloide 6 acetato de celulose). Sin
ehbargo, en el miembro 6 barra lateral de acuerdo con la in
vencidn, pueden utilizarse también miembros intermedios 7
de material'no netdlico (por ejemplo, material plastico de
parteulares caracteristicas antifriccién) acoplados a cuer
pos 6 y pequefios blogues 8, fambién de material no metdli-
co, siempre que éste ultimo sea diferente del correspon-
diente a los miembros en forma de cdpsule 7., Ndéds general-
mente, cada uno de ios tres tipos de miembros articulados
incluidos en la cadena de la porcién deformable 5 de la va
rilla 1aterai,'puede cbnstruirse en_cualquier cago indife-

rentemente de metal 6 material sintético.
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Las porciones laterales de cada misnbro inbeirme-

dio 7 estdn configuradas de maners que Tormen unos bordes

ligeranente sobresalientes 10 (figura 3),- entre los cuales
se deja 1ibfe un corto intervalo 6 hueco 1l; este hueco,
como se explicard lﬁego con mayor detalle, se dispone para
obteﬁer ung deseada deformabilidad de Ja cadena que compren
de los elementos articulados de los tres tipos anterioramente
descritos. De acuerdo con las otras versiones de la inven
cién 1lustrades en las Tiguras 5 y 6, los miembros interme-
dios 7 no estdn provistos de bordes sobresalientes 10, sino
que tienen sustancislmente lé forma de un segmento de sec—

cién transversal en forma de corona circular; los bordes lg

~ terales de estos miembros en forma de cédpsulae estdén al ras,

6 sobresaliendo 1igerémente, respecto a las caras laterales
nayores de la varilla laterel (figura 5) 6 estin cubiertos

con un determinado espesor 12 del material de dicha variits

lateral (figura 6).

Los bordes salientes 10 de cada per de miembros
intermedios 7, que encierran a un cuerpo deslizante 6 y que

ge disponen en el mismo lado de la barra, pueden ser parale

los entre_si (como se muestra en todas las versiones ilus-

tradas en_lds divujos, salvo el de le rtigura 4) 6 bien lige

‘ramente convergentes entre si (figwra 4). Ies ventajas de

rivadas de la conformacidén de los bordes 10 de acverdo con
cualquiera de los dos modos ilustrados (es decir, bordes pg
ralelos 6 convergentes) se explicardn mds adelante, durante
la descripeién del método de fabricacidén de los miembros la
teraies( | A '

La figura 7 muestraiuha seccién de un miembro &

varilla lateral flexible de acuerdo con otra vergidn de la
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preséhte invencidn. También comprende ungs pegusilos bDLO-
ques 8' de¢ forma paralelepipédiéa (correspondiente & log
blogues 8 de las versibnes precedentes),_pero egﬂre estos
pequeﬁés blogues 8' ge interponen wnos cuerpos deslizanles
6' que, en lugar de estar formados por cilindros de seccildn
transversal circular, son cuerpos definidos por una super-
ficie exterior cuya seccidn fransversal origina una curva
de forma aproximadamente ellptica. Entre los cuerpos &'

y low peguefios bloques 8' se interponen unosg miembros intep
mnediog &' que presentan en seecién'transversal una forma
correspondiente a la de las superficies acopladas entre sl
¥ que pueden estar provistos 6 no de bordes laterales .U
ligeramente sobregsalientes hecias las caras late;ales nayo-
res de la varilla. '

Wés generalmente, cada cuerpo deslizante Gispues
t0 entre dos peguefios blogues 8 y 8' puede estar definido
por unda superficie exterior cuys seccidn transversal ‘(es
decir, su directriz) puede ser una curva de cualguier for-
me, pero tal que pérmita el acoplemiento de la superficie
congiderade a correspondientes superficies de dichos peque
flos blogues y que permita la insercidén de miembros interme
dios de correspondiente secciéﬁ transversal entre fales su
perficies acopladas entre si. In particular, como en la
versioén ilustrada en la figura 8, cada cuerpo 6 dispuesto
entre un par de miembros intermedlos 7 puedé estar delindi-~
do por una superficie exterior parcislmente céncéva (Pé) ¥
parcilalmente convexa (Pv), de nmanersa que formen una cadena
de elementos articulados cuyas convexidades (6 concavidas
des) estén dirigidas todas ellas en la misma direccidn.

Alecuadamente, en todas las versiones aqul descri
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tas pueden disponerse medios parae establecer cierto ecspacia-

‘miento 4 holgure entre cada miembro intermedio 7, 7' y el

correspondiente pequedio blogue 8 adyacente a los mismos.

Bsta holgura, no mostrade en los dibujos, se disgo$e entre
cade borde saliente 10 (sillo hay) y el material&%grrespog
diente pequeiio blogue 8 adyacente &l mismo. Dicha holgura
es necesaria pars permitir un movimiento relativo entre los
pequefios blogues 8 y los miembros iﬁtermedios durante la e
formacién 6 deflexidén de la varills lateral en una direccién
angular. Para este mismo fin, puede ser adecuvado estanle~
cer cierta holgura entre el ntcleo metdlico 4 y algunos ¢

la totalidad de los orificios atravesados por dicho nicled

en los elementos articulados de la cadena, en la porciodn

Durante la deformacidén 6 deflexidn lateral de lLa
verilla lééeralAanteriormente descrita, tendréd lugar un mo-
vimiento rel&tifo'de los diversos elementos srticulados dis
puestos en correspondencia con la porcién 5 de dicha varilla.
Con referencia a la vepsién mostrade en les figuras L, 2 ¥
3, por ejemplo, durante dicha detormacién Los pequeiios blo-
ques 8 se desplazarén respecto a los cuerpos deslizables 6
y tal movimiento serd compertido asimismo por los miembros
intermedios'7; en efecto, debido tanto a la considerable
flexibilidad del nfcléo metélico 4 como a las citedas holew

ras 6 espaciamientos existentes entre las diversas partes

 de los varios elementos articulados, durante la Geformacitn

de la varilla lateral, tendré lugar también una ligera rota
cidén de los pequeﬁos'bloques 8 alrededor de los cuerpos 6
dispuestos entre aquéllos, con unos consiguientes movimien-

tos deslizantes en correspondencia con las superficies aco-
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pladss entre si. Como entre los cuerpos 6 y 1los peguenvs -
blogues 8 adyscentes a los mismos se dinsertan log miembros
intermedios 7, entre cada par ¢de cuerpo-miembro intermedio
pequeﬁﬁ'bloque gse acoplardn entre si dog superficies y poxr
oongigulente, on ocorrospondonolu con oudu uno de euloy Pew-
res y pure un determinado movimiento relative del pequeiio

bloque con relacidén al cuerpo, tendrdn lugar unos movimien

tos deslizantes muy ligercs. Ademés, como los miembros in-

. termedios Y (muy frecuentemente de material metdlico) pue-

den construirse de un materisl diferente al de los cuerpos
6 y los pequeiios blogques 8 (que muy frecuentemente se cong
truyen de mategial_sintético), el coeficiente de friccidn

entre pares de elementos construldos de diferentes materig

les serd particularmente bajo y, en cualguier casgo, infe-

‘rior al que resultaria si las superfiéies'dé los cuerpos

en contacto entre sl estuviesen hechas del mismo materisl.
. Con el incremento gradual de la deflexién de la
varille latersl, disminuird la-enchura Ge 1los espacios 1L,
enuléndose al entrar en contacto los bordes salientes de
log miembrog intermedios T, cooperando asi aquéllos entre
sl. En ests condicidn, puede suponerse que se ha alcanza;
do la méxims deformecidén permitida y por consiguiente los
citados bordes salientes acoplados entre si proporcidnarén
un eficiente tope limite que estringe la rotacitn relativa
y por consiguiente también le Geformeci6én de los dos blo-
ques pequefios 8 entre los cuales se inserta un cuerpo 6,
hegte un valor predeterminado. De esta menera, en contrag
te con las versiones del arte anterior, aun cuando la vari
lle laterel see desviada mdéds elld del limite predetermina-

do, ello no crearg ninguna dificultad, por cuanto que los
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bordes salientes 10 de los miembros intermedios 7 podrin uo-
portar elevadas presiones sin experimentar ninguna defdrma~
cidn. Por consiguiente, la anchura del ‘espacio 1l puede se

leccionarse teniendo en cuenta también el minero de elemen-

tos articulados de la cadena Ge la porcién flexible 5 de la

varille latersl, de manera que se permite una deseada Gefle
xién anguler ae dicha verilla en ambag direcciones.

La monturs para gafas segun le presente invencién
puede dotarse de varillas laterales provistas de vna confi-
guracién del tipo de las mostradas en las figuras 9 y 1O.
En la figura 9, los elementos de la cadena (es decir, los

cuerpos deslizables, miembros intermedios y pequefics blo-

- ques) seé acoplan entre sl a lo largo de superficies parale~

las que forman un 4ngulo determinado con el eje longitudi-

nal de la varilla lateral. ILos ejes Ge los cuerpos deslizg

bles de la versidén mostreda en la figura 10 formen por el

contrario dngulos diferentes con el eje longitudinal Ge la

citeda varilla laterel. Naturalmente, es posible tembién
reglizar disposiciones.en las qué los éngulos formados por
los cuerpos cilindricos con dicho eje de la varilias lateral
seen diferentes a los mostrados en las figuras 9 y 10.

. Para la construccién de la montura de gafas con
varillas laterales flexibles, como se describe e ilustra
aqul, con el método de la,ﬁresente invencién, se hace uso
de una varlills delgada y de material sintético 20 (figura
11), por ejemplo de celuloide ¢ material termopldstico, ade
cuedamente acetato de celulosa, y una serie de miembros tu-
bulares 21 (figura 12), tales como los ilustrados em les Ti
guras 17, 19, 21 y 22. ’

En la zona ¢ porcién de le varille 20 qﬁe se pre-
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tende flexivilizar, los miemoros tubulares 21 se(ponen eu
contacto con la cera superior 22 de diche varilla, con sus
ejes pe?pendioulares al pleno en el que la& varilla lateral
acabada de la monturae ha de ser flexiﬁle. Con esta perpen
dicularidad entre los sjes y el plano anteriormente mencip
nadoé, gse obtepdréd una varilla lateral del tipo de las ilug
tradag en la montura de la figura 1l; cuando se desee oble-
ner verillag laterales de la clase ilustrade en loo Llguras
9 y 10, los ejes de los miembrog tubulares 21 no formarén
éngulo. recto con el citado plano en la etepa inicial del
Proceso.

Cada miembro tubular mostrado en la figuras 17,
19 y 21 comprende ﬁna porcidén central 23 y dos prelongacio-
nes laterales diametralmente opuestas 24. Estas prolonge-
clones 24 dé dichos miembros tubulareé 2l, en 1u§ér de ex-
tenderse en el mismo planb diametral, como ge muestra en
los dibujos, pueden extenderse teambién en Gos diferentes
planos, con lo que las secciones de los citados miembros
no serdn ya simétricass alrededor de la linea central. Ia
porcién central 23 de cada miembro tﬁbular estd sustancial-
wente incurveda, en tanto que cada una de dichas prolonga-
ciones 24 tendrd sustencislmente la forme de U (figuras L7
y 21) 6 de V (figura 19). Cada miembro tubuler 21 puede
obtenerse adecuadamente de una forma estructural continua
de correspondiente seccion transverseal, cortando éste Wlti~
me en piezas de adecuada longitud. En le porcidén medie 23
del miembro tubulsr se dispone, mediante cualquier procedi
miento adecusdo, una serie de perforaciones U orificios 25
de forma adecuada, a través de los cuales se inserta el ni

cleo 4.
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Flgura 12, los diversos miembros tubulares 21 se disponen

con sug- prolongaciones 24 dirigidas hacig el exterior de

a
lag superficles mayores de la varllle 20 y, adecuvadamente,
la anchura o espesor de dicha varilla (es decir su Gimen-
sién'correspondiente & le anchure de la superficic superior
22) es menor que la Aimensién transversal méxima de cada
niembro tubular 21. Los diversos miembros tubuleres se mun

tienen en su posicién relativae respecto a la cltaeda veri-

1la 20, como se nuestra en la figura 12, mediante adecuvados

elementos de retencién y soporte (no mostrados en los dibu-
jog) que permitsn el Gesplagzamiento de %ales miembros en le
direccién Qe su eje durante la subsigulente operacién de fa
bricacién,

| Contra el extremo superior de los miembros tubulg
resA21,‘se coloca una herramiente adecuvada que se conecta g
un'transﬁuctor de una méquine perforadora ultrasénica. Como
es bien sabido, tal méquina comprende sustencialmente un ge
nerador de vibraciones supersénicas y un trans@uctor que
convierte en vibraciones mecénicas las oscilaciones eléctri
cag aplicadas al mismo por dicho generador. Por medio de
le citasda herramienta, estas vibraciones se transmiten a
los_diversos miembros tubulares 21, con 1o que éstos serdn
puestos también en vibracidén con frecuencie ultrdsénica.
Ejerciendo simulténeamente sobre los miembros tubulares,
por medio de dicha herramienta, unas presiones en direccidn
correspondiente a la de los ejes de los rereridos miembros

y dirigidas hacia la superficie superior 22 de la varilla

20, los miembros tubulares penetrardn en el interior del ma

terial de la citada barra, como se muestra en la figura 13,
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eviténdose asl la necesidud de utilizar polvos abrasivos
egpeciales. Esta penetrscidén se deve tanto a ls accidn me-
cénica de las vibraciones ultrasénicas cozo al parqial re--
blandec&miento del material de la varilla por el calor cau-
sado por dichas vipraciones. _

Bjerciendo la citada presién y aeplicendo las vi-
braciones ultrasénicas a los miembros tubulares 21 durente
un adecuado periodo de tiempo, ¢stos miempbros gquedardn com
pletamente insertados en el interior de la varilla 20, co-
como ge ilustra en la figura 14, Como, segun queda diclko,
la dimensioén transversal de estos miembros tudbulares es mg
yor que la asnchura 6 espesor de la vﬁrilla 20, al comple~
tarse la operacién que se acaba de describir, lag caras e
terales nayores de la citada varilla guedardn b;oviatas de
proyecciones ¢ aristas 26 sustancialmente formadas por una
delgada capa de material sintético dispuesta sobre las por
ciones terminales de cada prolongacidén 24 de los miembros
tubulares 21. Ademds, durante.la penetracién de dichos
miembros tubulares 21 en la masa del material de la vari-
lila 20, la cavidad interna 6 espacib husco de estos miem-
bros quedarén llenos de material, de manera que al iinal
de le operacidén cade miembro tubular tendrd un ndeleo 6 re
lleno intexno 2% (figura 14), destinado a formar el cuerpo
deslizable 6, de seccidén transversal sustancialmente corres
pondiente a la de la cavidad interna 9 de los miembros tubu
lares. Después de esta operacidén, se inserta el ntcleo me~

tdlico en la varille 20 por técnicas conocidas, por ejemplo

- calentando diche varilis hasta que su materiasl haya sido

hecho plédsticamente deformable (reblandecimiento). El nd-

cleo metdlico pasard a través de la varilla 20 y de las per
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foraciones 25 de los miesmbros ftubulares 21 en direcceidn
longitudinal. EL ntcleo en la varilla Lateral acabada, se
designé con el némero de referencis 4 en las figuras 2 & 8
Ge los divdujos.

' En la siguiente operacién Ge fabricacidn, s¢ re-
fira une adecuada caps de material en correspondencia con
les caras laterales mayores de la vafilla 20. Durante eg.-
ta operacidn, que puede efectuarse adecvadamente mediante
fresado, no sb6lo se resvira la capa del material de dicha
varilla que cubre las porciones terminales de las prolonza
ciones 24 de los miembrog tuouleres 21, sino adends uwna
porcidén de cada wna de diches prolongaciones, Kl espesoyr
separado deberd ser tal que permita obtener, de cada miem-
bro tubular 2L, uvn par de elementos ihdependientes entre s,
correspondientes a los miembros intermedios 7 y /! (figu-
ras 18, 20 y 22) contenidos en la varilla laterali acabada
de la montura para gafas.» Esta varilla, al final de l& opg
racién de fabricacién que se acaba.de describir, se muestra
en la figvurs 15, o

De acuverdo con otro aspecto del método de la pre
gente invencidn, para iﬁsertar los miembrog bubulares 21 en
el interior de una varilla 20, ésta puede prepararse simple
mente como se muestra en la figura 16, es decir, disponien.
do en la misma una serie de orificios 28 de seccidn trans~
versal correspondiente a la de los miembros tubulares 21
gue han de introducirse subsguientemente en dichog orifis
cios. Para formar los orificios 28 en la verilla 20, pue-
de ser fambién adecusdo utilizar una miguina taladradora
ultrasénica del tipo enteriormente mencionado, con la ex-

cepcién de que, en el presente caso, los orificios de la
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directamente conectads al transductor de la migquina. Los

oriticios 28 pueden hacerse también siguiehdo otro procedi-
miento, por ejemplo mediante deformucidén pldstica de la ci-
tada varilla bajo Lla accidén del calor (acuilamiento) 6 median
te cualquier operecidén con separacidén de virutas (escariadp).

Si la varilla 20 se prepara previamente como se
muestra en la figura 16, s86lo serd necesario entonces inser
tar los miembros tubulares 21 en el interior de los orifi-
ciog 28; el nticleo 6 rellemo, que ha de disponerse en elvig
terior de cada miembro tubular 21 para formar los cuerpos
deslizaples 6 en la varille lateral acavads, puede insertay
ge en Adichos miembros antes de introducir éstos Wltimos en
los correspondientes orificios 28, 6 también después de la
introduccién de los milembros tubuwlares en tales orificios.

Las subsiguientes operaciones de fapricacldén pera
obtener La varille lateral acabada son totalmente andlogas
a lag anteriormente descritss.

Log miembros tubulares 21 pueden dotarse de pro-
longsciones en forma de U (figuras L7, 21 y 23), con lo que
ge obtendrin pares de miémbros.intermedios-7 con bordes so~
lientes paralelos 10 (figures 18, 22 y 24); sin emvargo,
dichos miembros tubulares pueden dotarse también de prolon-
gaclones en forma de V (figura 19). TIa varilla lateral ob-
tenida utilizando miembros tupulares de este Wltimo tipo,
proporciona una versidn correspdndiente a la ilustrada en

la tigura 20, es decir, en la que los bordes sallentes de

. cada par de miembros intermedios T que encisrra a un cuerpo

deslizante 6 convergen hacia el exterior. Utilizando miemw

brog tubulares dotados de seccién transversal correspondien
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cavidades 11 de cualquier anchura deseada. kn efecto, se~
gin sea, el espesor de material separado de las caras late~
rales mayores de la varilla durante la operacidn de fresa-
do anteriormente descrita, las prolongaeiones 24 del miemn-
bro tubular 21 serdn cortadas aluna distancisa diferente cel
eje de dlcho mienmbro tubular, dando asl lugar a una cavidad
11l de diferente anchura. )

Ademds, el método de acuerdo con la invencidn
péfﬁite utilizgr miembros tubulares de cualquier seccién
transversal sdecuada; por ejemplo, con el miembro tudular
mostrado en la figura 21, cuya pdicién media 23 tiene uné
seccidén transversal que no es circular, sino més bien sus-
tancialmente eliptica uw ovalada, eé pogible .obtener wna va-
rilla lateral acabada que presente en seccidn transversal
la torma ilustrada en la figura 22. Ademds, como se mues-
tra en la figura.23, la pprcién‘media del miembro tubulex
21, en luger de tensr dos paradés convexas, como en 1los ca-
sos expuestos haste ahora, puede presentér una pared cdéncu~
va P, y una pared convexa Pgoj una seccién de uﬂa varilia
lateral flexible obtenida con tal miembro tubular se ilus-
tre en la figura 24 de los dibujos,

Finalﬁenté, para la fabricaecidn de le varilla la-
teral flexible, en lugar de ubtilizar miembros fubunlares 21,
es posible usar pares de elemen§03'29 en forma de cdpsula
gue presenten, en secéidn ﬁransfersal, la forma ilustrada
en la figura 25y pfovistos de bordes laterales'BO. Cada
par de cdpsulas 29 tiene los correspondientes bordes laters
les 30 en contacto reciproco y define, en su interior, un

orificio de segeidn transversal deseada, que en el caso de



la figura 25 es circular. Iz intrcduccioén de cada par de’
‘cdpsulas 29 en el interior de la barra puede efectuarse de
cualquigra de las maneras descritas anteriormenie con refe~
rencia & los miembros tubulares 21.

5. Finalmenfe, los elementos 29 en forma de cépsula
pusden dotarse de bordes laterales paraleloé 30 (figura 26);
pare introducir estas cépsulag en el interior de la varilla
20, puede hacerse ugo adecusdamente de wun eje interno 31
adaptado para mantener a una de las citadas cépsulas en una

10, deseads pogicién relativa respecto & la otra, alL ovjeso de
definir un espacio de deseada anchura entre los bordes late
rales de las dos cépsules.,

Se comprenderé que la anterior descripeién es sim
plemente ilustrative dg algunas versiones de la presente in

15. vencibn, ofrecides a titulo de ejemplos, ¥y gue pweden intrg
duecirse muchas modificeciones y variaciones tanto en estas
versiones como en les operaciones de fabricacién expuestas
¢ ilustradas enteriormente, sin spertarse del émbito y es~
piritu de la invencidn.

20, ' N O T A

Descrita suficientemente le naturaleza del inven-
t0, asi como 1la manera de realizarlo en la préictica, depe
hacerse constar que lag disposiciones anteriormente indica-

dag7 son susceptibles de modificaciones de detalle en cuanto

25. 5/alteren su principio fundemental; también se hace cons-
j/tar gue el invento se refiere a solicitudes de patente pire-
gsentadas en Italia, con las fechas y numeros sigulentes:
28 de mayo Ge 1969, ne 52012~A/69 y 22 de Giciembre de 1569,
ne 54474-A/69, acogiéhdose por lo tanto, & log beneficibs

que conceden los Convenlos Internaciocnales en vigor, siendo
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lo que constituye la esencia del referido 1nventoVy por lo

que se solicite Patente de Inveneidn por 20 afios Fn Lgpafia,
sohre: Perrecclonamlentos en la fabricecitn de monturas pa-
re, gafas; caracterizdndose por lo siguiente:
5. ‘ 1.~ Perfeccionamientos en la fabricacién de monin
ras para ééfas; que comprenden varillas 6 miembros latera-
les en los que une porcién que se pretende fiexibilizar 85—
'té formade por una cadena de elewentos mutvamente articule-
dog, acoplados entre sl & lo largoe de superficies cllindrl-
10, cas que puede ser generadas por cuvalguier directriz y uni-
dos entre si por un nﬁciép interno metdlico, caracterizados
porgue entre dos elementos articulados adyacentes cuales-
'quiera de la citada cadena se interpone por 1o menos un miem
bro intermedlo, que presente sustancielmente la forma de una
15, "cépsula y ésté adaptado para acoplerse a cada une de las sn
o perficies‘oilindricas adyacentes de dichos elementos.
2o Perféccionamientos gegin la reivindiceciébn 1,
caracterizados porque, cuando 10s elementos de la citads cg
dena comprenden alternativamehte cuerpos cilindricos en Jlos
20, © que le directriz de sus superficies exteriores son clrculos,
' y pequefios bloques interbuestos entre aquéllos, cuyas caras
opuestas dirigidas hecia los citados cuerpos cilindricos es-

tén definidas por eorrespondiénfes superticies cilindricas

cé cavas, entre cada cuerpo cilindrico y cada uno de los ci

dos blogues pequefios se interpone por 1o menos un miembro

//fntermedio, gue tiene sustancialmente la forme de una cédpsn

le y esta adaptado,para acoplarse a cada una de las super-
flcles cilindricas de los pequenos blogues y cuerpos cilin-

dricos men01onados.

3.~ Perfeccionamientos segin las reivindicacilones



1l 6 2, caracterizados porque entre log bordes léterales de
cads per de miembrdsAintermedios, que estén acop%aﬁos a al-
gunos §e los citados elementos articuladds ¢ a cada cverpo
cilindrico, se deja un espacio de anchura predeterminada,
5. cuyo‘espacio es tal que limita o un valor deseado le defor
mgbilidad 6 flexipilided angular total de la varilla late-
ral.
4 o= Perfeccionemientos ségﬁn cualguiers de les
reivindicaciones anteriores, carscterizados porque los ci-
10. tados bordes laterales de cada par de miembros intermedios
sobresalen ligeramente hacia las carass laterales mayores
de la varilla latersl, de manera que, como resultado de la
deformecibn ¢ deflexidn angular de le citada verille, los
bordes'}ateraleé~salientes de Gichos miembros intermedios
15, actédaen conjuntamente entre si, formendo asi unos topes li-
mitadores para la deformecion de la citada varilla. |
5y Perfeccionamientos segun l& reivindicacidén -
4, caracterizados porgue entre cada uno de los referidos
bordes saiientes y la superficie adyacente del correspon-
20, diente elemento articulado 6 pequefio blogue, se deja una
~ holgura 6 espacio determinado,
6.~ Perfeccionanientos segin cualquieras de les
reivindicaciones anteriores, caracterizaedos porque log ci-

430g miembros intermedlos son de metal, mientras que los

otros elementos articulados de dicha cadena son de mete~
rial no metdlico.

7.— Perfeccionamienfos seglm cualquiera de las
reivindicaciones anterioress, caracterizados porque los ci-
tados miembros intermedios son de maeterial no metdlico,

mientras que los otros elementos articulados de dicha ce~

dena son de un diferente material no metdlico,
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8.~ Perfeccionamientos segin cualguiera de les
reivindicaciones 1 a 7, caracterizados porque dichos miem-
bros intermedios, 6 productos semiacahados de los que se
obtienen subsigulentemente estos miembros intermedios, se

insertan en una varilla delgada de meteriel sintético del

qQue se obtiene el miembro 6 varilla lateral de la montura;

inserténdoge un ndcleo metdlico longitudinalmente en dicha
barilla y a través Ge unos orificiog dispuestos en log ci-
tados miembros intermedios; y retirdndose materizl de las

caras de laAvarilla perpendiculeres &l pleno en gue tiene

‘1ugar la deflexién de la citeda varills lateral,

9.~ Perfeccionamientos segtin la reivindicseién 8,
caraciterizados pofque el espesor del citado material reti-
rado de leas caras laterales_de la varilla es tal gque permi-
te una retirada pareial de materiai de los vordes laterales
de dichos miembros intermedios.

, lb.— Perfécoionamientqs segtn les reivindicaciones
8 69, cafacterizados porqgue dichos productos semiacabados,
de los que se obtienen los miembrog intermedios, comprenden

secciones de wna forme estructural tubular provista de un

- par de prolongaciones opuestas, cada una de les cusles pre-

gentan en seccldén transversal sustancialmente la forma de

Uoév. »
11.~- Perfeccionamientos segin las reivindiceciones
8 6 10, éaracterizados porque el espesor del citado material

retiredo de las cares laterales de la referida varilla es

tal que se cortan las prolongaciones de dichos productos se-

miacabados, obteniéndose asi un par de miembros intermedios
de cada uno de estos productos semiacabados.

12.- Perfeccionamientos segin lag reivindicaciones
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8 a 11, caracterizados porque le operacidn de insercién de

dichos miembros intermedios 6 productos semlacabaﬁos en la

' varilla se efectla aplicando energla ultrasdnlca a los ci-

tados miembros 6 productos gemiacabados por medio de un
trangductor oohectado a un generador de oscilaciones super
sénicas, ‘ _

13.~ Peffeccionamientos segin la reivindicecidn
12, ceracterizados porqﬁe 1la operacidén de insercidén de di~
chos miembros intermedios 6 productos semiacabados.en la
varille lateral va precdida de una operacidén durante la’
cual se formen en la citade varille unos orificios de sec-
cién trensversal correspondiente a la de los miembros in-
termedios 6 prodﬁctos semiscabados & insertar en dicha va-
rille. i

14.~ Perf9001onam1entos en la fabrlcaclén de mon~

turas para gefas; tal y como queda sustanclalmente descrl-
to en la presente memorie e ilustrado en los adjuntos dibu
jos. | o

Esta memoria consta de veinticinco hojas escritas

a mdquina por ung-gple cara.
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