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Procedimiento pai’a fabricar un lingote de écero compuesto.
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@9” foitunds ARNCO STEET, CORPORATION,
ent dad norteamericanes, residente en

703 Curtis Street, Middletown, Ohio,

EE, OU., de 4.

Este invehto se refiere & un procedimien-
to por medio del cual ge pv‘-odace un compuesto me‘bélico'
que tiene un xw.cleo dalgado de acero inoxidable empare-
dado entrs dos capas exﬁeriores, relativamente gruesas;

Mos.gts e de acerc al carbono o aleacidn de acero. El compuesio
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L forma en 1a e‘tapa de fabrlcacaon del lingote fundJen~

do.acero al carbono o acero de baja aleacidn slrededor
de uns placa de acero inoxidable suspendida en un mol-

de, cuya placa tiene sus superficies principales rocte

‘biertes por una capa protectora con el fin de conirclar

el empobrecimiento de la.alsacién de la misma. El pro-
ducio resultante ofrece una resistencia excelente & la
picadura y penetracién en aquellos medios ambientales

corrosives donde se sabe gque dichos fendmenos constitt-~

yen un problema.

Préctlcamente no exlste empresg industrial
hoy dia que no se vea afectada por los problenas cansa-
dos por la corroslén. El costo anual de la corr0916n se
caleule aproximadamenﬁe en T7.000,000.000 de dblares.

Lz corrosibn, que es la descompos“cléL

: quunloa de materiales basicos como son log metales, es

el requtado de ciertas condlcmones embientales. Cuando
es imposible efectusr cambios en el medio ambiente, las
solaéipnes a 1&9 que se recurren para resolver 1os pIo~
blemag dé le. corrosibn han de estar necesarismente ence-
minadas a la ubllizacidén de materiales idbéneos. Pero a
pesar de gue una respuesta'évidenﬁe seria elegir mate-
riales que no se vieren afectados por el servicio al gne
estin des tinados, clertas condlclones o consideraciones
de caréeter préctico prohiben con frecuencia dicha so-

lucibn. Por 1o tanto, la forma general de enfocar el

problema por los induatrialesiha consigtido por lom in-

dustriales elegir msteriales que?ofrecieran la mejor ro-
sistencia a la corrogidn al prec¢io final mas bajo pogie
ble.
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Ia eleccibn de 10s zejores materiales exi-
ge un estudio de lés condiciones de serviciog esto com-
prénde, entre otras consideraciones, los cambics d¢ tem
peratura, contenido de humedad, esfueréos y fensiones,
naturaleza de la acoibén corrogiva, eto. |

El presente. invento ha sido el‘resulfado
de la necesidad de encontrer un material que resistie-
ra las condiciones corrosivas que promueven el atague
localizado comimmente conocido ¢omo picé.dura. Por ¢jem~
plo, han surgido muchos problemas en el campo de las tu~
berias y recipientes de'almacenamienfo subterraneo, que
se tienen que enfrentar con condioiones téles como gon
los depbsitos de agua salada, depbsitos de agua dulce,
aguas de minas, tierra y agua alcalinas y 4cidas, desa~
gliee de huertas y.plantaciones y desaglies sanitarios
domésticos. Para que el material ae comporte adecuada-
meﬁte en condicionss tan severas, habria de mantener un

" alto nivel de solidez, asi como de resistencia a la pi-’

cadura y, por lo tanto, penetracibn desde el exterior.

- En los ailenciadores de escape de 109 autombéviles exis-

. te un gran problema porque se acumila condensado y pro-

duce perforaciones y averias prematurss. Existen ofras
diversas aplicaciones industriales donde'el ataque geus~
"ral no es demasiado grave, pero donde el ataque locgli~
-zado supone un riesgo, como sucede, por ejemplo, en los
depbsitos subterrineos de transformadores.

Se ba demostrado mediante pruebas experi-
mentales de servieio, que al utilizar un materisl com-
puesto con un ntcleo de acero inoxidable emparedado

entre dos capas de acero al oarbono o acero de baje
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pleacibn, se ha conseguido una resisfencia superior a

la perforecidn respecto a una amplia variedaé de aceros
desnudos y revestidos. Por ejemplo, se realizaron prue-

bas experimsntales de la corrosidén en servicio sobre

‘materiales -compusstos de este tipo exponiendo tuberias

experimsntales en condiciones de comparzcibén con tubo~
rias de hierro de lingote sin revestir, aceros de baja

aleacibén y otros grados de acero revestido. Todas las

“tubsrias se enterraron en 21 instalaciones represente-

tivas de T clasificaciones de medios ambientes corrosi-
vos normalmente encontrados én el servicio.dé tuberias.
Tas inspecciones realizadas periddicamente en un perio-
do ds tiempo prolongado demosiraron que el material
compuesto poseia todavia una buens resisgtencia a la
perforacién, mientras gue précticemente el resto de

las tuberias experimentales se habian corroido y casi

destrozado o habian sido perforadas gravemente.

Segln el invento, se proporcicna un lin-
gote compuesto metdlico que se caracterize porque tiene
un nficleo de acero inoxidable con un grosor de por lo

menos un 0,5% aproximadamente de dicho ‘lingote, y una

'cap; exterior de aéero-elegido del grupo consistente

ehn geero devbaja aleacidén y acero al carhbons.

-Seglhn ente invento, el procedimiento pa-
re producir un lingote compuesto metdlico comprende lus
operaciones de elegir una capa de acero inoxidable, apli-
car sobre lés superficies principales de la misma une
capa protectora apropiada para controlar en empobre-

' ¥ mol-

4

dear un acero al carbono o acero de baja aleacién en ca-
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da ledo. de dicha capa proteetors para formar un lingote,

.- Lo .
giendo el grosor de dicha place de acsro inoxidable por
lo menos de un 0,5% del grosor del lingofe. El procedi-

nisnto comprende ademds la operacidn de producir mwa

banda metdlica compueste reducida, reduciendo el lingo-

te mientras se mantiene el grosor del nbcleo de aceio
inoxidable resultante'por lo menos en 0,0254 e

El procediniento anterdior da pdr resul-
tado una extructufa compuesta que muestfa un aglotina-
miento excelente cnire el mcero inoxidable y el acero

al carbono o acero de aleacidn baja. & pesar de gue las

- proporciones inicizles entre los dog materiales y-el

porcentaje de reduccidn de los mismos dictarén on gene-

ral el grosor de las capas, para todc fin préctico la

capa de mooro inoxidable no dobers ser inferior a
0,0254 nm en la banda‘compuesta?Qabada.

o De preferonéia dgberé tener un grosor Ge
por lo menos 0,127 mn con. el fin de asegurab gue 8l ni-
cleo gea continuo en el producto final, y con el Tin
de obtenor un producto gus resista el deterioro mechnie.
GO0, _ |

Por 1o‘expuestq aﬁﬁeriorﬂente,‘rséultaré
evidente qae el maﬁerial compuesto de este luvento coi~
prende essuclaluente tres capas, sicndo'las capas exte~

riores de acero &l carbono o acero de baja aleacidn y

la capa interior de acero inoxideble. La proporcibn de

los grosores fotales reapecto al grosor de los ndclsos
de acero inoxidable Gel producto final laminado en ca-
liente es de aproximsdemcnte 10:l a eproxlmadsmente 50:1

Se pueden comnseguir propereiones menores, dold orden 3:il,
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a partir de la misma materia primg efectnando reduccio-
nes adicionales en frio. Este fenbmeno ocurre porque ol
nlicleo de acero inoxidable se reduce menos que las capas

exteriores de acero sl carbono o acero de raja aleaclbn

-durente la reduceibn en fric.

El compuesto metdlico de este invento que
se carachteriza por tener un nficleo delgado de acero

inoxidable emparedado énire dos capas relativamente grue-

.Bge.-8e acero al carbono o acero de baja aleacidn, es par-

ticularmente valioso en medios ambientales himedos don-
de ls corrosién del tipo de_pioadura es un problems de
primera importancia. V N

En este puntd-podria ger Gtil considerar
el fenémeno de la corrosién ¥ la forma en que, al menos
en teoria, el presenté inventc resuelve el problena.
Congiderada de un modo general, la cor:osi6n de los me-
téles es un hecho electpbquimico. 0.sea, el flujo de
corriente eldctrica esté asociada con el fenbmeno. De
esto se desprende que-las cantidades-excesivas de humedad
que es el vehiculo para el flujo de corriente, tienden
a acelerar la accibn. Porraqalogia con lo expuesio se
deduce que el fenémeno de la corrosidén es similar al de

una bateria o acumulador. electrolitico. En los sistemas

 respectivos hay un énodo y un cdtodo en una solucidn

conductora, cuya solucién se denomina electrolito. Pox
1o tanto, uno de los factores principales en el régi-
men o velocidad de ia corrosidn en la magnitud del flu-
jo de corrien?e en 8l electrolito. Dirigiendo dicho flu-

jo de corriente, o controléndolo de alglin modo, se pue-

. de reducir al minimo la velocidad de corrosidn,
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A Uno de los métodos empleados con ante-

rioridad al invento ha consistido en la eleccibn de una

oapa o revestimiento anbdico o de gsacrificio sobre el me-

tal que se habla de proteger el acero revestido de cinc

‘por inmersién en caliente o galvancpléstia es un buen

ejemplo de este métodos Con este método se obtiens un
nicleo de acero con una caps de cine por el procedimisn-
to de immersidén continua en caliente o galvanoplastia.
En la prictica, el cinc actiia a modo de barrera para pro-
teger el nlicleo de acero. Una vez q&e la c¢apa de cinc ha
sido penetrada por la accidén del medio ambienial corro~
sivo, la proteccibn galvénica se acaba. EsEg proteceibn
gelvénica descrita es esencialmente igual o similar e la
que proporciona el presente invento. No obstante, en el
primer caso, una vez gue han quedado al desoubierto am~
plias &reas del acero, se produce la corrosién.gpneral de:
nficleo. En el dltimo caso, la proteccibn continfa a pesar
de quedar el nflicleo al descubierto. '

Por 1o tanto, segiu se ha indicado ante-
riormente, el compuesto segﬁg$9;'invento comprende un
nlicleo de acero inoxidable catddico en una matriz de
acero al carbono o acero de baja aleacién anddico. Como
el acero inoxidable es catédico al acefo suave 0 menoé
anédico que dicho acero on medios ambientales corrosivos,
la corrosibn del ascero suave protege a la caﬁa interior
de acero inoxidsble. No obstante, cuando una zona corroi-
da o picada alcanza el nflcleo interior de acero inoxide~
ble, la picedure se agranda en 1ugér de Tormar pengtrar
cidén en el nficleo. Esto results diferente a la combina-

cién de cinc sobre acero, puesto que el régimen de corro-
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si6n general de un nicleo de acero al carbonc gimple
es. considerablemente mayor que el régimen o velocidsad
de corrosifn de un nficleo de acero inoxidable.

Una mejora adicional reconocida en el con-

‘puesto del invento es la relacibén sinergdtica entre el

nfhcleo de acero'inoxidable ¥y las capas exteriores de ace~-

ro al carbono o acero de baja aleacidén en condiciones Qe

corrosifn localizada. 0 sea, se ha avériguado gue en
condiciones graves de picadurs, el comporitemisnto del

metal>compuesto era superior al de un acero imoxidable

de igual grosor. Pese a no desear quedar limitados por

teoria alguna, creemos que a medida gue prosigue la
corrosidn, se produce el fendmeno de "polarizacidn".
Bajo esta teoria se cree que se deposifa hidrbgeno so-
bre la superficie del acero inoxidable catbédico, retar~
dando de este modo el flujo de corriente con io guhe se
4iende a reducir el régimen de corrosibn. Se comprende~
r4 que este resultédo es evidente solamente en cascs

de corrosidn localizada o "picadura" como ocurre por el
ataque con cloruro. En condiciones de corrosidén genera-
lizada, una placa de acero inoxidable ofreceria una me-
jor proteccidn.

Por lo expuesto resultara evidente que se
ha desarrollado un producto econbmico con una excelente
resistencia a la corrosidn’ del tipo de picadura. Bzto
ge consigue utilizando-un.metal compuesto con un nfcleo
de acero inoxidable en la proporcién de aproximadamen-
te 1:3 a aproximadamente 1:50 respecto al grosor total
del compuesto de tres capss, producido reduciendo un

lingote compuesto que tiene un nficleo de acero inoxida~



ble que conalgte por 1lo menos en un 0, 5%, preféribleu
mente de un 2% g un'B%, del grosor del lingote.

Otros atribuios adicionales de este in-
vento, ademés de su caracter econdmico, son los cestos

5. do materiales y el método de produccién, cuyo método ee
describe a continunaciéne. Al inspeccionar el producto de ef
te invento, diversos métodos resulterdn evidentes a los
expertos en la materig. No obstente, ninguné de ellos
se aproxima a las caracteristicas metallrgicas ni resul-

10. ta tan econfmico como el expuesto en la presente mewo-
ria.

Empleando el procedimientoe de .preferen-
cia, el compuesgto se forma en la atapa'de fabricacidn
del lingote gque es una etapa primaria en la elabora~

15, éién de aceroc. Una placa de acero inoxidable, cuyo grosbr
queda comprendidodentro de leos limites expuestos anterior-
mente cuando se compara con el nolde, se dispone a lo.
largo del centro axial del molde y paralelo a ambos la-
dos del mismo. No obstante, se comprenderi que dichz ca-

20, * pa de acero inoxidable se puede colocar dezplazada del
centro del molde. En cualciuier caso, g6 dlisponen capas ©
peliculas protectoras a cada superficie principal de di-
cha capa. En la forma preferente de realizacién del -in-
vento, la capa protectoras adoptara la formg de placas

25, de 1ingoterawpara la fundidién de acero suave 0 hierro,
colocadass adyacentes al nlcleo de acero inoxidable. Eg-
te dispositivo produce dos cavidades virtualmenté idén-
ticas en la modalidad de preferencis, a cada lado de la
placa. Sobre la parte superior de cada cavidad se vierte

30. una cantided predeterminada de acero al carbono o acero
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de baja aleacidn fundido para llenar las cavidades res-
pectivaes. Se puede efectuar ua moldeo simuliineo por me-

dio de embudo o0 recipisnte para recibir la carga do dos

_cucharas provisto de toberas dobles. Este procedimiento

‘exige un minimo Qe preparacibén superficial de la plsoca

postiza de aée:o inoxidable. En general; se puede em~
plear una operaoi&nﬁminima de decapado 0 granallado. BEm-
pleando otros métodos conocidos, se tiene que efectuar
una preparacidn superficial considerable.

Dependiendo de la capacidad de la capa
prorectora pars inhibir el empobrecimiento, se detec-
tard un cembio notable en la variacibn de la composi-
cibén de lado a lado. Como sosa fortuita en la experimen—
tacibn del invento, se efectuaron experimentos sobre el
efecto de moldear acero suave alrededor de piezas posti-
zas de scero inoxidable sin utilizar wna caps protecto-
ra. Como resultado de que el fendmeno de moldeo y soli-
difioaoiéﬁ tuviers lugar én el molde, se produjo un
grave‘eﬁpobrécimienﬁo de la alescibén del nficleo. A pe-
sar de que era discernible una zona de nficleo ceniral
ésta daba un andlisis de aleacién uniforme pero consi-
derablemente inferior al andlisis de aleaciln de la pileza
originel. Bl contenido de cromo se redujo en una cantidad
due aleanzaba hasta el T2%. -

Pege a no querer quedar limitados por teo-
ria alguna respecto al grave empobrecimisnto de la alea-
cibn del ndcleo, se cree gue durante la operacidn de co-
lads se solidifica una capa de acero suave sobre la ca-
pe del nicleo. Como un ntcleo de acero inoxidable (por

ejemplo, AISL tipo 304) tiene un punto de fusidn infe-
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rior al de acero suave, ge produce suficiente calor
para fundir el nlcleo de scerc inoxidable. Ia capa so-

1idificads se hace mag gruesa y los componentes de la

_aleacibén del acero inoxidable comienzan a difundirse en

1a éapa adyacente. Se cree éua esto reduce él punto de
fusidn de una parte de la capa adyacente y que dicha
parte se vuelve g fundir. Se produce una mezcla y se
forma un nfcleo con un contenido reducido de aleacibn.
El nuevo nidcleo empobrecido puede alcanzar un volimen

doble que el inicial o aln mayor cuando finalmente se

_ egtabiliza y solidifica. Este procedimiento da por re-~

‘sultado una estructura compueste, pero con una capa ex—

terior de acero suave y ua nfcleo que no es de acero
inoxidable. .
| for el presente invento se ha deseubierto
que afiadiendo una capa protectors, como pnedeh ger pla-
cag de fundicibn en coguilla de acero suave 0 hierro de
lingote, se.podié confinar el nficleo considerablemente
de forma qué 8010 se produjéra un empobrecimiento mini-
mo de 1& aleaciGn . Por ejemplo, en una serie de ejem-
plos donde las capas de céquilla o placas de lingotera
varisban entre un 2,5% y un 0,625% del grosor del lin~
gote, el empobrecimisnto correspondiente del cromo os-
cilaba de aproximadamente un 0,4% a aproximadamente un
29%. Ain en el peor de los casos, todavia se podia con~
giderar el nicleo como scero inoxidable.

Continuando ahora con la elaboracibén del
lingote compuesto solidifioadb, ge siguié un plan o
programa de laminacién normal para reducir el lingote a

una zamarra y después a una banda. A pesar de que la
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elaboracibn ulterior a la colada del lingote no Fforua
perte de este invento, dicha elaboracidn podria com-
prenders
1. Calentamiento a aproximadamente 1.2872C
(1,560 X).,
2. Leminacién en caliente hasts alcanzer
_un grosor de zamerra de aproximadamente
17,8 on, |
e 3. Preparacibén superficial por ejemplo pow
egeartado con ébplete. '
4. Calentamiento a unos 1.3042C (1.5802K).
. 5. Laminacidn en caliente para formex uns
banda éon un grosor de aproximadamenfe
4,57 mm.
T 6. Decspado para eliminar la cascarillaj y
| ﬁ. Teminacién en frio hasta alcanzar ol
_ calibre o gposor deseado.
EJEMPIO - . o
'Anies de moldear el lingote, se pegaron
con soldadura placas de agcero suave de 1,27 cm. de gro-

sor a lag superficies principales de una zamarrs de

acero inoxidable tipo 304 que media éproximadaménte

T 117 x 198 x 2,5 cm. Para ayudar a evitar que las placas

de log nbolsos Fflotaron durante la operacidn de moldso,

_se goldaron dos patas de 6,35 cm. sobre el material com-

puesto y se unieron a una placa de base. Todo el con-

. junto se colochd en una basge de lingotera y se colocd en

poaicibn una lingotera que medis 58 x 127 x 213 cm. Deg-

puds de centrar el compuesto, se colocaron placas late-

rales exotérmicas en el interior de la parte superior
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del molde para controlar la contraccibn segin es prac-
tica normal en la fabricacién del acero. Se virtid ace-

ro fundido matado con aluminio, cuyo andlisis quimico

era:
Be carbono 0,034%
menganeso 0,31%
aznfre 0,023%
fésforo 0,003%
cobre 0,11%
10. estafio 0,003%
hierro . resto
gobre cada ladé de dicho compuesto por medio de un em-
budo de doble tobera. El tiempo de la colad; fue de apro;
ximadamente de 3 minutos y medio a partir de la apertura
15 hasta el cierre de la buza de la cuchara.-El lingote se-
parado del molée ge elabord seglin se ha descrito ante-
riormente en forma de banda con un gﬁosor de aproxima-
damente 4,57 . Ep la'tabla.l'se.igdican lag propieda-
. des mecéhnicas tipicas: .
20, ' ZABDA T |
PROP]LDAJ)ES MECANJ.CAS {ElPlOAS
linite resigtencia a =  porcentaje
Dircceibn eiéﬁgégo la Zzﬁgggén. ggeg%gr§3~ dureza Ry
. 541 cm.
Longitudinel 26,5 39,7 36 54
Transversal 26,0 39,6 24 | 54
 Estas propiedades son prachicamente 1gua1es a las del
scero matado con aluminio, con la oompouxcién arrlba '
30, expuesta sin nlcleo ds acero inoxidable y elaboradc en

la nisma secuencia de operaciones.
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Los expertos en la materia comprenderén

que a pesar de haber tomado como ejemple raré la dou~
eripcidén anterior el acero inoxidable del tipo 304,

se pueden emplear otros aceros inoxidebles. En general,

el uso a que estd destinado el acero y'la severidad de

las condiciones ambientales determinarén el tipo de ace-
ro necesario en el material compuesto. Por ejemplo, cusn~

do se hays de trebajar con edndioiones»ambientales de

cloruro, puede ser convenlente el empleo depn acero inoxi

dable asustenitico que lleve molibdeno.

‘Por otro lado, un acero inoxidable del
tipo 410 resultari adecuado en.QOndioionesvmenos SOVEm
ras. Por lo tanto, el concepto de acero inoxidabie mo-
gln se emplea en la presante memoris conprende ttodas
iaa aleaciones ferrosas que contengan apréxjmadamente
un 11% o mas de cromo y otros elementos de aleacién
que ge shelen emplear normalmente con las mismas.

. Una caracteristica adicional y final del
invento eg 1é"provisién de una capa o0 revegtimiento ex-
terior 'sobre el producto revestido acabado. Paéde gOT
convenisnte congegnrir una proteccidén adicional contra
la corrosibn general o simplemenﬁe realzar la aparien—
cia del producto. Por'consiguiente, el reveghimiento
puede ser metélico, por ejemplo de oine, aluminio, alea-
cién de plomo y estafio en una proporcién de aproximada-
mente un 80/20%; plomo, cromo, niguel, y cadmio, o un
material no metélieo como puede ser el asfalio, pintu-

ra, pléstico, fosfatos y cromatos. No obsbante, esta

‘liste es simplemente ilustrativa y no deberd interpre~

tarse como exoclusiva. Eu estba memoria no se sugiere un



revestimiento o combinacidn de revestimiento para un
medio ambiental dado puestov gue se cree que los exper-
toé en la materia conocerin el revestimiento mas apro-
pisdo para cada ugo y la forma de aplicarlo.
Be , - N o T A | |
Descrita suficientemente la naturaleze
del invento, agl como la manere de realizarlo en la
préctica, debe hacerse congtar que las disposicioneé
anteriormente indicadas gon susceptibles de modifica~
10, ciones de detalle en cuanto no alteren su priacipio
fundamental. También se hace constar queAei invento
corresponde a una Solicitud de Patente presentada~en
Norteamérice n? Ser. 796.616 de 4 de febrero de 1.969
acogiéndose, por io fénﬁo, 2 los beneficios gque conce~
15. den los Convenics Internacionales en'vigor, siendo lo
gue constituye 1& esencia del referido iﬁﬁepto ¥ poxr
lo que se solicita Patente de Invencién por 20 aflos en
Espafigs PROCEDIMIENTO PARA FABRICAR UN LINGOTE DE ACERO
COMPUESTO; cafacterizéndose por lo siguientet
20, 12 - Procedimiento para fabricar un 1iﬁ—
gote de acero compuesto, caractérizadd pofque comprende
las operasciones de elegir une placa de acero inoxidable,
aplicar en lag superficies principales de la misma una
capa protectora spropilada pars controlar el empobreci-
25. _ miento de los elementos de su aleacién y moldear un ace-
" ro al carbono o acero de baja aleacidén en cada lado de
dicha capa protectora para formar un lingote, giendo el
grosor de dicha capa de acero inoxidable correspondiente
por lo menos al 0,5% del grosor del lingote.

30. 28 -~ Proceuimnento gegin la reivindica~
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cidn 18, caracterizado porque comprende la operacibn de
prqducir una banda éompﬁesta metdlica reduciendo el lin-
gote a banda nientras se mantiens el grosor del nicleo
de acero inoxidable resultante por lo menos en 0,0254 mm.
32 - Procedimlento segin las reivindice~
ciones 1 ¢ 2, caracterizado porque dichs capa protectora
comprende un par de placas de acoro suave ¢ hierro de

lingote colocadas adyacentes g dicha placa de acero

_inoxidable.

, 48 - Procedimiento segin las reivindice~
cicnes 1 o 2, caracterizado porque el grosor de dicha
placa (e acero inoxidable es del ordén del 2 al &% del
grosor del lingote. B '

. 5¢ « Procedimiento segin las reivindica-

ciones 2 o 3, caracterizgdo porque dicha operacibn de

- reduceidn comprende la reduccidn en calienfe para produ-~

cir una banda, medignte cuya reduccibén la proporcibn en-

tre el grosor de la banda y el grosor del nificleo queda

-, comprendida entre 10:1 y 50:1.

62 -~ Procedimiento seghn la reivindica-
cibn 5, caracterizado porgue dicha operacién de reduccidn

comprende una reduceibén finel en frio y porque la pro-

'pofcién antre el grosor de. la banda y el grosor del ni-

cleo es de por lo menos 3:l.

78 ~ Procedimisnto segin las reivindica-

. clones 2 o 3, céracterizado porque el grosor de dicho

ndcleo es de pof lo menos 0,127 mm,

8 - Procedlmlento para fabricar un lin-
gote de acero compup sho, tal y como queda sustancislmen~-

te desorito en la presente Memoria.
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Esta Momoria consta de diecisiete hojas
eseritas a miquina por una sola cara.

Madrid,= 4 Fro. W0
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