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P A T E N T E  D E  I N T R O D U C C I O N  

por DIEZ años
en España a favor de FORMICA ESPAÑOLA, S.A. enti­
dad española, residente en GALDACANO Vizcaya cuya- 
Patente de Introducción se refiere a:
' "DISPOSITIVO PARA LA FABRICACION DE TUBOS DE -' 
DRENAJE DE PERFIL TRANSVERSAL".

M E M O R I A  D E S C R I P T I V A
La novedad de esta Patente de Introduc­

ción se refiere a un dispositivo adecuado para —  
pr&cticar los orificios o ranuras en los tubos de 
plástico que son usados en los drenajes y que po­
seen un perfil transversal constituido por una pa 
red en forma de onda.

Dicho dispositivo ha de ser aplicado a 
un sistema de extrusión que con su correspondien­
te tobera en forma de anillo y mordazas giratorias 
cierran periféricamente al tubo que se está manu­
facturando con el fin de conseguir un perfil en -
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forma de onda de cualquier diseño, tales sistemas 
y los tubos que salen en su aplicación son ya cono 
oídos desde hace tiempo.

Incluso los levantamientos o acanaladu­
ras de la pared del tubo formado la onda puede —  
constituir ranuras helicoidales (forma de tornillo) 
o ser simplemente cerradas sobre si mismas a modo 
de anillos.

También son conocidos estos tubos con - 
sus ranuras practicadas en sus paredes con el fin 
de recibir el agua del terreno donde se encuentran 
instalados.

Las formas de efectuar estas ranuras u 
orificios pueden ser muy diversas, pudiéndose prac 
ticar tanto en las elevaciones o cimas de la onda 
como en el fondo de la misma.

Sih duda alguna, las ranuras practicadas 
en el fondo de la onda, se encuentran más protegí 
das de la penetración de partículas del suelo y - 
además es posible con facilidad cubrir las citadas 
ranuras con un material absorbente que a modo de 
filtro, en forma acordonada por ejemplo, puede —  
ser metido con facilidad en las ranuras formadas 
entre dos ondas consecutivas.

En todo caso el oorte de las citadas ra 
nuras u otras aberturas en los fondos de las ondas 
practicado desde dentro del tubo hacia fuera se - 
lleva siempre a cabo con considerable dificultad 
a causa de los pequeños diámetros de los tubos en 
atención a sus grandes longitudes.30. -
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Cuando se ha llevado a cabo, siempre ha 

sido por medios costosos dado al largo tiempo que 
requiere esta manipulación.

El objetivo de la presente innovación - 
es precisamente ofrecer un dispositivo con cuya - 
ayuda pueda simplificarse notoriamente y mejorarse 
incluso el resultado obtenido en la fabricación - 
de los tubos de plástico empleados para el drenaje 
con paredes onduladas y de suerte que las abertu­
ras practicadas se encuentren precisamente en los 
fondos de las ondas que es donde mejores caracte­
rísticas confieren a los citados tubos.

la esencia de la novedad consiste en que 
tal dispositivo acoplable al sistema formado por 
la tobera y mordazas de forma, dispone por lo me-' 
nos de un objeto de corte en el interior del tubo 
que se está fabricando y que se encuentra a una - 
determinada distancia de la citada tobera.

El dispositivo en su cuerpo dispone de 
uno o varios elementos de corte o filos que se ex 
tienden radialmente hacia fuera alcanzado la zona 
comprendida entre el diámetro interior del tubo - 
y el diámetro exterior del mismo.

El tubo sale por tanto de la tobera en 
forma de anillo, llegando a pasar entre las morda 
zas de forma, donde recibe por estampadola forma 
de ondas sobre sus paredes.

El tubo se sigue desplazando hacia el - 
dispositivo de corte, objeto esencial de esta pa­
tente de introducción, el cual con sus cuchillas
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ranura la pared de los fondos de las ondas que so­
bresalen en el interior del tubo.

De acuerdo con esta innovación el objeto 
de corte, está unido directamente con la tobera f 
para darle una situación definida dentro del inte 
rior del tubo. Esta unión puede ser por ejemplo,- 
sobre una barra que sale del centro de la tobera, 
en cuyo extremo opuesto esta fijado el objeto de 
corte.

En la práctica de esta innovación, la - 
unión del dispositivo de corte con la tobera puede 
hacerse por medio de una varilla o por medio de - 
una banda flexible.

Es especialmente importante señalar que 
el objeto de corte puede tener la forma de un em- 
butidor flotante, el cual, lleva en su periferia 
las aristas de corte o los cuchillos en número - 
singular o plural.

Tales embutidores flotantes son ya cono 
cidos en la fabricación de los tubos ondulados de 
drenaje, sirviendo éstos, por ejemplo, como cierre 
hermético cuando quiere soplarse desde la tobera 
en el interior del tubo un gas con el fin de con­
seguir una sobrepresión y con ella presionar las 
paredes del tubo contra las mordazas de forma.

En la práctica de la innovación de la - 
presente patente se ha previsto además, que el ob 
jeto de corte esté dispuesto a una distancia tal 
de la tobera a la cual el tubo se encuentra toda­
vía en estado de conformación plástica, con lo —
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que se puede conseguir mucho más fácilmente el cor­
te en la pared del mismo.

En la práctica se recomienda también que 
el apoyo de los cuchillos de corte o aristas cortan 
tes sea elástica sobre el cuerpo de corte. Por ello 
es recomendación especial que de acuerdo con la no­
vedad se preparan las cuhhillas o aristas cortantes 
de forma que puedan ser desplazadas en sentido ra­
dial sobre el objeto de corte, de modo que pueda - 
ser variada a discreción la profundidad de corte y 
con ello el tamaño de la ranura en cada una de las 
ondas.

Además existe la posibilidad de que, cuán 
do por ejemplo se han de practicar muchas series de

t
ranuras en la periferia de un mismo tubo de drenaje 
se puedan disponer en el interior del tubo varios - 
objetos o soportes de corte uno detrás de otro, en­
tonces estos cuerpos o soportes de corte se ajusta­
rán sobre un eje común unos tras otros.

Una vez se haya comprendido con mayor cía 
ridad el conjunto del invento, otros detalles y ca­
racterísticas del mismo, se irán poniendo de mani­
fiesto en el transcurso de la descripción que se - 
da a continuación, en la que se exponen los detalles 
más particulares del invento, como, asimismo, de los 
medios que para su puesta en practica puede emplear­
se. Estos detalles se dan a titulo de ejemplo, ha­
ciendo referencia a un caso posibSte de realización 
práctica, pero el invento, no queda limitado, exáo 
tamente, a los detalles que aquí se exponen, debien
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do ser considerada, por tanto, esta descripción, —  
desde un punto de vista ilustrativo y sin limitado 
nes de ninguna clase.

Una idea más amplia de la invención la —  
proporciona la descripción siguiente en la que se - 
hace referencia a la lámina de dibujo ilustrativo - 
que en esta memoria se acompaña, y en la qug de ma­
nera un tanto esquemática y exclusivamente por via 
de ejemplo, se representan los detalles preferidos 
por el Invento.

En estos dibujos, se usan marcas de refe­
rencia semejantes, para indicar piezas, conjuntos - 
o partes, que se corresponden en las distintas vis­
tas presentadas, cuyas piezas detalle y organización 
se definen de una manera especifica en el tranácur­
so de esta memoria y después se concretan en las no 
tas reivindicatorías finales.

Descripción de las figuras que se acompa­
ñan:

Figura 13, vista lateral del dispositivo 
en su aplicación, mostrando una sección parcial.

Figura 23, sección a lo largo de la linea 
II - II de acuerdo con la señal en la figura 13.

Figura 33, vista lateral de un tubo de - 
drenaje ondulado transversalmente y ranurado.

Figura 4-, sección de la pared del tubo 
para mostrar la forma en que quedan las ranuras - 
practicadas en el fondo de las ondas.

30. -
Figura 53, vista en planta de un embuti- 

dor flotante provisto de cuchillas de corte. Vista
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en sección.
Figura 68, vista frontal del embutldor - 

flotante que se aprecia en sección en la figura 58.
Descripción de las diferentes partes que 

se señalan en los dibujos:
1 - Tobera del extrusor
2 - Extrusor,
3 - Una de las mordazas de forma
4 - Otra de las mordazas de forma combinada con -

la anterior 3
5 - Embutidor flotante o cuerpo sobre el que se -

encuentran sujetas las cuchillas.
6 - Cuchillas o aristas cortantes.\
6'- Arcos elásticos que sirven o permiten la regu- 

'lación de sus partes extremas cortantes 6, po­
sibilitante una regulación de separación que - 
origina mayores o menores aberturas en los cor 
tes 8.

7 - parte de mayor diámetro de las ondas.
8 - ranuras que permiten el drenaje.
9 - fondo de las ondas donde se practicaran las ra

nuras 8.
10 - varilla o banda que une de forma permanente el

cuerpo de corte 5 oon la tobera 1.
11 - Tornillos de ajuste de posición de los elemen­

tos cortantes 6.
12 - tornillos que fijan el extremo de los elemen­

tos elásticos 6'.
Funcionamiento^'y disposición general del

30.- dispositivo
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De la tobera -1- del extrusor -2-, sale - 
el tubo de plástico para pasar entre las mordazas - 
de forma -3- y -4-, desplazándose dicho tubo sobre 
el embutidor flotante o cuerpo portador de los ele­
mentos cortantes -5-.

Este embutidor flotante o cuerpo -5-, ás- 
tá unido fuertemente con la tobera -1- mediante la 
barra -10-, la cual igualmente constituye la parte 
central entre las barras conformadoras cilindricas 
-5- y la tobera en forma de anillo -1-.

Este embutidor flotante o cuerpo -5-, - 
posee en su periferia una serie de cuchillas de cor 
te o aristas cortantes -6- conformadas a discrec- 
siÓn (figura 6a) con las cuales este cuerpo de cor­
te , corta una punta de la parte profunda -9- de ca­
da onda, produciendo en cada una de estas una venta 
na o abertura -8- en forma de ranura arqueada den­
tro del interior del tubo. La forma de la ranura - 
-8- en todo caso queda determinada mediante la ce- 
rrespondlaite .elección del cuchillo o arista de cor­
te -6- seg&n se desee.

Los cuchillos o aristas cortantes -6- pue­
den disponerse en un extremo de arcos elásticas - 
-6'-, seg&n se aprecia en la figura 53, los cualefs 
se sujetan en uno de sus extremos mediante tomillos 
-12- en el interior del cuerpo -5- y por otro lado 
pueden der ajustados en su posición radial por me­
dio de los tornillos -14-.

Mediante estos tornillos -11-, se consi­
gue no solo un apoyo elástico de las cuchillas -6-,
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sino una posibilidad continua de desplazar su exten 
si&n en sentido radial. Puede ajustarse también me­
diante el tornillo -11-, el tamaño de las ranuras - 
-8- seg&n se deseen pudiendo variar su tamaño desde 
un valor máximo hasta "0" ello siempre a discreción.

Es notorio advertir que la presente inven 
ción, permite realizar todavía otras variaciones - 
tanto en función de la forma como del n&mero de cu­
chillas o aristas cortantes, como de su apoyo y tam­
bién en relación al n&mero y disposición de mas ba­
rras o cuerpos -5- de corte. E& modo alguno queda 
limitada la realización a lo expresado en los dibu­
jos que se acompañan.

Se comprenderá fácilmente, después de ob­
servar los dibujos y la descripción precedente que' 
la actual concepción proporciona una construcción - 
sencilla y efectiva, susceptible de poder ser lleva­
da a la practica con gran facilidad, asegurando la 
obtención de una manufactura relativamente barata.

Este detalle de economía adquiere gran - 
importancia si se considera en los términos de una 
producción en escala, ya que es evidente, que el - 
mercado puede absorber en cantidades muy considera­
bles el objeto que constituye la invención y cual­
quier pequeño ahorro, si se lograra mediante la - 
aportación de ciertas mejoras durante su fabrica­
ción, puede adquirir elevadas proporciones.

30. -

Se reitera, que en el objeto que consti­
tuye el actual invento serán susceptibles de intro­
ducirse todas aquellas modificaciones de detalle —
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que las circunstancias y la practica puáieran acon­
sejar, siempre y cuando que, con las variantes que 
se introduzcan, no se cambie, altere o modifique la 
esenoialidad del objeto descrito.

N O T A
Se declara como de Propiedad y novedad - 

para todo el territorio español, el contenido de - 
las siguientes:

R E I V I N D I C A C I O N E S
13,- Dispositivo para la fabricación de 

tubos de drenaje de perfil transversal, pared ondu­
lada,. consiste en una aplicación a un sistema de - 
extrusión con una tobera en forma de anillo y mor­
dazas de forma giratoria, que cierran el tubo para 
la consecución de un perfil ondulado, caracterizado 
por lo menos por un cuerpo de corte -5-, previsto 
en el interior del tubo y dispuesto a una distancia 
de la tobera -1-, el cuál presenta una o varias cu­
chillas de corte o aristas cortantes -6-, las cuales 
se extienden radialmente hacia afuera alcanzando - 
el campo entre el diámetro interior y exterior dé­
las paredes del tubo, teniendo en cuenta su forma 
ondulada,

23,- Dispositivo para la fabricación de 
tubos de drenaje de perfil transversal, seg&n la 
anterior reivindicación, caracterizado porque el - 
cuerpo de corte -5- está unido a la tobera -1-, me­
diante una varilla, barra o banda.

33,- Dispositivo para la fabricación de 
tubos de drenaje de perfil transversal, seg&n las-
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reivindicadiones anteriores caracterizado porque el 
cuerpo de corte tiene forma de embutidor flotante, 
esto es que muestra en su periferia las aristas de 
corte o cuchillas cortantes -6- en n&mero singular 
o plural.

4-3,- Dispositivo para la fabricación de 
tubos de drenaje de perfil transversal, caracteri­
zado porque ei cuerpo de corte -5- se enouentra co­
locado o dispuesto a una distancia tal de la tobera 
que el tubo todavía se encuentra en estado de confor 
maoión plástica.

58,- Dispositivo para la fabricación de 
tubos de drenaje de perfil transversal, seg&n las 
anteriores reivindicaciones, caracterizado porque 
las cuchillas de corte o aristas cortantes -6- están 
apoyadas elásticamente sobre el interior del cuerpo 
de corte -5-.

68,- Dispositivo para la fabricación de - 
tubos de drenaje de perfil transversal, segán las 
anteriores reivindicaciones caracterizado porque - 
las cuchillas de corte o aristas -6- tienen un apo­
yo regulable sobre el cuerpo de corte -5-. en sen­
tido radial.

78,- Dispositivo para la fabricación de 
tubos de drenaje de perfil transversal, segán las 
anteriores reivindicaciones caracterizado por la 
posibilidad de disponer varios cuerpos de corte - 
dispuestos unos detrás de otros en el interior del 
del tubo.

88,- "DISPOSITIVO PARA LA FABRICACION BE
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TUBOS DE DRENAJE DE PEREIL TRANSVERSAL".

Todo ello, conforme se describe y reivin­
dica en la presente memoria que consta de DOCE ho­
jas escritas a máquina por una sola de sus caras y 

5.- dibujos que la ilustran.
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