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Egte invento se reflere a agentes de l1mp1e"a ¥y
abrillantado que contienen silicatd de circonio (Zrolo4)
y didxido de circonio (Zroé) y a la formulacidn y utili-

zacidn de preparaciones que los contienen como agentes

de limpieza y abrillantado. Particularmente, el invento

se refiere a composiciones de limpieza y abrillantado de
la dentadura que contienen dichos agentes de limpisza y
abrillantado. ' ' .

Ia dificuitad,de conseguir uﬁa buena higiene oral
no ha resultado menos diffcil en los individuos que ﬁtili-
zan dentaduras que en los individuos con sus dientes na-
turales. Ia investigacidn dental ha demostrado que las dey
taduras completas y parciales son muy susceptibles a la
formacidn y acumulacidn de cdlculos. Ademés, la porcidn
de metacrilato de metilo de las dentaduras y las zonas
que rodean al cuello del diénte protédsico son muy vulne-
rables a la formecidn y acumilacién de varias manchas.
Cualquier porcidn de la dentadura puede ser manchada poxr
une variedad de'agentes comunes normalmente ingeridos en
la dieta humana. Por ejemplo, cominmente se producen man=
chas en las dentaduras como consecuencia del uso de tabacd
café, té, ciertos jugos de fruta y algunas Jaleas ¥y merme-
ladas, asi como con otros tipos de alimentos. .

La experiencia ha demostrado que muchas de les
manchas anteriores son exbtraordinariamente dificiles de
quitar,si.ﬁo imposible, con. los ‘diversos limpiadores para
dentaduras comercialmente existentes en la actualidad.
Ademds, incluso aungue un cepillédo prolonzado puede eli-
minar algunas veces las magchas y cdleulos acumulados, se

ha encontra@o'que todos los limpiadores de la dentadura
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" binacidén de cepillado e inmersidn con objeto de limpiar

cidn.

. proporcionar una composicidn limpiadora de la dentadura
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comerciales son deficientes en otros aspectos importantes.

;:$Q€b'

Por ejemplo, muchos de estos limpiadores dejan la super-
ficie de la dentadura con un acabado mate ¥y no pulido gue
provoca la formacién de manchas y peliculas adicionales.
Es conveniente una superficie muy pulida y lisa porque re-
duce la susceptibilidad de la superficie a la formacidn
y/o0 acumulacidn de cdlculos, mahchasAy olores bucales.
Ademds, algunas preparaciones cominmente utiliza=
das para la limbieéa'de dentaduras son excesivamente abra-
sivas y arafian el maferial del cual estd hecha dicha dents
dura, tipicamente una‘resina'acrilica,_por ejemplo metacri
léto de. metilo. Como la inmensa mayoria de los usuarios

de dentaduras utilizan un método de cepillado o una com-

sus dentaduras, debe seleccionarge culdadosanente un abra-
sivo utilizado en combinacién con un agente de limpieza dsg
la dentadura y menufacturado para conseguir las meixinas
propiedades de limpieza y abrillantado de la composicidn
v, al mismo tiempo, reducir al minimo la abrasién de la

dentadurs producidé por el cepillado con dicha composi-

Por consiguiente, un objeto prihcipal del presgen—
té invento es producir una composicidn efectiva de lime
pieza y abrillantado.

Otrb objeto del presente invento es vroducir una
comp031clon que 11mp1e N2 pula con un minimo de abra51on.

Otro objeto fundamontal del presente invento es

que incorpora un agente de limpieza y abrillantado de la

naturaleza descrita.
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a la abrasidn que el vidrio, como el metacrilato de metild

. sobre 1la superficie de 1a dentadurs sin interposicidn de

- RS
376974 " £
Naturalmente, -en el pasado se ha utilizado el si-
licato de cmrconlo oo agente de abrlllantado 1ndustr1al
para el vidrio. En la patente estadounidense n? 2,427.799
(Maloney - 23 de Septiembre de 1947), se describe una pre-
paracion de silicato de circonio para el pulimento del vi-
drio en la cual por lo menos el 90 % de las particulas
utilizadas en la preparacién.tieﬁen une finura de 2 mi-
crag o menos de didmetro. Mds recientemente, en la paten=
te estadounidense n® 2.694.,004 (Coffeen = 9 de Noviembre
de 1954), se describe un material de pulimento de silica~
%0 de circonio preferido en el cual précticamente todas
las partiéulaé se encuentran esencialmente dentro del iny
tervalo'comprendido hasta 3 micras. Aunque Maloney y
Coffeen describen agentes gel;pulimento~del vidrio de gi-|-
licato de circonio, no sugieren que sus composicionesg pue-
dan ser utilizadas como agentes de pulimento de materiales

plasticos mds blandos que serian mgcho mes susceptibles

utilizado en la fabricacidn de dentaduras. En la patente
_estadounidénse ne 3.151.210 de Cooley et al., ée descyi-
ben unos abrasivos Hdent{fricos que contienen ZrSiO4 para
uso en los dientes naturales. Sin embarge, Cooley et al.,
solamente pﬁdieron alcanzar sug objetivos proporcionando
un revestimiento de resina termoplésiica sobre el Zr8i0;.
El reVestimiento_desorito por Cooley et al, altera el

ZrSi04 en tal forme que debe subrayarsé que el ZrSiO4 del

presente invento no estd revestido y actia directamente

un revestimiento pldstico.

En la solicitud de patente estadounidense copen-
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diente n? 703.874, de-la cual.esta solicitud es continua-

cidén, se dgscrﬁmn nuevas y mis efectivas composiciones de
limpieza y abrillantado que contienen silicato de circo-
nio (ZrSiO4) con un tamafio de particula de hagta unas 10
micras y didxido de circonio (Zr02) con particulas de hag
te, wnas 50 micras, siendo la mayoria y preferiblemente co-
mo iinimo alrededor del 75 %-de las particulas de un tama-
fio comprendido entre 10 y 20 micras; estando constituida
dicha mezcla'por 1o menos alrededor del 20 % y hasta-alre-
dedor del 80 % en peso de,ZrOé, giendo el resto ZrSiO4
(es decir unas relaciones en peso de ZrSi04 a Zr0, com-
pfendidaséntré 4:1 y 1:4). |
Ahore se ha encontrado que se consiguen resulta-

dos todavia mejores con mezclas de silicato de circonio

“cuyas particulas tienen un tamailo de hasta unas 10 micras
N - )

como minimo y alrededor de 0,1 % en peso como minimo de 1d
nezola de didxido de civconio micronizedo (es decir, par-
ticulas de Zr0, con un %amafio inferior a 1 micra aproxima
damente).

Por lo tanto, el concepto genérico del presente
invento es la utilizacidn de nezclas de silicato de cir-
conio y dxido de circonio que comprenden-entre 0,1 y 80 %
en péso aprdximadamente de ZrOz. En todos los casos, por
1o menos alrededor del 90 % de las particulas de ZrSiO4
tienen un tamafio de hasta unas 5 micras. Las citadas com-
posiciones de limpieza y abrillantado estdn contenidas pre
feriblemente en la composicién limpiadora de la dentadura
en:le proporcidn del 20-90 ¢ en peso de la preparacidn.
lediante el uso de los agéntes de limpieza y abrillantado

del presente invento, pueden superarse lasg dificultades
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experimentadas- con las composiciones de limpieza & abri-
llantado de 1a tdonica anterior y los agentes del presen-—
te invento pueden ser utilizados pars formular composicio-
nes con posibilidades de-limpieza y abrillantado superio-
res y un minimo de abrasividad.

' _ '~ De acuerdo con el presente invento, se ha encon-
trado que una composicion de limpieza y abrillantado pre-
senta las caracteristicas Sptimas de limpieza y abrillan—
tado mediante el uso de una mezcla de silicato de circo-
nio (ZrSiO4) con particulas de un tamafio de hasta 10 mi-
cras aproximademente, siendo por lo menos alrededor del
90 % de las particulas de un temafio de hasta wnas 5 mi-
cras y didxido de circonio (Zroa) con particulas con un
tamefio de hasta unas 50 micras. Estas mezclag preferible- |-
ménte contienen alrededor de 0,1 a 80 % en peso de ZrO,.

Cuando se emplean particulas de Zr0, de tamaiio
relativamente grande, la mayoria y ppeferiblemente por lo
menos alrededor del 75 % de las particulas estédn compren-—
didas entre 10 ¥y 20 micras. Esta mezcla estd constituida
como minimo por el 20 % al 80 % en pesp,-aproximadamente,
de parﬁiculag/gran&és de Zr0, y el resto de ZrSi0; (es
decir, unes relacidnes en pego de ZrSiO4 a ZrO2 de 4:1 a
1:4). No obstante, preferiblemente se emplea didxido de
circonio micronizado (Zroz), la totalidad dél cual es de
un tamafio inferior & 1 micra y, cuando este es el caso,
la mezcla debe contener alrededor de 0,1 a 2,0 % en peso
de 2r0,, preferiblemente alrededor de 0,5 % en peso de
Zr02. . | . |

El componente.limpiador y ébrillantador se encuen-

tra preferiblemente presente en la preparacidén limpiadora
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"mafio de particula adecundo puede realizarse por técnicas
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de la dentadura en una proﬁqrcién del éO al 90 % -en peso
aproximadamente. ' ‘

El tamaiio de las particulas en las composiciones
de limpieza y abrillantado puede expfesarse de diferentes
formas, siendo wna de las mds comunes el "didmetro medio",
es decir, 1a medis aritmética de los didmetros de las pard
ticulas en una muestra representativa. En el sentido utild
zado mis adelan%e, el término “tamafio de partiéula" se re-
fiere a wn valor meaio del didmetro.

Ia. preparacidén de silicato de circonio de un ta-

convencionales muy conocidas. Fundamenfalmenta, estas téed
nicas implican la molienda de un mineral de gsilicato de
circonio (ciredn), seguido de un tamizado corriente (o set
paracidén por aire)'para segresar el tamafio de particuls
deseado. Pueden utilizarse varias técnicas de moliende ‘
con objeto de obtener las configursciones de superficie
deseadas para las particulas de silicato de circonio. Las
particulas pueden prepararse mediante una téenica que ufin
liza un molino de bolas. Preferibleﬁente,el agente de limy
pieza y abrillantado del preseﬁte invento conprende una
mezcla de particulas preparadas en molino de bolas y en
molino de mertillos.

Como es sabido, los molinos de martillos wbilizan
un eje giratorio a gran velocidad con una multiplicidad dg
martillos o batidores montados en el mismo. Los martillos
pueden ser slementos en forpa dé T, barras o anillos fija+
dos o pivotadog al eje o a unos discos pivotados al eje.
El eje se mueve en una carcasa que contiene unas placas o

forrog de molienda. Ia accion de molienda es el resultado
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. see particulas de un tamafio de hasta unas 10 micras, sien—

. nizadas, es decir, prdcticamente .ls totalidad son de un

del impacto entre el material que estd siendo molido y
los martillos meiies. Cuando el ‘mineral circdén se mue-
le mediante une tdcnica de atricidn,por ejemplo molienda
a martillos, se producen partieulés relativamente groge--
ras. y melladas. Las particulas con una configuracidn de
la superficie mellada fﬁncibnan desda el punto de vista
de_la limpieza de la dentadura de forma reldtivamente su;
perior en comparaéién'pon las particulas de configuracidn
ﬁés lisa. ‘ . .

Andlogemente, un molino de bolas estd constituido
por una cdpsula cilindricg o'cénica que gira sobre un eje
horizontal y cargada de un medio de molienda como bolas
de'acero, pedernal o porcelans. Ia molienda se realiza me-
diante la accién de volteo de las bolas sobre el materiall
que ha de ser molido. Las particuias de gilicato de cii-
conio tratadas en un molino de bolas del cardcter descrit
tienen une configuracién de la superﬁicie relativanente
lisa y funcionan mejor desde el punto de vistz del abri-
llantedo que las particulas de configuracién mis mellada.

Como se ha observado previamente, el silicato de

circonio utilizado-de acuerdo con el presente invento po-

do como minimo alrededbr del 90 % de las particules de wn
tamafio de haste 5 micras aproximadamente.

El @idxido de circonio (Zr0,) puede ser obtenido
por las mismas técnicas conocidas de molienda y tamizado,'
siendo el tamafio de las particulas de haste unas 50 mi-

cras. De preferencia, las particulas de Zroz'estén micro~

tamafio inferior e 1 micre, siendo capaces estas particulag
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_ proporciones relativas de-ZrSiO4 y 2r0, comprendidas apro-

"y ZrQ, comprendidas aproximadamente entre 20 % y 80 % en

131 - 1:4). Los mejores resultados se obtienen con una

mezcla 1:3 de Zr8104 ¥ ZrO2
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de comunicar un alto grado de pulido a la superficie que
ha de ser tratada. Cuando se empleaﬁ-las particulas de
Zr0, relativamente grandes, la meyoria de las particulas
de 2r0, (es decir, preferiblemente el 75 % como minimo)
tienen wn tamaifio de {O a 20 nicras aproximadamente, es—
tando el resto précticamente dividido por igual entre
el intervalo de 0-10 micras y 20-50 micras. Una formula-
cion de una mezcla de Zr0y de particula grande especial-
nente aprobada comprerde alrededor de 86 % de particulas
entre 10 y 20 micras, alrededor de 8 % entre O y 10 mi-
orag y alrededor de 6 % entre 20 y 50 micras.

Cuando se emplea Zr0, micronizado, el agente de

limpieza y abrillantado del presente invento comprende

xieadanente entre 0,1 y 2,0 % de Zr02, siendo el resto
ZrSiO4. Se .consiguen los resultados Sptimos con alrededor
del 0,5 % de Zr0,, calculado sobre el peso del agente de

limpieza y abrillantado.

Cuando se utilizan particulas de 2r0, relativanent

te grandes, los agentes de limpieza y abrillantado del

presente invento conbienen proporciones relativas de ZrSiQ

peso de Zr0y, siendo el resto 2rSi0 (es decir, una rela-
cidn en peso de ZrSi04 8 2r0, comprendida entre 4:1 y
1:4). Preferiﬁiemente, estos agentes contienen alrededor
de 20-50 % de ZréiO4 y alrededor de 50~80 % de Zro, (es

decir, una relacidn en peso de ZrSiO4 a ZrO2 alrededor de

Log agentes de limpieza y abrlllantado gilicato

C =3
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~nal como silicato alumfnico magnésico coloidal.

de circonio (Zr8104) y didxido de circonio (Zroz) del pre+
sente invento se emplean generalmente en las preparaclones
11mp1adoras de dentadura en una proporcidn comprendlda

aproximedamente entre 20 % y 90 % en peso, segin la formu

q

lacién particular deseada, como es sabido por los expertos
en la técnica. Les composiciones limpiadoras de dentaduraI
en forma de pasta contienen preferiblemente un total del
orden de 20-70 % en peso de agentes de limpieza y abri-
llantado, mientras que las composiciones limpiadoras. de
dentaduras en forma de polvo contienen preferiblemente
alrededor de 60-90'% en peéo de agentes limpiadores y
abrillantadores. ' '

Las preparaclones para denuauurag que utilizen
los agentes llmpladores y abrlllantadores de egte inventol|
se preparan en forms conven01onal y normalmente incluyen
ingredientes adicionales éue hacen que le composicidn
globel sea comercislmente aceptable por los consumidores.

s especificamente, una pasfa para dentadura re-
quiere generalumente una sustancia sglutinante para comuni-
carle las propiedades de textura deseadas. Para este fin
pueden utilizarse los aglutinantes de gomas naturales co-
mo goma tragacanto, goma de karaya, goma.ardbiga, efc.;
derivados de plantas marinas como musgo irlandés y algina+
toss ¥y derivadoé de celulosa solubles en agua, como hi-
droxietilecelulosa y carboximetilcelulosa sddica. Tambidn

puede mejorarse la texture incluyendo una materia adicio-

Pueden utilizarse agentes espesadores -en una pro-
porcidn de 0,5 a 5,0 % en peso para formar una pasta para

dentadures satisfactoria.
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. fin son glicerina, sorbitol y otros alcoholes polihidricos,
las materias humectantes pueden constituir hasta el 35 %

‘del peso de la composicién en pasta para dentaduras.

- 11—
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Las pastas para dentaduras también contienen -con~

vencionalmente agentes formdores de‘espuma. Los agentés
formadores de espuma aéecuados son, aunque sin limitarsé
a ellos, los alquilsulfatos solubles en agua que contienen
de 8 a 18 dtomos de carbono en el radical alquilo, como
laurilsulfato sddico, sales golubles en agua de monoglicé-
ridos sulfonstados de dcidos grasos conteniendo de 10 &
18 dtomos de carbono;en el rédical alquilo, como sulfonato
sédico del monoglicérido del coco, sales de amides de- dei=|”
dos grasos de las taurinas, como N~metilpalmitiltaurida
sbdice y sales de esteres de dcidos grasos del dcido ise-
tidnico. | -
Los agentes formadores de espuma pueden ger utili4
zados en las composiciones de este invento eﬁ proporciones
que oscilan aproximadamente entre 0,5 y 5,0 % del peso de
la composidién total. ' ‘ ‘
Tembién es conveniente inc;dir alguna materia hu- |
mectante en una paste para dentaduras para impedir que se

endurezea, las materias cominmente utilizadas para este

En los gsiguientes ejemplos se dan composiciones
de formulaciones paré dentaduras que emplean los agentes
de limpiegza y abrillantado del presente invento.

'Los Ejenmplos 1 y 2 ilustran las composgiciones
preferidas del presente invento conteniendo didxido de

circonio micronizados
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Constituyente

Silicato de cireconio

Didxido de eirconio (micronizado)

Agva destilads
Glicerina
Sorbitol (Solucidn amcuosa al 70 %)

Monoglicérido-sulfonato sdédico

Iavrilsulfato sddico

Veegum (silicato aluminico magndsico)

Carboximetilecelulosa sddica

Saborizanﬁes,_éolofantes, etc.
EJEMPLO 2

Constiturente

Siiicato de circonio

Diéxido de circonio (micronizado)
Agua desgtilada

Glicerina

Sorbitol (Solucidn acuosa al 70 %)
Monoglicerido~sulfonato sddico

Leurilsulfato sédico

. Veegum (silicato alumfnico magndsico)

Carboximetileceluloga sddica

Saborizantes, colorantes, etc.

%

Partes en peso,
47,31 '
0,22
19,47
13,00
1.4',00
1,00
1,00
1,00
1,00
2,00

Parteg en peso.

c/'g

48,55
0,06
18,39
13,00
14,00
1,00
1,00
1,00
1,00
2,00

El Ejemplo 3 ilustra una formulacidn limpiadora

de dentaduras que emplea una mezcla preferida al 1:3 en

tfculas grandes,

peso de silicato de ecirconio y didxido de circonio de par-
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BJEMPLO ;

Constituyente

Silicato de circonio

" Dibdxido de eirconio

Ague destilada

Glicerina

Sorbitol (solucidn acuosa al 70 %)
Mbnoglicérido—suifongto sddico de coco
Iaurilsulfato sﬁdicc

Veegun (silicato aluminico magnésico)
Carboximetilcelulosa sddica

Saborizantes, colorantes, etbcC.

Partes en peso, %
12,00
36,00
19,00
.13’00
14,00

1,00
1,00
1,00
1,00
2,00

Los siguientes ejenplos contienen otras formula~

ciones limpiadoras de dentaduras ilustrativas que contienes

los agentes de limpieza y abrillantado silicato de circo-

nio y dioxido de circonio.

EJEMPLO 4

Congtituyente

Silicato de circonio

Didxido de circonio

Agua destilada

Glicerina - _
Sorbitdl (solucidn acuosa al 60 %)
lonoglicérido-sulfonato sdédico de coco
Laurilsulfato sddico

Veegum (silicato aluminico magnésico)
Carboximetilcelulosa sddica - o

Saborizantes, colorantes, etc.

Partes en peso, 5
24,00 '
24,00
19,00
13,00
14,00

1,00
1,00
1,00
1,00
2,00
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' EJEMPLO 5

Constituyente - Partes en peso, %
Silicato de circonio ' 10,00
Dibdxido de eirconio 40,00
Agus destilads _ ' 17,00
Glicerina ] 13,00
Sorbitol (solucidn acuosa al TO %) 7 14,00
Honoglicérido-sulfonato sédico de coco 1,00
lavrilsulfato sédico -~ - 4,00
Veegun (silicato aluminico magnesico) 1,06
Carboximetilcelulose sédicg . 1,00
Saborizantes, colorantes, eic. ‘ ' 2,00

Las superiores propiedades de limpieza, abrillen-|

tado y abrasidn de las mezelag de gilicato de circonio y

dxido de circonio ﬁél presente invento han sido estableci-
das mediante las siguientes evaluaciones experimentales.
Besicamente, las propiedades de abrillantado y abrasién de
los materiales probados se establecen mediante la aplica-
cidn de abrasivos de ensayo a unos blogues de nmetacrilato
de metilo y las progiedades de limpieza de log mismos se
establecen mediante la aplicecidn de los abrasivos a unos’
blogues de plexigldss. ‘

Para efectuar el proceso de abrillantado, se pre-
paran unos bloéﬁes de metacrilato de metilo curados térmi-
camente, de 1/2" (12,% mn) de lado, de forma que la super-
Ticie que ha de ser pulida es lisa y exenta de defectos.

A continuacién se-.opacifica la superficie con. una rueda de

"caucho crudo Dedico montada en uns, pieza de mano dental

normal. A continuacidn los bloques se colocan sobre el mon+

taje micrométrico de wn reflectdmetro ¥y se registra ung
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.ague Gestilada y se secan por.absorcidn con un tejido absof

bente blando. Después se yﬁelven a montar los bloques en el
.méximo de la reflectancia sobre cualquier pafte de.la su=~

1a media de las lecturas finales y la media de las lectu-

6. Después de secos, los blogues se pulverizah con un es-

lectura inicial en el reflectdmetro utilizando un rayo de'
baja inténsidad. Ias composiciones de ensayo se mezclan
utilizando 25,0 g de abrasivo y 50 ml de una solucidn acuo
sa al 1,0 % de carboximetilcelulosa. A continuacién, los
bloques de ensayo se montan en una miquina de cepillar
dientes y la cdmposicién'de ensayo se aplica a la superfi-
cie probada de los mismos mediante unos cepillos de dientes
blandos bajo uns tengién de 150- g, utilizando 1000 recorri-
dos dobles. Una vez cqmpletado el proceso de cepillado, se

retiran los bloques numerados, se enjuagan a fondo con

reflectémetro y se registra como lectura final el valor

perficie de cada uno de los bloques. Ia diferencias entre.
ras iniciales se utiliza como indicacidn de la capacidad
relativa de abrillantado del. agente sometido a prueba. ‘
La capacidad relativa de limpieza de los abrasi-
vos se mide preparando unos bloques de plexiglass de 1/2"
(12,7 mm) de lado. Antes de ser utilizados, los blogues: ge
brotegen con papel adhesivo para impedir el arafiado de su
superficie. Con objeto de realizar el proceso, se retira
el soporte adhesivo de uno de log lados de cada bloque que
ha de ser utilizado y la cara expuesta se limpia para eli-
minar toda la materis extraiia. Después los blogques se dé—

pogitan bajo una campana de ventilacidn en grupos de 5 ¢

malte mezclado con acetato de etilo en la proporcidn de

1¢1 y se cubren con unos vasos Dixie mojados con acetato




10

15

20

25

30

¥ secos deben dar cada uno de ellos une lectura de 6,0 apro

"do. A continuacidn cada blogque se coloca individualmente en

de etilo. Después de éeoar durente unas 2 horas, se repi-
te el prbcedimiento de pintura y recubrimiento y después
los bloques ge dejan gecar durante 24 horas aproximadanen-
te.

El reflectometro utilizado en el procedimiento
de limpieza es calibrado ajustando la lectura en un ndmero
arbitrario de 5,0 cuando se.refleja un rayo de gran inten-
sidad desde un patrénA&e vidrio-de carrara negro sujeto en
una posicidén fija del,gicrémetro. Cuando el reflectdmetro

es calibrado de la forme anterior, los bioques pintados

ximadamente. En general., los que no proporcionan una lectu~
ra de 6,6 presentan una supeqficie irregular de pintura y
no se utilizan, ' ‘

Las composiciones de ensayo se mezclan utilizando
25,0 g de un abrasivo de prueba y 50,0 ml de una solucidn
acuosa al 1,0 % de carboximetilcelulosa. Posteriormente se
numeran 1os bloques y se wontan en una méquine cepilladora.
Se aplica la composicidn de ensayo & la superficie del blo-
que median?e wos cepillos para dientes blandos utilizando
150 g de fensién y 1000 recorridos. Despuds se retiran los

bloques de la maquina cepilladora, se lavan con agua desti-

lada y se secan por absorcicn con un tejido absorbente blan| -

el reflectdmetro y se registra la lectura mis baja. Ia di-

ferencia entre la lectura -inicisl o de conbrol de 6,0 apro=-

Ximadanente y la lectura final después del cepillado.se to=| -

ma como indicacidn. de la capacidad de limpieza de la copo-
sicidn probada.

Con objeto de evaluar lag propiedades abrasivas de

1
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25,0 g de abrasivo y 50,0 ml de una solucidn acuose al 3,09

de carboximetilcelulosa. Para probar la composicidn, se

- retiran de la miquina cepilladora'y se enjuagan a fondo

‘aire a 65°C durante 3 horas y se enfrian sobre una mesa du-

une composicidn de prueba, se utilize un proceso de pdrdi-
da de peso. Se preparan unos bloques humerados de metacri-~
lato. de metilo y se’ introducen en un humidificador durante
6 a 8 horag. Después log bloques se dejan secar al aire du~
rante 1 hora y se pesan en una balanza analitica. EL peso
ge registra como peso himedo inicial. Después se secan los
bloques al aire & 65°C durante 3 horas, se dejan enfriar
durante 20 minutosg y e pesan de nuevo en une balanza ana-
1itica. EL segundo peso se registra como peso seco inicial.l

Se mezela une composicidn de ensayo empleando

montan unos blogues en una méquina cepilladora y se aplica
la composicidn a la superficie de los bloques con unos ce-—
pillos medios utilizando 150 g de tensidn y 50,000 recorri-
dos dobles. Se monta un agitador en el mangb del cepillo
con objeto de mantener en solucidn ellabrasivo ensayado é
impedir la sedimentécién de lag particulas.

Después del proceso de cepillado, los blogues se

con agua destilada con objeto de eliminar las (ltimas tra—
zas de abrasivo. A continuacidn los bloques se secan por
absorcidn coﬁ un tejido absorbente blando y se dejan secar
al aire durante 1 hora. De nuevo se pesen los bloques en
una balanza analitica y el peso resultante se registra comd

peso himedo final, A continuacidn los bloques se secan al

rante 20 minutos. Posteriormente se pesan de nuevo los blo-
ques y el peso resultante se registra como peso seco final,

La media de los pesos himedos y de los pesos secos se toma
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como la pérdida de peso de los blogues acrilicos debido a

la gbrasidn y los resultados se registren en miligramos de

Las puntuaciones de limpieza y abrillantado se ob-
~tienen de la siguiente forma pare una mezcle de ZrSi04 y
Zr0, micronizado .que contiene alrededor de 0,5 % de ZrSily
para une nezclse 1:3 en peso de silicato de oircqnio y didxi
do de cifconio ¥, -con fines comparativos, se'obtiénen los
valores similares pare varics limpiadores de dentaduras co-
merciales qué contienen como componentes_de limpieza ¥y
abrillantado predominantes los abrasivos limpladores para
dentaduras ampliaménte utilizados, fosfato cdleico hidrd-
geno dihidrato, CaHPO4.2H20, ,carbonato sddico, Na2003.1OH20
y bicarbonato sédico, NaHCO3. Egtos datos, que se encuen~
tran en la Tabla I, demuestran que, como minimo, se obbie-
ne por 1o menos un 35 % de mejora en la eficaéia de abri-
llantado (mds de 100 % en el caso del agente Zr0d, microni-
zado) con el presente invento sin ninguna reduccidn en el
comportamiento de limpieza. En realidad, el indice de linm~
pieza conseguido con la mezcla dgl presente invento es por
1o menos un 5 % mayor (19 % en el caso dcl agente Zx0y mi-
cronizado) que los valores para el CalPO,.2H,0.

Andlogamente, los agénﬁes del presente invento sox
esencialmente menos abrasivos que los agentes convencioné—
les. Los valores de l1a abrasidn de bloques acrilicos cura-
dos térmicamente en seco y en mojado para una ﬁezcla al
1:3 en peso de ZrSiO4 ¥y ZrOZ'y para‘loé nismos limpiadores
comerciales de dentaduras se obtienen en la forme descrite
¥y estos datos, que también se encuentra “en la Tabla I

indican que los agentes del ‘presente invento son considera-
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blemente menos abrasivos que el CailP0O,.2H,0 (es decir, co=
mo minimo son mds del 30 % menos abrasivos y mis del 40 %

en el caso del agente Zr0, micronizado)k
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7 TABLA I

Ingrediente brincipal de 1a Puntuzcidn del ‘ ,
.composigigﬁééigggadora de abgééizizgdo Puni;igiggéde
NaCl 0,80 0,33 & 0,11%
NagC03 + Na004.10H,0 0,70 0,38 + 0,05
Na,HEO, 1,50 0,43 # 0,08
NaHCO, + NaBO4.H,0 1,30 0,43 % 0,13
Na3PO4 + NaZCO3 0,?0 - 0,50 0,11
Na2003 + N25P3010(II) 1,70 0,30 % 0,07

. NaHCO, - 1,60 0,40 % 0,08
NeHCO, + Na,005.10H,0 _ 0,50 0,43 # 0,09
CaHPO, .2H,0 2,25 4,80 % 0,18
CeHPO,.2H0 1,15 4,90 & 0,14
7r$10, + 2r0, (1:3)%4% 3,05 5,15 % 0,13
ZrSi0, + 210, (94:6)3kdk 4,54 5,84 & 0,15

X Brror standard de la media. _
g, aplicable (no se encuentra presente en el sistems ningln abras
kkk Formulacién del Bjemplo 3.
kb pormylacién del Ejemplo 1.
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TABTA I ‘ _af
ngzgigigzéggl Pugbunoidn de Abrasidn acrilica (pérdida en mg)
acrilico limpieza Mojedo Seco
0,80 0,33 % 0,11% N.A, ¥ NoA.
0,70 0,38 + 0,05 NoA. Wehs
1,50 0,43 % 0,08 Nede Neds
1,30 0,43 + 0,13 Neds Nede
0,60 0,50 & 0,11 Neh. NoAs
1,%0 0,30 # o,o_"f NoA. Hed.
1,60 0,40 % 0,08 NoAo Nedo
0,50 0,43 % 0,09 Neds . NeAs
2,25 4,80 & 0,18 7,50 % 0,78 8,23 & 0,97
1,15 4,90 + 0,14 6,634 0,79 5,90 & 0,81
3,05 5,15 £ 0,13 4943 & 0,63 3,68 & 0,75
4,54 5,84 £ 0,15 4421 2 0,49 3,52 & 0,67

dra presente en el sistems ningln abrasivo insoluble).
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Ia variascion en la eficacia de limpieza y abrillan~|

tado paré diversas mezclas de ZrSiO4 y ZrO2 de particula
grande ha sido determinade experimentalmente de la forma
anterior y se éncuentrg régistrada en la Tabla II, Estos
datos ilustran que la eficacia del presente invento cubre
amplios intervalos en el contenido de ZrSi0472r02 de par-
ticula grande.(es decir, mezclas entre 1:4 y 4:1 de Zrsio,

y ZrO2 de particula‘grande), prefiriéndose una mezela 1:3.

.adicidn de solamente 0,06 ¢ de ZrO2 nicronizado sobre el

. IABLA II

Partes en peso relg Puntuacidn del Punyuaciéndeiimpieza
tivas ggiaggsgema abgi%%iggido (pérdida en peso,mg)
Zr5i0y, 20, ¥

100 0 2,55 1,90

80 20 2,85 1,95

15 2 - 2,85 . 2,00 B

67 33 2,95 1,99

50 50 3,60 1,95

33 67 ‘ 4,40 1,85

25 75 4,50 1,95

20 80 4,10 1,85

0 100 3,70 ' 1,60

*.ZrO2 de tamsfio de particulae relativamente grande (la
mayoria dsl orden de 10-20 micras).
Los da%os que muestran la variacidn en la eficacia
de abrillantado de varias.composiciones ZrSi04~ZrO2 se en-—

cuentraﬂ en la Tabla III y estos datos establecen que la

peso de la composicidn limpiadora completa (a2lrededor de

0,12 % del peso de la mezcla limpiadors y abrillantadora)
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mejora los resultados sobre los obtenidos con cade uno de

los constituyentes por separado.
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Agentes de limpieza
v abrillantado X

2510, 2r0,% Zroaﬂ*

49,00

48,22
47,63
46,06

43,12
48,55
48,22

47,31
45,62
42,24

49,00

0,78
1,32
2,94

5,88

0,06
0,10

0,22
0,44
0,88

23 -

3

Compendio de los datog gobre abrillenta

Datos sobre el ab

100 recorridos 500 reco
Puntuacién Incremento Puntuacidn
de abrillan de abrillem de abrillan

tado tado tado
2,05 + 0,14 0,55 & 0,14 2,g§ + 0,2;
1,99 % 0,03 0,49 % 0,03 2,77 + 0,14
1,98 £ 0,10 0,48 £ 0,10 3,06 & 0,27
1,96 + 0,10 0,46 + 0,10 3,28 £ 0,15
2,51 4 0,36 1,01 # 0,36 3,85 £ 0,30
2,84 4 0,12 1,34 % 0,12 4,19 & 0,11
2,49 £ 0,11 0,99 & 0,11 4,18 & 0,20
2,16 & 0,12 0,66 % 0,12 5,01 # 0,22
2,78 + 0,14 1,28 # 0,14 3,88 & 0,21
3,20 £ 0,31 1,792 0,31 5,41 3 0,19
2,73 4 0,07 1,23 % 0,07 4,34 % 0,26
2,91 3 0,18 1,41 % 0,18 4,93 # 0,17

x Expresado como porcentaje de la totalidad de la composicidn limpi
- que el sistems de limpieza y abrillantado constituye el 49

ik ’
Zr0, de tamafio de particula relativamente grande.

ik

&kkk Expresado como error standard ¢+ medio de la media.

ZrO2 micronizado,

% de 1
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Compendio de los datos sobre abrillentado acrilico

Datos sobre el abrillantado driclcls

100 recorridos 500  recorridos o 1000 recorridos
suntuscién  Ineremento Puntuscidén Incremento Puntuacidn Incremento
ie abrillen de abrillam de abrillan de abrillan de abrillan de abrillan

tado tado $ado tado tado tado
2,05 #£ 0,14 0,55 & 0,14 2,98 & 0,27 1,48 + 0,27 4,31 + 0,24 2,81 & 0,24
1,99 # 0,03 0,49 % 0,03 2,77 + 0,14 1,26 + 0,14 4,34 % 0,23 2,84 + 0,23
1498 £ 0,10 0,48 + 0,10 3,06 & 0,27 1,56 % 0,27 4439 # 0,42 2,89 & 0,42

496 £ 0,10 0,46 & 0,10 3,28 £ 0,15 1,78 & 0,15 4,20 & 0,37 2,70 & 0,37

451 % 0,36 1,01 % 0,36 3,85 #£ 0,30 2,35 £ 0,30 4,34 % 0,23 2,84 & 0,23

1484 2 0,12 1,34 % 0,12 4,19 % 0,11 2,69 + 0,11 4,78 & 0,23 3,28 & 0,23

349 # 0,11 0,99 & 0,11 4,18 &+ 0,20 2,68 % 0,20 4,75 + 0,08 3,25 + 0,08
316 £ 0,12 0,66 % 0,12 5,01 ¢« 0,22 3,51 ¢ 0,22 4,24 + 0,29 2,74 + 0,29

478 + 0,14 1,28 £ 0,14 3,88 # 0,21 2,38 & 0,21 5,11 £ 0,16 3,61 + 0,16

I+
L]

I+

329 £ 0,31 1,792 0,31 5,413 0,19 3,91 £ 0,19 6,04
73 % 0,07 1,23 &£ 0,07 4,34 4 0,26 2,85 ¢ 0,26 4,95

91 £ 0,18 1,41 & 0,18 4593 £ 0,17 3,43

I
I

0,33 4,54 £ 0,33
0,28 3,45 £ 0,28
0,17 5,13 % 0,12 3,63 & 0,12

i+
I+

(]

de la totalidad de la composicidn limpiadora de dentaduras, suponiendo
a y abrillantado constituye el 49 % de le misme.

la relativamente grande.

dard & medio de la media.
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Por lo tanto, los agentes silicato de circonio y

didxido de circonio del presente invénto, especialmente el
Zr02 micronizado, satisfacen los tres criterios bésicds |
utilizados pars evaluar una composicidn limpiadora pars
dentaduras; & saber, gran capacidad de limpieza y abrillan
tado y abrasidn ninima. |

Ademds, aunque el presente invento se ha descrito
haciendo especial referencia a la utilizacidn de los agen—
tes silicato de circonio y didxido de circonio pare limpiap
¥ abrillantar las dentaduras formadas con materiales resi-
nicos acrilicos, debe entenderse que este invento comprend
ademds el uso de estos-agentes para limpiar y abrillantar,
no solamente las dentaduras formadas con otros materiales .
sino tanmbién otros articulos a base de resinas acrilicas v
plasticos similares. En realidad, se cree que los agentes
del presente invento son ﬁ%iles para todos los fines de‘
limpieza y abrillantado que requie:eh la combinamcién exasc-
ta de capacidad de limpieza y abrillantado y baja abra~'
5ién presentada por los agentes dellpresente invento.

En resumen, la Patente de Invencidn que se solici-

ta deberd recaer sobre las siguientes:
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REIVINDIGACIONES

~1l.- Un procedimiento para la produﬂclon de una Ccom

posicion 1imp1adpra de las dentaduras adecuada para la linm-

pieza y abrillantado de las dentaduras sin sbrasién indebi-
da, caracterizado porque cohsiste en mezclar alrededor de =~
0,1 a 80% en peso de didxido de circonio, Zr0,, teniendo lx
particulas de didxido de cifcogio un tamafio que puede lle-
gar a ser de hasta unas 50 micras, coh alrededor de 20 a -
99,9% en peso de silicato de circonio, ZrSiOQ; cuyas parti-
culas vienen un tamafio de has%arlc micras aproximadamente,
con objeto de formar una mezcla y después combinar la mezda
con aglublnantes, agentes espesadores, humectantes, agenteg

formadores de espuma, saborlzantes, colorantes y simil ares

para formar la composicidn llmpladnra de las_dentaduras en-

‘contrindose dicha mewzcla presente el la composicidén en una

prpﬁorcién del orden de 20-90% del peso de la composicidn.

’ 24~ Un_prodedimiento segin la_reivindicaciénrl, en
el que por lo medos el 90%'&3 1&3 particulas de silicato -
de circobio tiehen un tamaﬁo de hasta 5 micras aproximada-
mente y préctlcamenie la totalidad de las particulau de -
didxido de clrconlo tlenen un tamafio mepor de 1 micra aprOm
ximadamente, comprendiendo dicha mezela alrededor de 0,1~
2,0% de diéxido de circonio y el resto de silicato de cir-
conio. ' '

3.~ Un procedimiento segfn la reidndicacién 2, en |

el que la mezcla comprende alrededor de 0,5% en peso de -

diéxido de circonio. -
I,~ Un procedimiento segin la reivindicacién 1, -
en el que por lo menos alrededor del 90% de las particulas

de silicato. de circonio tienen un tamafio que puede llegar
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a ser de hasta 5 micras aproximadamente y por lo menos al-

rededor del 75% de las particulas de diéxido de circonio -

tienen un btamafio comprendido entre 10 y 20 micras aproxima

damente, comprendiéndo dicha mezcla alre@edor de 20-80% en
peso de didxido de circonio y 80-20% en.peso de silicato -
de circonio. .
’ 5.~ Un procedimiehto éegﬁn ia reivindiCaQién Ly =
en el que la relacién de partes en péso de aidxido de cir-
conio a partes el peso de silicato de circonio esté compren
dida entre 1:1 y 3:1 aproximadamente.

6.~ Un procedimiento segin la reivindicacién 4, -
en el’qug la relaciéu de partes en peso de didxido de cir-
conio a partes en peso de silicato de_circonio es 3:1 apro-
ximadamente, “

7.~ Se reivindica por Gltimo, como objeto sobre ei
que ha de recaer la Patente de invencién que se solicita: -
"N PROCEDIMIENTO PARA LA FRODUCCION DE UNA COMPOSICION LIM
PIADORA DE IAS DENTADURAS". |

Todo conforme queda descrito y réivindicado en la
presente Memoria descriptiva, que consta de veintiseis pé-
ginas'mecanografiadas;

| | Madrid, 3 febrero de 1970
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