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MEMDBRTIA, DESCRIPTIVA
de una.Patenté:dgwInvenciSn a nombre de:
FRIEDRICH WILHELM SCHWING, de jacionali-
dad alemana, domiciliado en 468 Wanne- |
Eickel, Dorstener Strasse 424 (Alémania)
por: "VALVULA DE CORREDERA DE DISTRIBU-

CIUN PARA BOMBAS PARA MATERIAL DENSO",

i

--o-o...DDDUDDUOD.o--.o..

€l invento se refiere a una vélvula de corredersa
de distribucifin para bombas para materiales densos con una
placa de v&lvula de corredera para liberar y cerrar alter-
nativamente conduceciones de bomba, estando conectada la
placa de vAlvula de corredera con una o Jarias bielas de
v@lvula de corredera, y estas bielas de vélvula de corre-
dera estfin hermetizadas ﬁediante juntas de estanqueidad -
ajustables y son accionadas mediante una disposicién de
cilindro y pistén.

Las v8lvulas de corredera de distribucifn para
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bombas para materiales densos tienen en general la misidn de
introducir de modo estanco uné corriente de masa, por ejemplo
de hormigdn, desde un recipiente a través de la bomba, en una
conduccifn de transporte, mientras que las vilvulas de corre-
dera de distribucién en ccﬁpue;tas tubulares sirven para dis;-
tribuir una corrieﬁte.de hormigén que procede de una conduc-
cifn, de mode alternativo, en dos conducciones. Para esto se
utilizan los m8s diferentes sistemas. Las formas de realiza-
cifn que se han propagado én los (ltimos tiempos son las de-
nominadas vélvulas de corredera de compuerta. En estas se :

abre o cierra de modo alternativo una placa de vSlvula de co-

rredera de conducciones de bomba circulares o d cualquier otra

!
v

forma. En el caso de dichas v&lvulas de corredera de compuer-

ta, la placa de vilvula de corredera estd fijada mediante

" chavetas en dos bielas de vAlvula de corredera léteralmente

gﬁiadas..Las dos bielas de vAlvula de,corrgdera estén unidas

poxr %usra entre si mediante uﬁ fravésaﬁo en cada caso en la

zona de sus extremos y son accionédas mediante cilindros hidr&u-
licos. Las bielas de vélyqla de corredera que salen hacia fue-
ra son hermetizadas gen;;alments mediante juntas de prensa-
estopas o similares. Como las masas que han de ser transpor-
tadas consisten la mayor parte de las veces en medios agresi=-
vos, intensamente abrasivos, tanto las juntas de hermétiza—

cifn como las bielas de vélvula de corredera que se mueven a
tavés de las juntas de estanqueidad estfn sometidas a un ele=-

vado desgaste. De esto resultan faltas de hermeticidad entre

las juntas de estanqueidad y las bielas de v8lvula de corredera.
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Como consecuencia de esta falta de hermeticidad, per una
parte, sale medio a tranéportar hacia afuera y, por otra
parte, se aspira aire dentro de la bomba, La éspiraci&n
de aire conduce a un mél grado de ocupacifn o llenado del
cilindro de bomba, Estas faltas de hermeticidad pueden ser
eliminadas por.coﬁtinuo ajuste de lJa junta de estanqueidad.
Sin embargo, no se puade.evitaf que materiales fTinisimaos del
medic a tmnsportar seah sacédos a través de la junta de es-
tanqueidad. Estos materiales finisimos son lavados con agua
en las conocidas disposiciones de v&lvula de corredera de
compuerta,

Esto se efectla generalmente haciendo discurrir
un débil chorro de agua.sobre las bielas de v&lvula de co-
rredera. Con este chorre de agua se debe lograr que los ma- .
teriales finisimos no sean introducidos en los casquillos
de guia que se encuentran delante de las juntas de prensaes-
topas con el fin de evitar un desgaste en los casquillos |
de guia al hacer_entrarrlas bielas de vAlvula de corredera.
Ademés, mediante el lavado se ccbe evitar que, cuando se tra-
ta de masas endurecibles, las particulas de masa se aglome-
ren y fijen sobre las bielas de vélvula de corredera. El
endurecimiento de las particulas de masa conduciria al
bloquéo de las bieias de v&lvula de corredera en los casqui-
llos de gufa. El agua necesaria para el lavado de las bielas
de ‘v8lvula de corredera es evacuada generalmente a tierra.

Cuando la masa a transportar es por ejemplo hormi-

P | P
®n, con el agua se arrastran por lavado principalmente par-



10

15

20

25

ticulaS'dE cemento. Cuando este agua enriquecida conm cemento
penetra en la canalizacifin pueden resultar grgndes dafios, dado
que en efecto, segin es conociéo; el cemento fragua también
por debajo de agua. Se pﬁede eliminar esta desventaja, reco-
giendo el-agua de lavado sucia con cubetas, filtréndola even-
tualmente y utilizéndola de nuevo para el lavado mediante
bombés de recirculaciﬁn. Sin embargo, estas medidas exigen un
elevado lujo técnico.

E1l hecho.de saﬁar las bielas de va@lvula de corre-
dera fuera de la caja de la vAlvula de-corredera es necesa-

rio para accionar las v8lvulas de corredera mediante cilindros

-hidréulicos. De esta manera estin presentes elementos mbviles,

con los cuales solc se puede evitar un peligro de lesiones
para el‘persohal de servicip, si estén provistos de revesti-
mientas protectdres. Estos revestimientgs protectores difi-
cultan sin embargo- el manitenimiento de las’juntas de- prensa-
estﬁpas. Por esta razbn, este revestimiento es frecuentemente
eliminado y .resulta de ‘nuevo un peligro 'de lesiones.:

EL invento tiene como misifn proporcionar una v4l-
vula de currederé de di;tribuciﬁn para bombas para materia=-
les daﬁsos, due se’ caracteriza pofiuﬁ‘modo de construccidn
senciilo y de'funcionamiento-segdrp y trabasja con un rendi-
miento Optimo, cuyo desgaste,: especialmente en lo que se re-~
fiere a laé bielas de vélvula de corredera, es reducido a
un minimo, y en el cuél no existe ya pr&cticamente peligro
de lesiones para el personal de servicio.

El invento resuelve este problema en una valvula.
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de corredera de distribucifn de la constitucifn inicialmente .
descrita, haciendo corresponder a cada una de laé bielas de
vélvula de corredera individﬁales, en los extremos, una dis=-
posicifn de eilindro .y pistfn, y escogiendo en cada caso el
difmetro de ios pistones mayor que el difmetro de las bielas
de v8lvula de corredera y estando conectada con los espacios
intermedios que resultén de esta manera al menos una conduc-
cifn de lavado, que conduce a un recipiente para agente de
iavadn. Es%as medidas del invento tienen como consecuencia
qﬁe, por un lado, las bielas de vélvula de corredera ya no
estén guiadas libres sinoc en lugar de ello cerradas hacia
fuera, y ademfis el lavado de las bielas de vAlvula de corre~
dera tiene lugar en un sistema de lavado cerrado sin que '
salga hacia fuera 1iquido de lavado. En cada una.de las carre-
ras de véaivén 'de las bielas de vAlvula dg corredera o pisto-‘
nes se logra que, en primr lugar, en el mévimientc de avance
sea aspirado agente de lavado procedente del recipiente para
agente de lavado dentro.del espacioc intermedio y élli.lave las
bielas de vdlvula de corredera, o limpie de particulas de ma-
terial eventualmente arrastradas y que han penetrado en el
espacio intermedio a través de las juntas de estanqueidad, -
miehtras que en el transcurso del movimiento de retorno el
agente de lavado es hecho retornar a presifn con las particu-
las d; material ahora arrastradas desde el espacio interme-
dio al recipiente para agente'de lavado. Alli se pueden se-
dimentar emtonces las particulas de material.

Otras caracteristicas esenciales para el invento
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estn enumeradas en lo que sigue. Asf, el invento prevé que

las bielas de vAlvula de corredera estén rodeadas por tubos

de abrasifn cuyc difmetro externo es menor en.cada caso que

el difmetro del pistdn. Estos. tubos de abrasiﬁn.son accio-

nados por lo tantoc junto con las bielas de vélvula de corre-
dera por las dispcsiciqnescle cilindro y pistdn, y son he-
chas movese en vaivén;-De esta manera, se evitan préctica-
mente de modo total los fendmenos de desgaste en las bielas
de vAlvula de corredera propiamenée dichas, mientras ﬁue el
desgaste de los tubos de abrasién es reducido a un minimo a
causa del sistema de lavado seglin el invento. Finalmente,

si se han desgastado los tuboé’Qe abrasidn, los tubos gasta-
dos pueden ser recambiados sin éificultades por nuevos tubos
de abrasifn, y en cuélquier caso ya no ss necesario un recam-
bioc de las costosas bielas de vAlvula de corredera propia-
mente dichas. Preferiblemente, -las bielas de wlvula de corre-
deraison guiadas a través del:pistﬁn.junt; con los tubos de
abrasidn y la placa de vélvula de corredera, y estén rodea-

das por las juntas de estanqueidad, .por ejemplo juntas de

.prensaestopas y por caéquillos de-apriete adosados a Estas.

En esta construccifn, la guia no puede ser dafada, dado que

tanto el pist8n como el cilindro no estén sometidos a ningin
. 1

desgaste dignoe de mencifn, pero los casquillos de apriete no.
son,sacados, a diferencia de-otras formas de realizacin cono-
cidas para la édia de 1a§ bielas de vélyulaqdé;curredera.-
Adem&s, el invénto ensefia que los casquillos de apriete,

son susceptibles de ser comprimidos. contra las juntas de.
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estanqueidad y de esta manera éstas son ajustables,ra saber .
précticamente por dilataciones radiales a causa de la com=
presifn en sentido axial. De acuerdo con una propuesta del
invento, a la que corresponde importancia éspeﬁial, se pre-

vé que las disposicionss de cilindro y pistfn consistan en
cada caso en un pistdn susceptible: de ser colocado en el
extremo sobre las bielas~da vélvula de corredera asi como en
una caja de cilindro, due con un saliente interno se apoya
contra el correspﬁndiente casquillo de apriete, y posee

un saliente externo para el soporte de una tuerca'de reten-
ciﬁn.qﬁe es susceptible de ser roscada para un suplemento
tubular roscado de la caja de vAlvula de corredera de distris
bucidn que rodea totalmente la junta de estanqueidad y par-
cialmente el casquillo de apriete. Por lo tanto, es suficien=
te un simple giro de la tuerca de retencidn para comprimir l
las juntas de estanqueidad y proddcir, a causa de la dila-
tacifn radial, nuevamente condiciones irreprochables de es-
tenqueidad, con lo cual se evita ampliamente una aspira-
cifn de aire dentro de la bomba paré material denso asi como
un arrastre ¢ particulas finisimas desde la masa a transpor-
tar. Ademds, el invento aconseja que las conducciones de
lavado desemboquen en uno o varios recipientes para agente
de lavado y estos recipientes para agente de lavado posean una
mirilla o consistan en material translicido o transparente.
Por cordguiente, se ofrece la posibilidad para sl personal

de servicio de controlar la sedimentacidn de masa en el re-

cipiente para agente de lavado. Si la sedimentacidn- de masa
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de partfculas de material que han salido y han sido lavadas
procedentas de la curriente.de.mésa a -transportar, se acumula
o sube ds modo despropotcionadamanteArépido,,esto 8s, una

indicacidn de que es nscesario un ajuste de las juntas de -
estanqueidad con el fin de eliminar las faltas de—hermetipi—
dad que han aparecido. De esta manera se puede por lo.tanto
intervenir siempre en el momento oportunsc, y se reprime la

salida de particulas de material en un grado-indeseablemente

- elevado e intensificado. De esfta manera, se reduce conside-

rablemente el desgaste en conjunto. Seglin el invento, la

placa de valvula de corredera posee por ambos lados tramos

de tubos de abrasifn, que son desplazados sobre las bielas

. I .
‘de’ v8lvula de corredera -y sestin dispuestos entre los tubos

‘de abrasifne. Con ello, 'se produce una. conexidn irreprocha-

ble de las placas de valvula de corredera con las bielas de

v8lvula de corredera, de modo que la placa de vélvula de-

s - . + . . .
corredera siempre es guiada de modo irreprochable y no se

ha de temer en la prictica una desviacifn de ‘la guia o un
bloqueo de 1a'placé:b vélvula de corredra. Prgferibleménte,
a la placa de valvula Se.cnrredera esté adosada una placa
da:apoyo dividida en dos partes en el plano horizontal, que
posee pérforaciones para el ‘alojamiento de los tubos de

abrasifn y tiene rebajos en farma semicircular, que corres-

ponden al difmetro interno de la conduccifn de bomba. De

eata manera, la placa de apoyo puede ser fabricada de modo

més-sencillo y econdmico que en las construcciones ‘hasta

ahora conocidas, y especialmente s posible un recambio sin
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ninguna dificultad. Estas ventajas han de ser astribuidas entre
otras cosas también a que la placa de apoyoc y la placa de tope

estfn realizadas como partes constructivas separadas entre sf.

'A este respecto, el invento aconseja que a la placa de apoyo

y a la placa de vilvula de corredera estén adosadas placas
de tope divididas en dos partes, que también tienen'ﬁerfora-
ciones para el alojamiento de .los tubos de abrasifn asi como
rebajos en forma semicircular, que con los rebajos en la pla-
ca de apoyo forman una limitacidn de seccién transversal de
la conduccifn de bomba cerrada en forma circular,

Las ventajas logradas con el invento han de ser

vistas en lo esencial en que se realiza una vAlvula de corre-

dera de distribucifn para bombas para materiales densos en la que

el desgaste de elementos constructivos individuales tales como big

las de vflvula: de corredera, casquillos de aprets y juntas de
estanqueidad permanece reducido a un minimo inclusc cuando

se Tunciona coqVelevadaS'velocidades. Evidentemente, se pro-
porciona un modo de construccifn sencilleo y de funcionamiento
seguro, estén excluidos especialmente peligros de accidentes,
dado que se renuncia a bielas de vAlvula de corredera u otros
elementos constructivos méviles y que salen hacia fuera li--
bremente. Ademés, se realiza un sistema de lavado en el cual
el agente de lavado ya no sale hacia fﬁera y alli, por ejemplo
en el transporte de hormigdn, no hace fraguar a ééte.,Final-
mente, en la forma de realizacidn segfin e inverp se han de mo-
ver y frenar masas relaiivamente pequefias, de modo que apenas

existen ni movimientos de basculamiento lateral ni impactos
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fuertes:e intensos sobre la instaiacién de tfansporte, gue
apérecen en las construcciones en ‘otro caso usuales y con-
ducen a considerables solicitaciones scbre las condiciones
tubulares conectadas.. Como resultado, de ello, de acuerdo
con la ensefianza del invento, resulta una vilvula de corre-
dera de distribucién para bombas para materiales densos
que trabaja de modo irreprochable y con elevada duracidn.
"En lo que sigue se explica con més detalle el in-

vento con ayuda de unos dibujos que representan sclamente un
ejemplo de realizacidn; en ellos:

| La figura 1 muestra en representacidn esquemdtica
una vélvula de corredera de distribucidn para bombas para
materiales densos seglin el inve;fo.

La figura 2 muestra una placa de vilvula de co-
rredera para el objeto segin la figura 1 en vista desde
arriba asi como en seccifn transversal,

La figura 3 muestra una.placa de apoyo para el.

objeto segln la figura 1 en vista desde arriba y parcial-

. ) Y- -
mente en seccion transversal.

La figura 4 ;uestra una mitad de una.placa de to-
pe en vista lateral asi como en seccibn transversal para.
el objeto seglin la figura 2.

La figura 5 muestra el ohjeto seglin la figura 1
solo con una biela de vlvula de corredera a modo de seccidn

parcial y

La figura 6 muestra el objeto segln.la figura 5 en

‘una forma de realizacidn modificada.
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En las figuras se representa una vilvula de corre- .

dera de distribucifn 1 para bombas para materiales densos,

que en su constitucidn fundamental consiste en una placa

de v8lvula de corredera 2 para la liberacidn y cierre alter-
nativos de cenducciocnes de bomba 3, estando conectada la
placa de vélvﬁla de corredera 2 con bielas de v8lvula de co-
rredera 4 y estando hermétizadas estas bielas de vélvula de
corredera 4 mediante juntas de estanqueidad ajustables 5 y
siendo accionadas mediante disposiciones de cilindro y pis-
t6n 6. A cada biela de vflvula de corredera 4 corresponde
por el extremo una disposicifn de cilindre y pistén 6. En
principio existe también la posibilidad de trabajar soloc con una
{nica biela de vélvula de corredera 4 por cada v8lvula de co-
rredera de distribucibn -l con una Aisposiciﬁn de cilindro y .
pistdn 6 adosada en un extremo en cada caso, lo cual estd
representado en la figura 5. Siempre, el diémetro de pistdn

D se escoge mayor que el didmetro de la biela de vAlvula de
corredera dl y con el eépacio intermedio 7 que resulta de

esta manera siempre estd conectada al menos una conducciln de
lavado 8, que conduce a un recipiente para agente de lavado

9. En calidad de agente de lavado o de liquido de lavado

se utilizan aceite de clscara, emulsifn o de modo enteramente
general un agente lubricante, &ue esﬁecialmente no ataca alv
hormign. Las bielas de vAlvula de corredera 4 estén rodea-
das por tubos de abrasifén 10, cuyo difimetro externo d2 se
escoge menor en cada caso que el difimetro de pistdn D. Adewmfs,

los tubos de abrasién 10 sontechos pasar con la placa de v&l-
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Jula de corredera 2 y con las bielas de vdlvula de corredera
4 a través de casquillos de apriete 11 y estédn rodeados por
las juntas de estangueidad 5 por ejemplo juntas de prensa-
estopas, pero estén guiados por el pistén de las disposicio-
nes de cilindro y pistdn 6. Los casquillos de apriets 11

son susceptibles de ser comprimidos contra las juntas de
estanqueidad 5, y &stas son susceptibles de ser ajustadas

de tal manera. Las disposiciones de cilindro y pistdn 6 con-
sisten en cada caso en unrpistén.lZ susceptible de ser mon=-
tado en un extremo sobre las bislas de vélvula de corredera

4 asfi como en un cilindro 13, que con un saliente interno

14 se apoya contra el caéquilla de apriete adosado 1l y posee

" un saliente externo 15 para el eoporite de una tuerza de re-

tencidn 16, la cual es susceptible de ser roscada sobre un
suplemento tubular roscado 17 de la cafa de v&lvula de corre-
dera de distribucidn 18 que rodea totalmente a la junta de
esfénqueidad § y parcialmente al casquillg dé apriete 1ll. Las
conducciones de lavado B desembocan por arriba en uno o va-
rios recipientes para agente de lavado 9. Estos recipientes
para agente de levado-§ poseen una mirilla o bien consisten

i
en material transparente, de modo que se puede controlar sin

Vdificultad la sedimentacidn de las particulas de material

arrastradas con el liquido de lavado y una subida repentina

-eventual. La placa de v&lvula de corredera 2 posee por ambos

lados tramos de tubos de abrasifn 19, que estin desplazados
sobre las bielas de v8lvula de corredera 4 y estén dispues-

tos entre los tubos de abrasidn 10. A la placa de valvula de
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corredera 2 esté adosada una placa de apoyo'ZD dividida en

dos partes en plano horizontal, que posee perforaciones 21

‘para el alojamiento de los tubos de abrasién 10, y tiene

rebajos semicirculares 22 que corresponden al difmetro in=-
terno de la conduccibn de bamﬁa 3. A la placa de apoyo

20 o a la placa de v8lvula de corredera 2 estén adosadas pla-
cas de tope 23 divididas en dos partes, que también tienen
perforaciones 21 para el alojamiénto ae los tubos de abré-
sibn 10 asf como rebajos semicirculares 22, que con los re-
bajos 22 en la placa de apoyo 20 formen una limitacifn de
sécciﬁn transversal de conduccidn de hnmba'cerfada de forma
circular,

El modo de funcionamiento de la vAlvula de corre-
dera de distribucidén 1 seéﬁn el invento se puede reconocer
sin dificultades en la figura 1. El1 accionamiento de las
disposiciones de cilindro y pistén 6 tiene lugar alterﬁati-

vamente mediante conducciones de medio a presién 24, que

desembocan en la zona extrema superior del cilindro 13. Me-

. diante una v8lvula de varias vias 25, los cilindros 13 pue-

den ser cargados con el medio a presifn a pares bien sohre
un lado bien sobre el otro lado de la vAlvula de corredera’

de distribucién 1, de modo que la placa de vAlvula de co-

rredera 2 siempre es guiada en vaivén. Si las bielas de vAlvula

de corredera 4 son movidas en el sentido de la flecha a, se
aspira en primer lugar liquido de lavado procedente del re-
cipiente para agente de lavado 9 correspondiente, dentro del

espacio intermedio 7 representado, y elimina por lavado allf
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desde sl tubo de abrasifn 10 las particulas de material que

- han penetrado o fluidifica dichas pérticulas de material.

En el transcurso del movimiento de retorno del pistén 12

en el sentido dé la flecha b, el 1iquido de lavadoc enri~
quecido con las particulas de meterial disueltas y lavadas

es comprimido de retorno al recipiente 9, donde ée pueden
sedimentar estas particulas de material. Este ciclo de tra-
bajo se repite en cada uno de los muvimientaé de vaivén de
las disposiciones individuales de pistén y cilindro 6 conec-

tadas con las bielas de valvula de corieda;a 4 o tubos de

abrasién 10,

En la figura 6 se representa una forma de realiza-
'

cién modificada de lélvé;vula de corredera de distribucifn 1.

En este sistema de vélvula de corredera, la vélvula de corre-

dera de distribucidn 1 trabaja como en la figura 5 solo con
una biela de vAlvula de corredera 4, la cual, sin embargo,
lleva dos placas de vAlvula de corredera 2 dispuestas una
detrés. de otra en el,sentidﬁ longitudinal de la biela, La

masa que ha de ser transportada procede de un-recipiente. para

A

masa con conducciones d? conduccidn 26, Las bombas de trans-
porte 27 aspiran la masa desde las conducciones de conexidn
26.y las empujan a presidn dentro de una conduccifn tubular
en forma de Y 28, Las dos placas de valvula de corredera 2
tienen en este caso la misién de introducir de modo estanco
la corriente de masa a través de las conducciones de cdnexién
26 a través de las bombas de transporte 27 dentro de la con-

duccidn tubular en forma de Y 2B..En principio existe también
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la posibilidad de trabajar con dos bielas de vilvula de :

corredera 4 y con dos placas de vélvula de corredra 2,

Se reivindic% como huevo y de propia invencién:

1.,- Vlvula ée corredera de distribucién para
bombas para material densp, caracterizada porﬁue a cada biela
de vélvula de corredera esté adosada‘en el‘extremo una dispo—
sicibn de cilindro y pistdn y en cada caso el difmetro de
pistfn es escogido mayor que el difmetro de biela de vélvu-r
la de corredera y con el espacio intermedioc que resulta de '
esta manera est8 conectada al menos una conduccidn de lavadd,
que conduce a un recipiente para agente de lavado.

2.- V&lvula seglin la reivindicacifin 1, caracteri-
zada porque las bielas de vllvula de corredera estfn rodea-
das por tubos de abrasifn cuyo difmetro externo es menor que
el difimetro del pistén.

3.- VAlvula segln las reivindicaciones anteriores,
;aracterizada porque las bielaé de vélvula de corredera snﬁ
guiadas, junto con los tubos de abrasién y la placa de vAl-.
vula de curredera,'por.el'pistﬁn de la disposicifn de cilin-
dro y pistén y estén rodeadas por las juntas de estanqueidad?
por ejemplo juntas de prensaestopas, y por casquillos de

apriete adosados a éstas,

4,- VAlvula seglin cualquiera de las reivindicaciones
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anterioreﬁ, caracterizada porque los casquillos de apriete
son susceptibles de ser gomprimidos contra las juntas de
estanqueidad y §s£as son ajustables de esta manera.

5,~ Vilvula seglin cualquiera de las reivindica-
ciones anteriores, caracterizada porque las disposiciones
de cilindro y pistén consisteﬁ;en cada caso en un pistdn
susceptible de sér montado en un extremo sobre las bielas
de v8lvula de correders asi como en un cilindro, que se
apoya con un saliente inferno contra el correspondiente
casquillo de apriete y posee un salien%e externo para el
soporte de una tuerca de retencidn que es susceptible de
ser roscada sobre un suplemento tubular roscado de la ca-
ja de v8lvula de corredsra de distribuciﬁn que rodea total-
mante ".a la junta de'estanqueidad v parcialmeéte al casqui-~
llo de apriete;

6.- V&lvula seglin cualquiera de las reivindicacio-
nes anteriorgs, caracterizada porque las'conducﬁiones de lava=-
do desembocan en uno o en varios_recipientes péra agente de

H

lavado y Estos fepipientes para agente de lavado poseen una
mirilla o capsisten enfmaterial traﬁsparente.

7.~ V8lvula seglin cualquiera de las reivindicaciones
aﬁteriores, gara;tarizada porque la placa de vElvula de co-
rredera posee ﬁqr ambos lados tramas de tuba dergbrasiﬁnr
que estén desplézados sobre las bielas de vélvula de corredera
y estén dispgestoé ente los tubos de abrasién.

[ 4 7 .'. 2 . .
~Be~ Valvula seglin las reivindicaciones anteriores,

caracterizada porque a la placa de vBlvula de corredera esté
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adosada una placa de apoyo dividida en dos partes en el pla-'

F A
. i-mmum, 5

no horizontal, que posee perforaciones para el alojamiento
de tubos de abrasifn y tiene rebajos semicirculares, que
corresﬁondeﬁ al difmetro interno de la pcnducciéh de bomba.
9.~ VAlvula segfin las reivindicaciones anteriores,
caracterizada porque a la placa de apoyo o a la placa
de v8lvula de cdrrederé estén adosadas placas de tope divi-
didés en dos partes, ;ué también tienen perforaciones para
el alojamiento de lns.tubos de abrasifn asi como rebajos
semicirculares, que con los rebajos en la placa de apoyo for-
man una limitacibn de seccibn transversai de conduccidn de
bomba cerrada de formé éircular.
10.- VAlvula segfin las reivindicaciones anteriores,

caracterizada porque la valvula de corredera de distribucidn
. ) ]

: ‘ _
tiene solo una biela de vélvula de corredera con placa de

vllvula de corredera y disposiciones de cilindro y pistén
adosadas en los extremos. |

1l.~ V8lvula seglin las reivindicaciones anteriores,
caracterizada pnrqﬁe para la forma de realiigcian'con solo
una biela de v8lvula de corredera, se estable.ce' gue con la
biela de vllvula de corredera estén conectadas al menos dos
placaé de vilvula de corredera dispuestas una detrés de otra
en el sentido longitudinal de la biela.

12,~ VALVHLA DE CORREDERA DE DISTRIBUCIUN PARA

BEOMBAS PARA MATERIAL DENSO.
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Tal como se describe y reivindica en la presente
Memoria Descriptiva, que consta de dieciocho hojas escritas

a miquina por una scla cars y de sus correspondiesntes dibu=

jose
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