7645

PATENTE DE INVENCION

T4 SN el v e

e oV 96 (('}aset 803).

TUNN THEOINKC A
v CACKDIN:, ¥ C , '
376151
Memoria @eﬂv@%ﬁﬂd

dalﬁa:

' SUBCLASE__N
Procedimiento y aparato para fabricar

generos de malla no tejida.

- Halicitands ISERE-NORD, , entidad francesa, residente en 34, rue dé
Quesnoy, 59 - COMINES, Francia.

M | et emt  am e eer  men  mm | mm e e e

Un procedimiento y aparato para la produccidn

 de géneros textiles de malla no tejida compuestos de ca
pas de urdimbre y trama de hilos unidos en una relacidén
contigua sobre un mismo plano, en el que la capa de tra

5e ma se forma devanando un hilo continuo en torno a unos
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elenentos ée soporte de hilo espaciados para‘formar wa
plﬁralidad de pasadas de hilo entre ellos paralelos en ge
nerai, avanzdndose las citﬁdasipasadas'lateralmente para
formar la capa de trama, y en el que el hilo continuo es
dévanado en torno a 1los elementos de soporte por disposi

tivos de gufa que se mueven en wna trayectoria eliptica

. en general alrededor de los elementos.

Este invento se refiere a la produccidn de géne
ros textiles y, particularmente, a wn procediniento mejo
rado y un aparato para la formacidn de géneros de malla
no tejida. '

En la Patente francesa n¢ 1,208,968 se invenié

~wn procedimiento y un aparato para la produccién de géne

ros textiles de malla no tejida en el que uno o mds hilos
continuos se devanan en torno a un par de elementos de 80
porte de hilo espaciados en una pluralidad de paéadéspa:g
lelas que se mueven lateralmente a 1o largo de ellos para

formar una capa de ‘trama, Unz o mds capas de urdimbre de

"hilos se colocan en wna relscidn contigua sobre un mismo

plano con la capa movible de trama y se aseguran fuerte-
mente a ella para formar wn compuesto de género de malla
no tejida, Estos géneros son ampliamente usados como re
fuerzo en diversos Rroductos laminados, tales como plan~

chas y peliculas sintéticas poliméricas, hojas de papel,

. ¥ otros andlogos, y como un soporte de reverso para allfom

bras y materiales de muchos elementos, tales como baldosas

de cerdmica o madera., Dichos géneros son también muy Gti-

les como materiales para empaquetar, y como materisl de
proteccién para ventanas, puertas y andlogos.

En la Patente francesa citada anteriormente, los
hilos continuos.que forman la capa de trama se devanan en
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los elementos de soporte de hilo espaciados por la utili

-zacibn de w anillo cilindrico de soporte en forma de bo

blna que estd situado fuera de los. olementos de soporte

Y es girado continuamente para arrollar wno o mds extre=-

'mos de hilo desde la bobinas en torno a los elementos de

SOporte, para formar por egho 1aspasadas paralelas de la
capa de trama. Debido al hecho de que las bobinas coloca
das a‘unas distancias considerables del eje de rotacién,
los anillos de,sopgrte son necesariamente de una construc
cibén relativamente pesada, y el peso resultante as{ como
el volumen de los anillos cauwsan problemas no deseados de
vibracién, inercia y desequilibrio, haciendo diffcil y
bastante caro sostener adecuadamente y accionar uniforme-
mente el anillo, especialmente a las altas velocidades de

rotacién requeridas para la mis econdmica formz de traba-

~ jo del aparato. Ademds, la necesaria colocacién de los. ani -

. 1los fuera. de 1los hordes de la capa de trama para devanar

adecuadamente el hilo en torno a los elementos de soporte
espaciados que forman la trama, requiere unos tamafios de

anillo tan enormes que prohibe sustancialmente el uso de

tal anillo soporte de bobinaren la produccién de géneros

de malla de anchura relativamente amplia,

Para vencer alguno de los problemas que inciden
en el uso de los anteriormente descritos anillos sopoyte
de bobina en la produccién de géneros de malla no tejida,
la Patente de Adicién francesa no 79.765 inventa un apa-
rato mejorado para fabricar los géneros en el que el ani-
llo soporte de bobina estd reemplazado por wun disco rota-
tivo circular en el que estd periféricamente montado un’

tubo gufa que extiende el hilo en direccién hacia el ex-
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terior. En este ‘aparato, wnos recipientes flgéu'de hilo
colocados cerca del eje de rotacibén del disco y tubo su-
ministran wn hilo continuo a wna abertura central en el
discé. El hilo pasa radialmente en.direccién hacia el ex-
terior a lo largo del disco y a través del tubo hueco pa=-
ra- sér colocado en torno a los elementos de soporte de hi
lo espaciados durante la rotacidn, _
Auwque colocar los recipientes de hilo adyacentes

o sobre el eje de rotacidn del disco y tubo guia reduce,

. en cierta medida, los problemas de peso y desequilibrio

presentes en el uso de los anillos rotativos soportes de

bobina, el conjunto de disco y tubo tiene también ciertas

-desventajas en actuacibn., Puesto que el extremo exberior

del tﬁbo gufa, lo mismo que el anillo soporte de bobina,
debe pasar en una trayectorla o;rcular radialmente por fue
ra de los elementos soportes de hilo espaciados para formar
de una manera adecuada-la capa de¢ trama, debe haber sufi-
ciente espacio libre por emcima y por debajo de la trayec
toria de la capa para permitir el paso libre del brazo du
rante su rotacidn. Con géneros relativamente anchos esto
incrementa grandemente las necesidades de espacio vertical
para el funcionamiento adecuado del aparato y por tanto ele
va el costo total de la produccién. Ademds, a altas veloci
dades de rotacidn, las fuerzas que actlan sobre el extenso
didmetro, relativamente pequefio disco y tubo guia; crean

tensiones que tienden a debilitar estructuralmente los com

- ponentes, limitando por estorla vida activa del aparato e

incrementando las ocasiones de causar dafio al personal ope

_ rativo debido al fallo estructural de los dlSpOSltmvos de

devanado.
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Por consiguiente wn objetivo del presente inveh- |
%o es proporcionar un procedimiento mejorado y aparato pa
ra produ01r géneros de malla no tejida los cuales superan.
los inconvenlentes del invento anterlor.

. Otro objetivo del 1nvento €s proporcionar un pro
cedlmlento mejorado y aparato para producir géneros de ma
1la no tealda relativamente anchos a altas veloeldades.

Otro objetivo es proporcionar un aparato del tipo
desorito que es de construccidn duradera ¥y econdmlca, alta
mente estable durante su funcionamiento, y se puede hacer
funcionar con el minimo peligro de fallo estructural de
sus componentes por el personal operativo,

~ Un objetivo adicional es proﬁﬁrcionar un aparato
del tipo deserito que puede emplearse para producir géne-
ros de malla no tejida de grah anchura con las minimasg ne

- cesidades de espacio para los componentes operativos del

mecanismo de devanado del aparato, , !
Los anteriores as{. como otros objet1v09 de este
invento se alcanzan mediante un aparato para fabricar gé-
neros de malla no tejida en el que el dispositivo de deva
nado para colocar un hilo continuo en torno a los elementos

de soporte espaciados para formar la capa de trama compren

‘de un elemento flexible sin fin que posee una gufa de hilo

en €1, estando montados el citado elemento y gufa para mo-
verse en una trayectoria eliptica generalmente adyacente muy

- de cerca al plano de la capa de trama, de tal formg que la

anchura del género de malla producido se ruede aumentar ine

.finitamente sin aumentar el espacio requerido por encima y

por debajo de la capa para el funcionamiento del dispositi-
vo .de devanado, Mds rarticularmente, el elemento flexible
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sin fin y la guiz estdn colocados.para mnoverse sobre wnos
soportes espaciados de accionamiento rotagtorio para trazar
un movimiento de trayectoria en forma de guia de desliza-
miento generalmente; el eje mayor de dicho elemento es en

general paralelo al plano de los elementos de soporbe se=

parados y a la capa de trama formada en ellos,

Evitando la utilizacidn del anillo ecircular sopor:

) fe de bobina o el disco circular y brazo guia que han sido .

utilizados hasta ahora para devanar el hilo sobre los ele-
mentos de soporte de hilo, se eliminan 165 problemas de
inercia y de necesidad de espacio inherentes en su funcio
nemiento, y la banda mévil y el dispositivo guiador de de-
vanado del preéente invento permiten un funcionamiento del
aparato a wna alta velocidad efectiva para producir géne=
ros de mall, no tejida de construccidn ampliamente ancha.

Mds detalles del invento se pueden explicar mejor

'y entender haciendo referencia a los dibujos que se acompa

flan, en los que:

Ia figura 1 es wn dibujo lineal esquemdtico en al

~zada de un lado de un aparato para fabricar géheros de mg-

1la no tejida el cual incluye las caracteristicas de nove-
dad del presente invento; 7 _
Ia figura 2 es wa vista en planta esquemdtica del

aparato de la figurg 1, con las porciones del hilo de ur-~

. @imbre en su recorrido que se ven en la figura 1 omitidas

por conveniencia y

La figura 3 es vna vista en perspectiva aumentada
Y algo exagerads de las secciones de devanado y formacidn
de la capa de troma del aparato en la figura 1, que mués-
tran con mayor detalle la construccidn y disposicién de
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los dispositivos de devanado del aparato.
Haciendo referencia mds especificamente a los
dibujos, la figura 1 muestra un aparato para la forma-
cibn en forma continua de géneros de malla no tejida que
comprende en general una seccidn de devanado de hilo 10;
una seccién de formacién de capa de trama 12; una seccidn

rara combinar las capas de trama y urdimbre 14; y wma sec

cidén, en general sefialada por 16, para asegurar las capas

en una relacibn contigua sobre wn mismo plano para formar
un género de malla no tejida. Segin se muestran en los
dibujos, se han alterado el tamafio relativo de 1os compo-
nentes de la seccidn de devanado 10 y la seccidn de Tormg
¢ién de la capa de trama, y las dos Sé00i0n68~se han des- .
piezédo entre sf, segin se explicard, con ellfin de ense-~
Har mejor la relacidn Operablva de los componentes de las
dos secciones al formar inicialmente la capa de trama..
Sggﬁn se ve en las figuras 1 y 2, la seccién de

devanado de hilo 10 incluye dispositivos para devanar hi-
lo que comprende un elemento o banda flexible 20 que estd
colocado para moverse en una trayectoria elfptica en gene
ral y mds particularmente en forma de gufa de deslizamien
t0 por unos elementos espaciados rotativos o poleas 22, 24,
Ejes de soporte, 26, 28 de las respectivas poleas 22, 24,
estén colocados rotativamente sobre cojinetes, 30, 32, res
pectivamente, y asegurados a un bastidor soporte 33. Rue-
das de cadena 34, 36, colocadas sobre los extremos de los
ejes de polea 26, 28; estdn conectadas entre si por wme
cadena sin fin 38 a wna rueda de cadena de accionamiento -
40 colocada sobre un eje hueco de accionamiento 42 que es

t4 a su vez conectado operativamente por ruedas de cadena
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43, 44 y uvna cadena sin fin 45 al drbol motor de un motor
46 que se acciong para mover la banda 20 en Fna trayecto
r1a principalmente en forma de guia de deslizamiento du-
rante el funcionamiento del aparato,

Montada sobre la superficie de la banda 20'para
moverse con ella hay una gufa de hilo 50 que se extiends
hacia afuera de la banda por detrds de las poleas 22, 24
¥ que tiene un par.de ojetes guia de hilo espaciados 52,

54 en 61, Ia distancia entre los ojetes de la guia se

~muestra grandemente exagerada en longitud en los dibujos

- para conservarlos en wna posicidn relativa adecuada con

respecto a los componentes de la seceidn 12 que forma la
capa de trama, mostrdndose los citados componentes aumen-
tados relativamente y separados una distancia de la sec-
cién de devanado 12, como sg_explicaré.

Ta seccidén 12 que forma la capa de trama incluye -
un par de elementos de goporte espaciaéos alargadores de

“hilo, que se muestran como muelles helicoidales 60, 61.

Un eje de soporte hueco 62, 63 sobre el extremo de cada

muelle estd sostenido rotativamente sobre un brazo que

cruza 64 el cual estd montado centralmente por wn cojine=
te 65 que rodea el drbol motor husco 42, Los muelles heli,
coidales 60, 61 giran continuamente en-torno a sus ejes

longitudinales por‘medio de ruedas de cadena 66, 68 que se

comunican opergtivamente por uns cadena sin fin 70 a vna

“rueda de cadena central de accionamiento 72 sobre el drbol

motor hueco 42, Los hilos continuos desde los recipientes

74, 76 pasan a travéds de los ejes de soporte huecos y la

parte oentral de cada muelle para formar un hilo de orillo

en cada. borde de la capa de trama, como se explicard, el



~ cual sirve para reforgar el productockﬂ.éénero de malla
no tejida., E1 brazo que cruza 64 y los muelles 60, 61 no
pueden girar en torno al érboi motor 42 al inmovilizar
los muelles con wn par de adecuados elementos soporte de
Be - parada o cufias 77 colocados bajo los muelles,

Durante el funcionamiento del aparato, la capa
de trama que se forma en la seccidén 12 que forma la ca-
pa de trama, se avanza a través de un par de rodillos de
presién 78, 80 entre los gue se intercala y por los que

10, se combina en una relacidn contigua sobre um mismo plano
con un par de capas 82, 84 de urdimbre de hilo (Pigura 1)
las cuales son alimentadas & alli desde una adecuada fuen
te de suministro que no se muestra, Déspués de esto las
capas combinadas pasan sobre un rodillo guia:86 a la sec

15, cién de aseguramiento 16 donde pasan por medio de rodillos
prensadores 88, 90 a través de un bafio adhesivo 92, des-
pués de lo cual pasan por un par de rodillos calientes}de
gecado 94; 96 a un rodillo almacenador 98, Durante el se
cado del adhesivo sobre las capas, las capas se aseguran

20. " en wna relacién contigvua sobre un mismo plano para formar
el producto compuesto de género de malla no tejida,

‘Para formar la capa de trama, un hilo continuo
100 pasa desde el correspondiente recipiente de suminis—
tro 102 a través del eje de soporte hueco 42 y una aber-

25, tura dispuesta radialmente 103 en su pared, E1 hilo 100
desde la abertura de salida 103 pasa a través de los oje~
tes gufa 52 y 54 de 1la gufa de hilo movible 50 y es deva-
nado pof ésta’ en una serie depasadas en torno a 1o0s mue-
lles soporte separados 60, 61 paré_formar una pluralidad

30, depasadas de hilo entre ellos, La relacidn de cooperacién
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de los componentes del devaﬁgdo del hilo y la seccidén que
forma la capa de trama se puede explicar me jor haciendo
referencia a la figura 3-la cual es una vista en perspec
tivé aumentada y algo exmgerada de ios componentes mayo-
res de las dos secciones, Como en las figuras 1 y 2, los

~ componentes de la seccién que forma la capa de trama 12

que se nuestran en la figura 3 han sido aumentados rela-
tivamente y las dos secciones han sido sepgradas entre si

“a lo largo de uma linea paralela a la direccidn genersl

de movimiento de la capa de trama (nétese las lineas a
trazos o rotas) para mostrar mejor los componentes y des
eribir la operscién o funcionamiento de las secciones, En
la construccién real, los recipientes del hilo de orillo
T4, 76 ¥y el brazo de soporte cruzado 64 pueden estar colo
cados mds cerca de 1a banda m6v11 20 y sus poleas de go-

porte para firmeza, 11m1tando el eSp3010 ‘entre las dos

secciones solamente a lo estricto rara. permitir el paso

de la parte de arrastre 100a del hilo entre ellas durante
el movimiento de la gufa 50 en %orno a los muelles sopor-—
te. 60, 61. | . | .

Durante el mov1m1ento de la banda 20 y la guia
de hilo 50, el ojete guia de hilo 54 estd colocado en una

relacidn que cubre o se sobrepone .a las partes extremas

‘de los muelles heliﬁoidales'60, 61 para devanar la parte

primera del hilo continuo en torno a ellos. Para facilitar
la adecuada colocacién del hilo en los muelles helicoida
les de sOporte 60, 61, cada wno de los muelles puede ser
dotado de wna guifa en forma de cono 104, 106 en su extremo

~de soporte la cual engancha y hace_gérrer directamente el

“hilo desde el ojete 54 entre las espirales del muelle. Co-.
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mo los muelles estén g1r§ Z thuamente, cada lado
final de las pasadasde hilo se enganchena una de las es
pirales del muelle y laspasadésavanzan lateralmente a
lo largo de la longitud del muelle para formar la capa
de trama, Cuando las ﬁaéadés se acercan a los extremos de

los muelles, son cogidos y pasan a través de 1os rodillos

~de presién 78, 80 y despuds de esto salen fuera do los

muelles y son sostenidos entre las capas de urdimbre de
hilo 82, 84. Los hilos de orillo pasan a través de los
muelles 60, 61l y son cogidos y colocados entre los extre
mos de los lazos de los puntos de la trama de hilo para
30stener la capa de trama y reforzar el género,

De la misma forma, el ojete gufa 52 estd separa
do hacia adentro a lo.larvo de la guia 50 a wna distancia
suficiente para colocar la parte que arrastra 100a del 'hi
lo entre la banda 20 ¥y los muelles G0, 61 y sus elementos
de sOporte;para asegurar su paso libre entre ellos durah-
te la operacién de devanado, Cuando 1a banda sin fin es
20 movida por las poleas soporte 22, 24 paré pasar repe-

tidamente la gufa del hilo 50 en %orno a los muelles he—

~ licoidales de soporte 60, 61, la abertura de salida del

hilo 103 en el drbol motor 42 gira con 41 para prevenir
que la parte que arrastra 100z del hilo continuo se enrro

"1le en torno al eje 42, Para asegurar que la abertura de

salida 103 da uma, revolucién por cada recorrido de la guia
del hilo 50 en tormo a la trayectoria de deslizamiento de
la banda, la velocidad relativa de la banda 20 y el eje'
42 se pueden sincronizar ffcilmente ajustando el tamafio

de las ruedas de cadena 34 y 36 las cusles accionan las.
poleas 22, 24 que sostienen la banda 20,
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‘Aunque los dispositivos de gufa para colocar
adecuadamente la parte primera del hilo continuo en los
muelles helicoidales de soporte mientras pasa la parte
que arrastra 100a del hilo detrds de la barra que cruza
64 ¥ los recipientes de hilo de orillo 74, 76, se mues-
tran como ojetes gufa separados 52, 54, se podrian pro-
porcionar fdeilmente obros dispositivos para asegurar
gue el hilo no se enganche ni se enreda en los elementos
de soporte y accionamiento de los muwelles helicoidzles,
Por ejemplo una ldmina gufa en forma de V invertida se
puede colocar encima'de los recibientes de hilo de ori-
110 74, 76 y los extremos del brazo que cruza 64, con un

s1mple ojete guia colocado sobre la guia 50 en 1linea con

~el vértice de la V de tal forma que la parte-primera y

la que arrastra del hilo cagrdn en ladoa opuestos del

" brazo durante el mOV1m1ento de la gula en torno a los

muelles,

AunQue los muelles helicoidales 60, 61 se han

mostrado y descrito siendo sustentados y accionados por

~ el eje central hueco 42, otros diépositivos pueden sus-

tituirlos para girar los muelles, en cuyo cago otros dig
positivos adecuados se jodrian pr0porcionar para guiar
el hilo continuo desde el reciplente 102 a través del in
terior del recorrido deserito por la banda 20 hasta la
gula que mueve el hllo para prevenir que toque a las po-
leas de soporte 22 y 24 durante la operacidén de devanado,
- Los hilos utiliza@os en el presente apargto para

formar los géneros de malla no tejida pueden estar hechos

~de cwalquier filamento o hilo trenzado de fibra de conpo~

sicién natural o sintética. Si se desea gran fortaleza en
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les, tales como fibra de vidrio, para su utilizacién en

la formacién de los géneros. ,

Como se puede notar, los dispositivos de deva=-
nado de banda sin fin del presente invento se pueden
djustar fdcilmente para permitir la formacién de géneros
no tejidos de diferentes anchos, siendo necesario sola-
mente volver a colocar ajustadamente las poleas 22, 24
de la banda a unag disbtancias que varien entre sf ¥y utl
lizar las correspondientes bandas sin fin de diferentes
longitudes entre ellas, Al producir géneros de diferen~
tes anchuras, .la longitud del brazo que cruza 64 Yy la ca
dena de accionamiento 70 de la seceidn que forma la tra-~
ma 12 se podria cambiar también para corresponder a l1a
anchura de los géneros produeidos. ' a .

De la descripeién del invento que antecede, se
puede ver que el aparato que forma géneros no tejidos}
que contiéne-el mecanismo para devanar de banda sin fin
inventado en €1, se puede emplear para producir géneros
no tejidos de gran anchura sin aumentar las necesidgdes

de espacio vertical del aparato, y tambidn se puede ubti-

- lizar para producir géneros no tejidos a altas velocidg~

des de funcionamiento sin los problemas de vibracidn e
inercia inherentes a tales aparatos en los iﬁventos ante
riores.

Los dibujos que se ceden y las especificaciones
han mostrado un montaje preferente del invento y, aunque
se han utilizgdo términos especificos, se han usado en
un sentido genérico y descriptivo solamente ¥y no con pro

pésitos limitativos, estando limitado el campo del presen
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te invento dnicamente por el alcance de las siguientes
reivindicaciones, _

] En resumen la Patente de Invencidn que se soli-
cita deberd recaer sobre 1as slgulentes reivindicaciones:

, NOTA
Descrita suficientemente la naturaleza del inven

to asi como la manera de realizarlo en la practica, debe
hacerse constar que las disposiciones anteriormente indi
cadas son susceptibleg de modificaciones de detalle en

cuanto no alteren su principio fundamental, También e

O]

hace constar que el invento corresponde a una solicitud

_ de patente presentada en Norteamerica con el numero

796,135 de 3 de Pebrero de 1969, acogiéndose por lo fanto
a los beneficios que conceden los Convenios Internaciona-
les en vigor, siendo lo gue ?ons#ituye la esencia del re-
feri&o invento y por lo que se solicita Patente de Invenw-
~cién por 20 afios en Espafia sobre:PROCEDIMIENTO Y APARATO

- PARA FABRICAR GENEROS DE MALLA NO TEJIDA; caracterlzando~

8¢ por lo 31gu1ente' .

] 1.~ Procedimiento para fabrmcar géneros de malla
no tejida, que comprende las fases de devanar uwm hilo con
tinuo en forno a espaciados elementos de soporte de hllo
para formar una pluralidad de Dasadas de hilo general-
neralmente paralelqs, mover las p;sadas generalmente en
forma lateral y en intervalos espaciados con cada otra. pa
ra formar una capa de trama de hilos; combinar wna o mds
capas de urdimbre de hilos con la capa de trama de hilos
en wna relacidn contigua sobre un mismo plano, y asegurar
las capas juntas en una relacidn sobré un mismo plano pa-~

ra formar un género de malla tejida; caracterizado porque
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15.

20.

25,

30.

la plurélidad de las pésadasde hilo generalmente pérélGL
los se forma al pasar un hilo continuo desde wn punto que
suministra hilo a través de wn:punto de asiento de hilo
nientras que el punto de asiento de hilo se rmeve en uma

trayectoria generalmente eliptica en torno a los elemen—

- tos de soporte espaciados para devanar el hilo en ellos.

2.~ Procédimiento segin la reivindicacién 1, ca-
racterizado porque el punto de asiento se mueve prineipal
mente en una trayectoria de forma de guia de deslizamiento
en torno a 10 elementos de soporte de hilo espaciados,

3e= Procedlmlento segin 1la re1v1ndlcac16n 2, ca-

racterizado: porque el hilo continuo se pasa a través del -

interior de la trayectoria de deslizamiento durante su 1o
vimiento desde el punto que sumihistra el hilo hasta el
movible punto de asiento del hilo.

4.~ Aparato para la aplicacidn del procedimiento,
segim lasr61V1ndlcaclones anteriores del tipo que incluye
dlsp031t1vos para devanar w hilo continuo en torno a wn
par de elementos de soporte espa01qdos que algrgan el hi=-
lo para formar una pluralidad depasadas de ‘hilo generalmen
te paralelos entre si; dispositivos para mover en general
1atera1mente'lqp_citadqszwsaddsa'lo largo de los elemen~
tos mencionados para formar una capa de trama de hilos;
dispositivos para unir una 6 m{s capas de urdimbre de hi-
los con la capa de trama de hilos en una relacidn contigua
gsobre un mismo plano y dispositivos para asegurar juntas'
las capas en una relacidén sobre un mismo plano para formar

un género de malla no tejida; caracterizado porque los el

. tados’ elementos de devanar comprenden un dispositivo fle—

xible gin fin, un dispositivo guiador de hilo colocado én

3
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15,

20.

25,

30.

el elemento flexible mencionado para moOVerse ven ¢¢t1y
dispositivos para colocar el citado dispositivo de movi
miento del dispositivo guiador de hilo citado en una tra
yectoria en general eliptica en torno a los mencionados
elementos de soporfe de hilo separados.

.5.- Aparato segin la reivindicacién 4, cargcte-
rizado porque incluye dispositivos para guiar el hilo con
tinuo desde el lugar por el que se swainistre el mismo
a ‘través del espacio delimitado por la trayectoria elipti
ca durante el devanado para prevenir qué ‘toque al elemen-—
to flexible citado y a dicho dispositivo de montaae del
elemento flexible,

6.~ Aparato segin la reivindicacién 4, caracte-
rizado porque el dispositivo de montaje del eitado elemen
to flexible comprende un par, de dispositivos rotativos

que estdn conectados como elementos de s0porte con el ele

mento flexible mencionado para delimitar las porciones i

nales de la citada trayectoria generalmente eliptlca.

To~ Aparato segin la reivindicacidén. 6, cargcte-
rizado porque los mencionados elementos rotativos egpacig
dos estdn dispuestos de forma que sostienen el citado ele
mento flexible sin fin'y el dispositivo guiador del hilo
yara movimiento en una- trayectorla pr1n01palmente en for-
ma de guia de desllzamlento. '

8o Aparato segin la reivindica¢ién 1, caracte-
rlzado porque los citados elementos de soporte que alar-

-Vgan el hilo estdn espaciados del citado elemento flexible

¥ sus dispositivos de montaje; el citado dispositivo guia
dor del hilo se extiende en direceidn hacia el exterior

del citado elemento flexible e incluye un par de ojebes-
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10,

15,

v'i

guia de hilo espaciados a lo largo del citado dispﬁgitii

vo guiador, estando colocado uno de los citados ojetes-

. guia en una relacidn de sobreposicibén a los citados ele-

mentos de soporte espaciados para colocar el hilo conti-
nuo sobre ellos, y el otro de los citados ojetes—guifa es
#4 situado entre los elementos de alargemiento y los ci-
tados elementos flexibles y sus dispositivos de montaje
para guiar la porcidén arrastrada del hilo continuo entre
ellos durante el movimiento del citado dispositivo guia-
dor en torné los citados espaciados‘elementos de soporte,
. 9,~ Procedimiento y aparato para fabricar géne-
ros de malla no tejida, tal y como queda sustancialmente
deserito en la presente Memoria y en ios dibujos adjuntos,

Estx Memoxia consta de diecisiete hojas egcritas

Or una sola cara. o .

5 -ACEBO Y. MODRY
- S‘:E\Z.ldf:cg?"ﬂnidu Rul
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