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INVENCGCION

por "PROCEDIMIENTO PARA PREPARAR PAPEL Y ESTRUCTURAS FIBROSAS

SEMEJANTES AL PAPEL ", a favor de la firma italiana MONTECA-
TINI EDISON S.p,A., residente en MILAN (Italia),

I
.
I

MEMORIA DESCRIPTIVA

Bgte invento se refiere a papel y a estructuras
fibrosas semejantes al papel, a base de fibras celuldsicas
naturales y/o artificiales en mezcla con fibras sintéticas,
en partienlar con fibras de polimeros propilénicos consti-
tuidos esencialmente por macromoldculas isotdcticas,

Zn la descripeién que sigue, la expresidn
"papel y estructuras fibrosas semejantes al papel" se usa
para indicar cualquier tipo de papel, de producto fibroso
semejante al papel y de materiales andlogos, tales como se
preparan hoy en 4ia por medio de procedimientosconvencio-
nales y equipo como el que se usa en la industria papelera,

Como se sabe, para la produccidén de papel y estruc-

turas semejantes al papel se usan predominantemente la
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cglulosa y sus derivados,

Tembién se sabe que el papel y estructuras semejan
tes se preparan a partir de polimeros sintdticos o de mezclas
de ellos,

Tn la patente norteamericana N2 2,971,585; a
favor de esta peticionaria, se describe un procedimiento
en el que se prepara papel sintético transformando polipro .
pileno, disuelto en un disolvente apropiado, en una pelicula
y siguiendo con una evaporacién en condiciones particulares,

En la patente italiana N¢ 632,085, también a
favor de la peticionaria. se ha descrito otro procedimiento
para la preparacién de papel sintdtico, en el cual se obtiene
una pelicula W hoja por extrusidén de una mezcla fundida de
polipropileno, constituido esencialmente por macromoléculas
isotécticas, y un relleno mineral de granulometria especial.

Se conocen también papeles o productos semejantes
al papel que se obtienen, con métodos més 0 menos conven-
cionales, a partir de fibras celulésicas naturales o artifi-
ciales y fibras sintéticas. Zstas Yltimas estdn generalmente
representadas por fibras que se obtienen de polimefo ¥y copo-
1imeros de acrilonitrilo, de poliamidas y de polidsteres.

Ademds, una de lasg técnicas més avanzadas de 10g
Wltimos afios para la preparacién de papel a base fundamen-—
talmente de fibras sintéticas comprende la preparacién de
"Fibridos" por precipitacidén de fibrillas de soluciones de
los polimeros citados antes y la transformacidp® de 108
n"fibridos", por técnicas especiales, en'textriles', que son
productos de por si semejantes al papel,

Todas estas téecnicas se han creado y desarrollado
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para eliminar los inconvenientes bésicos del papel tradi-
cional, en particular la escasa reslstencia al desgarro, la
baja presidn de estallido, ete,

Con los métodos mencionados antes, ha gido posible
en muchOs casos mejorar estas malas caracteristicas del papel
natural, No obstante,;los productos asi obtenidos estén exen-
tos de otros inconvenientes todavia, como, por ejemplo, su es-
cesa receptividad para las tintas y los colorantes y el costle
elevado, que, ademds del uso de productos mds caros que la ce~
lulosa, se deriva tambidn, y sobre todo, de la necesidad de
acudir a tecnologlas complicadas de produccidn y acabado,

Asi pues; ohjeto de egte invento es proporcionar
un nuevo tipo de papel o producto semejante al papel que
carece de los inconvenientes citados antes, se caracteriza
por un conjunto éptimo de caracteristicas fisicas y, por
Ultimo, no requiera para prepararlo procedimientos ni teend--
logias especiales y/o de coste elevado,

De hecho hemos descubierto, y esto constituye el
objeto del invento, que pueden obtenerse papeles y estructu-
ras fibrosas semejantes al papel, dotados de propiedades
particularmente convenientes, partiendo de mezclas consti-
tuidas por 1 a 60% en peso de fibras de polimeros propiléni-
cos, 35 a 99% en peso de fibras celulébsicas 2 derivados ce-
luldsicos y, posiblemente, un agente aglomerante polimérico,

Como primer componente de lag mezclas segin este
invento, las fibras sintéticas se basan en homopolimeros
propilenicos constituidos esencialmente por macromoléculas
igotédcticas o en copolimeros termopldsticos formados fundamen-

talmente por unidades monomérices propilénicas combinadas,
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alternadas con unidades monoméricas combinadas de otro
monémero a 1o menos.

Algunas fibras pueden consistir en un cuerpo cen—
tral y un forro, de 1os que uno a lo menos consta de poli-
meros propilénicos, mientras el otro estd formado, o bien
por polimeros propilénicos con caracteristicas diferentes
de los primeros, 0 bien por polimeros de otros monémeros,

Dichos polimeros propilénicos formadores de
fibra presentan preferentemente un indice de fusidn compren-~
dido entre 0,5 y 50, Pueden cstar complementados con agen~
tes antioxidantes, agentes opacificantes, pigmentos, coloran-
tes, egtabilizadores, lubricantes y otros aditamentos pareci:
dos,

Las fibras se preparan por procedimientos de hila-
tura en fusidn, seguidos, preferentemente, por curado, esti-
ramiento, rizado, estabilizacidén de las dimensiones, corte
y otras operacioneg semejantes,

Para la hilatura se utilizan de preferencia hile-
ras que tengen agujeros con didmetro individual‘superior a
0,5 mm y una relacidén de longitud a didmetro superior a 1,1,
pero comprendida preferentemente entre 10 y 30,

Los agujeros de las hileras pueden tener seccidn
transversal que presente perfil circular o no circular.

No obstante, pueden usarse también fibras polipro--
pilénicas obtenidas con métodos diferentes de los basados
en la hilatura tradicional con hilerag, Mas particularmentc.
se ha comprobado que pueden usarse convenientemente fibras
de polimeros propilénicos obtenidos de peliculas wu hojas

estiradas longitudinalmente y sometides (a ser posible tam~
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bidn al mismo tiempo) a una operacifn de fibrilacién en es-
pocial fibras obtenidas cortando rafia sintética fibrilada,

Tas fibras polipropilénicas utilizadas segin
este invento tlenenuna lbngitud_que no excede de 20 mm
y un titulo inferior a 2,5 dtex,

como segundo componente de las mezclas seglin cste
invento, 0 sea comd fibras celuldsicas, para usar en mezcla
con las fibras pOliprOpilénioas; gon aptas todas las fibras
de celulosa, 10 mismo naturales que artificiales, como las
obtenidas de pulpa de madera, rayon de viscosa, linters de
algodén ete.,

Como se ha dicho antoes, el posible tercer componen
te de las mezclas segin este invento es un agente aglomeran
te polimériéo. Se he descubierto, sorprendentemente, que
resulta preferible que dicho agente sea un polimero propi-
1énico esencialmente amorfo (a ser posible, modificado) y/o
un polimsro o copolimero bdsico de epiclorohidrina,

Dichos polimeros propilénicos esencialmente amor~
fos, modificados o0 no, tienen viscogidad intriaseca com-
prendida entre 0,1 y 0,9 (medida en tetrahidronaftaleno
a 1352C); de preferencia, conticnen de 2 a 40% de cloro
y/o0 de 0,01 a 3% de azufre.

Los polimeros amorfos en cuestidén que han de
usarse cn las mezclas segun este invento pueden ser los des-
critos en las patentes anteriores a favor de la peticiona-
ria como lag patentes norteamericanas N¢ 3.037.949 y No
3,043,787 v las patentes italianas N2 597,560 y Ne 588,200,

Log poliméricos propilénicos esencialmente amor~
fos citados antes sc utilizan on cantidades de 0,3 a 15%

en peso respecto al pesc de la mezcla,
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Efn lugar de los polimeros propilénicos amorfos
citados antes, o ademds de ellos, puede usarse como agente
aglomerante polimérico un polimero o copolimero béasico de
condensacibn de epiclorohidrina con una amina, a lo menos,
primaria y/o secundaria, alifdtica, aromitica o heterociclica.
Segun una caracteristica preferida, dicho agente aglomerante
estd constituldo por epiclohohidrina y a lo menos une amina
elegida en un grup¢ que comprende la n~dodecilamina, la
n~octadecilamina, la piperacina, la N,N'-dicichexametilondia-
mina; etc.s la relacibn molar entre la epiclorhidrina y
el total de aminas ez de 1l:l,

Polimeros y copolimeros de cste tipo se han
descrito en patentes anteriores de la peticionaria, como,
por ecjemplo, las patentes italianas No 611,258, Ne 643,990,
Ne 682,346, N2 799,544 y Ne 809,075, En estas y otras pa-
tentes, los polimeros y copolimeros de cpiclorohidrina con
aminas se incorporaron antes de la hilatura a un "polimero
formador de fibra" y actuaron de modificadores tintéreos.

Se ha descubierto sorprcndentemente que los poli-
moros bésicos de epiclorohidrina despliegan oxcelente capaci-
dad eglomerante en las mezclas a base de fibras celuldsicas
y polipropildénicas, sin inéorporarlos al "vpolimero formador
de fibra", Su ;ombinacién con estas mezclas mejoras funda-
mentalmente la receptividad para las tintes y log colorantes
e incrementa de modo sorprendentc la resistencia relativa
del papel scgun este invento a la humedad.

El papel objeto de cste invento es particularmente
apto como papel de cubierta para libros, papel de forro en

general, papel fino para mapas, papcl de guarniciones y carto-
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nes, papeles dc filtro, papelecs para manteles ¥ servjlleﬁas,
papel de envoltura o embalaje, papel para usashigién&oos,
parsa laminados, para fieltros,; ete,
41 papel pbtenido segin este invento puede some~
terse a todog los tratamientos convencionales de acabado,
A continuacidn se'expoﬁe una serdie de ejemplos
para ilustrer este in@ento, los cuales, sin embargo, no limi-
tan el alcance de éste., BEn dichos ¢jemplos, la resigtencia
al estallido se ha medido por medio de un analizador de
estallido Mnllen; segﬁn los procedimientos descritos en la
prucba Tappi T40 m53, micntras, que la resistencia al desga-
rro se ha medido en un analizador de Elmendorf, seglin la
prueba Tappi T414 m49,
EJEMPLO 1
A} Proparacibén de la fibra polipropilénica,
S¢ prepard una fibra polipropilénica de la manera
siguiente:
Se mezelaron 99,5 kg de polipropileno (con indice
de fusidén de 14, contenido residual de cenizas de 0,001%
y residuo de cxtraccibn con n~hoptano de 97%), 0,25 kg do
tiodipropionato de laurilo y 0,25 kg de antioxidante fendlico
(2,6-di-tercibutil-paracresol),
Iuego se granuldé la mezcla en una extrusora, a
2102C y en atmésfera sin oxigeno: E1l granulado se hild en
un equipo para hilatura en fusiln, en lag condiciones siguien—
tes: '
Hilera con 60 agujeros de 0,6 mm do didmetro individual
¥y 15 mm de longitud capilan:

Temperatura del tornillo extrusor: 2500¢
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Temperatura de la hilera: 250 <G

Velocidad de arrollamiento: 400 1/min,
Los filamentos asi obtenidos se estiraron
en vapor a 1309C con una relacion de esfiraje de 1:5
y por ultimo se sometieron al corte. Las fibras cor-
tadas presentaron las caracteristicas siguientes:

T{tulo 1,8 dtex/filamento
Longitud Smm

B) Preparacion del papel.

5 kg. de fibras propilénicas asi preparadas
gse mezclaron con 5 kg, de celulosa blanqueada con
sulfito, se suspendieron con 100 litros de agua y se
desgintegraron preliminarmente.

Luego se sometio la mezcla a une hora de agi-

3 4 N .
tacion en una mezcladora convencional para papel, con el

fin de formar una suspensién homogénea. Por 1os pro-

cedimientos convencicnales, se obtubo una hoja de papel

que, después de secada y a continuacion calandrada por
5 segundos entre cilindros de calandria caldeados a
1552C, presentc las caracteristicas siguientes:
Peso 50 g/ m® '
Carga de rotura 0,42 Xg/mm?
AMargamiento en la rotura  4,4%
Resistencia al desgatro 24,5 g/25 micras
Presion de estallido 1,5 kg/cm2

Bl vapel resultante mostro excelente recep-
tividad para las tintas.
EJEMPLO 2

A) Preparacion de la fibre de polipropilénc,
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Se prepard una fibra polipropilénica de la mansra
siguiente:

Sc mezelaron 99,5 kg de polipropileno (con Indice
de fusitn de 8, contenido residual de conizas de 0,001% y
residuo de oxtraccién con n-heptano de 97%), 0,25 kg do
tio 4,4'-tiobis—(6~tercibutil~me%acresol).

Se granulé-la mezela en una extrusora a 2102C
y ¢n atmdésfera sin oxigeno, Imego sc hild el granulado en
un cquipo ds hilatura en fusidn, en las condicioncs siguion-
tess
Hilera 4. 60 agujeros con didmetro individual de 0,6 mm

y longitud capil-r do 16 nm,

T.mperatura del tornillo extrusor: 250eC
Tomperatura do la hilora 25020
V.loeidad do arxrollamiento: 400 m/min,

Log filamenbtos resultantos s estiraron en vapor
a 1309C y con una relacibén de cetiraje de 1:5 y por Wltimo
se sometiesron al corte, ILas fibras cortadas mostraron las
caracteristicas sigulcntes:
T{4ulo 1,75 dtex/filamcnto
Longitud ' 5 mm,
B) Proparacién del papel

5 kg de las fibras polipropilénicas asi preparadas
se megclaron con 5 kg de celulosa blangueada con sulfito y,
despuds de disgregacién proliminar, se suspendié la mezela
en 100 litros dv agua, Iucgo se mentuvo la mezecla cn agita~
¢ién por una hora aproximadamente cn una mezcladora conven-
cional de¢ papel, para asegurar una suspensién homogdnea,

Valilndose dc los procedimiontos convencionales
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se obtuvo d¢ dicha suspensiénune hoja de papel, que, después

de socada y a continuameibn calandrads por unos 5 segundos
entre cilindros do calondria caldeados a unos 155¢C, proson~

t6 las caracteristicas siguiehtos:

Puso ; 50 g/m?

Carga de rotura 0,45 kg/mm2
Alargamicnto en la rotura 4,1%
Rusistoncia al dosgarro 21,2 g/25 micras
Prosidn do wstallido 1,51 kg/cmg.

21 papcl resultante mostrd oxcelunte receptividad
para lag tintog.
EJEMPLO 3
A) Preparacibn ¢: la fibra polipropilénica,

La fibra propildnica se propardéd do la manera si-
gulcnte:

So mezclaron 99,5 kg de polipropileno (con indice
de fusidn de 14; contenido residual de cenizas de 0,001%
¥y rcsiduo do extraccibén con h-heptano dc 97%), 0,25 kg de
tiodipropionato dc¢ laurilo y 0,25 kg del antioxidante fend-
lico 2,6-di~tcreibutil-paracresol.

S¢ granuld csta mezcla on una extrusora, a 2102C
y on atmésfora sin oﬁigcno? ¥y luego sc¢ hilo ¢l granulado
en un equipo para hilatura cn fusidn, en las condiciones
siguisentcs:
Hilera con 60 agzujeros de 0,6 mm de didmetro individual
¥y 15 mm de lonnitud capilar,
Temperatura del tornillo extrusor 2502C
Temperatura de la hilsra 2508C

Velocided de arrollamiento 400 m/minuto,
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Los filamentos resultantes se estiraron en vapor
a 13020, con un& relacibn do ostiraje de 1:5, y lusgo se
gometicron al corte, Ias fibras asi cortadas mostraron las
caracteristicas siguicntes:
T{tulo 1,85 dtex/filemento
Longitud A ) 5 mm
B) Preparacibén del papel

1 kg de las fibras polipropilédnicas asi preparadas
se mezcld con § kg de celulosa blanqueada con sulfito y,

d2spuds de disagrcsar, se suspendid la mezcla en 10 litros

de agua,

Se azité la mezela por una hora aproximadamentc
en una mezecladora convencional para papel, con el fin de
formar una suspensién homogénea, Por los procedimientos
convencionales, se obtuvo de esta suspensibn una hoja de
papel, que, despuds de secada y calandrada por 5 segundos
ontre cilindros de calandria caldcados a unos 1652C,

presentd las caractoristicas siguientes:

Peso 50 g/m?

Carga do rotura 0,48 kg/mm
Alargamiento en la rotura 5, 5%
Resistencia al desgarro 25 /25 micras
Presibn de sstallido 1,5 kg/cm?

el papel resultante mostrdéd excelente receptividad
para lag tintas.
EJEMPLO 4

4,65 kg de fibras de polipropileno preparados como

en el Zjemplo 1, A), que tenian un titulo de 1,7 dtex/fila-

mento y una longitud de 5 mm, se nszelaron con 5,0 kg de ce~
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lulosa blanqu.ada con sulfito y, dsspuds de disgregacidn

previa, se suspendieron con 100 litros de agua y con 0,35
kg de polimero propilénico amorfo, de estructura atédctica,
que tenia una viscosidad intrinsecca de 0,35 (medida en te-
tralina a 1359C). 21 polimero amorfo sc afiadié en forma de
emulsidn acuosa. Se¢ mentuvo la mezcla en agitacién por una
hora aproximadamente, on una mezcladora convencional para
papel; con ¢l f©in de formar una suspensibén homgénea.

Por lous procedimizntos convencionales se obtuvo
dz dicha suspensidn una hoja de papsl que, despuds de sccada
y calandrada por 5 scgundos entre cilindros de calandria cal

deados a unos 1652C, presento las caracteristicas siguientes:

Peso 50 g/m2
) 2
Carga de rotura 0,41 kg/mm
Margamiento en la rotura 3,75 %
esistoncia al desgarro 23 g/?25 micras
Prosidén da cstallido 1,49 kg/cm?,

El paoel asi obtonido mostré excelonte receptivi-
dad para las tintas.

2,5 kg de¢ las fibras polipropildnicas prepara-
das como ¢n ¢l Zjemplo 1, A), pero con un titulo de 1,85
dtex/filamento y una longitud de 6 mm, se mezclaron con 7,0
kg de celuloéé blanqueada con sulfito y, después de disgrega
cibén previa, sc suspendid la mezcla con 100 litros de agua y
con 0,5 kg dc polipropileno amorfo, que tenia estructura
atdctica y viscosidad intrinscca do 0,45, en emulsién acuosa.
Luego se mantuvo la mezcla cn agitacidén por una hora cproxi-.

madamentec, ¢n una moezcla convencional para papel, con ¢l Fin
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de formar una nucva suspensién homogénea, Por l&s progedi—
niontos convencionales se obtuvo de dicha suspensidén una hoja
de papel que, despuds de secada y calandrada por 5 segundos
entre cilindros do calandria caldeados a unos 1652C, mostrd

las caracteristicas siguientes:

Psso : 50 g/m2

Carga de rotura 0,4 kg/mm?
Alargamiento cn la rotura 3;5%
Resigtencia al desgarro 20,7 /25 micras
Prosibn de estallido 1,5 g/ cn?,

El papel asi obtenido mostrd excelonte receptivi-
dad para las tintas.
BEJEMPLO 6

4,5 kg de fibras polipropildnicas preparadas como
en el Zjomplo 1, A), que tenian un titulo de 1,7 dtex/filamen-
t0 y una longitud de 6 mm, se mezclaron con 5 kg de celulosga
blanqueads éon-sulfito v, despudes de disgregacidn previa,
se supendié la mezela con 100 litros de agua y con 0,5 kg
de polimero amorfo con cegtructura atdetica del propileno
que tenia una viscosidad intrinsceca de 0,4, se habla sometido
a cloracibén preliminar y contenia 0% de cloro, Dicho poli-
mero se mezeld on forma de solucién acotdénica, Sz mantuvo
la mezcla ¢n agitacidn por una hora aproximadamente en una
megcladora convoncional para papel, con ol fiﬁ de formar una
suspensidn homoginea.

Por los procedimientos convencionales se Obtuvo
de dicha susponsidn una hoja de papel que, después de sccada
y calandrada por 5 scgundos entre cilindros de calandria cal-
deados a unos 160°C, presentd las caracteristicas siguicntos:

Pago 50 g/m°
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Carga de rotura 0,35 kg/ym®
Alargamiento en la rotura 5,2 %
Resistencia al desgarro 18 g/25 micras
Prasién de estallido 1,51 kg/cm?
! £l panel resultante mostrd sxcolonte receptividad
nara las tintas.
SJ3MPLO 7
4,5 kg de fibras polipropildnicas preparadas como
en los Zjomplos 1, A) ¥ 2, A), que tenian un titulo de 1,7
10. dtex/filamento y una longitud ds 6 mm, se mezclaron con
5 kg d» pulpa celulésica de madcra de pino, Se suspendio la
mezela con 100 litros de agua, y d:spuds de disgregacién
previa, con 0,5 kg de ua c0polimsr6 do condcnsacidn de
epiolorohidrina/n-OCtodocilamina/pipcracina (relacién molar
15, 1:0,2:0,8). Luocgo sc¢ agitd la mazcla por una hora aproxima~
damente -on un agitadora convencional para papel, con ¢l fin
d¢ formar una suspensidn homoegenea .
Por lesprocedimicntos convencionalss se obtuvo
de dicha suspensidn una hoja de papel que, dospuds de so- -
20, . da y a continugcién calandrada por 5 segundos entre cilindros
caldoados a unos 155¢C, mostré las caracteristicas siguientas:
Peso 100 g/u?
Carga do rotura ‘ 0,43 kg/mm?
Alargamicontc an la rotura 4,2 %
25.- Resigtencia al dosgarro 23 g/25 micras
Presibn de ostallido 2 kg/cm®
El papel resultante mosir6 excolente recoptividad
para las tintas.

EJEMPLO 8
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2,5 kg de las fibras polipropildnicas preparadas
como on ¢l Ejcmplo 3, A), pero con un titulo do 1,75 dtox/
filamonto y una longitud de 6 mm, sc¢ mezclaron con 7,0 kg du
colulosa hlanqueada con sulfito y se suspendié la meszcla
con 100 litros do agua y, despuds du disgregacibn previa,
con 0,5 kg de polimero de condensacidén de apiclorohidri-
na/piperacina (en rdlacién molar 1:1),

A cqntinuacién so agité la mezela por una hora
aproximadamentc en una mezcladora convencional para papel;
con cl fin do formar una suspensidén homogénea, De esta sug-
pensién se obbuvo, por los procedimicntos convencionales, u~
hoja de papel que, despuds de secada y a continuacidén calan~
drada por 5 ssgundos entre un jucgo de rodillos caldcados

a uncg 15590, mostrd las caracteristicas siguiontes:

Poso 50 g/m2

Carga de rotura 0;38 kg/mm2
Alargamiento cn la rotura 3,9%
Rosigtoneia al desgarro 21 g/25 micras
Prosién do ostallido 1,5 ka/om?

E1 papel rosultentc mostrd cxcslente receptividad

para las tintas,

DJEMPLO 9

'S¢ prupararon como ¢n uno de los Ejomplos 1, A),
2, A) ¥ 3, A) 5 kg dc fivras de polipropileno, que tenian
un titulo de 1;7 dtex/filamento y una longiéud de 6 mm, y se
mezclaron con 4;5 kg d¢ cclulosa blanqueada con sulfito, o
suspendié lu mezela con 100 litros de agua y, dospuds do
disgregacion previa, con 0,5 kg do copolimero de condengacidn

de ¢piclorohidrina/piporacina/N,N!-di~diclohexil-hexamotilon-



16

1l
4}

-

376146

diamina (en rclacidén molar de 1:0,75:0,25). Ia mozcla

resultante se agitd lucgo por una hora aproximadamente
en una mogcladora convencional para papel, con ¢l fin deo
formar una suspensidén homogénea,

5. " Por Jos procedimientos convencionales, sc obtuvo
de dicha suspensidén una hoja do papel quo, dospuds de go-
cada y a continuacién calandrada por 5 scgundos a unos
1652C entre cilindros calandradorcs, mostrdé las caracbe-

risticas sigulontus:

10, Paso 100 g/m?
Carga dc rotura 0,44 kg/mm?
Alargamionto en la rotura 4,7 %
Resistencia al dosgarro 20,5 g/25 micras
Prosién de estallido 2 kg/om?

15. E1l pepel rosultante mostrd excelonts recepti-

vidad para las tintas,

- .- -

NOTA
Degerito ¢l objeto del prusente invento, se decla—

ran nuevas y 4o propia inveneidn las siguientes roivindira

20, cionecs con prioridad dc la solicitud de patontes italianasn
néms, 12381 A/69, 12,382 A/69 y 12,383 A/69 dol 4 de Fcbrore
dc 1969, '

1. Procedimiento para proparar papel y ostruchturas

fibrosas scmsjontes al papel, a partir de una suspensidn
25, acuosa que conticne fibras de celulosa natural o artificial
y fibras sintdticas, caractorizado por incluirse en la sus-

pensidn de 1 & 60% en peso (rospccto al total de materia of
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lida) de fibras do polipropilenc con longitud no guperior

a 20 mm y titulo no supcrior a 2,5 dtex y formadas por un
polimuro con fndice de fusién comprundido cntre 0,5 y 50%;
de 35% a 99% on peso de fibras cocluldsicas; y posiblemonte

un agente aglomerante polimérico,

2. Procodimiento sogin la reivindicacidn 1,
caracterizado por cstar la fibra formada por polipropileno

constituido esuncialmente por macromoléculas isotdeticas.

3. Procedimiento scgin la reivindicacidn 1, carac-
terizado por consistir la fibra cn un copolimero formado
osencialmonte por unidades manoméricas combinadas de pro-
pilano alternadas con unidades monomdricas de otro mond-

mero a lo monos,

4, Procodimicnto scgin la reivindicaeiédn 1,
caracterizado nor comprender la fibra un cuerpo centraly un
forro, dc los quu uno a 10 m:nos s¢ basa en polimeros d¢ pro-
pileno, micntres el otro cstd formado, o bien por polimeros
dc propilcno con caractoristicas difercnies de las de los

'

primeros, o0 bicn por polimsros dc viros monémoros.

5. Procedimiento, scgin las roivindicaciones pre-
cedentes, para preparar papel y cstructuras fibrosas semujon
tes al papel, obtehidos de susponsiones acuosas que contionen
fibras celulésicas, naturales o artificiales, y fibras sintl
ticas, caracterizado en que cstos productos conticnen de 1
a 50% en paso (rospecto al total de materia s6élida ) do fi-
bras polivropilénicas con longitud no superior a 20 mm y ti-

tulo no superior a 2,5 dtex y formadas por un polimero con
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indice de fusidn comprendido entre 0,5 y 50;, de 0,1 a 10%
de un polimero o copolimero basico do condensacion de epi-
clorohidrina con una amina, a lo menos, primaria y/o secun-
daria, alifdtica, aromatica o heterociclica; y de 40% a

5. 98,9% en peso de Tibras celulosicas.

6.- Procedimiento segin la reivindicacion 5, ca-
racterizado on que el polimero o copolimero de condensacion
gue se usa como aglomerante esta formado por epiclorohidri-
ng y a lo menos una amina clegida en el grupo gue comprende

10. la n~dodecilmaina, la n-octodecilamina, la piperacina, la

N,N'~diciclohexilhexametilendiamina, etc.

N} 0] ’ 3 . 0 -
7.- Procedimiento segun las reivindicaciones 5 y 6,
caracterizado en que la relacién molar entre la epiclorohi~

drina y el total de aminas es de 1:1,
15.

8.~ Procedimiento segin las reivindicaciones pre-

cedentes, para preparar papel y estructuras fibrosas semer
jantes al papel a partir de suspensioncs acuosas que contie-
nen fibras naturales b artificiales y fibras sintéticas,

26, caracterizado por incluir la suspensidn de 1 a 50% en peso

‘ (respecto al total de materia sdlida) de fibras polipropilé-
nicas con longitud superior a 20 mm y titulo no superior a
2;5 dtex y formgdas por un ﬁolimero con indice de fusidn
comprendido entre 0,5 y 50; de 35% a 98,7% en peso de fi-

25. bras celuldgicas; y de 0,3% a 15% cn peso de polipropileno
fundamentalmente amorfo, modificado o no, con una visco~

. R ! .
sidad intrinseca comprendida ontre 0,1 y 0,9.

* 4 . . .« > ’
9.~ Procedimiento segun la reivindicacion 7, ca-

racterizado en que el polipropileno fundamentalmente amor-
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fo que sc usa como aglomerante contiene cloro y/o azufre.

YA Her aan

10.~ Procedimiento segin la reivindicacicn 9,
caracterizado en que el polipropileno fundamentalmente
amorfo conticnc de 2 a 40% de cloro y/o de 0,001% a 3% de

azufre.

11l.- Procedimientc para preparar papel y estructu-

ras fibrosas scmejantes al papel.

Segin se describe y reivindica en la presente

memoria: descriptiva consta de 19 hojas foliadas y

escritas a maquina ppr sola cara.

MadridL a 3| de Febrero de 1.969

e |
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