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* EXTRAGTO DE LA DESCRIPCION

El escape entre el forro y el cuerpo de vélvula se
evita mediante ol usgo de una yasta o materia déstica de cier:i-e
hermétice en extremo viscosa que resiste fueriemente el flujo,
¥ aue forma por ende una barrera protectora contra ol escape de
fldido controlado por la vélvula, Puede utilizarse ol micmo i~
po do pasta de oierre on la zona de un disfragma que ajusta her—
méticamente en torno al vastago de acclonaniento del {apén de
la v&lvula, para elininar el esoape a lo largo de dicha véstago
a la atnésferz. Pueden digponerse medios para mantener la pasta
de olerre bajo presién, y/o para reaprovisionar la fuenie de su~

ninistro de dicha pasta. La vélvula de referencia no eg "una val-

vula de tapén lubrica " en el estriclo sentido de la palabra,

Bl presente invento se refiere a una vélvula dé tapén
con forro, y a un método y 'un d;spogitivo para cerrar hormética-
mente dicha vAlvula conira escapa. o

) Se @abe que las vdlvulas ;tiliza;’!.as en gistcmas de
tubos para controlar ei flujo de diversas soluciones quimicas,
1iquidos calentados o refrigorados, y fliidos corrosivos, requie-
ren freoue:a%es aerv{wios o reemplazamientos de un costo elevado,
no solamente en :caz'_sn del alto precio de tales valvulaa, gino
tamblén a causa de la inferrupcién del funcionamiento normal en
instalacionos o industrias en las cuales se depende de las véAlvu-—
las para una continua produccién o servicio, Iag vélvulas pueden
dar lugar a eécapes debidos a cambios de temperatura enm el fluido
controlado pox 1a§ mismas, o en el modio ambienie en el cual se

‘utilizan las vélwulas, y pueden derivargé muy serias consecuencias
en cuanto a vélvulas que dejan escapar fluidos corrosivos. En la
éanalizacion de cloro, por ejemplo, un escaps en la v&ivula puede

con mucha probabilidad destruir la misma asf como los objetos oir~
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oundantes, ya que el cloro liberado es expuesto al aire o a la
humedad para formar feido olorhidrico. |

~ Se han rea}izado notables progresos en el ramo cons-
truyendo las va;vuias a partir de metales o aleacioﬁes especial~

mente selecclonados, y forrando los cuerpos de vdlvula con diver—

' sos materiales que en cilerto grado reducen al minimo los proble-

mas de eaoépe ¥y corrosién. Una mejora de mérito ha sido incorpo-
rar & la cémara del cuerpo un forro de pléstico o manguito con-
tra el cual puede agusﬁarse herméticamente el tapbén cuando éste
gira en ol misme a las posiciones abierta y cerrada, siendo el

forro o manguito de un material de politetrafluoroetileno inerte

. ¥ auto-lubricante tal como Teflon, En ciertas condiciones de uso,

‘no obstante, se observa que las vdlvulas asi congtruidas pierden
en particular como resultado de cambios de {emperatura ﬁue afectan
al forro. - ‘ .
‘ Se ha descubierto que un forre de Teflon, aunque ini—
cialmente expandido en el interior de la cimara del cuerpo y‘dis-
tendido por inseroién del tapén de la vdlvula, puede permitir el
ezcape del flduido controlado por ésta, no entre ol tapén y el’
forro, sino entre ésie y el cuerpo de cémara en el cual se halla
ensamblado. Este estado de ordinario se producé como consecuencia
de onfriar la vélvula o el fldido controlado por la misma, produ-~

ciendo la contraccién del forro radialmente haola el tapén y, por

" ende, induciendo aquél a deaprenderse‘de la pared de la cémara

del cuerpo. El fldido a présién controlado por la vélvula puede
entonces escapar entre el forro y el cuerpo de vélvuls, aun cuan-~
do el tapén pueda tener un excelente contacto hermético con la su--

perficie interior de dicho forro, El flaido saliente puede de es—

" te modo dajaﬁ la vélvula a lo largo de su véstago, o bien puede

pasar por detrds del forro dé'la boca de entrada a la boca de ma-
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~ 1ida de la vélvula, pese al hecho de que el tapén se asiente per—

. Peotamonte dentro de la cavidad del forro,

El escape del cardcter citado anteriormente se des-
prende del hecho de que el coeficiente de:expansién y contracoion

del forro o manguito de Teflon es mucho mayor que el del material

".que constituye el cuerpo de vidlvula, que es de ordinario metal.

Asl pues el cambio de temperatura en el interior o em tormo a la

‘valvula se convierte en un factor vital al reducir la efectividad -

de la mimma, en particular.cuando el manguito de Teflon se ve ad-
versanente ﬁfectado por una qustanoial contracoién éne hace que
se desprenéa de su montszje dentro de la cémara del cuerpo dé'vél—
uls. . ', R A )

Un objeto del preseﬁte invento es proporcionar, en

una vilvula de tapén forrade, un método y dispositivo mejorados

© . para impedir el escape externa ¥/o interno del fltide controlado

por la vélvula como comsecuencia de-la contraccidén del forro dis-
puesto en el interior de la cémara del cuerpo correspondionte
que sustenta el mismo, '

T Méa'especificamente, un objeto del invento es facili~
tar;la formaolén de una barreora protectore contra escape de fldi-
do en torno a la pared exterior del forro, cuando ééte se contrae
y'desprende,desprenae de la pared de la cémara‘del cuerpo de v4l-
vula en la cual se halla sustentado.

' Otro‘objetb es proéorciongr'uha barrera impenetrable
& los fines citados, que puede reemplazarse o reforzarse Pécilmen—
te en el caso de agotamieqto del materisl correspondiente; siendo
la barrera o material impenetrable un fldido o elastémero de gran
viscosidad insertado o inyectado entrp la porcién exterior del
forro y las zonas de la cémarg.contigua del cuerpo de v4lvula.

. - Otro objeto del invento es proporcionar, en una véilvula
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de tapén, medios en extremo efectivos y simplificados para evitar
el escape del fliido controlade por la vdlwvula a través de la
gléndula de cierre bermético y a 1o largo del vdstago de acciona-

niento del tapén correspondiente.

Los objetos que ce citan anteriormente, y otros, se

consiguen por log medios aqui descritos e ilustrados en los pla-

. bos que se acompafian, en los cusless

la ﬁigffl o8 una secelén transversal de la valvula

perfeccionada, tomade a 1o.largo del eje del tapén giratorio rem-

‘pectivo;

la fig. 2 en una seccidn fransversal tomada sobre la

'MQM®Mﬁ&h>

la f;g. 3 es una seccién transvérsal fragmentaria que
presenta en detalle una poreién del dispositivq‘de cierfe herméti-
co do la fig. 1; ' '
~la fié; 4 o8 una vists similar a la fig. 1, que mﬁas—
tra una modificacién; \ ‘ .
‘ la fig. 5 es una seccién {ransversal tomada sobre la
lineaAS-S de la Pig. 43 _ '
la fig. 6 es una seccidén transversal tomada sobre la
linea 6-6 de la fig. 5;

_‘  la fig. 7 es una vista on alzado latersl de un forro
de pléstico que puede ser empleado en las estruc#uras de las figs.
4, 5y 6; _

la fig. 8 es una vista en alzado lateral, parcialmen-
te on seccién transversal, que ilustra el forro de la fig, T li-
gerameﬁte modificado; '

la fig. 9 es uﬁa seccidn transversal fragmentaria que '

'muestfa una modificacién de la estructura de la fig. 53

la fig. 10 es una“vista en seccién transversal similar



10

15

0

25

30

a 1a‘fig. 1, que muesira una'fbrmé mbdifioéda de dispositivo de
cierre hermético del véstago. ‘
, " Ia valwula aqui descr;ta puede comprender un cuégpo
12, formado con prafegencia de un metal apropisdo, que poseo una
boca de entrada 14 y una booa de salida 16, éada unz de las cua-
les puede adaptarse para aeoplamiento con seoclones tubulares
(no representadas) para transportar un-fltido a presién deniro
¥ fuera de laz vélvula. Es habztual efectuar las conexlone° tu- .

bulares por medio de roscas, ° posiblemente pestanas tales cono

18 y 20, localizadas en las booas 14 y 16. El cuerpo 12 se halla

provzsto de una cémara en forma de oavidad ahusada 22 que acomoda

- un forre o manguito estacmonarlo 24 correspondientemente ahusado

en ol interior del cual puede, girar el tapén de vélvula ahusado
26. El extromo reduczdo de la cavidad 22 puede cerrarse medlante
uns, pared extrema 28 del cuerpo de ‘vélvula,

El tapén 26 posee wna sbertura traspasante o paso 30
incorporada, como.es qostumbre, spsceptible de ser colocadas en
¥ fuera de coincidencia con laé bocas del cuerpo 14 ¥ 16 a tenor
de la rotacién parcial del tapén de la vélvula. Por supuesto el
manguito o forro 24 disﬁoné de aberturas coincidentes con las bo-
cas del cﬁeéﬁo, ¥ se halla fijado contra movimiento axial y rota-
torio en el interioérde la cafiaad'zz de cualquier forma apropis—
da, La éupefficie iﬁterior del manguito o forro se halla shugada
como complemento a la conicidad del tapén 26, El materisl del cusl
estd férmado~el manguito o forro pueae ser un material plistico
tal como Teflon, un politetrafluorcetilenc, o una sustancia plés-
tica imperméable equivalente que presente él tgpcn una superficle
de contaoto eléstica deslizante e inhorentemente resistente al
desgaste, capaz de constituir un cierre hermético al fltido con la
suave superficle exterior ayusada del tapén 26, .
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La poreién extrema de mayor tamsfio de la cavidad
ahusada 22 puede cerrarse nediante un ellemento de oubieria me-
t41ico 32 montado sobre el cuerpo de vélvula por medio de va-
rios tornillos de cabeza redonda 34. EL elemento de cubierta 32
poses una suave cavidad 36 en rolacién coaxial con el eje do

_rofacién del tapén 26, y en su extremo exterioxr puede estar pro-

- visto de varias sberturas perforadas y aterrajadas para acomodar .

log tornillos d§ ajﬁste 38 dispuostos en posicién psralela y equi-
distante con respectﬁ.al eje del tapén, Una cavidad central 40

del elemento de cubierta acomoda con holgura el véstago de accio-

namiento rotatorio 42 del tapsn de vélvglé.

Bl véstago 42 se extiende a través del elemento de

Toubierta, ¥ un casquete 44 fijado al mismo en la superficie pla—

na 46 puede portar una palanca de accionamiente 48 para hacerlgi—
rar el tapbn de vélvula., Puede empiearse un tornille 50 para fi-
jar le palance 48 al casquete de oualgquier manera apropiada, ;

el casquete puede portar una uiia de detencidn proyectada 52 a to-

-pe con una orejetas fija en el cuerpo (no representada) para limi-

tar la rotacién del tapén entre las posiciones valvulares abierta
¥ cerrada, coﬁo es habitual, La disposicién de casquete ¥ palanca
no forma parte del presente invento, y puede por tanito ser conven-
cional en disefio. ' '

E1l tap6n valvular se mantiene asentado en el interior

"~ del forro estacionario 24 por la‘fuerza de tornillos de ajuste

38 que se apoyan contra un anillo de presién 54, con preferencia
de metal duro, el cual cubre un diafragma inmpenetrable al liquido
que separa la camara del tapén 22 deo la cdmara de la ocublerta 36, -

El diafragma puede comprender un disco con una abertura central

'56 de Teflon u otro material floxible impermeable apropiado que

rodea el véstago de tapbén 42;'y con su margen periférico exterior
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fijado entre el elemento de cubierta 32 y el cuerpo de vélvula,

como en 58, Un diafragma de refuerzo o elemento protector en

forma de un dimco met4lico flexible 60 puede interponerse entire

el diafragma y el anillo de presién 54, para distribuir la fuer~
sa aplicads por el anillo de presién y los tornillos 38, Eldis-
co protector 60 dispone de una abortura central que rodea el
véstago del tapén, y.puede cubrir por completo una cara del dia~
fragma. El disco protector puede fijarsé marginalmente, junto

. con el diafragma 56, entre el elemento de cubierta y el cuerpo

de vé,'lvula.como ei 58,

. . 4 partir de la descripca.én de la fig. 1 se obaervari
que 1a po:r:cién extrema nayor del tapén 26 dispone de un estribo
o asiento plano anula.r 62 contra el cual pucde asentarse la por-
oilén marginal inter:.or del diafragma 56, nientras se halla bajo .
compresién por el anillo 54 y los tornillos 38, Més alld del 1i-

mite exterior del estribo 62, puede cortarse anularmente la Bu-

" perficie extrema del tapén o al:.gerarse como en 64, para propon—

clonar un espacio de seguridad entre el ‘oxtremo del tapén y la
contigua poreién sobrei:ueéta del d;afra@na 56. Este espacio auxi~
lisr o bolsa es para portar un £ltido de cierre hormético, indie
cado por el ntmero de referencia 66, distinto al f£ldido controla-
do pof la valvula. Tal ﬂﬁdo impenetrable puede sor una grasa
espesa o material v;'i.scosa que es dificil mover o desplazar y que
impediré por tanto el escape de f£ldido a partir de la valvula m4s
alld del estribo o asiento 62 y a lo largo del {réstago del tapén
de vélvula. ' " '
 El fltido impenetrable o elemento de cierre herrqéi;ioo
66 puede ser una espésa graaa'viscosa, una grass de silicona, o
un compuesto a modo de calafate gue e caracteorlza por una gran

visoosidad y una gran resistencia a la dilucién por parte del fldido
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" que 'se hace pasar a través de la vilvula, La viscosidad del £ldi-

db de oierre, o mu resigtencla al desplazamiento, debe ser mayor
que la del fluido objeto de vontrol por parte de la valvula, Se~
gin se apreclard f&oilmente, #¢ hallan digponibles diversas fore
mas de fldido irhpenetrable que poséen las carac‘ber:[sticas neoesa—
rias, y que pusden emploarse de acuerdo con el presente invento.
La f:.g. 2 ind:.ca. la introduccion del fltiido de clerre
en la zona del diafmgna por medio de un depés:mto 68 aplicado al
cuerpo de vdlvula, y que po-see un tapén de rosca 70 para forzar
el £1ldido a través de un paso 72 y al interior de la bolsa amu~
lar 64 que rodea el asiento de diafragma em 62. El depésito y el

.ta.pén de rosca 70 pueden constituir un medio para mantener el

fldido inipenetrable bajo presién Buperatmoaféx'iqa en todo momento,

asl como un medio para reemplazar cualq_uier' flﬁido impeneti'abie

..que pueda agotarse o perderse en condioiones anormales a las cua~

i

les pudiera exponerse la vilwula.

Debe hacerss aqul observar que la bolaa que oontiene
el f1tido de cierre se extiende a ¥y se encuentra a tope con el

extremo anular mayor del forro shusado, segin se muestra en 74'

(ver £ig. 3), con el fin do obturar cualquier fldido quo pusda

esoapar de la vdlvula por fuga entre él forro 24 y la porcién del
cuerpo de vélvula que sustenta el forro, Dicho de otro modo, ¥
con referencia a la fig, 3, el fluido impenetrable 66 impedird

. por completo el emcape de fluido que puéda pasar por el forro_24

m; solamente donde el tapén so asients contra el forro en 76, si-
no, lo que es més importante, en la zona T8 donde el forro es sus-
tentado por el ocuerpo de vdlvula. La serie de marcas X en la fig.

3 indics una trayectoria de éscape'dé.la boca de entrada de la’

vdlvula a y detrds del forro, que puede constituir una seria zo-

na de escape en ‘el caso de que éste se contralga a partir del



© 376144

cuerpo de vAlvula en 78 debido a una reducelén de temperatura

en el interior o on torno a la wlema. La confracoitn del forro

de pléstico es por supuesfo mucho ma,yo.:c que ls del material del
cuerpo de vélvula, (iue_ de ordinario es motal.

Lo an%;erior explioca el problema, y la solucién ros.

pectiva, del escapo externo que puede tener lugar a lo 15:030

del i’éstago del tapén de vilvula. Otro-problema ez ol del esoca~
po interno, ya que al cerrar Ja vélvula puede producirse un es-
'capg deade el lado anterior de la vélvula al lado posterior rege
pectivo, a travéé de una zona a.ituada detrds del forro o entre
éste y ql cuerpo de vélvula, en el caso de contraceién de dicho
' forro debido a un descenso de temperatura. La soluciér; al proble-
me de escape interno imﬁlica. ol llenar con un flduido impencirable
- en extremo viscoso loz espacios o zonas de éierre de baja_pre;ién’
que tienen }ugar entre el forro y él cuerpo de vélvula &l produ~
cirse la contraccién de aquél.

El escape interno de"bido a la contraceién del forro

puede ser superado por log medios de las figs. 4, 5 y 6, donde

de aouerdo con la fig. 4 el fldido impenetrable viscoso de labol-
ga anulasy 64793 canalizado por medio de uno o'mds rasos longltudi-
nales 80 a wna ranura snular 82 formada en la mtperficie' exterior
del forro cerca dol extremo de difmetro reducide correspondiente,
El fiﬁido impenetrable comprimido en la ranura anular 82 efectda
un ciaﬁre hérmético entre el forro y las zonas del cuerpo de vile
vula que lo goportan. Si se dlera el casmo de que el forro se dese
prendiera de las zonas de soporie respectives del cuerpo, el flui-
do impenetrable viscoso se hallaria alll presente para obturar
onalquier escape susceptible de producirse ent:.;e el forro y ol
cuerpo de v&lyula.

Conviene ‘poner @e manifiesto que el forro 24, cuando
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se introduce originalmente en la cimara del cuerpo de vélwuls

(tig. 6), se fija en la misma mediante la aplicacién de presién
interna que expande el forro conira la pared de dicha cémara.
La pared respectiva, en lugar de ser suave, presenta depresio~
nes tales como las gue se indicen en 84, 84 de la fig. 6, en
ouyo interior puede fluir el material correspondiente bajd una
prosién elevada pare fijar el forro al cuerpo de védlvula, Las
depresiones 84 fomgn zonas de baja compreasién, y éstas se en-
cueﬁtran flanqueadas"ﬁor zénas de alte compresién 86, 86, 8.6,

86, contiguas a las booas de entrada y salida 14 y 16 , Dara lo-

~grar un asiento altamente efectivo del %apén en el interior del

forro,

_ Las zonas de baja compresién 84, 84, en las.cuales
el material del forro'no se halla extremadamente comprimido con-
tra el cuerpo de vélvula en el estado totalmente ensamblado de
ésta, son vulnerables al desprendimiento de dicho cuerpo, sega;t

la fig. 6, cvando se contrae el forro al ser enfriado, permitien—

- do por ende la entrada de fluido impenetrable viscoso 66 a partir

de los pasos 80 y 82, entre el forro y el cuerpe de vélvula, Es-
te £1fido impenctvable, al ser mds vincoso que el £1dido bajo pre-
sién en la boca de entrada 14, forma una barrera protectora con-
tra el escape de fluido a partir de ls boca de entrada en 88,.88,
en las zonas contiguas de alta compresion 86, 86 y contra el £ifii-

" do de gran viscosidad en 66, 66, que efectivamente se opone a la

continmuacién del escape hacia la boca de salida 16, Por este me-
dio, se mupera efectivamente el escape interno en la vilvula siem-
pre que el forro tiende a contraerse a partir del cuerpo de vilvu~

1a en las zonas 88, 86 y 84, La contraccién del forro tiende a re~

‘ducir el didmetro del mismo, ¥, por esta razén, no es probable se

produzes escape entre dicho férro ¥ el tapén cuando la vélvula esté



10

15

.20

25

30

-12 - :

376144

cerradaj y, por otra parts, el material impenetrable alll impues-

to tiende a forzar el forro contra el tapén, mejorando el cierre
hernético, -

» - La fig. 5 ilustrg el uso de un ajuste de grasa de
vélvula de 'bola. de al%a presién 90, & través del oual puede in- ‘

troduoirse el fliido de c:.erre al mterior de J.a vé.lvula entre

- 6l forro y el cuerpo correspondlenf.e clrounferencialmente oon

respecto a agquél y contra el diafmgna 56 con el fin de impedir i
el emcape tanto interno como externo., En este caco el forro 24
puede estar formado segin la fig.‘ T, donde los pasos longitudi-
nales 880 en didmetros opuestos del forro son escorzados para

alimenta;r £1tddo impeﬁetmble a las zonas de baja oomp.resién 84, .
" .84, sin llovar ninguna cantided del mismo al eztrenio de diémetro

reducido del forro como en la fig. 4. Es decir, ol forro de la
£ig. T no incluyo neoesai-iamente uta 1anura _anular como en 82
de lla. fi-g. 4, aunq,ﬁe dicha ‘ranure puede disponerse en el forre
d'eila. fig. T si so desea. Cuando no se dispone ninguna ran;.tra-
anular, el material iﬁpenetra'ble o f£ldido de cierre tiene a a\i
cargo la superacién del escape interno segin las figs. 5 y 6,
que puedo ser suficiente & tal fin, ya que el esacape de fldido
en el intexfior del espacio comprendido entre el extremo cerrade
28 del 'cuerpo do vélvuls y el extremo contiguo del tapén no plan-
'i;ea. ningin gerio problems al respeoto. In la-fig. Ty lag escote~
duras indicadas por los ntmeros 92 son las aberturas diapuestas
en ol forro que coinciden con 1as bocas de entrwda ¥y salida del
ouerpo de wélvula. ) ) .

En la modificaeién ilustrada por las figs. 8y 9, el
forro 24 se reprosents provisto de pagos longitudinales poco pro-
fundos ‘80, 80, como en la fig. 4, quo comunican con wna ranura |
gnular superficial 94 cerca del extremo de dié.metro' reducido del
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forro. La ranura anular superficial 94 se halla adaptads para
colncidir con una ranura anuler superficial 96 dispuesta en la
o&maré. 22 del cuerpo de vélvula, de tal forma que el liquido
impenetrable pﬁede conducirse por los pasos 80, 80 a las ranu-
ras coinoidenfes 94 y 96, para impedir el escape interno del
fldido contr_olado por la vélvula. la cémara 22 puede también
estar provista de pasos o ranurag superficieles longitudinales
98 emplazadas de nodo gue coincidan siempre oon los pasos su~
perfioia:!.es 1ongi'tud.i'zia,les 80 del forro, para conducir la ma-
toria impenetrable al interior de ias zonas de baja compresié:g

de la cémara 22 previamenie mehcionadas, Esta dlsposicién evita

' la debilitacién del forro formando profundos pasos y ranuras en

'la superficie exterior del forro, y asegura la deseada g.l:lmenta— _

oién de material impenetrable independientemenfe de la naturale-
za de cualquier deformacién del forro resultante de la contrac—
cién, ‘

3

Proporcionando ajustes tales como 90 .tie 1lg fig, 5,
o 70 de la fig. 2, o ajustes equivalenises, el suministro de ma-
te:;ial impenetrable puede reaprovisionarse siempre ciue gea nece~
sagio, ¥ tales ajustes hacen también posible el manteniniento de
presién sobre el material impenefrable en fodo momento en ayuda
do la :E'uncién‘de ciorre hermético, Si bajo eiertas condicionés

se consideran innecesarios los ajustes, las zonas de la vdlvula

" susceptibles de cierre hermético pueden ser atestadas con mate—

rial impenetrable durante el monteje de la vdlvula, y dicho mate—
rial, en razén de su elevado factor de viscosidad, impedirs efec-
tivamente el movimiento de fldido controlado por la vélvula a lo

largo 'de las trayectorias de posible escape a las que se hacemen—

‘eién anteriormente,

La fig, 10 ilustra una vélvula de tapén, de un tipo
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algo diferenta q,ue el repreaentado en lag vistas anter:.ores del

plano, equipada con el dispositivo de cierre hermético del pre-

sente invento. Bn la desoripoién de la fig. 10, el forro 24, de

. Teflon o sinmilar, puede ser fijedo en ol intorior de la cmara

22 medlante wna vigorosa expansién, segin se explica anterior-

mente, con la foxrmacién de las zonas de alta compresién y baja

compresién indicadas, respectivamente,  en 100 y 102, E1 tapén
26 o8 suscepfible de girar en el interior del forro 24 pare

abrir y cerrar la vélvula como es costumbre, El'problema de es~

cape en esta vdlvula es ol mismo que el que se halla presente

- en las vélvulas anteriormente descritas, y puede ser superado

sensiblemente en la misma forma con el uso de una grasa espesa

o material impenetrable o fldido de cierre de gran visoosidad

‘del caricter menclionado,

¥En la vlvula de la fig. 10, el véstago dé acclona—
miento 42 es una pieza eepa;rada del ‘bapéh 26, y puede disponer
de una cabeza 104 aproximadamgnte‘cugdr'ada o de otra formacién
angular, ajustada con holgura en el interior de una ca.vida& 106
formada en ol extremo de mayor tamafio del tapén 26.- La cavidad
ruede configurarse complementariamente a la férma, de la caboza
de véastago i04 ¥y puede acomodar ésta con soltura para permitir

la desviacion corpof%.l del tapén con respecto 2l sje del véstago

‘en ol caso de disipacién o vaporizacion dol forro por el calor

extremo, productos quimicos, u otros elementos perjudiciales

que lo aloaticen, Con todo, el forro sme halla asimimmo sujeto a
una contraceién considerable como en las vilvulag descritas anfo-
riormente, en. particular cuando se expone a bajas temperaturas,
haciendo por ende la vilvula susceptiblda escape interno y exter-
no del £lvido con'brolado por la misma,

De acuerdo con' el presente invento, el materia.l impo~
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notrable extremadamente viscoso pueb.e atestarse o inyeotarse en .

ol interior de la zona de baja compresién 102, utilizando cual-

quiera de los medios desecritos por las figs. 4 a la 9. Segtn se
expone en la fig, 10 a titulo de ejemplo, el forro puede eatar
provisto de un corto paso 108 similar al paso 880 deo la fig, T,

_ para diriglr el fldido impenetrable desde la bolsa 64 a la gona

de baja compresién 102, Como en las figs. 1 a la 4, la bolsa 64
de la fig, 10 contiéﬁe uné'cantidad de dicho fliido que incide
contra el diafragma Sé impidiehdo el escape del fldido controia—
do por la vélvula a y a lo largo del véstago de accionapi?nto42.

Puede suministrerse a dicha bolsa 64 fluido impenetrable a través

de ajustes tales como los que las figs, 2 y 5 muestran en 70 y

'90, o, como alternativa, la bolsa y la zona de baja compresién

102 pueden atestarse con dicho material en ocasién del montajé

inicial de la vilvula, N
_ En el caso de qﬁe el forro de la fig;.lo se halle ;o-

metido a contraceidn que haga que el forro se desprenia del cuer~
po de vélvula, ol fluldo impenetrable altamente viscoso actuars
oponiéndose fuertemente al escape del fliido controlado por la
vdlvula mis alld del vastago y por detrds del‘forro en zonas ta-
les como 102, esenczalmenbe segin aqul se descridbe con antario—
ridad. _

 El vastago de accionaniento 42 do la fig, 10 puede in-
cluir un.estribo o superficie de apoyo 112 para sustentar la por-~
cién marginal del diafragma 56 interior, en tanto que la porcién
marginal exterior respectiva se halla firmemente asegurada enll4
entre ol elemento de cubierta 32 y el cuerpo de la vélvula, Row

deando al vdstago se encuentra un anillo de presién interior 116

‘y un anillo de presién exterior 118, entre los cuales puede inter—

ponerse una pluralidad dg aniilos de empaquetadura flexibles 120,
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122, 124 y 126 que también rodecn el v4stago, Dichos anillos 120,
122, 124 y 126 pueden presentar la forma de chourén en seccién
transversal, y apilarse pucesivamente uno dentro de otro ségﬁn

se representa, de muerte que se¢ extiendan radialmente hacia fue-

" ra y haola dentro ouando son comprimidos entre los anilles in-

flexibles 116 y 118, que preferentemante'son de un material duro
como metal, ' . '

El anillo inflexible exterior 118 puede foréarse en
direccién al &nillo inflexible més interior 118 por medio de va-

rios tornillos de ajuste 128 fijados a rosca en orificios perfo~

‘rados y aterrajados 130 previstos en el élemento de cubierta 32,

yara coﬁprimif 105 anillos dé empaquétadura flexibles intermedios
con el fin de cerrar hermétiqamente el espacic comprendido entre

ol véstago 42 y la cavidad 132 @el elemento de cubierta 32. Los .-

" tornillos 128 me apoyan contra uns superfiocie plana 136 del anillo

exterlior 118, y 2lli donde dicho anillo se pone en contacto con
el anillo de gmpaqpetadura en fbrma de cheurén 126, el anillo 118

puede hallarse anularmente ranurado para acomodar la arista o

~aguilén dél anillo de empaquetadura en forma de cheurén, 126.

Bl anillo inflexible interior 116 puede preaentar una
superfloie plana a tope con el diafragma flexible 56, y puede
comprimir éste contra la superficie dg apoyo del vastago 122 cong-
tituyendo un cierre hermético con la miswa. La superficie del
anillo 116 opuesta a 1a superflcle plana respective puede presen—
tar forma de cuiia, como en 134, para ajustar reciprocamente con
la depresién anular conligua del anlllo de empaquetaduwra & tope
en forma de cheurdn 120,-for2ando por ende la expensién radial y

ajuste hermético del anillo 120 contra el véstaego de accionamien-

- %0 y la superficie interior de la cavidad 132,

v

- Construldo segin se deseribe anteriormente, el disposi~

tivo para cerrar herméticamente el véstago de accionamiento y el
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diafragma contra pérdida de material inpenetrable y flﬁido con-

$rolado por'la vﬁlGula es altamente efective, de suerte que una
vélvula gue incorpore tal dispogitivo puede efectuar un amplio
servicio libre de molestias bajo severas condiciones adversas
de temperatura fluctuante, ataque de-corrosién, ¥y otras ;nfluen-
cias destructivas que pronto inhabiliten vélvulas de consiruc-
cién ordinaria. Si la v4lvula ha de requerir proteccién contra
exposicién al'fuego‘; calog intenso, las empaguetaduras de cheu- -
Tén y posiblemente también el diafragme 56 pueden formarse de

amianto o una composicién altamente resistente a la destruccion

_ por parte de dichos clementos.

En conclusién, conviene poner de manlfiesto que la
presente estructura velvular no puede clasificaxse proplamente
como la denominade “vélvula lubricada" en la cual se lubrifica
el elemento tapbn para facilitar la rotacién o para constituir
un cierre hermético contra escape de flﬁido en torno y a lo 1ar~
go del tapén., E1l tapén de la vélvula aqui desorita no es mate-
riaimente Iubricado por el fluido impénetrable, ni el asiento
para el tﬁpdn recibe ningin suministro de lubricante, BEsto dime’
tingue la presente vdlvula de las olasificadas como v&lvuléa 1~
bricadas, .
' En resumen, la Patente de Invencién que se solicité

deberé‘réoaer sobre las siguientes:
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RELIVINDICACIONES

1. Perfeccionamientos en vilvulas de control de fluido
tipo tapbn giratorlo, ¢aracterizados porque dicha vélvula compren-—
de, en combinaoclén, un cixerpo que pogee una boca de entrada, una-

booa de salida, y una cédmara intermedia de paredes sensiblemente

_6llindricas en la cual es sixsoeptible do girar wn tapén de vélvu-

la para abrir y corrar dichas bocas; un tapén de vélvula alarga-

do, sensiblemente cilindrico, que poses extremos opuestos, y una

- Jumbrera de paso suscepiible de coinoldir con las bocas de dicho

ouerpo al prbd.ucirse la rotacién parcial del tapbn; un vistago do

acoionamiento giratorio que se proyects axialmente a partir de un

extreno del tapén 'pa.xa. impartir ;rotacién al mismo3 un forro de

pléstico alargadb sensiblemente cilindrico que dispone do extro-
mos opusgtos, una 'ca.v:i.dad axial en la cual se asienta el tapén, |
¥y wna superficie exterior senslblemente cilindrica provista do
aberturas sustentada en ol interlor de la cémara del cuerpo con-
tre movimienio alternativo giratorio y longitudinel del forro o
cubierta con las aberturas resliac'bivas ;:o:lnoiden’cas con las bocas
de entrada y salida del cusrpo de vélvula; estando sometido dicho
forro de pldstico & un mayor grado de coniraceién radial que el
dol cuerpo de vé.lvq\la al ser expussto s wna temperafura ;:educida,

de tal forma que el forro al contrserse tiende a despronderse de

 la pared de soporte de la cdmara del duerpo ¥ por ende producir

una zona de escape entro dicha pared de soporte ¥ la superficle
exterior confi-gua del forro de pléstico del flduido contenido den-
tro del cuerpo de valvula en la boca de entrada; y un fldido im-

penetrable on extremo resistonte al movimiento interpueaio en la

_zona de escape enire ol forro y la pared de moporte de la cémara

del cuerpo que forma un movimiento deo oposicién a modo de barrera

" protectora del fltide controlado por la vélvula a través de dicha
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zona de escape, y medios que haoen seguir a preaién.un'éum;nis-
‘tro contimo de fiﬁido de olerre g dloha zona de escapé a fin
de forzar el forro o cubierta contra dicho tapén.

2, Perfeccionanientos en vilvulas segin la reivindi-
cacibn i, caracterizados porque ol fldido de cierre estd dotado
de un alto grado de viscosidad, mayor que el del flﬁido‘controla-.
do por la vilvula. . : ) ‘ _

" 3. Perfeocionanientos en vAlvulas segin la reivindi- -
cacién 1, caraoterizadoé yorque el forro de pléastico estd forma~
do de un material de la clase de politetrafluoroetileno,

4. Perfecoionamientos en valvulas segtin la reivindi-

cacién 1, caracterizados porque la citado combinacién comprende: -

un elemento de cubierta transversalmente perforado que rodea el
véstago de acclionamiento del tapén, y medios para fijar el ele-
nento de cubierté al cuerpo de vﬁlvula en torne a la cémara in-
termedia respectivaj un diﬁfragma flexible impenetrable a los )

fliidos que posee una sbertura sensiblemente central incorporads
que aconmoda el véstago de acoionamien%o, incluyendo dicho diafrag-

ma una poféién narginal exterior fijada entre el elémento de cu~

bierte y el ocuerpo de vélvula en relacién de cierre hermético con
respecto al.mismo; un agiento anular contiguo al extremo del vés-
tago del tap6n valvular para sustentar el diafragma marglnalmente
con relacién a dicha abertura respectiva, estando el exiremo del

véstago anuiarmente esconzado en torno a dicho asiento proporcio-
nando una bolsa anular para liquido de cierre entre uma superfi- .
cie del diafragma y el extremo de véstago del tapén, halldndose

dicha bolma en comunlocacién de fltido con la zona de escape entre
el forro ¥ la pared de soporte de la cdmara de cuerpo mencionadé;
¥y medios para.cerrar & presién de forma hermética ol margeﬁ de la

abertura del dliafragma contra dicho asiento amlar del tapén de
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vélvula,

5. Perfeccionamiontos en vélvulas gegin la reivindi-
cacién 4, caracterizados porque ol 1;q,u1do de cierre estd dotado
de un alto grado de viscosidad, mayor que el del flGido controla~
do por 1a vélvula. ' |

6. Perfecoionanientos- en vélvulag segin la reivindi-
cacion 4, caracterizados i:orque la citada combinacién incluye

rmedios para mantener a .presién superaimosférica el ligquido de

 oierre en el interior de dicha bolsa.

T. Perfeccionamientos en vélvulag segin la reivindi~
cacién 4, caracterizados porque los medios dliimamente menciona-

dos comprenden al menos wn anillo de empaquetadura en forma de

‘cheuzén aue rodea el véstago de accionamiento y clerrs anularmen-

te el orificio del elemento de cubierta, estando sometido dicho -
anillo de empaguetadura & presidén impuesta por dichos medios.

' 8. Perfe»ccionamientos on vélvulas segin la reivindi-
cacién T, caractorizados porque dicho anillo de empaquetadura es-
4 fornado de anianto o materisl portador de anianto esenoialnen-
te indestructible por el calor intenso. ,

.9 Perfeccionamientoa en vélvulas gegdn la reivindi-
caoién 8, caracterizados_ porque el vistego de acoionamlento forx-
ma una pleza separada del tapén; y poraue se dizponen medios de
contacto sujotos a'deaajuste o desviacién del 9;19 del véastago a
partir del eje del tapéin pare impartir rotacién del vistago con
respecto a dicho tapbn.

16.' Perfeccionamientos en vilvulas hegﬁn la relvindie-
cacién 9, caracterizados }éorque dicha combinaolén inoluye medios

para colocar el llquido de olerre a presién atmosférics dentro de

"la bolsa y la zona de escape mencionadas.

11, Perfeccionsmientos en vilvulas gegin ls rTeivindi-
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. 1

cacién 4, caracterigados porque el forro esti formado de un ma-

" terial de la olase de politetrafluorocetileno,

12, Perfeccionanientos en vélvulas de control de flti-
do tipo tapén giratorio, caracterizados porque dicha vélwvula cor-
prénde, en cdmbinacicn, un cuerpo que posee una boca de entrada,

uns boce..de .aalida, y una c4dmara intermedia de paredes sensible-

- mente eilindricas en la cual es susceptible de girar wn tapén de

vélvula para abrir y cerrar dichas bocas; un tap6n de vélvula
alargado, sensiblemente eilindrico, que posece extremog opuestos,

¥ una lumbrera de paso susceptible de coincldir con las bocas de

~dicho cuerpo' al producirse la rotacién pareial del tapbn; un vis-

tago de accionamiento giratorio que me proyecta axialmente & par-

vt:l.r do un extremo del tapén para impartir rotacidén al mliemo; un

forro de pléstico ale.'rga.do‘ aengiblemente ¢ilindrico que dispozie
de extremos opuestos, una' cavidad axial en la cual se asienta-el
tapén, y una superficie exterior sensiblemente cilindrica prov;is-
ta de aberturas sustentada en el interior de la cémara .del cuerpo
contra movimiento altermativo rotatorio y longi'budinal del forro,
con las aberturas respectivas coincidentes con las bocas de entra-
da y salida del cuerpo de vdlwvula; un elemento de cubierta' rerfo-
rado transversalmente que rodea el véstego de acclonamiento del
tapén, y medioa para £ijar ;al elemento de cubierta al cherpo-de
véivula en tormo a la cfmara intermedia respective; un diafragun
flexible impenetrable a los fldidos que posee una sbertura sengi-
blemente central incorporads que acomoda el véstago de accionae
niento, incluyendo dicho diafragma una porcién marginal .ezAterior
fijadas entre ol elemento de cubleria y el ouerpo de vélvula en re-

lacién de cierre hermético con respecto al mismoj un asiento anu~-

lar ocontiguo al extremo del véstago del tapén de vélvula para sus-

tentar el diafragma marginalmente con relacién a dicha abertura
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respoctiva, estando el extremo del vistago enularmente esconzado

en-torno a dicho asiento proporcionsndo una bolsa anular para
i:l’.quido de cierre entre unsa superficle del diafragma y el extre-
mo de vé.sf:ago del jba:pén; medios para cerrar a presién de forma

~ hermética el margen de la aberiura del diafragma contra dicho

asiento anular del tapén de vdlwvula; y un fldido de cierre en

extremo resistente al movimiento, contenido en el interior de di-

" cha bolsa ¥y aue incide contra wn exiremo del forro y contra el

diafragma en la zona de diého asiento anular, para resistir el
£lujo del fldido controlado por la valvula més alls do d:l.cho
asiento amlar y a lo largo del véstago de accionamiento del 7
yon y nedios para hacer seguir a d:.oha._bolsa. a presién un sumi-
nis'bro continuo de fldido de cierre.

13, Perfeco:.onamientos on vélvulas eegﬁn la reivindi-

_ cacién 12, caracterizados porque el f£ldido de oierre ests dotado

de un alto grado de viscosidad,

_ 14. Perfecczonamientos en vélvulas segin la reivindi-
cacién 12, caracterizados porque el £ldiido de clerre entd dotado
de un . alto grado de viscosidad mayoz- que el del fldido controlaao
por ls vilvala, '

-

15. Perfeccionamientos en vélvulas segin le reivindi-

cacién 12, caracter:fzados porque 163 medios do cierre a presidén

'oomprenden al menos un axxillo de empaguotadura en forma de cheurén

que rod.ea ¢l véstago de aeoionam:.enbo b2 eierra hermé'bioamente el
orificlo del elemento de cubierta, estando sometido dicho anillo
de empaquetadura a preéién impuosta poxr dichos medios.

16, Perfeccionamientos en vélvulas segin la reivindi-
cacién 15, caracterizados porque dicho anillo de empaguetadura es-

t4 formado de amianto o material portador de amianto resistente

al caloxr intonso.
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17, Perfeccionamientos en vAlvulas Segtn la reivindi-
caoién .16, caracterizados porque el ﬂstago de acolonamiento for-
ma una pleza separada del tapén; ¥ la combinacién incluye'medios
de contactc} sujetos a desa;jus-;e o desviacién del eje del vistago

a partir del ejo dol tapén para impartir rotacidén del véstago con

respecto a dicho tapén.

18, Perfeccionamie.ntos er'x v4lvulas segzdin la reivindi-
cacién 20, caracterizados porgue el forro estéd ?Q;.‘_mado de un ma~ .
torial de la clase de joli-i:etrafluoroetileno. .

19. 'Perfeocionamiez{tos en vélvulas segin la reivindi-

cacién 15, caracterizados porque el forro estd formado de un na-

‘terlal de 1a olase de Teflon,

¢

20, Se reivindica por rdltimo, como ‘objeto‘ sobre el

-gue ha de recaer la Patente de Invencidn que se solicitas "PER-

FECCIONAMIENTOS EN VALVULAS DE CONTROL DE FLULIDO TIPO TAPON GIRA

T0RTO", . - S !
. "Todo conforme gqueda 'descrito ¥ reivindicado en la pre

sents memoﬁa descriptiva.. qt;le consta de veintitres paginas meca-

nografiadas y dibujos adjuntos,

Madrid, 2 de Febrero de 1970

BERWARDO UNGRIA
PeDe
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