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El presente invento se refiere a mejoras en la cons-
truccidn de un radiador para el calentamiento o la refr%gerawu
cién de flufdos, estando destinado este radiador a ser utiliza
do principalmente en vehfculos.

El invento se propone suprimir, p;fa la fabricacidn
de los radiadores, las operacion@s de SOidadura, que hasta el
presente requieren ubtillajes muy importentes y costosos y que
necesitan también someter los radiadores reunidos, antes de ser
soldados, a operaciones de preparacidn, por ejemplo,'ias opera
ciones de tratamiento de fundente y de secado que deben necesa
riamente prieceder a las operacion@s de soldadura. Ademds, el -
invento hace posible realizar aparatos, que pueden ser desmon-
‘tados fédilmente, por ejemplo, para ser limpiados, lo que no -
es posible actualmente de manera simple con los aparatos ubili
zados.

Suplementariamente para la puesta en prdctica del inp
vento, se hace posible utilizar, para la fabricacidn de un ra~
diador, mateiias diversas, que son mdis apropiadas que hasta el
presente para cumplir ciertas funciones. En efecto, en los apa
ratos conocidos, con mds frecuencia los tubos son ‘de latén y -
..las aletas, de acero o de cobre, los colectores de cajas de -~
agua debiendo ser también de latdn y debiéndose realizar las -
uniones por soldaduras blandas & base de estafio, o bien, en fa
bricaciones muy modernas se fabrica el conjunto del aparato de
aluminio; y btodas sus piezas son reunidas por una‘operacién de

soldadura a bap températura‘que, desgraciadamente tiene por —-
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— Segin otra caracter{stica del invento, la placa de -

efecto el recocer el metal y hacer frdgil el aparato, lo que -
conduce algunas veces & sobredimensioﬁarvﬁlgunas de sus partes}

Segiin el invento se hace posible utilizar, para cada
una de las partes constitutivas de los radiadores, la materia
.mgs apropiade para esta parte, tanto desde el punto de vista -
de su resistencia mecdnica, como de su p£;cio de coste, y la ~
reunidn de las piezas es extremadamente simple. Ademds, tambieh
es posible, espécialmente, en lo que concierne & los colecto~=
res, el fabricarles de metal corroible, porque estdn totalmen=-
te protegidos contra la corrosién de los flufdos en circulacidh.

Segﬁﬁ el invento, el radiador comprende un haz tubu-
lar, en que los extremos de los tubos estdn encajados en 1umbr§‘
ras de colectores recubiertos por una placa de materia flexible
prensadd contra cada colector por una placa de apoyo perforadaj
as{ como dicha placa de material flexible, de igual manera que
dicho colector, estando 1; citada placa de apoyo y el menciong
do colector reunidos pars deformar dicha placa de material -
flexible tomada, como interconectada, entre ellos, de manera -
que esta pleza de materia flexible sea aplastada contra la pa-

red de los tubos, que la atraviesan.

apoyo es prensada hacia el colector por una caja de agua, que
se apoya sobre el contorno de dicha plaga de apoyo, estando —--
unida la citada caja de agua a dicho colector por filtros peri
féricos, '

Otras diversas cargcteristicas del invento surgirédn

ademds de la descripecidn detallada, que sigue:
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Formas de realizacidn del objeté del invento estdn -
representadas, a titulo de ejemplo no limitatives, en los diby
jos adjuntos. I
' Lo fig. 1 es una seccidn alzado parcial de un radia-
dor realizado segin el invento,

Las figs. 2 y 3 son secciones alzado parciales, que
ilustran dos modificaciones de la realizacién de la fig. 1.

La fig. 4 es una seccién alzado parcial de otra vo=—-
riante,

Le fig, 5 ilustre una modifiocacidnd de uno de los elg
mentos, que aparecen en las figuras precedenteé.

La fig., 6 ;s ﬁna variante de la fig. 5.

Las figs. 7 y 8 son secciones alzado parcinles de ==
dos variantes mds,

‘En el dibujo, el radiador comprende un haz tubular,
que eonsiste en tubos 1, por ejemplo, de latén, de cobre o de
aluminio sobre los que estdn enfiladas aletas 2 igualmente me~
tdlicas, pudiéndose remplazar estas aletas, por lo demds, por
bandas intercaladas onduladas o por cualesquiera otros elemen—
tos disipadores secundarios de calor. Los tubos 1 -.estdn encaja
_dos en sus extremos. en dos éolectores, de los gue uno solo re-
presentado estd designado por 3. Este colector estd constitu%—
do por una placa perforadd, cuyas perforaciones corresponden a
la josicgéﬁ ael tubo 1. En la realizacién que aparece en las -
figuras 1 a 6, el colector estd rebordeado en su contorns por

nervaduras o varillas 4. La placa perforada, gque forms el cole

(L4
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~tor con preferencia, en el modo de realizacién en las figuras
1 a 3, estd fabricada de maferia sintética moldeada, pero tam-
bién puede estar fabricada de metal, por ejemplo, de aleacién
de aluminio., Importa de todos modos que esta placa presente una
.buena rigidez, pero no es necesario que la junta, formada con
la pared de los tubos, sea estanca.

5 designa una placa moldeada de material flexible, -
por ejemplo, de caucho, que recubre completamente el colector
3, estando esta placa, perforada de la misma manera que dicho
colector y, presentando alrededor de diéhas aberturas, rodetes
6, cuya pared externa con preferencia estd inclinada. La forma
en seccidén de los rodetes é corresponde a la de los tubos, es
decir que estos rodetes son anulares, si los tubos son redon-
dos o sensiblemente ovoides o si dichos tubos presentan una —-
seccién aproximadamente rectangular. La placa flexible 5 estd
recubierta por una placa de apoyo 7 de metal moldeado, por =—-
ejemplo, de,aleacién de aluminio o de materia sintética armada|
En la figura 1, estd placa de apoyo estd perforada de la misma
manera que -el colector 3, y presenta, sobre su parte superior,
nervaduras de refuerzo rigido 8, El dibujo muestra que la pla-
_ca de apoyo 8 es prensada sobre la placa perforada sensible 5
por un espalddn periférico 9, que delimita una caja de agua 10)
que también estd ventajosamente fabricada por moldeo de mate--
rial sintético o de metal, presentando esta caja de agua, sobrp
su borde periférico externo, y de la misma manera que el colegc

tor 3, rodetes o nervaduras 4a., Pare reunir los drganos deseri
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~tos en lo que precede, se utilizan pinzas 11, por ejemplo de
acero de resorte, que son enfiladas sobre los rodetes 4{ 48, -
de manera que la caja de agua comprima la placa flexible 5 so-
bre el colector,'lo que asegura la estanqueidad entre la caja
de agua y dicho colector.

Resulta de lo que precede, que la placa de apoyo 8,
comprime igualmente dicha placa flexible 5, y esto particular-
mente sobre los rodetes 6, que son asi prensados contra la par
de los tubos, asegurando la estanqueidad de la junta as{ formas
da. Con preferencia los rodetes 4 y 42; formados sobre cada -~
uno de los tuatro costados del colector y de la caja de agua -
son introducidos en los dngulos de estas dos piezas para permi
tir el encaje por corrimiento de dichas pinzas 11, haciendo pp
sible asi también un desmontaje fdcil si tuviera que proceder-
se a una reparacibén en el radiador.

Lag pinzas 11 igualmente pueden ser fabricadas simple
mente de chapa & ser enfiladas sobre las varillas o rodetes 4,
4a, También es posible, aungue esto no esté representado, pre-
ver las pinzas 1l solamente sobre los dos lados grandes de los
colectores y de las cajas de agua y formar las pinzas 1l por -
—engarce los extremos de los carrillos laterales 12, de que to=-
das maneras estén provistos, para unir entre si los dos colec=
tores del radiador, rodeando dichos carrillos, cuando no for--
man las pinzas 11, entonces parciaslmente las varillas latera—-
les 4 del colector 3 y-estando aprisionadas por la pinze 1l -~

desviada.
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—fundido, forma sobre la cara dirigida hacia la caja de agua, ~

Le figura 2 ilustra una variante, segin la cual la -
placa'de apoyo T presenta una parte sﬁpeiior plana 15a, pudien
do ser entonces esta placa de esfesor relativamente pequefio, -
Ademds, la caja de agua 10 presenta interiormente salientes de
.apoyo 13, formados a partir de su parte superior, pudiendo es-
tar dichos salientes también constituidos por tabiques, que ~-
unen la parte superior y los costados laterales de la caja, pe
ro, en este caso, estos tabiques estdn perforados. De todas mam
ras, la altura de los salientes 13 estd elegida de manera que
estos se apoyen contra la place de apoyo 7 para impedir toda -~
flexién de ésta y provocar, por consiguiente, la compresidn de
la caja flexible 5, asegurando la estanqueidad de las basesde
los tubos.

En la realizacién de la fig.:3, una placa de apoyo T,
la que forma sobre su parte superior, prominenci#s 14 6 tabi--
ques parciales, gque se apoyan contra la pared superior de la —
caja de agua 10, de modo que se obtiene el mismo resultado gque
en la fig. 2.

Segin la variante de la fig. 4, el colector 3 que en

tonces es con preferencis metdlico, por ejemplo, de aluminio -

prominencias 15 y la placa de apoyo 7 estd realizada como en ~
las figuras 2 y 3, es decir con una parte_superior plana, pero
estdn previstos agujeros en esta placa frente a mda uno de las
prominencias 15. Después de la colocacidén de la placa de mate~-

rias flexibles 5 y la placa de apoyo 7, las prominencias 15 —-—
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son dispuestas para formar la cabeza 15a, lo que tiene por efeg
t0 el mantener bajo presién dicha placa de materie flexible 5,
cuyos rodetes 6 aseguran la estanqueidad alrededor de 165 tubos.

Si es generalmente preferible formar el colector 3,
en esta realizacion de metal, sin embargo, es posible tambied
realizarle a partir de ciertas resinas -sintéticas, estando en-
tonces simplificada la formacién de las cabezas 15a.

La figura 5 ilustra una modificacidn, segfin la cual
la placa de material flexible 5 estd realizada por una hoja —-
que, en origen, es plana. Por el contrario, tanto el colector
3, como la placa de apoyo 7, que puede ser realizada indiferen
temente como se muestra en las figuras 1, 2 § 3, forma sobre ~
sus caras vueltas una hacia la otra, nervaduras deéesignadas res
pectivamente por 3b y Tb cuya configuracidn corresponde & la -
forma en seceidn de los tubos 1. En este caso, cuando la pldca
de apoyo 7 es apretada sobre la placa de material flexible 5,
las nervaduras 3b y 7b comprimen todavia m€s dicha placa de mg
‘terial flexible 7 todo alrededor de los tubos 1, lo que tiene
por efecto rechazar una parte de la materia constitutiva de di
cha placa 5 contra la pared de los tubos asegurando asi la es-
_tangueidad de la junta.

Ademds, la placa de maberial flexible 5 mo se extien
de haste el borde periférico extremo del colector 3, sino por
el contrario; estd encajada en un saliente perfferico 10b de lal
caja de agua 10, no poniéndose en contacto dicho contacto 10b

normalmente con el colector 3, de modo que la unién de caja de
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agua-colector, en este caso, sélo estd realizada materialmente
por intermedio de dicha placa flexible 5.

La figurs 6 ilustra que la vafiante de la figura 5 -
puede ser puesta en prdctica fdcilmente utilizando, para for--
mar la placa de apoyo 7, una chapa 7', que estd embutida para
formar nervaduras Tb, sirviendo estas nervaduras Th, ademds de
cumplir la funecién descrite en lo que precede, para reforzar -
rigidamente dicha placa de apoyo.

qu'la figura 7 se ilustra un desarrollo de loque —-
acaba de ser descrito con referencia a las figuras 5 y 6, apli
cado & la unidn del colector-caja de agua sin contacto directo,
poniéndose en prdctica este desarrollo entonces, teniendo en -
cuente la formacidén de la junta con los tubos. En efecto, ha--
ciendo referencia a la figura 7, se comprueba que la placa de
materia flexible 5, forma, como en las figuras 1 a 4, rodetes
6a, que rodean cada uno los tubos 1, pero la placa de apoyo T,
que es rigida, presenta aberturas Tb, correspondientes a los -
rodetes 6a, que son demasiado pequefios para que la parte infe-
rior de la élaca T pueda apéyarse sobre las partes planas de -
la placa flexib%e 5, Ademds, la caja de agua 10 forme un borde
-saliente inferior 10b, que se apoya Unicamente sobre la placa
flexible 5 en el interior de un reborde anular 3b, formado por
el colector 3. Se ve por lo que precede, que la presién ejerci
da de esta maners por la caja de agua hacia el colector, estd
transmitids Unicamente, por una parte, por e1>f1anco de las prg

minencias 6a, y, por otra parte, por le nervadura 10b. Por con
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_ra ser hecha no corroible, por ejemplo, por estafiado, plomeado,

176134 | -s-
siguiente, las presiones unitarias, ejercidas sobre ciertas —-
partes solamente de la placa de material flexible 5, son mucho
nds elevadas para una misma presidn total, ejercida por‘la ca—
ja de agua sobre los colectores, por intermedio de las pinzas
11, que en el caso de los ejemplos precedentes.

La figufa 8 ilustra una ligera modificacién, segdn -
la cual el colector 3 estd realizado de metal embutido, por -~
ejemplo, de latén o de acero en lugar de serlo de materia mdl—
deada, como en lo que se ha descrito en relacién con los ejem-
plos de realizacién de las figuras precedentes,

Adends de 1as.realizaciones especificadas, que estdn
descritas en lo que precede, es evidente que todavia pueden =—
aportarse numerosas modificaciones al objeto del invento: En -
efecto, se ha indicado que los colectores o bien las cajas de
agua o bien las placas de apoyo, puéden realizarse de material
sintético o de aleacidn de aluminio fundido, pero esto en nin-
gin caso es limitativo, poique estas diferentes piezas también
pueden ser fabricadas de materia compuesta, por ejemplo, a par
tir de un alma total o parcial de metales corroibles, por ejem

plo, de acero dulce revestido de resina sintética o tratada pa

revestimiento de zinc, etc.

erdemds, para evitar toda soldadura de alta o baja teﬁ
peratura entre los tuboé y las aletas o las piezas intercaladag
uné caracteri{stica suplementaria del invento, consiste en some

ter los ‘tubos 1 a un inflado, bien sea mecédnico, bien sea hi--

’
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.encajados en los colectores, placas de material flexible y pla

“perforada, asi como dicha placa de material flexible, de la miI

~drdulico después de la reunién con dichas aletas o piezas in-
tercaladas, pudiéndose, efectuar estp.infiado antes de la in~--
troduccidn de los tubos en los colectores, cuando dichos tubos

estdn provistos de aletas, o bien cuando dichos tubos ya estén
cas de apoyo y esto indiferentemente cuando los érganos de in-

tercambio indirecto estdn constituidos por aletas o piezas in-

tercaladas onduladas,

e e M wn e ey ww

La presente patente de invencién consta de las si--
guientes reivindicaciones:

l,~ Mejoras en la construccién de radiadores éara el
calentamiento o la refrigeracidén de flufdos, en particular pa-
ra vehfculos, caracterizadas porque el radiador comprende un =-
haz tubular cuyos extremos de los tubos estdn encajados en lum
breras de colectores, recﬁbiertos por una placa de material —|

flexible prensada contra cada colector por une placa de apoyo

ma manera que dicho colector, la citada placa de apoyo y el men
cionado colector estdn reunidos para deformar diche placa de -
material flexible tomada, como interconectada, entre ellos, de
manera que esta place de materia flexible sea aplastada contra

la pared de los tubos que la atraviesan.
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2.- Mejoras segin la reivindicacidn 1, caracterizadad
porque la placa de apoyo estd prensada hacia el colector por -
una caja de agud, que se apoya sobre el ¢ontornmo de dicha pla-
ca de apoyo, estando unida dicha caja de agua al citado colec~
tor por pinzas periféricas,

3.~ Mejoras segin una de las reivindicaciones 1 § 2,

caracterizadas porque la placa de material flexible forma rode

tes alrededor de las aberturas, que la misme presenta, y en --

+é4 conformada sobre su parte inferior para rechazar dichos ro-
detes de la: placa de materia flexible contra la pared de los -
tubos, que rodean los mismos.

4.~ Mejoras segin las reivindicaciones 1 a 3, carac-

contorno, rodetes o nervaduras salientes, aprisionados por pin
zas de apriete, que se extienden cada una respectivamente so—-
bre uﬁ solo costado del cuadrildtero delimitadoe por dicho co--
lector y dicha caja de agud.

5.—- Mejoras segdn una de las reivindicaciones 1 a 4,
caracterizadas porque las pinzas de épriete estdn ‘formadas por
_engarce de una banda metdlica,

6.~ Mejoras segin una de las reivindicaciones 1 a 5,
caracter;zadas porque dos de las pinzas de apriete estdn forma
das por éngarce de los extremos de carrillos laterales, que re

bordean el radiador.

terizadas porque el colector y la‘caja de agua forman en su -

5

que estdn pasados los tubos y por lo menos la place de apoyo e$
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7.~ Mejoras segin una de las reivindicaciones 1 a 6,
caracterizadas porque, tanto los colec%orés, como las cajas de
agua y las placas de apoyo estdn fabricados de material moldea
do sintético, drganico, metdlico o compuesto, metal-materia sip
tétice y porque los tubos estdn apretados, en especial por in-

flado.

8.~ Mejoras segin una de las reivindicaciones 1 a T,
caracterizadas porque la placa de apoyo presenta a partir de su
cara saliente en la caja de agua, nervaduras de refuerzo rigi-

do.

9.~ Mejoras segin una de las reivindicaciones 1 a 8,
caracterizadas porque la placa de apoyo est{ mantenida prensada
entre la placa de material flexible por protuberancias, tabi~-

ques perforados o prominencias, que se extienden desde la caja

de agua hasta dicha placa,

10.~ Mejoras segin una de las reivindicaciones 1 a 9
caracterizadas porque la placa de apoyo estd unida al colector
por prominenpias, qﬁe atraviesan la placa de material flexible,
prominencias cuyo extremo estd achatado para formar cabezas ang

logas & las cabezas de remache,

11,~ Mejoras segin una de las reivindicaciones 1 a 10j

caracterizadas porque la placa de apoyo se sostiene sobre la pl

=

ca de material flexible solo sobre el borde lateral de los ro-
detes, que rodean los tubos, y porque la caja de agua se apoya
sobre dicha placa de material flexible solamente por una nerva

dura periférica.
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12,~ Mejoras en la construccidn de radiadores para el
calentamiento o la refrigeracién de flufdo, en particular para
vehfculos.

Segin se describe y reivindice en la presente memoria
descriptivq ¥y se ilustra con los dibujos que a la misma se acom
paﬁan;

Consta esta memoria de trece hojas foliedas y escri~

tas a mdquina por una sola de gus calgs.

Madrid, 2 d¢ febrero de 1970.

\\ CARLOS ROEB!




Société Anonyme des Usines Chausson DOS HOJAS HOJA 14,

e 4 *.;
Fial.
/) 1/////////////1/11”
1
A/
44 ‘
5.
3 —
11 —
4 = - -
Sibuly 41 .
Al

/)

SO
o T Tt s




HOTA 28,

DOS HOJAS

Société Anonyme des Usines Chausson

Fia<

Fias.

Fiar.

<\ 3V l\
NG

Q\N [ 2 3225




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



