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S.I.T,I, Societd Impianti Termoelettrici J:ndustriau;_lng.
A. Boasetti S.a. s.; de nacionalidad italiana; domiciliada en
Marano Tiecino (Novar_a), golicita registrar wa Patente de Intro-
duocién; por 10 afios, para Egpgfia y sus Provincias de Ultra.mar;
que ge refiere a: "PROGBDIMIbNTO PARA LA FRODUCCION INDUSTRIAI:,
EN CICLO MuCANIZADO, D& BAI:DOSINBS Db R-E-"V-E'STHEIBNTO, O PAVIM&NTO

- -

Dt MATWRIAL CHRAMICO",

_ La presente solicitud de Patente de Introduccién tiene por
objeto dar a conocer; en Espafia, un procedimiento para la pro-
ducoidn industrial con muy alto gendimi_.ento cusntitativo, de bel~-
dosines de cualciuier forma y dimensidn, tento para revestimiento,
cono para_dpavimenjgo; compuestos con varios materiales cerémiOOs;
afladidos éstog; pero no necesariamente; por ejemplo: la arcilla
na'bural; los empa.stos de tierra, dulce (céloa'.rea), de tierrs fuer
te (omolinica) o, en :t‘in, de empastos fuertemente vitrificados y

con bajo coeficiente de gbsorcidn, como el grés, el vidrio china
o empastos semejantes a éste Wltimo, _ ) _ _

In particular, el objeto del presente :l.nvento eg el de reg-
lizar un prgcedimignto, con los correspondientes medios autométi-
cgs; concadenados en particular secuencia, modalidad y condicidn
de trabg.jo; 1déneo para obtener une més elevada eficiencia pro-
ductivae, uwnida ol mentenimiento de un elevado "standard" cualite-

tivo, una reduccibn de los fallos y de los desechos y una mayor
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econonfs de 1g produccién; en comparacién con cuento hasta hoy
ha sido edmitido por los medios tradicionalmente adoptedos y por
el actual conocimiento téenico y 'l:ecnol6gico. _
Con la presente invencion se pre-bende, del mismo modo, reg-
lizar un procedimiento que se concreta, en_par‘cicular,mal_siste-'-
me de coceién y de operacién preliminer a ella; tal ég.e permita,
en el conjwtbo 'hotal;Mmaﬂsustancial_z_'educcién del tiempo actual-
mente necesario para el desarrollo del-clclo operativo completo,
Se ha"re‘al;zago; por consiguiente, un procedimiento ciue com~
prende ﬁng parte de la operscidn en 1am§u¢ resulten eliminadas,
reducidag, o simplificadas algunas fases opegativas; tenidas has-
ta hoy como esenoialés para la fabricacién de '165 productos cerdg-
micos considerados. _ _ L
Lo esencial del invento resultard mds evidente si llamamos
la e:bencién sobre leg 'f:écnioa wniversgl y habitualmente adoptada
pere la fabricecidn del beldosin en materisl ceramico. _
Generalmente és'ba. 't;éenica. preve dos fases :t’tmdamentales. Se~-
gin 1a primera se 1lege, oon las meteries primes, al consiguiente
"bizcocho", es decir, sl ouerpo ceramico del baldoain, a'través
del tra:bamien‘bo ‘preventivo de la mater:la primay €l prensado de la -
misma con mg_.quinas y en moldes adecuados, el agilagq de 1os bal=
dosines obtenidos de_dste modo sobre los vagomes del horno de
cocelén, el _s_sedado de los mismos en unos deéecadéres__dé ténel y
la .coooitgn de ‘los mismos en hornos preparados a"'l:emperé.tura, 210w
vadae _ o ! T
Con la segunda fase el euerpo_én "bizcocho,’ teniendo ya la

forma y la dimensidn definitiva, pero siendo afn tosco, llegs a
ser 'barn:l.zado; encasillado y cocldo en horno a alta temperatura;
delougl sale como plancha muy ﬁna, es decir, con su revegti-

niento vitreo superfioia:l.. _ _ _
Freouentemente, ‘bras la primers y segunda :L’a.se, no ha lugar

we intermedia, ea deciry la decoracidén en la que, con varios
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nétodos ciue la técnica pone a disposici&x; estan aplgcagloé gbﬁre
los adornos del bizcocho (pintados a wo o mds colores), que pa-
sando a través de la segunda fase, barnizedo y cocqié:_x_ en bamiz;
se incorporen en €l bizoocho;' o en el mismo barniz, resultando
absolu‘bamente indelebles.

Bn otro caso, por el oontrario. la decoraoidn. siempre oon -
los mismos sistemas, viene ejecutadas sobre la planchitae del rem
vestimiento vi{treo superficial cocido (rlanchita unicolor ya ace-
bada) y su figaoi.6n;» en modo permanente. e indeleble estd msegura-
do para ung tercers coceién o cocoidn decorada;‘ éue tiene lugar
en un horno conveniente, o

Se gehq‘ue el método de produceidn tradicional yreves

1 desecador de tiunel. _

1 horno para coccidn del bizoocho,

1 horno para coccién del barniz.

1 horno paras ococcidn de sdorno, en el caso del adorno sobre

el barnliz, _ B .
Cads wnag de éstas fases o subfases inoluye un clolo propio

-—

de coceidn y una plurelidad de operaciones intermedias, que viéw
nen unidas a un largo dispendio de msno de obra, oon muchos pasos
intermedios y con ocupacién de espacio particularmente notable,

_ Bg interesante puntuali_.zgr; q;ue las dos principales cocelo-
nes (bizoocho y barn:lz); tienen 1uggr; generaqzmegtq; gunque no ne-
oesariament'g; en formas diversas; pero igualmente embarazosas y
con cliclo de duracién valorado por jornadas (1-2 dfas pera la de-
pecacifnj-de 2 a 3 dfas para la coceidn del bizocochoj- 1 dfa pars
1a coccién en barniz)._ L

Los beldosines queden superpuestos para 1a desecacidn y co-.
celén en bizcocho, en pilaa altas haéfa de un metro y un poco méa

¥ colocados sobre vagones convenientes formados de refraotario,

los cuales recorren el horno en toda su 1ongi~l;ud. _

Por el contgario, para la coccidn ‘en barniz, los baldosines

se disponen sobre soportes refractarios convenientes (casillas),
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que, a su vez, vienen colocados sobre vagones refractarios, ang-

i g

logos a aquellos empleados para la coccidn en bizcocho, 108 cua-
les recorren igualmente el horno en toda su longitud,

_ Tento en 6l horno pera la coceién en bizcocho, como en el
de la cocoi6nven barniz_;_._dichos vagongs deben sex .prgéalentadog;
asf como la mercancla que transporten, hasta la‘tgmpgratura;. cOo-
rrespondiente, y por el tiempo neoesargo; vara qﬁe tengen lugar
las reacclones qué trensforman 1los materigles crudos en el pro-
ducto_cocido nga se @uiere obtener, observando ciclos y gradien-
teg de temperaturs, positivos y negabivos, convenientes y correg-
pondientes a la completa transformacién y com‘binae:!.én de los va~
rioa_matgrialea'; 0 bien para pex'gi‘gii' e los mismos, y & los eo-
portes refractarios de 1los vagones, pasar indemnes o través de
la 'bempera'lfura“cz"itica.,“conooida por todos 10s ceramistas. _
Los vagones, completos oon su carge, tlenen una notsble
inerele térmica (el peso del vesdn 4+ el peso de la mercemcfa pue-
de aleenzar y superar las 3 toneledas) ¥y por tanto el intercambio
térmico con la fuente de calor debe ser lento y sbundente, sea
pgr_éue la temperature dsbe ser wniforme tembién en el interior
de toda la masa para cocer, o bien__por(ige debe recglentarse has-
te la temperstura de coccién también buena parte del vagén y todo
6l refractario de soporte de lg mercancia para cocer. _
Todas las operaciones de carge y descarga de los vagones,
tento para la coceidn en bizcocho, como para la coceldn en bar-
giz; deben hacerse menuglmente y con notsble empleo de tiempo y
espaeib;'ademés de la necesaris pericle por parte de los encar-
gadoss _ o | ’
Por todo lo dlcho anteriormente la fabricacidn del baldosin,
segiin el método 'ﬁraﬂioionel;wesyé caracterizade por éstos elemen~
tos ciue representen ung perte negetiva en la eeon_om‘.a del proceso
productivo completo y de la gestidn de la fébricas

-— — —

8) Gran especlo ocupado, debido a les dimensiones de los se-
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cadores y de los _hognos.,mde los montones de vagonquporta-resos
¥ de los montones de material en ourso de fabricacidn.

b) Larga duracién del ciclo productivo, debido a los largos
ciclop de desecacién y coceién y de las prolongadas ﬁaradas de
los semiela.bor_e_zdoe; en las diversas posiciones de amontonamiento,

c¢) Notgble gasto de energla térmica, debiendo llevarse a
alta tempersture buena parte de los vagones porta-cargas y todos
los soportes (en particular c._a_.sj.llat.a) de la megcancia para cocer.

d) Gren empleo de mano de obray a cemsa de la multiplioldad
de.laa Operagionea_;_ muchas de las cuales sé hen de efectuar a ma-
noy por su delicadeza y reégieren una ‘partlcular pericia.

Con el nuevo invento se ha erefdo eliminer, en todo, o en

gran parte, éstos. elementos negativoss ~

Segiin el invento, el tradicionsl sistema de subdividir el
ciclo en dos predominsntes fases operativas, - inoluyendo cada
ung, como 8¢ ha dicho anteriormente, una prolmngada :Eaae de oow-
ccién, ~ queda descartads y modificads de ésta manera: ~

a) Las opergciones y las intervenciones esencigles vienen
reagrupadas y concentradas dentro de la operacidn de prensado y
une operacién generalmente dnica de coccidn a la vez; del cuerpo
cerdmico del baldosin y del barniz. (S6lo en caso particuler se
puede prever la doble coceidn). - .

b) Segin wna carecteristica importante del invento, favore-
olda por dicho reagrupamiento de las operaciones, todss las ope-
raclones efectuadas entre el prensado y el fin de la ooco;6n;
estdn mecanicemente y sutométicamente concadenadas para servir
le wne a la otra (inclufdas las decoraciones y los barnizados) _
en unsg tinica secuenoia; que excluye Aia presencia deferminente de

la mano de obra.

- — P — — —

_e) Seg,un ung ulterior e igualmente importante caraoter:’.stica
del invento, la cocclén tiene lugar en un horno largo, en el cual

1os baldosines no superpuestos, sino automéiticamente colocados
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sobre planchas refractarias porta-cargas, Glspuestos en wn sélo
piso, gobre el cual y, siempx‘e? agtoma‘biqap_len'pe ,_-vit_er_xer;‘ digten~
ciagos; los unos de Jos otros, de modo que no s focan, reco-
rriendo fodo el ciclo de ooccién ¥ resultondo tobalmente expues-
tos a la irradiacién 'I;érmica, mientras las planehas (1amina.s),
que se apoysn en <‘l, avanzan sobre rodillos que glran, u otros
mecanismos similsres que ocupen una posicién fija en la estructu~
ra del horno, . ~ _

La completa exposieién de cada uno de los baldosines a la
accifn del calor, juntemente con el empléo de mezclas de compo-
sicién;._aﬁg.didas pararuna_coccj.éx} rép@da!_ rermite logrer que la
durseidn de ‘._1_.a,_c9cg:'.6’n rmisma., _bueda ser en conjunto de tres ho-
raa; o an menos, estando comprendido en dicha duracidn, el pe-
riodo de précal@ntamiento; de coceidén mroplamente dichs y de en~
friamiento, .

_ Las_ventajas del :I.nvento ge veran me;!or expuestas y comple-

— sy — — — o T e L e —

'bamente evidenciaaas al confrontar con los dibujos adjuntos, en

los cualesi 5
_ Pig. 1. es un g,rafioo :l.lus-brando el eciclo produc*bivo carace
ter{stico del imvemto, - . _
Flg. 2, representa; eaquema'bieamen*be, 1a instalacion regli-
zada para la aplicacidn del procedimiento objeto del presente in-
vento,.  _ _ _ L. _
Segm se esq_uematiza. en le I‘igura 1, euyos sucesivos blogues
se refieren a las verias operaciones que se siguen durante la reg~
lizacidn del _procedimiento objeto de éetaﬂpatente;_éste Wtimo se
pg.ege mantener gsencia:l.men-l;e subdividido en dos fases; de las cua~

les, la primera, despues_ de_les operaciones de prensado =~i=- de

s o s svsrnre o

los ba.ldosinee, comprende, en una dnica. s@cuenc:l.a sutométicamente
concadenada, les sigulentes operaciones: la degecacidn -2, la de-
coracidn -3-, en oaso de que sta necesaria, y el bernizado —4- so-

bre el cuerpo ceramico btruto del baldosin y, en £fn, la coloce-
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cién <5- de 1os baldosines sobre planchas refractaries de coceldn
0 pandejas“q;ue, a su vuelia, slempre auﬁomé‘bi,camgnfge,' ven g re-
lienar un estante mévil que, llevado a la boca de entrada de un
horno de avmcem'groge_givo, eede al l;omo“mismo., una @& wna y se-
gin el ritmo mreestablecido, lgs chapes refracterias llenas do la
meroanofa pars cocer, les ousles ge hacen aveusar, segildamente,
una o mis 1fnoas de coccidn; Le segmda fase camprende, por el
cantrario, esencislusmte, la operactén -6= d cocoidn dnice, o1
mismo tiompo, del cuerpo cerémico del beldosfn y de su cubrimien-
to de barniz y la operacidn de descarga -7-‘-; g lo salida del hor-

In tode Ssta secuencia no existe intervencién de mamo de

no'i B . . . Y Pl T N - R -

obray excepto pera le transferencia de los estantes néviles por-
te~plenchasy entre las operaciones «5= y -6-, para recibir los

baldosines a la salida del horno (operacién 7) Y para la inspec~
cién genersl de cada ciclo productivo, automatizado o no, pruden—

ciglmente necesarie. . _ _
Comparando el procedimiento, segﬁn 2 inven'bo, respec‘bo ala

téenica :gmecgdenfe, se puede mentener gues ol hecho de heber una
soil.a; perada entre las operaciones -5- ¥ -6-; representa wna notaw
ble ventaja a efectos del espacio ocupado; ademgs de la duracidm
del ciclo y del empleo de mano de obr'as ~

El hocho de que la capa de barniz esté sobre la pieza en
orudo y, por consiguiente, ain no cocid.a,_ ¥ por consiguiente to-
telmente inabsorbente, constifuye, simplemente, ung ventajose ca-
rocter{stica complementaria del procedimiento, en cuanto que el
cuerpo cerdmico crudo_estd en grado de sbsorber can energla y Ta-
pddez, el vehiculo (genersimente agua), en el que estén dispersos
los varios materiales ciue constituyen el barniz y gue quedan des-
pues fijados el m:n.amo cuerpo ceramieo.

DJ. hecho de que no sean necesarias las cajas clasiﬁcadoras,

es decir, el empleo de los costosos, pesados, fragiles y engorro-
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908 accesorios de material refractario, sobre los gque se colocan
los baldosines para cocer €l barniz; repregenta una esenclel ven-
taja, tanto porque no es necesaria una persona determinada (espe-
clalizada) pare el manejo de los mismos, como porque se puede
obtener una coceidn més rapida, no siendo necesario manejer me-
sas pesadas para recalentar hag‘ba la temperatura correspondiente
tos que son provocados por la disgregacién del refractario, some-
tido a miltiples acciones de recaq,ent;zmiento' ¥ de enfriamiento.
_E1 reagrupamiento de las diversas operaciones en una inica
secuencia ix;interrumpida; constituye la peculiar carg.cferistica
del invento, con la cusl se determinan las condiciones més favo-
rables para su complete mecanizacidn y despues el traslado awto-
nético de os baldo.c,ines',‘ de cada wne, a.la siguiente opgracién.

En la Fig, 2 oatd representada en foma’eséugmé.tica, una
tipica instalacién pera la préctica del procedimiento, segin el
invento, _ o '

Tal instelecién comprende, por principio, uns preparacidn
mecdnica -8- pars, el prensado de los baldosines, p;feparagién por
la cual los baldosines llegan sucesivemente, por medio de un sis-
tema a._l}'homé:bieg; a ser enviados y colocados en el secador -9-,

Degpues de acabar complétamente €l proceso de aecg,do; los
baldogines, Pasan a ser colocados, por medio de un ulterior meca-
nismo a,utoma':bj,eo,, sobre un tremnsportador que los dispone, de uno
en uno y con el ritmo deseado, sobre la mquina bernizadors o es-
maltadora =10-, Sobre é'sta méquina pueden gigponerge; antes del
lugar donde .verdadere y propiemente tiene efecto el ba:;_-nizado;
we 0 mds csbezales de agcoraci&h, de memera que ge ;guega; 8 la
correspondiente sglida de la barnizedors -10-, obtener el produc-
%0 (bzldosines) decorado y barnizado y 1listo para la coccién. A
la correspondiente salida de la barnizadora -10-, un complejo

mecanismo automgtico =11=, dispone los baldosines sobre places
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-12-, eproximéndolos 10s unos a log otros, sin que emtren en mubuo

contacto y en el nimero exacto sdmitido por sus dimensiones y las
de las placas porbtacargas.

~ 131 mismo th":anismo automé:bicg -11- prevé_ ademés; al propio
tiempo, insertar, en cada plano de un estente mo'vil; las rlacas
que, asi ordenadas, serén introducidas en el horno continuo de

cocclén ~13-, con varios cemsles, por medio de un mecenismo -14=

parecido al =11=, preéparado para disponer las placas de cocoidn

«12= gobre un egtante mévil, Este estente mévil, despues que s

$én completos cada wno de sus rellanos y estantes con las placas
portacargas, conteniendo a su vez los baldosines dispuestos para
la coccidn, es llevado a meno hasta la boca 0 las bocas de carga
del hornp -13-. El egmplejo mecanismo -14-; como poco antes ge
ha dicho, suministra, pere sacer al ritmo y con la secuencia que-
riday las chapas portae-carga y para introducirlas en los varios
cansles del horno de coceidn ~13-, . ;
_El horno ~13- s un horno de uno 0 mgs canales, alimentado
por energla eléctrica o a gas ciudad,, metano:, propano, o mezcla
de_propeno-butano, 0 cuslgquier otro gas idéneo pera la combustién
que se emplea en ceramica, o _
Los cangles pueden ser recorridos por corrientes en qn_,sg'_'l.o
sentido; o corrientes en sentido contrario; segin 1a preferen'cia
de la instelacidn o de la _organizacién,

—

De cuslquier modo que sea, en el interior de cada canal se

~ reslize la curve térmica necesarie para la coccidn del materig.'l..

Este ocurva serd simétrica, en el caso de log canglés contrapues-
tos y habrd la oportuna correccidn en el caso de los censles de

corrientes en wn solo gentido.

- — —

~ BEn ambos casos, oxiste un preciso sistema de regt:lacicSn que_
permite adapter la curva O las curvas a la necesidad cerdmica, de
tal suerte que; a la salida 0a las salidas del Iixorno“-13- se
obtenga un producto perfecto, bajo todos los puntos de visgta.



275

280

285

290

295

300

305

S erior? s

_TITR R

- LT 318141

De cuanto quede dicho, se deducen evidentemente, las venta-
Jas del invento,

_Ademds, con la enorme reduccién del tiempo requerido pera

—-— - - - - -

s

el desarrcllo del ciclo completo de produccién y con la elimina-
cidn de varias fases de almacenamiento y manipl;lacion'gs (como por
ejemplo, la coceidn de; bizeocho, 0 las cajas clagificadoras, por
citar sélo las més inmediatamente evidentes), se esté en condi-
ciones de obtener un producto gualit:%tivamente m§s u;}ifgmg; por
la mejor wniformidad témi_c_za del. horno con égnales de peq}g.eﬁa ~
secceién y por la coccién de une sola capa del prgdt_:,c‘l:o; reducien-
do los desechos y eliminendo completamente los desechos de la

coceidn en bizcocho.

Prac‘bicamen'ke, la conmpleta ‘ausencia de operaciones manuales,
unida & la ;;educcion de los degechos y a la mgyor uniformidad del
producto (reduccidn de 1a baje calidad) inciden notablemente go-
bre el costo del producto y sobre la economis genersl de la ges-
tién, ’ L o =

B1 ye sltfsino coeficiente de wtilizacidn del invembo podrfe
despues elevarse gi; cosa qﬁe _se puede conseguir fa".cilmente”,‘ dado
el irrisorio empleo de meno de obra; se adoptase un ciclo de tra-
bajo continuo, es decir de 24 horas y sin interrupcién festiva,
pero concediéndose a los -operarios;( los justos turnos de reposo.
Bs evidente que;' en la ac’auacj,é’n'_y realizacién précyica del

invento y de sug singulares componentes, podrén adoptarse numero-

oS .u.....ﬂ

sas soluciones técnices, sin selir del ambito del presente invenw
to. -~ —

_ Parg dar cumplimiento a lo dispussto en el Artfculo 70 del
vigente Bstatuto sobre la Propiedad Industrial se hace constar,

como fuente informativa, que el procedimiento para la_produceidn
industrial, en ciclo mecanizado, de baldosines de materigl cerd-
mico, a que nos hemos referido en €l transcurso de le presente

memoris descriptiva, ha sido explotado y patentado en Italls,
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seglﬁ: la petente depositada en dicho pafs el dfa 22 de Julio de -
1968, bajo_el n? 19.281. : _ -

__Debe entenderss, por te.nto, que dentro del émbito de la
presente solicitud de Patente de Introduccidn esté comprendida
cuglquier variacién eéui_x_ralente del invento_descrito y de todos
modos; cada splicacién de los conceptos y de 1la modalidad ope-
rativa esencial; como definidas en ung o mas de las siguienteg,

REIVINDICACIONES

' 18,~ WPROCHDIMI=NTO PARA LA FRODUCCION INZDUSTRIAL, EN CICLO Miw

CANIZADO, D BAI-DOSIN-&S Db REVESTIMILNTO, O PAVIMLNTO Dk MATJ:...
RIAL*GERAMIQOf, caragierigado_por_el ‘hecho de que‘comgrende m_la
pr;!:meré fase en 1la q_ue; despues de la o;;erac-i&_x de prensado del
cusrpo ceramico de 1os__baldosines; se reglizan, €n una lﬁlica”se-
cuencia automaticamente contix_luada_;_ las siguientes operaciones:
la desecacién, ¢1 barnizado del cuerpo cerdmico crudo dsl baldo-
sin y la colocacién de los baldosines sobre planchas refractarias
de coceidn; mientras que en una segunda fase se efectia la opera-
cién de coccién vnica y el mismo tiempo del cuerpo cerdmico del
baldosin en un horno de coccién; ¥ le operacifn de descarga del
baldosin fomaﬂo; en el mismo horno.

28,- “PROCEDIMIENTO PARA LA FPRODUCCION mmsmmu; EN CICLO M-
CANIZADO, D BALDOSINSS D REVESTIMIENTO, O PAVIMENTO Db MATS
RIAL CEBAMI'_QO".,‘segtﬁz‘lg. i-eiéiﬁdicacﬁn_ﬂ_! caracterizado por el
hecho de qﬁg; despues de la operacién de desecado y antes de la
operacibn de ba;_'nizado;: ge efectia la opéracién de decoracién so-
bre el cuerpo ceramico crudo del bsldosin,

3%,~ "PROCEDIMIENTO PARA LA PRODUCCION INDUSTRIAL; EN CICLO Mb-
CANIZADO, Ds BALDOSINAS Db guw:smmbmo; O PAVIMENTO D& MATE-
RIAL CJ&‘RAMIQO", seg\fnilas;rei\_rind:’l.caciongs ‘i’ ¥ 2!, ‘caracteriza~
do porAel hecho de que; ‘despues de ia operacidn de colocac:lén de
los beldosines sobre planchas refractarias, és’cas ultimas aut omé~

ticemente van a rellenar un estante mévil, que es trasladado a
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a la Doca d¢ ontreda do w hormo de avamee Progresivoy. el cul
les cede, de una en una, segin un ritmo px'-e;‘ijado_.,‘ despues de
que les piezas se hacen svanzar en €l horno, sobre una o mds 1{-
neas de coceidn, A
48y *‘PRQCEDIEE&NTO PARA LA PRODUCCION II.VDUSTRIAL; LN'CICLO Miw
CANIZATO, D& BALDOSINUS Di REVESTINIENTO, O PAVIMENTO .:!JE_‘MATE’-:
RIAL cg‘R;%l‘ﬂIdO"; ‘gegﬁn_‘ma'o varias de }as_geivind}cagioms_pée-
cedeg.tes; caracterizado por el hecho de _q'ue comprende , dispues-
tos en serie: un mecanismo Para el prénsadg de loa 'baldOSines;
wnido o un sparato desecador, pera la elimentacién autongtica y
directa de éste Wltimo; wn dispasitivo idéneo pars extraer los
baldosines del secedor y pera colocarlos, 4 wio en ,m; & la
emtrads 8o wie ndgulna bariizadors, o la selida 88 la ousl, so
ha digpuesto u:;_mqunismoﬂaut~ométi:eq>;_'pregarad_q_paraigagar los
baldogines barnizados y_depositarlos sobre "p;..g,cas;__. q;ug esgtén co-
logadas sobre un estante mévil; s:l.endo&espuea dicho estante
puesto °n_correspondencia con un seégundo : mecanismo automatico;
el cual refirs los baldosines del esbantie v los introduce en v~
rios cangles de un horno de coceidn continua,

58 "PROGDDIMILNEEO PARA LA PRODUCCION INDUSTRIAL, &N CICLO Mbi
CANIZA.’DO, Du 'BAI:DOSIN-WS Dl RJ-VJ‘aSTIMIJ-NTO, O PAVIML‘NSEO D MATE-
§IAL_QERAM_I_CO'_' + segin la reivindicacidn 4?, caracterizado por
1 hechg de_que, on la méquina bernizedors, se disponen wio o
més cabezalesv de decoracitSn',i anbes del punto en ‘el g:ue tiene lu-
gar el 'barm.zado. |

68 - "PROCBDIMIENTO PARA LA® PRODUCCION INDUSTRIAL’, 4N CICLO Mite
GANIZADO, Du BALDOSINELS Dy ljh‘VuSTIMIhNTO_,_ 0 lPAVIM{-NTO D& M&TL-
RIAL cmo", gogin les reivindicaciones 48 o 5#; _ca:g‘ééteriga-
do por el hecho de _ciue el horno esﬁé dotado de caneles, dispues~
tos contra corriente;; o en uns misms direceidn de' corrlente,
T8 = "PROCEDIMIENTO PARA LA PRODUCCION II.WDUSTRIAL, £N CICLO Mbw
cmzwo; D BALDOSINGSS Di REVESTIMIENTO, O PAVIMENTO Do MATE-

-
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RIAL CHRAMICOY.~ Tal como se ha descrito y demostrado en los di-

‘bujog g,djmltog. o o A )
Consta de trece hojas foliadas y mecanografiadas por una

—

80la carae

Barcelona a 22 de Enero de 1970
P.Ao de 8,I,7,I, Socletd Impienti Termoelettricd
Industriali, Ing. A, Bossetti S.asS.
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