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El objeto del presente invento es un procedimientp
para la fabricacidn de cuerpos_prensados; especialmente de
placas prensadas, de residuos caseros, agricolas y silvico-
les. ‘

En los dltimos afios se manifestd, por una parte,
un aumento creciente de los costes pars material de construg
cidn y, por otra parte, resultd en los pafses civilizados
une produceidn creciente de basuré, residuos agricolas y
silvicolas, en lo que la basura, y parcialmente los residuos
silvicolas, tienen que eliminarse por los poderes piblicos.
Para conseguir une eliminacidén econdmics de la basura, se
han dado a conocer instalaciones de incinerascién de basurag
& de fgbricacidn de estidreol con las miémas. A causa del
elevado contenido de ceniza de.la basura, las instalaciones
incineradorasvde basura no pueden trabajar con rentabilidadl.
Dempoco Se ha conseguido obtener una fabricaciédn &e estidr
col con las basuras, que presemte un humus ﬁtilizabie-para
la agricultuyra.

Partiendo de este estado de cosas, el presente in
fento se propone resolver el problems de transformar basurs
¥y residuoé de la clase mencionada en productos semi-aceba-
dos ¥y term;nados, comercislmente aprovechables, preferente=
mente para el ramo de la construccidn.

. Segﬁn el invento este objetio se alecanza porque
los r351duos pare la formacién de un substrato gerobio de
fermentacién ge someten a ?pa thnefaccién aerobig y el sub;

trato de fermeniacién sercbiam, pare la formacidn de un gra-
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- formar un cuerpo prensado,

nulado fibroso finemente estructurado, seco, se deshidrate
a un contenido de agus de menos de 10% y se esteriliza, deg
pués de lo cual el granulado de fibras se mezela con un

aglutinante de resina artificial y a presién se prensa pars

Preferentemente se empiea cono substrgto de fer-
mentacién basure convertida'en estldrcol. fa utilizacidn
de basura hecha estlércol tiene la ventaja de que el.produg
%o de instalaciones existentes de fabricacién de estidrcol
e partir de basura, que hoy no es utilizable para la agri-
cultura, puede transformarse en un producto técnicamente
utilizable.

Ademds puede estar previsto que el aglutinante de
resina artificisl recibe la mezcla de un colorante. Por
ello se hace posible conferir al cue&po prensado, especials
mente a une placa prensada, segin el objeto de utilizacidn,
un codlor deseado. | '

Ademds puede estar previsto que se agreguen al

substrato de fermentacidn, aditivos de un medio protector

=4

contra incendios, Pdr ello puede dificultarse la generacid
de incendios o puede evitarse, cuando el cusrpo prensado se
utilice en el ramo de la construccidén, especialmente en la
construccidn de viviendas.

Ademds, puede estar previsto que, & la primera mg
teria, se aﬁadaﬁ insecticidas y/o fungicidas. Is adicidn
de insecticldas evita lg posibilidad de puesta de huevos o
geme jantes de insectos sobre el cuerpo prensado o en grietap

o porog del mismo. Ia adicidn de fungicidas impide ls pfo~

duccién de hongos de moho, cuando el cuerpo Prensedo entn
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‘productos termopldsticos,

en contacto con un medio himedo.
Para influir sobre la densidad de los cuerpos

prensados, pueden agregarse al gubstrato de fermentacién

Ejemplo de ejecucidn:

La basurs casera usual, en una instelacién de pr
péracidn de "besura se liberd de objetos duros, como piédr;j
botellas, particulas metdlices ¥y semejantés y despuds ée
triturd mecdnicamente, se homogeneizd y para la obtencidn
de estidrecol, se sometib a une putrefaccidn aserobia. El

estidrcol,sin trater presenté la siguiente composicidn:

Agua 44,21 5
Sugtancia seca 55,79 %
Pérdida total de

calcinacidn 75,42 %

El sbono sin trater se secé en corriente de aire
La corriente de alre presentd, en el lado de entrada del
aire, unabemperatura de 4008C, en lo que la temperabura,
en el ladoide salida del airé, gsolamente importabs 1402C.
Dursnte la desecacién se calenté el estidrool a 1008C y se
gecd hasta un‘contenido fingl de agua de aproxiﬁadaﬁente
5 e |

El estidreol compuestovseco presenté la siguien-

te composicidn:

,Carﬁqno 33,19 4
Hidrdggno 4,91 %
Oxfgeno - : 12,16 %
Nitrdgeno 1,02 %

Azufre _ 0,29 %
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Gloro 1,4 %
Pésforo 0,37 %
Ceniza, 44,06 %

>

Con la desecacidn de la basura converida en estidy

gque en la misma ya no pudieron comprobarse bacterias. Se for
mé un producto seco, neutro, fibroso e inodoros. 460 g. de

egte producto final seco se mezclaron con 90 g. de virutas

riga fibrosa. ©Separado de ello se unieron, para formar un

aglutinante, 120 g. de resina de urea de formaldehido con

30 g. de acelerante con intensa agitacidén., Seguidamente es:
ta mezcla de aglubtinente - con intensa agitacién - se mezclf
lentamente con los 550 g. de primera.materia fibrosa.
Despuds de la humectacidn ﬁniforme de la mezcla
de primers materigl fibrosa con ls mezcla de aglutinante,
el producto inicial terminado, en un montdn de % cm. sobre
una base de "Teflon" - se 1llevé a una prensa de placas de
ylaboratorio, previamente calentada aproximedamente a 130 -
14020, Seguidamente, el montén ligeremente precalentado,
durante 12 minubtos, con unsg preg}dn, que debé mantenerse
constante, se comprimid a 30 kg}bmz. La temperatura, duran
te este proceso, no debia de bajér de 1309C, PFara garantizar
la policondensacién y un endurecimiento total, sevdejd en=
friar lentamente la placa formads por el prensado. E1 gro-
sor de la placa importd despuds del prensado 1,5 cme Iag
placa acabada mostrd el mismo aspecto homogéneo de una pla-

ca de virutas, en lo que andlogemente pddié observarse g
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| mismo a por lo menos 1002C,

gimple vista la estructura fibrosa. Is Piaca, en cgso necss
sario, pueae teflirse, porque se mezcla, con la Iresina de

ures de formaldehido, un colorante.

Ia presente paténte de. invencidn, comprende las
siguientes reivindicaciones: _ ’

1.~ Procedimiento ‘para la fabricacién de cuerpos
prensados de residuos caseros, agrfcolss y silvicolas, ca-
recterizado porque los fesiduos, pera la formacién de un
substrato de fermentacién =zerobio, se someten a una putre-
faccién aefobia, ¥y el substrato serobio de fermentacién,
para la formacién de un granuladb fibroso, finamente egtruc-
turado, seco, se deshidrete & un contenido de agua de menos
de 10%, y se esteriliza, despuds de lo éual se mezela el grg
nulado f£ibroso con un aglutinante de resina artificial y a
presién ge prensa, pare fofmar uh cuerpo prensado.

2.- Procedimiento segfn la reivindicacidn 1, carad
terizado porqﬁe la deshidratacién y esterilizacién del subg

trato de fermentacidn se efectis por un calentamiento del

B 34= Frocedimiento segfn la reivindicacién 2, carag
terizado porqué el Substrato de fermentacibn se calienta en
una corriente de aire calienfe a 11020,

. " 4.~ Procedimiento segin la reivindicacién 1, carac
terizado porqﬁe el aglutinante de resine srtificial es uns
resina de urea dé formeldehido, a la que estd mezclado un

acelerador y porque el prensado se efectda con accidn de ca-

lor simultdnea.




10

15

20

25

80

[0

376100

"'6."

aditivos de un medio protector contra indendlos.

5.~ Procedimiento segin la reivindicacidn 1, cara

&

terizado porque el aglutinante de resina artificial se le
mezcla un colorante, L
6.~ Procedimiento segin la reivindicacién 1, carag

terizado porque al substrato de ferﬁéntaci6n se le agregan

7.~ Procedimiento segin la.reivindicaci6n 1, carag
racterizado porque a la primers maﬁgria se le afiaden insec-
ticidas y/o fungicidas.

8.~ Procedimiento segin la reivindicacién 1, cara¢
terizado porque al substrato de fgrméﬁtacidﬁ se le ggregan
productos termopldsticos. . »

9, Procedimiento para le fabricacién de cuerpos
prensados de residuos caseros, agricolas y silvicolas.

Segin se describe y reivindica en la presente me-

morie descriptiva, cuyo ro.consts de geils hojas foliadas

y escritas a méquina pop una sola de sus caras.

o1 ENE1OT0.
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