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_ D. Juan Sas Contijoch, de nacionalidad espafiola, estableci-
do en Barcelona, calle Aragdn n? 268, solicita registrar una Pia—-
tente de Introduccidn, por 10 afios, pare Espafle y sus Provincias
de Ultramar, qus se refiere g: "METODO DE FABRICACION DE PIEZAS
MOLDEADAS A BASS Ds CuiNTO U HORMIGON, UTILIZANDO MOLDES PSRDI-
10S, QU& QUSDAN INCORPORATOS A TA PLuZA COMO SMBALAJS PROTSCTOR!.
- _ La presente solicitud de Patente de ;ntrodgcciéﬁ tiene por

objeto dar a conoesr y reivindicar la novedad, en Espafia, de un
método 4> fabricacidn de piezas moldeadas @ base de cemento u.
hormigén, emplegndo moldss perdidos, ape resultan incorporadOQ a
5 la pieza para que actisn de embalaje protector de la misma duran-
te su maniguiacién ¥y trensporte, sisndo_retirgdo dicho molde por-
dido al llegar a pis de obra y cuando se procede a la colocacidn

1

de la pieza.

Para la obtencidn del molde empleado para moldear la piez:a
10 de cemento u~horn'1ig6n, g2 elige un materisal adecuasdo que, a su
vez, es moldeado para fabricar eldmoldg;emgélaje; utilizando pa.
ra ello, profersntemente, el polisstireno expendido, u otras ﬁa—
terias plésticas esponjosas que se mantiensn rigidas, as{ cogd
‘diversos materisles plagticos multicelulares y ligeros, o bien
15 moldes huscos hinchados, obtenidos por sgplado;_pargiegdg deaﬁa,
terial plastico, los cuales constituyen el molde que s¢ emples
pars moldesar lz pleza de hormigdn o cemonbo, que una vez 13;3, f;éa..
guado dicha pieza queda incorporado a la misma, constituyendo ,:u.n
o POOR
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embalaje y profecciin pera su menipulacidn y transporte, consi-
degéndoseddespfecigble el velor de dicho emba;:‘aj'e como_a tal,
puesto gue ya_ha rendido su funcién como molde, parg permitir
el moldeado de la pieza que queda alojada sn su interior.

Otra de las ventajas_de_&sie nuevo método de fabricacién
de_piezas moldeadas g base de cemsnto u hormigln, sstriba en
que, utilizando meldes fabricados a base de poliestireno expan-
dido, o de otras 'materias plésticas multicelulgres, o bien mol-
des_formados por pléstico soglgdd,_sé_]__ogrg, que las superficies
internas de dichos moldes queden perfectamente lisas, lo que
redunda enubenefi_'gig del acabado de la pieza moldeada, que tie-
ne mucha mejor'pregentgcién gﬁewlas_obgenidgs.hastg'ahora por
los métodos normeles de moldeo en serie, puesto que no hey dss-
gaste del gélde, ya que éste sirve una sola Vvez.

_Tos métodos de fabricacién de piezas de cemento u hormigén
moldeadas con moldes pérdigosl 8 que venimos haciendo refesren~
cia, hen sido divulgados desde hace més de w afio en Inglaterra,
si bien con enterioridad.fueron explotados con éxito en Alema~
nia, pero teles procedimientos no _han pido, hagta el presente,
conocidos, di_vulgados ni puestos en gjeguc_i_én_gn Espafia, por cu~
ya razén_‘y’ de con:[:“;)rmidad con 12 vigente gey_dedPropiedad Indus-
trial, se solicita la correspondiente Patente de Introduccién,
que garantizerd, a su peticionario, el derecho exelusivo de su

explotacién en Bspafia por un psriodo de 10 afios.

— - -

-

Erx}o_g_dibﬁéos adjuntos, que constituyen parte integrante
de la presente memoria descripbiva, se ha repres-entado; a simple
'b:’.'bu:l.o ql_e_ e_jemplo“ilus“crat;vo ¥y sin velor 1imit§%iyd; una reali-
zacin prietica del tipo deﬁmolde_fogﬂa@o e_,_‘base- ge ;natefial

pléstico multicelular y ligero Sl:u.g se degprecia como a 1;31, deg~
pues que“ha rendido el efecto de embglaje protector de la piezg,;
hasta llegar sl pié de obra.

Didho'g dibujos muestran:

an — e e~

Fig. 1.~ Vista en perspectiva, parcislmente seccionada, de
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un molde pera la fabricacidn de un marco de comento.

Fig. 2.- Secciln transvsrsal del molde representado en la
Figura 1, a través de la_1fnea de corte A-B. ‘

_ Pig. 3.- Vista en perspectiva de una plezs de_cemento mol-
deada por el procedimiento objeto_de. la Patonts que se soligifa,
mostrando la fase d¢ separgeidn del molde perdido, que ha servi-
do de smbalaje protector de la misma durante su transporte. |

Refiriéndonos coneretamente g dichos dibujos pasamos sogui-

‘dgmente g describir, con meyor detalle, las particuleridades del

métgdo_de fab{igacgén'de piezas de comento, que constituye la
base de la presents solicitud d2 Patente de Introduccidn.
__El moldeo ds la pieza de cemento -1~ se efectia, tal como
se rgpresenta por lg perspectiva de Figura 1, utilizando un mol-
de perdido -2-, obtenido por moldeo previo a bage de poliestire-
no expandido, u otras materias plasticas multicslulares y ligs- -
ras, con las cuales se logra la formacidn del molde prensado la
mase de pléstico esponjoso, hasta lograr su solidificacibn y on-

durecimien.tqi

- - - e e

En el referido molds se pragticaﬁ,dpog contramolde, los 2n-
trantes y.salientes~-4: ¥y =5= que Qan-de determinar, en la piézg
& moldear, los saliontes y“enyrghtes correspondientes a cuglquier
garganta, nervio, u otro relisve o husco, que en el cago del mer-

o -1- & qué nos estamos refiriendo, pueden consistir en una gar-

. ganta prriférica -3-, ouya concavidad viene determinada por la

convexidad del saliente -5-, por ejemplo. Dicho tipo de molds,
fabricado a base de polisstireno expendido o ds otro material
Plésticoqmglticelulag, pusde presentar huscos centrales =2'-,
que gligeren ?i molde y reduzean gu coste, que ha de tensrse |
miy en cuénta,wpuesto"que, como hemos dicho, se trata de un mol-
de pordido, gqus solo ss ubilizado, despuss de su funcién“pgimé-
ria, como elencnto sscundario de revestimisnto para proteger la
pieza moldeada durante sus diversas manipulaciones hasta llegar

& ocupar el lugar que le corresponde on obra. i
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_ Dada la fragllidad de los moldes fabr;cados a _bage d@ Los
maberigles plésticos mencionades, pueden preverse en el mlsmo
tablques de_refuerzo que contribuysn a darle la necesaria rigidez
Para el momento del moldeo y para que no s¢ desintegre el meclde

cuando actia como smbalaje de la pieza. _ '

La fase de desmoldeo, "apr@sentada en la Figura 3, 0 soa

‘cuamdo ya estd la pieza ol pié de obra y ha de ser colocadaL

© congiste en romper la envoltura prot=ctora constituida por ol

molde inicial -2-. Con dste tipo de moldes ss efectda, con mu~
cha mgs facilidad, 21 moldeo y muy especielmente el desmoldeo
de piezas de cemento w hormigln de acabado egpecial para reves-
timientos, incluso presentando ornamentaciones_sobresalientes

en relieve, como se safigla por el numero -7- de la Figura 3,

que serian dificiles de obtener gino se moldeasen con un molde

pardido y'destruible en el momento del desmoldeo. Segun hemos
dicho al principio, pueden emplearss, ademég del_poliestireno
expandi@o:y'dg sus_sustitutivos y derivados, materizl pléstico
soplado, con_sl que se obtienen moldes huscog e hinchados que
tisne suflciente resistencle mecanica para permitir el moldeo
dg EaE piezas ge cemento u;hgrmigén ¥ oque puegan surtir el mige-
6 efecto_protector durante el transports, siendo inutilizados
como_molde perdido y como embalaje, al final de dichas opera~

cioneg. '

-~ - . . . Y — o o -

Con los moldes huecos & hinchados, a que hemog hecho refe-

rencie Ultimemente, pueden lograrse la migme cglidad de acabado

¥ facilidad de moldso que con los de poliestireno expandido, Si~

gulendo el mstodo de fabrlcaclon de plezas moldeadas dh ctmento
u hormigon, empl@ando los ravebldos mold@s perdidos que surten
el posterior efescto de ewbalaje protecuor, podranﬂmoldearsa ple-
zas de diferentes formas, Temafios y configurascionss, con relis-
ves y huscos de fgrmas.diversas;y grécﬁieamenﬁe ginwlimitaciones;
logréndosé siemgrg un acabado-perfeoto ¥ conveniente al tipo de

piezas que se desea fabricar.
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Para dar cumplimiento a lo dispuesto en el ért:fc_ulo

RS

70 el

vigente Estatuto sobre la Propisdad Industrial se hace constar
ng los mé’cgdos de é‘a’tgricaciénwde piézas moldeadas de cemento a
que hemos hecho feferencia en el trenscurso de la presente memo-
ria han sido explotados con Sxito en Alemenia y divulgados en
Inglaterra. |

La Patente de Introdiiccidn, por: YMETODO DE FABRICACION DE
PIEZAS MOLDEADAS A BASE Di CEMENTO U HORMIGON, UTILIZANDO MOLDS

'PERDIDOS, QU& QUSDAN INCORPORADOS A LA PLEZA COMO SMBALAJ= PRO-

DECTOR", cuyo privileglo de explotacion en Espefla y sus Provin-
cias_de Ultramar se solicita por un Qerﬂi:odo*de_‘w af‘ios, deberd
recasr gobre las particularidades que se concretan en las siguien=-
tes,

REIVINDICACIONES
18,~ "METODO DE FABRICACION DE PI&ZAS MOLDEADAS A BASE DE CulidNTO

U HORMIGON, UTILIZANDO MOLDES PvRDIDOS, QUE QUEDAN INCORPORATDOS A
LA PLEZA COMO &I“_IB_A.I,AJE ?ROT-EGT_C_)R" 3 caracterizado por el hecho de
que para la;obtegciég del mplde perdido se emplea, preferentencn-—
te, el poliestireno expandido, u otras materias plasticas multi-
celulares y ligeré.s, con las cuales se forma dicho“moldg por pren-
sado de la mase, hasta lograr su solidificacién y endurecimiento,
practicando, por contramolde, los entrantes y salientes que han
de determinar, en la pieza de cemento u bormigén que se desea
moldear, los relieves y huecos correspondientes a cualquier gar-
ganta, nervio o adorno gue ha de presentar Vdg.‘cha‘__piega; no_debien-
do tomarse en congigleragién los inconvenisntes del desmoldeo de
determinadas partes, pucsto gue el molde, una vez realizada su
funcidn primeria, queds incorporado a la pieza oogo'revestimiehto
para protgger}a dura.z}“ceﬁ_lgs diversas xllanipulacioz_}es, h_a}s‘ta ocupar
el lugar corrgspondiegte en la obra, en cﬁyo__momento ge rompe cl
molde perdido, sin preocupacionesg de desmoldeo.

28.- MMBTODO DE FABRICACION DE PTZZAS MOLDEADAS A BASH D& Culi«NTO
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U HORMIGON, UTILIZANDO HOLDES PﬁRIEDOS, QUE QUuDAN IHCéRPORADOS
A DA PLEZA oMo HMBALAJE EROT#CTOR“, segun la 18 r@1v1nd1caclon,
caractérizado por el hccho de que el molde perdido puada Iabrl—
carse con material plastlco soplado d@nhro de mnldes rlmldosl B
con los que sg‘optlgnen moldes huecos © hinchados, cuyas parsdes
tienen suficiente resistencia mecénica pare permitir el moldeo
ge las pings de cemgnﬁp u hormggdn J que pgsteriormsnie Eurﬁen
elVﬁismo_efecto_protgctormcogo smbalaje, siendo igualmente inu~
tilizados al llegar ¢l pié de obra péra colocar la pieza.

38,~ "METODO DE FABRICACION DE PLLZAS MOLP#ADAS A BAS& Da Cufuafi-
70 U HORMIGON, UITLIZANDO MOLDES PSRDIDOS, QUS QUSDAN INCORPORA-
DOS A La PLEZA COMO sHBALAJE PROTSCICRY, segln la 18 y_28 roi-
vigdgcaciég,'caracgefiZago @orﬁel hecho de Que el molde perdido
pgége pregentar huscos centralss o en otras partes, gue lo ali-
geren yﬁreduzcgn su coste, asl como estar provisto de fabiques
de refuerzo que contribuysn g darle la necesaria rigidez en ol
momento del moldeo y pare que no se desintegre cugndo_actia co-
mg'emba%ajg! presentando, 2n todos los casos, una sugerfécig in-
terna perisctemente lisa, que redunda en beneficlo del psriecto
acabgdohde‘lg pieza moldeada, pussto que no hay dzggaste del
molde, ya que se utiliza una sola Vez.

48,~ "YETODO DE FABRICACION D¥ PISZAS MOLDEADAS A BASS Di Cufisll-

70 U HORMIGON, UTILIZANDO MOLDES PXRDIDOS, QUS QUSDAN INCORPORA-

DOS A LA PIEZA COHO <ifBATAJE PROTHCIOR",- Tzl como s ha descri-

to y demostrado en los dibujos adjuntos,



Consta de siete hojas foliadas y mocanografiadas por unaw

's0la cara.

Barcelona a 271 ENE fgpp
PsAo de D, Juan Sas Contijoch
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