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D. Juan Sas Contijoch, de nacionalidad española, e s tab le c i­
do en Barcelona, c a lle  Aragón nS 268, s o l ic i ta  r e g is t r a r  una Pa­
te n te  de Introducción, p o rjO  años, para España y sus Provincias 
de Ultramar, que se r e f ie re  a: "METODO DE FABRICACION DE PIEZAS 
MOLDEADAS A BASE DE CEMTO U HORMIGON, UTILIZANDO MOLDES PERDI­
DOS, QUE QUEDAN INCORPORADOS A LA PIEZA COMO EMBALAJE PROTECTOR".

_ La presente so lic itu d  de Patente de Introducción tien e  por 
objeto dar a conocer y re iv in d ic a r  l a  novedad, en España, de un 
método de fab ricac ión  de piezas moldeadas a base de cemento u 
hormigón, empleando moldes perdidos^ que re su lta n  incorporados a 
l a  p ieza para que actúen de embalaje p ro tec to r de l a  misma duran­
te  su manipulación y tra n sp o rte , siendo re tira d o  dicho molde per­
dido a l l le g a r  a p ié  de obra y cuando se procede a l a  colocación 
de l a  p ieza. _ __ !

Para l a  obtención del molde empleado para moldear l a  p ieza 
de cemento u_hormigón, se elige_un m ateria l adecuado que, a sú 
vez, es moldeado para fa b r ic a r  eljm olde-em balaje, u tilizan d o  pa­
r a  e l lo , preferentem ente, e l p o lie s tiren o  expandido, u o tras  ma­
te r ia s  p lá s tic a s  esponjosas que se mantienen r íg id a s , a s í como 
d iversos m ate ria les p lá s tic o s  m u ltice lu la res  y l ig e ro s , o bien, 
moldes huecos hinchados, obtenidos por soplado, partiendo de ma­
t e r i a l  p lá s tic o , lo s  cuales c o n s ti tu y e n e l molde que se emplea 
para moldear l a  p ieza de hormigón o cemento, que una vez ha f ra ­
guado dicha p ieza queda incorporado a l a  misma, constituyendo un
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embalaje y protección para su. manipulación y tra n sp o rte , consi- 
deráudose^despreciable e l  valo r de dicho embalaje como__a t a l ,  
puesto que ya_ha rendido su función como molde, para p e rm itir  
e l  molde adonde l a  p ieza que___ queda alo  j adamen su in te r io r .

O tra de la s  ventajas__de_éste__nuevo método de fab ricac ió n  
de piezas moldeadas a base de cemento ujiormigón^ e s tr ib a re n  
que, u tilizan d o  moldes fabricados a base de p o lie s tire n o  expan­
dido, o de o tra s  m aterias p lá s t ic a s  m u ltic e lu la re s , o b ien mol­
des formados por p lá s tic o  so llado ,_sé_ log ra  que la s  su p e rfic ie s  
in te rn a s  de dichos moldes queden perfectam ente l i s a s ,  lo  que 
redunda en benefic io  del acabado de l a  p ieza moldeada, que t i e ­
ne mucha mejor presen tación  queJLas_obtenidas h a s ta  ahora por 
lo s  métodos normales de moldeo en s e r ie ,  puesto que no hay des­
gaste del molde, ya que é s te  s irv e  una so la  vez.

Los métodos de fab ricac ió n  de p iezas de cemento u hormigón 
moldeadas con moldes perdidos^ a que venimos haciendo re fe ren ­
c ia , han sido divulgados desde hace más de un ano en In g la te r ra , 
s i  b ien  con an te rio rid ad .fu e ro n  explotados con éx ito  en_Alema­
n ia , pero ta le s  procedim ientos no_han sido , h a s ta  e l  p resen te , 
conocidos, divulgados n i puestos en ejecución en España, por cu­
ya razón_y de conformidad con l a  v igente Ley de Propiedad Indus­
t r i a l ,  se s o l ic i t a  l a  correspondiente Patente de In troducción , 
que g a ra n tiza rá , a su p e tic io n a rio , e l  derecho exclusivo de su 
explotación en España por un periodo de 10 años¡

En lo s  dibujos ad juntos, que constituyen p arte  in teg ran te  
de l a  presente memoria d esc rip tiv a , se ha representado , a simple 
t í t u l o  de ejem plojL lustrativo  y s in  va lo r lim ita tiv o ', una r e a l i ­
zación p rá c tic a  d e l t ip o  de molde formado a base de m ate ria l
p lá s tic o  m u ltic e lu la r  y l ig e ro  que se desprec ia  como a t a l ,  des­
pués que ha rendido e l  efec to  de embalaje p ro tec to r de l a  p ieza, 
h a s ta  l le g a r  a l pió de_obra.

Dichos dibujos muestran^
Fig , 1 .— V is ta  en p erspec tiva , parcialm ente seccionada, de
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un molde para l a  fabricación_de un marco de cemento.

F ig. 2 .-  Sección tra n sv e rsa l del molde representado en l a  
F igura 1, a tra v é s  de la _ lín e a  de corte  A-B._ _ _ ¡

55 Fig. 3 .-  V ista  en perspectiva  de una p ieza de_cemento mol­
deada por e l procedimiento objeto  de. la -P a ten te  que se s o l ic i ta ,  
m ostrado  l a  fase  de separación del molde perdido, que ha se rv i­
do de embalaje protectorado l a  misma durante su tra n sp o rte .

Refiriéndonos concretamente a dichos dibujos pasamos segui- 
60 damente a d e sc r ib ir , con mayor d e ta l le , l a s  p a rticu la rid ad es  del 

método de fab ricac ión  de piezas de cemento, que constituye l a  
base de l a  presente so lic itu d  de Patente d e ln tro d u cc ió n .

_El_moldeo de l a  p ieza  de cemento - 1-  se efec túa , t a l  como 
se rep resen ta  por l a  perspectiva  de Figura 1 , u tilizan d o  un mol- 

65 de perdido - 2- ,  obtenido por moldeo previo a base de p o l ie s t i r e -  
no expandido, u o tras  m aterias p lá s t ic a s  m u ltice lu la res  y l ig e ­
ra s , con la s  cuales se lo g ra  l a  formación del molde prensado l a  
masa de p lá s tico  esponjoso, h a s ta  lo g ra r su so lid if ic a c ió n  y en­
durecim iento.

YO En e l  refericLo molde se p rac tican , por contramolde, lo s  en­
tra n te s  y sa lien te s^ -4 - y -5 -  que han de determ inar, en l a  p ieza 
a moldear, lo s  sa lie n te s  y_entrantes correspondientes a cualquier 
garganta, nerv io , _u o tro  re lie v e  o hueco, _que en e l caso del mar­
co - 1-  a que nos estamos re f ir ie n d o , pueden c o n s is t ir  en una gar- 

75 . ganta p e r ifé r ic a  -3 - , cuya concavidad viene determinada por l a
convexidad del sa lie n te  -5 - , por ejemplo. Dicho tip o  de molde, 
fabricado a base de p o lie s tire n o  expandido o de otro m aterial 
p lás tico _ m u ltico iu la r, puede p resen ta r huecos cen tra le s  - 2 ' - ,  
que a ligeren  e l molde y reduzcan su coste , que ha de tenerse 

80 muy en cuenta, puesto_que, como hemos dicho, se t r a t a  de un mol­
de perdido^ que solones utilizado,_despues_de su función^prima­
r i a ,  como elemento secundario de revestim iento  para p ro teger l a  
p ieza  moldeada durante sus d iversas manipulaciones h a s ta  l le g a r  
a ocupar e l  lugar que le  corresponde en obra. ;



Dada l a  f ra g ilid a d  de lo s  moldes fabricados^a Jbase de lo s  
mat e r i  ale  s_ p l á s t i  c o s mencionados, pueden preverse^en e l  mismo 
tab iques de_refuerzo que^contrihuyanla darle  l a  n ecesa ria  rig id ez  
Para e l  momento del moldeo yapara que no se desin tegre e l  molde 
cuando actúa como_embalaje de l a  p ieza .

La fase  de desmoldeo, represen tada en la_  F igura 3) o sea 
cuando ga_está  l a  p ieza  a l p ié de obra y ha de se r colocada,

- co n sis te  en romper l a  envo ltu ra p ro tec to ra  co n s titu id a  por e l  
molde in ic ia l  - 2 - .  Con é s te  t ip o  de moldes se e fec túa , con mu­
cha más fa c il id a d , e l  moldeo y muy especialm ente e l  desmoldeo 
de p iezas de cemento u hormigón de acabado esp ec ia l para reves­
tim ien to s, incluso  presentando ornamentaciones so b resa lien tes  
en_re lieve, como se señala  por e l  número -7 -  de l a  F igura 3, 
que se ría n  d i f í c i l e s  de obtener sino^se moldeasen con un molde 
perdido y d e s tru ib le  en e l  momento del desmoldeo. Según hemos 
dicho a l p rin c ip io , pueden em plearse, además d e ljp o lie s tire n o  
expandido-y de su s^ su s titu tiv o s  y derivados, m ate ria l p lá s tic o  
so llado , con_ei^que se obtienen moldes huecos e hinchados que 
t ie n e  su f ic ie n te  r e s is te n c ia  mecánica para p e rm itir  e l  moldeo 
de la s  p iezas de cemento u hormigón y que pueden s u r t i r  e l  m is- 
iaó e fec to_p ro tec to r durante é l  tra n sp o rte , siendo in u tiliz a d o s  
comojnolde perdido y como embalaje, a l f in a l  de dichas opera­
ciones. _ _ ^ -  J

Con lo s  moldes huecos e hinchados, a que Remos hecho re fe ­
re n c ia  últimamente,^pueden lo g ra rse _ la  misma calidad de acabado 

.y fa c il id a d  de moldeo que con lo s  de p o lie s tire n o  expandido. Si­
guiendo e l método de fab ricac ió n  de piezas moldeadas de cemento 
u hormigón, em pleándolos repe tid o s moldes perdidos que su rten  
e l  p o ste rio r_efec to  de embalaje p ro tec to r, podrán jao ld earse  p ie­
zas de d ife ren te s  formas, tamaños y configuraciones, con r e l i e ­
ves y huecos de form as-di versas jy  prácticam ente s in ^ lim it aciones, 
lográndose siempre un acabado perfecto  y conveniente a l t ip o  de 
p iezas que se desea fa b r ic a r .
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Para dar cumplimiento a lo  dispuesto en e l A rtícu lo  70 del 

v igente E sta tu to  sobre l a  Propiedad In d u s tr ia l  se hace constar 
que lo s  métodos de fabricac ión  de p iezas moldeadas de cemento a 
que hemos hecho re fe ren o ia  en e l transcu rso  de l a  presente memo­
r i a  han sido explotados con éx ito  en Alemania y divulgados en 
In g la te r ra .

La Patente de Introducción, por: "METODO DE FABRICACION DE 
PIEZAS MOLDEADAS A BASE DE CEMENTO U HORMIGON, UTILIZANDO MOLDES 

'PERDIDOS, QUE QUEDAN INCORPORADOS A LA PIEZA COMO EMBALAJE PRO­
TECTOR", cuyo p riv ile g io  de explotación en España y sus Provin- 
cias_de Ultramar se s o l ic i ta  por un periodo de 10 años, deberá __ 
recae r sobre la s  p a rticu la rid ad es  que se concretan en la s  siguien­
te s ,

R E I V I N D I C A C I O N E S
18 . -  "METODO DE FABRICACION DE PIEZAS MOLDÉALAS A BASE DE CIENTO 
U HORMIGON, UTILIZANDO MOLDES PERDIDOS, QUE QUEDAN INCORPORADOS A 
LA_PIEZA COMO EMBALAJE PROTECTOR", caracterizado  por el_hecho de 
que para l a  obtención del molde perdido se emplea, preferentemen­
t e ,  e l p o lie s tiren o  expandido, u o tra s  m aterias p lá s t ic a s  m ulti­
ce lu la re s  y l ig e ra s , con la s  cuales se forma dicho molde por pren­
sado de l a  masa, h a s ta  lo g ra r  su so lid if ic a c ió n  y endurecimiento, 
practicando, por contramolde, lo s  en tran tes  y sa lie n te s  quejian 
de determ inar, en l a  p ieza de cemento u hormigón que se desea 
m oldear,_los re lie v e s  y huecos correspondientes a cualquier gar­
ganta, nervio o adorno que ha de p resen ta r dicha_pieza, no debien­
do tomarse en consideración lo s  inconvenientes del desmoldeo de 
determinadas partes,^puesto  que e l  molde, una vez re a liz ad a  su 
función prim aria, queda incorporado a l a  p ieza como revestim iento  
para p ro teg e rla  durante la s  d iversas manipulaciones, h a s ta  ocupar 
e l  lu g ar correspondiente en l a  obra, en cuyo_momento se rompe e l 
molde perdido, s in  preocupaciones de desmoldeo.
2 8 .- "METODO DE FABRICACION DE PIEZAS MOLDEADAS A BASE DE CEMENTO
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U HORMIGON, UTILIZANDO ROLDAS PERDIDOS, QUE QUEDAÎ INCORPORADOS 
A LA jH^ZA CORO EMBALAJE PROTECTOR̂ , según l a  13 re iv in d icac ió n , 
carac terizado  por e l hecho de que e l  molde perdido puede fa b r i­
carse con m ate ria l p lá s tic o  soplado dentro de moldes r íg id o s , 
con lo s  que se obtienen moldes huecos e hinchados, cuyas paredes 
tie n e n  su fic ien te  r e s is te n c ia  mecánica para permitir_el_moldeo 
de l a s  piezas de cemento u hormigón y que posteriorm ente surten  
e l  mismo efec to  p ro tec to r como embalaje, siendo igualmente inu­
t i l iz a d o s  a l  l le g a r  e l  p ié de obra para colocar l a  p ieza .
3S„- "METODO DE FABRICACION DE PIEZAS MOLDEADAS A BASE DE CEMEN­
TO U HORMIGON, UTILIZANDO MOLDES PERDIDOS, QUE QUEDAN INCORPORA­
DOS A LA PIEZA COMO EMBALAJE PROTECTOR", según l a  13 y _ 23 jre i- 
v ind icación , caracterizado  p o rte l hecho de que e l  molde perdido 
puede p resen ta r huecos cen tra le s  o en o tra s  p a r te s , que lo  a l i ­
geren yjreduzcsn su coste , a s í como e s ta r  p rov isto  de tab iques 
de refuerzo  que contribuyan a d arle  l a  n ecesa ria  rig id ez  en e l  
momento del moldeo y para que no se desin tegre cuaudo actúa co­
mo embalaje, presentando, en todos los^casos, una su p e rfic ie  in ­
te rn a  perfectam ente l i s a ^  que redunda en benefic io  del perfecto  
acabado de l a  p ieza moldeada, puesto que no hay desgaste del 
molde, ya que se u t i l i z a  una so la  vez.
43. -  "METODO DE FABRICACION DE PIEZAS MOLDEADAS A BASE DE CEMEN­
TO U HORMIGON, UTILIZANDO MOLDES PERDIDOS, QUE QUEDAN INCORPORA­
DOS A.LA PIEZA COMO EMBALAJE PROTECTOR".- Tal*como se ha d esc ri­
to  y demostrado en lo s  dibujos ad juntos.



-  7 - 376096 ,
Consta de s ie te  hojas fo liad as  y mecanografiadas por una 
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