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La presente memoria descripitiva tiene como fin la
declaraciéh sobre que hg de recasr el privilegio de explo-
tgeion industrial ¥ comercial exclusivo en el territorio -
nacionel de una Patente de Introduccidn conforme a lp Lie-
glslacién vigente en nateria de Propiedad Industrial, -
_que, Segin expresa el emunciado, trata de un sisteme de en
samblaje de modulos para mobiliasrio de madera revesvido
con maberia plastica. .

Lg finalidad del presente invento es la de mejo-
rar y asbaratar la construccidh de mobiliaric realizado con
madera recubierta con materia pléstica, ya que mediante la
eplicacién del sistema que se preconizas se simplifica os-

- tensiblemente el ensgmblaje de sus elementos o paneles ex-
'ter:aos ’ proporcionéndole ung gran éuperioridad regpecto a
los-sistemés actuslmente conocidos, al mismo tiempo que me-
joré su presentacidn, facilitando, pariticularmente la cons-
truccibn de muebles por elemen%bs,.asi como pars Gl cnsam-
blaje de cajones, ,

JActualmente existen procedimientos pafa counstruir
tableros y paneles prefabricados, realizados preferentemen—
te en aglomerado de madéra, gue son fratedos con.maQuinaria
adecuada para dotarles de un revestimiento plastico por to-
das sus'superficies, incluso en cajeados y hendiduras; cuyo
revestimiento puede ser decorado imitando diversos cories -
de maderas indusiriales y nobles, s fin de proporcionarles
con esta imitacidn un aspecto natural.

dhora bien, para aplicar estos productos en la
construceldn de muebles se giguen generalmente los sistemes
tradicionales de ensaublaje, los oualestencarecen exceslva~

mente los costos de produccién, incluso en los muebles por

elementos,
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Este inconveniente queda perfectamente resuelte
con el sistema objeto del presente registro, el cual con-
giste en,una vez determinadas las dimensiones del modulo -
a realizar con tableros recubiertos de materig plastica,
se realizan unas entalladuras angulares con lg aberturg
necesaria de acuerdo con la inclinacidén que han de tener
las paredes, practicadas en sentido transversal al panel
previsto en las dimensiones necesarias o periférioas; es
decir, si se trata de realizar un cuerpo paralelepipédico,
se previene un panel cuyo ancho sea el del fondo propuesto
y su longitud igual & la periférica, practicando seguida~
mente las entalladuras itransversales anteriormente mencig
nadas & laé distancias equivelentes a las longitudes de -
las carasg, cuya inclinacion engular es a 458 pars cada -
achaflanado, sumando los 902 previstos cuanao las paredes
se llevan g su sitlo parsa férmar el cuerpo o mueble para-
lelepipédico rectangular. Une ceracteristica particular-
mente importante es el hecho de que estas entglladurss -
engulares no llegan a corter la fina pelicula de materia
plastica de la superficie exterior, con lo que los modulos
constitutivos del cuerpo o mueble quedsn vinculados por
la misma; en estas condiciones basta abatir cade médulo
a su pbéicién normel, solidarizando el ensamblaje mediante
materias adherentes adéeuadas, clavijes u otros elementos
de fijacidn, con lo que queda perfectamente terminado el
exterior del mueble, con la particularidad de que las -
juntas quedan perfectamente invisibles, ya que la peli-

culs plastica exterior las recubre.

. Como es naturgl, este sistema se puede aplicar

a todo tipo de cuerpos de muebles de formas poligonales =~
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diversas, sin mas que prevenir los a’mgulos corr'espondien-
'tés en las entalladuras; as:'.mismo, cuando el recubrimiento
superior se prevea con uns encimers postize o independiente,
pare la obtencidn del resto de sus peredes, es decir: in=
ferior y laterales, puede aplicarse este sistema, dispo-
niendo las entglladuras precisas.

"Con el fin de faciliter la interpretecidn mas -

. exacte del objeto sobre que ha de.recaer el presente pri=-

vilegio, en el pleno adjunto complementario de la presente
exposicidn, se représenta une forms practica pars la reali
zecidn industrigl y Unicamente a titulo de ejemplo y, por
consiguiente, sin carécter exhaustivo sino meremente infor-
mgtivo. ' _

En el referido plano:

La figura 1 muestra ung seccidn longitudinal de un
panel previsto para la reslizacidn de un cuerpo o mueble -
con encimers postiza. A _

La fisura 2 es un ejemplo de terminacidn de dicho
mueble. »

La figurg 3 es una veriante de realizacidn, en -
seccidn longitudinal, de un panel previsto para la resli-
zacidn de un cuerpo o mueble completo.. . 7

La figura 4 es un ejemplo de terminacidn Gel mismo,

En dichas figuras, las referencias. corresponden:

1.~ Panel. )

2.- Recubrimiento plasticos

T e En‘bél}adura angular itransversal.

4,- Encimers postiza. '

5o~ Chaflén extremo.

Como se muestra en las citadas figuras, partiendo
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de un panel de madera o aglomergdo (1), convenienfemente -
dimensionado paras la formacidn perimétrica del cuerpo o -
mueble g realizar, y tratado con un recubrimiento plastico

(2) adecuado formando una pliculas envolvente, se procede s
ﬁracticar une sSerie de raguras o entalladurgs transverssles
de seccidn angular adecuads (3), cuyos cortes no llegan -

2 hendir sobre la peliculs (2) prevista en la cara opuesta,

de m6do que los mbdulos establecidos por las entslladuras -

_ transverseles (3) quedan vinculados entre sf por dicha pe-

1{cula pléstice (2); de esta manera, basta voltesr o gba-
tir los citados mddulos pera lleverlos a su posicidnm, pro-
cediendo g fijarla mediante materias afhesivas esdecuadas,

clavijas, tornillos, etc., con lo que se obtiene rapida-

mente da formecién de elementos de miebles, con la parti-

cularidad de que las juntas exteriores quedan invisibles

gl recubrirlas la lamina plastica (2) mo tocada por el -

" corte de la entalladura transversal (3).

Baséndose en este sistema pueden obtenerse di-
versas formas y tipos de elementos para muebles, desde el
paralelepipédico rectenguler haste el prismitico poligo-
ngl de diverso nimero de ceras, sin més que prevenir la
abertura angular de las entalladuras transverssles (3),
referi'_das g la inclinecidn que han de tener las carss -
externas del elemento. Asimismo , puede obtenerse un m$
dulo desprovisto de fapa superior, al objeto de recibir
un tablero encimero postizo (4), figura 2; o bien cerrg
do totalmente, figura (4), en cuyo caso en los cantos -
extremos Se previenen 105 correspondientes chaflanes (5)
para oblener un ensamblaje perfecto segin se observg -

en la citadg figura 4.
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Independientemente del sistema preconizado, el
elemento é,sa'. obtenido es susceptible de recibir compar=
tiﬁentos, cajones, puertas correderas, etc., cuyos aco-
plamientos se pueden prevenif con antelacidn s la.resli
zacidn de las entalladuras (3); tel como cajesdos, ra-
muras, goles, etc. '

Descrita suficientemente la natureleza del -
invento, asi como wn ejemplo de Yeglizmeidn practica -
del mismo, sOlamente cabe sfiadir que en dichos ejemplos
es posible introducir cambios de materias, formas y dis
posicidén de sus elementos, siempre que tales alteracio—
nes no supongen veriacidén sustancisl en el objeto rei-
vindicado. A

~ N O T A
_ Le Patente de Introduccidn, que se solicita -
por diez efios, pars Espafia, de acuerdo con la vigente =
Legislacidn, debers receer sobre: "SISTENA DE ENSANBLAJE
DE LODULOS PARA MOBLLIARIO DE MADERA REVESZIDO CON N~
TERIA PLASTICAY, citéndose como Fuente de Procedencis -
&l Sistene empleado en Alemanis por la firme GERMANIA-
KﬂNSTS_TOFFGES.m.b.H., segin las caracteristicas esen--
ciales de -laé giguientes:
REIVINDICACIONES

lﬁ.—“S.;i.s:tem; de én.-sambié.je'- de inéduios pars mow
biligrio de madera revestido con materia plastica, ca-
racterizado porque una vez determinadas las dimensiones
totales del elemento de mueble a fabricer se practican
sobre el panel previsto unas ranuras transversales de -
seccifn engular adecuada, las cugles no llegan & hendir

el revestimiento de la cara opueste, que establecen -~
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los mOdulos o paredes externas, vinculadss entre si uni-
camente por lg pelicula de revestimiento pléstico, de -
forma que abatiendo cada uno de estos mddulos por las -
respectives ramuras, actuando la peliecula como charnela,

Se Sse obtiene el cuerpo o elemento del mueble previsto, —-
efectuando la consolidacidén o ensamblaje de los dobleces
mediente materias adhesives o elementos de solidarizacion
adecugados,

28,~ Sistema de ensamblaje de médulos para mo-

10, ‘biliario de madera revestidos con materis pléstica, —-
segin la anterior reivindicacidn, caracterizado porque
la abertura angular de las ranuras fransversales se pre
vienen en funcién de la inclinacién que han de tener las
caras o modulos del mueble, las cuales interiormente -

15. ‘ pueden estar provistas de los elementos adecuados para
establecer distribucidn interna y montaje de cajones.

38,~ Sistems de ensamblaje de mddulos pars -
mobiliario de maders revestido con materia plistica, -
segin las anteriores reivindicaciones, caracterizado -

20, porque los elementos o cuerpos del mueble Son suscepti
bles de estar cerrados periféritemente o gbiertos en su
parte superior pars recibir una encimera de diferente -
material.

48,- "SISTENMA DE ENSAMBIJAJE DE NODULOS PARA

25, HOBILIARIO DE MADIRA REVESTITO CON MATERIA PLASTICAM,

Seghn queda sustancialmente descrito en la -
ool /vs

30,
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presente Memoria, que consta de ocho hojas esor:.tas ama—-
gquina por una solg cera ¥y acompa,ﬁada de dibujos.

llgdrid, 29 de Inero de 1.970,

D. Juan Hanuel APAPIGIO LUEEGO

PoPo

Firrnado: M.° Dolore
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