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MEMORIA DESCRIPTIVA

correspondiente a 15 solicitud de una

PATENTE DE INVENCION

Solicitante: VEREINIGTE OSTERREICHISCHE EISEN- UND
4 STAHIWERKE AKTIENGESELLSCHAFT

Domicilio: Muldenstrasse 5, LINZ, AUSTRIA

Enunciados- BASTIDOR DE IAMINADOR, EN ESPECTAL PARA LA.
CONFORMACION DE UN RAMAL DE FUNDICION QUE
SALE DIRECTAMENTE DE UNA INSTAIACION DE CO
IADA CONTINUA

Prioridad: de la solicitud de patente sustriaca
- No A 3912/69 del 23 de Abril de 1969
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El ;nvento se refiere a un bastidor de laminador dig—

puesto sobré un armazén de fundamento o sobre wna placa de -
fundacidn, previsto especlalmente pura dar forma a un ranal
de fundicidn que sule directémenfe de unz instalacidén de co-
luda Eontinua; asl como a une planta de laminucidn con va-
rios bastiuores de luminudores dispuestos contiguamente y en
fila, |

| En las instalaciones de coluda continuu, sobre todo en
lus instaluciones de coludu continua de varios ramules, exis-
te.el problema de disﬁoner los bustidores de los luminmdores,

con los que se dun formu a los ramules a continuucidn del yro=-

. ceso de coluda, de munera que ocupren €l menor espucic posible,

Existe l= pretensidn de disponer los bastidores de laminado-

‘res lo mis juntoé posible pura gue el recipiente de destribu-

cidén ( Tundish ) pueda muntenerse peque.io y para gue lu pér-

dida de temperatura del acero llquido pueda mantenerse tan -

baja como sea posible., También es necesurio el disponer los

bastiﬁores de lcs laminudores uno detrés de otro y muy pré-
ximos entre si. Debido u la reducidu velocidad de colwdu du~
rante la colada cohtinuu, la velocidad de avance del ramul -
en los-bastidorés de los larinadores es scnsiblenente menor
que en los trenes de laminueidn convencionales.con lo gue,

siendo grande la-digtancia entre los.ﬁastidores de log lunmi=
nudores, se ujusturis uwne indeseablemente elevadu pérdida -

de temperatu:u en el ramal a ser conformado, A causa de la
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congtruccidn compucta de los bastiuores de los luminadores
el cambio de cilindro de luminwmcidn lleva consigo gfund;s
dificultades y exige unu importante inversidén de tiempo.
Debido a que los bastidores de luminadores, en conexién -
con una instalacidén de coluda continua, no puéden trabajar
con independencia del servicic de fundicién y de coluda,
un cambio de cilindro de laminucidn al modificar el pfogra—
me de laminueidn y en casos de repurudién debe de efectuur-
ge lo mds rapidumente posible pura evitar repercusiones -
gobre lus instaluciones metaldrgicas.

La forma de construccidn compucta de los bastidores
de los laminqures implica 1a necegidud de disponer el =~
acclonunmiento de los cilindros ¢, por lo menus, partes del
mismo bajo el nivel del piso, Con ello aumentan los pro-
blemas de la uccesibilidad en los trabujos de repauracidn y
de mantenimiento., Hasta ahora no ha sico posible aprovechar
en las reparuciones las ventajas del sistema de construccidn
por elementos con un nimero escaso de piezas de construccidn
y de repuesto., En un servicio de acereris siempre exiéten -
unos espaciocs reducidos yﬂsiempre rein: el influjo incremen~
tado de polvo y de calor, Por tanto huy que aspirar a repa-
rar lus instaluciones sometidas a grundes esfuerzos a cierts
distancia del servicio de coluda, efectuar sus trabajos de
entretenimiento y montar lo mes sencilla ¥y ripidamente posi-

ble los bustidores de limin.dores y piezas de lcs mecanismos
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de engranujes, tctulmente armudos y ajustados,.
El invento persigue evitar los inconvenientes ¥y
dificultades mencionadas y soluciona los problemus plun-—

teados mediante lu combinucidén de las siguientes caracte-

risticas:

a) que el bustiuor de laminador o el bustidor de luminu-
dor con uns parte de su engranaje pueda soltarse del
armazdén de fundamento o de lu plucu de funducidn y -
que pueda sepurarse de éste o de ésta, en direcciédn
verticals;

b) que el engranaje o parte del engranuje del bastidor -
de laminudor esté fijado de munera desmontable al ar-
mezbén de fundemento o a la pluca de fundacidn; y

¢) que el urmuzén de fundamento o la placa de fundacidn
esté fijude de muneras desmontable a la cimentacidn y
que pueda sépararse de ésta en direccidn vertical;

de modo que después de separar el bustidor de laminwdor

o el bastidor de léminador con una parte del engranaje -

puede levantarse y retirurse del fundumento el armazdn -

.de fundauento o la pluca de funuaeidn junto con el engra-

naje o junto a una parte del engranaje, o bien puede ex-
traerse en direccidn vertical el arm.zdén de fundamento o
lu pluce de fundacibn juntu con el bastidor de laminador,
los engranajes o purtes del engranaje, como unidad cerra-

da,
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Preferentemente, lus medidas exieriores del bastidor'
de laminuador, verticulmente respecto a la separacidén entre
c¢ilindros son uproximudzmente el doble que en el plano de
la separacién entre cilindfos, de modo que éste bastidor !
de laminzdor sin necesidad de realizar variaciones construce
tivas puede instalarse y accionurse con log cilindros dis-
puestos tanto vertical como horizontalmente efectuéndosg la
gujecidén al armazén de fundamento o a la pluca de fundacidn
por medio de uniones de apriete que, purtiendc de aquél o -
de ésta, enganchan en los montantes del laminudor o en la -
unidén rigida transversal y pueden soltarse ripidamente. !

Sobre el urmazdn dé fundumento o sobre lu Pluca dé fun-
dacidén se hun previsto, por conveniencia; unos dispositivos
de centraje pura el bastidor de luminador o para el bastidor -
de lamin:dor y una parte del engranaje asi como disposifivos
de centraje para la fijacidn a la cimentacidén por medio de
los pernos de centraje sujetos a la misma, '

El invento comprende ademis una plunta de laminucidn
caracterizada porque cada armezdén de fundumento .o éada pla-
ca de fundacidén muestra unw longitud uniforme a y una aﬁ~
chura uniforme b, respondiendo la medida a, por unu parfe,

a la distuncia entre los ramales de fundicidn y, por otra
parte, es proporcionsl y algo mayor gue la medida exterior
1

& del bastidor de laminudor en sentido vertical respecto

a la sepuracidén entre cilindros, y, ademdis, porque lu linea
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de laminucién de los ramales de fundicidén se encuenira, en

cada caso, aproximsdamente a una distancia -g— del borde

“de céda uno de los armazones de fundumento o & una dis#anu

a

cla e—— del borde de cada una de las placas de fundacidn.

4 . _
Los armazones de fundamento o laus placas de fundacién

pueden estar rigidemente unidas entre si. 7
Resulta conveniente, o bien unir rigidamente entre af
varios armuzones de fundamento o plaéas de fundacidén situa-
das contiguamente para queAformen'unidades constructivas, o
ge unen verias placas de fundacidén situadas en filé con va-

rios armazones de fundamento situadas entre aguellas para —

- formar unidades rigidas de construccidn.

De acuerdo con otra ejecucidn del invento también pue-

den estar rigidamente unidos entre si todos los armazones
de fundamento o placas'de fundacidn o las unidades construc-
tives formudas por ambos y formar una unidad cerrada, ée ma~—
nera que una vez guitados los tornillos de anclaje puede se-
pararse de la cimentacidn, en direccibén vertical, toda la -
planta de laminscidn compuesta dé bastidores de 1aminaéores,
engranajes y acclonamientos,

Ei invento, con el auxilio de ejemplos de ejecueidn -
se describe con mzyor detalle en los planos., La

Pig. 1 muestra wia vista luteral de una instalucién
de colada continua con bastidores de conformacidén para el -

remal de fundicibn y
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Fig, 2 una plantaddejo d le linea II - II de la Fig. 1.
Las

Fig. 3 y Fig. 4 muestran unas representaciones simpli-
ficadas, no realizadas a escala, de lus diferentes fases’ del
montaje de un bastidor con cilindros dispussfos.vertical y-
horizontalmente asi como de los correspondientes armazones -
de fundamento o placas de fundacidn, engranajes y acciona—
mientos. ' '

Fig, 5 es unu plunta simplificalade toda la planta de
laminacidn, | .

Pig. 6 luna vista luteral de varios bastidores de lami-
nadores dispuestos contiguamente, con cilindros‘montados'ho-
rizontalmente,

Fig. 7 una representacidn purecida pura una serie de
bastidores de luminadores con ¢ilindros dispuestos vertical-
mente y

Pig., 8 una vista lateral de un iren de luminacidn con

varios bastidores de laminudores dispuestos en fila en los -

que los cilindros estdn dispuestos alternativamente vertical

- ¥y horizontalmente, asi como de los accionurientos suspendidos

en el foso de cimentacidn.

Desde un caldero de tapén 1 se vierte acero liquido en
uno o dos recipientes de distribucidn 2 y desde éstos a va-
riaus, por ejemplo cuutro, coquillas de coluda continue 3,4,

5,6. Los ramiles de fundicién 7,8,9,1C pusur a través de un
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trayecto de enfriamiento 11,12,13,14 realizado curvilinea-
mente y a continuacidén se reducen en las instalaciones 15,

19,15°, 19° o bien 16,20,16°, 20, etc. Los ramales confog;

‘mados 7’, 8; 9’, 10'pasan a través de vias dd rodillos 23,

24,25,26 hacia las instalaciones de seccionamiento y asi -
sucesivamente. | 4 ‘

El bastidor de laﬁinador 27 representado en la fig-
3 con cilindros calibrados 28,29 dispuestos verticalmente -
¥ que junto con sus piezas de montaje estin dispuestos den-
tro de los montantes del laminador 30,31 de manera despla~-
zable, esta repreéentado en una posicidén elevada respecto -
al srmazdén de fundamento %6; la direccidén del movimiento -
estd sefialada por medio de unas flechas. La medida exterior
a’, medida verticalmente respecto a la separacidn entre ci- |
lindros,'es'preferentemente igual al doble de la medida segin
el plano de la separacién entre cilindros.  Dentro dei bas-
tidor de laminador, los cilindros estén dispuestoshsimétp;
camente, es decir gue la éeparacién entre cilindros Se en-
cuentra aproximadamente-en.la mitad del bastidor. ILos mon-
tantes del laminador 30,31 estan unidos rigidamente porAun
lado por medio de la unidn transversal 32 y de forma desmon
Table por el otro lado, mediante una unidén por traviesa -
3%. Ios arboles de los cilindros estin designados por -
34,35,

En la fig. 3 tambien puede verse un armazdn de fud&g
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mento 36, separado de la cimentucidn 43 en direccidn ver-
ticallsegﬁn la direccidn de lus flechas, que esté ejecu~
tudo en dos piezas y que muestra wns unidn transversal
37. Dentro del armuzdn de fundumento 36 estin dispuéstoq
unos engranujes 38,39 que pueden desplugarse horizontél— ’
mente y que asctiun conjuntamente con los drboles de los
¢ilindros 34,35 y con el engranaje 41. En el armazén de
fundamento 36 se encuentran unos dispositivos de centraje
45,46 pura el bastidor de laminudor 27, El engranéje 41
ge centra y sujeta por debajo del bastidor de fundamento
36 a la unidén transversal 37 por medio de los dispositi-
vos de centraje 43,50,

Finalmente en la fig. 3 se muestra el accionamien-
to 4C después de gue el-engranaje 41 hs sido retirado ha-
cia abajo segin lu direccidn de lus flechus, una vez le-
vantaao el armuzdén de fundamento 36. Al engranaje 41 va A
abridado un motor 42, cuyzs piezas forman el accionamien-
to 40, '

Le fig. 3 muestra ademas el foso de ¢imentacién
44, en el gue estd suspendido el accionamiento 4C cuando
el armazdn de fundamento 36 estd apoyudb sobre la éiménta—
cibn 43, sobre el que estd fijado por medio de los pernos
de centraje 51,52 yue se ajustan en las corresyondientes
gulas 47,48 y sujetado por tornillce de aneluje,

En estado de funcionumiento cada plunta 19,2C,21,
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22, 19',20',21',22' estd compuesta por un bastidor de lumi-
nador 27, un arm.zén de fundanientc 36, los engranajes 38 y
39 y el accionamiento 40. Como puede apreciarséAdéspuég de

retirar los.tornillos de anclaje, toda la plunta 19,20 etec.,
puéde ser separada de la cimentacidn 43 como una unidad ce-
rrada en direccidn vertical. Durante el montaje, cada plan-
ta 19,2C, ete. se fija exactamente en la linea de lamiha—

cién sin necesidad de prolongados trabajos de acondiciona-

‘miento, por medio de los pernos de centraje 51,52 y de las

-guias correspondientes 47,48, Para un dimensionamiento del

bastidor de luminudor para una seccidn’ miximu del ramal de
fundicién de 250 x 250 mm, lu longitud del armuzén de fun-
damento a es de aproxiﬁadamente 2,0CC mm, Lz longitud a
es algo mayof gue la nedida exterior a' del bast%dor de -
laminador 27 que viene a ser de 1.8CC mm. La anchura b -
del armezdén de fundamento ( fig. 5 ) es algo mencr que a
y es del orden de 1.700 mm, E1 didmetro de los cilindros
culibrados 28,29 es aproximadumente de 6CO mm, |

Ia fig, 4 es una representacibn purecida a la -
fig. 3, pero puara un bastidor de,laminador 27 con cilip—
dros calibrudos 53,54 dispuestos horizontalmente, EL bas-
tidor de laminador propiumente dicho estd ejecutado de -
igual formu gue el de lu fig. 3, es decir gque los bastido-
res de luminudores pueden ser recambiados voluntariamente

entre ellos sin necesidad de modificaciones constructivas.
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Ta sujecién de los bastidores al urm.zén de fundamento 36
0 a las plucas de fundacidn 59 se realiza mediante dispo;
sitivos de apriete fijudos a aquél o a éstas, que agarran
desde abajo al montante del laminador 31 6 a la unidn ri-
gidé transversal 32 'y - junto con 1os-d;spositivos de cen~
traje 45,46 8 60,61 ~ proporcionan una unidn fdcil y répi-
damente desmontable del bastidor de laminador 27 con el -~
armazdén de fundamento 36 & con la placa de fundacidn 59,
En la fig. 4 se ha representado un bastidor de laminador
27 separado en direccidn vertical de lu placa de fundicidn
59 junto con unsa parte del engranaje 55, Este engranaje 55

estd compuesto por los engranajes 56,57 que como unidades

_cerradas pueden sepurarse de los 4rboles de los cilindros

34,35 y que estan unidos entre si por un 4rbol de acciona-
miento 58-dispuest6 verticalmente.

La pluca de fundacién 59 muestra dispositivos de
centraje 60,61 para el bastidor de lamihador 27, disposi-
tivos de centraje 61,62 pura el engranaje 55, dispositivos
de centraje 65,66 para el accionamiento 71 y dispositivos
de centraje 63,64 pura la fijaucidén a la cimentacién T4 me-
diunte los pernos de centraje 69,70. También el acéionamien—
to 71 que estd formudo por el engranaje T2 y del motor abri-
dado 73 estd provisto de dispositives de centraje 67,68 ~
pura la fijacidn por la parte inferior de la placa de fun-

dacidn 59, el engranaje 55 y el accionamiento ‘71,
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La fig. 5 muestra la disposicidn de los cuatro trenes

de laminmcién para lu conformescidn de los ramules de fundi-
cién 7,8,9,10 cuyu distancia equivale aproximademente a la
medida a . .Tanto los armazones de fundamento 36 como las
placas de fundacién 59 tienen las mismas medidas exteriores
a y b, por lo que, despreciando unas pequefias distancias -
de seguridad, se obtiene un espacio total necesario de 4 a
x 4 b para toda la planta de laminacibn, Para una instala-
cién de coluda continua con cuatro ramales con una seccidn

de 250 x 250 mm, cada uno de ellos, lu medida 4 a x 4 b es
2

- de aproximadamente 60 m® con lo que se refleja la forma -

de construccidn que ahorra un espacio extraordinuriamente
importante.'Las lineas de laminacidén de cada uno de los -
ramales se hallan en ésta plaﬁta a la distancia .%. del -
borde de las placas de fundacidn y @ la distancia - del

borde del armezén de fundamento si vuelven a despreciurse

' pequefias distancias de seguridad.

la fig. 6 muestra la disposicidén de varios bagti-

dores de laminadores 27 dispuestos contiguamente con una

parte del'engranuje 55 gsobre una unidad de construceidn

76 formada por cuatro plucas de fundacién 59 que estén uni-
das rigidamente entre si mediante tornillos 81, Esta uni-
dad 76rsoporta por tanto cuatro bastidores de luminadores

con cilindros dispuestos horizontalmente con sus engrana-

Jes y accionamientos y puede ser separado como blogue ver-
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ticalmente de la cimentacidn 77 & del foso de cimentacién
78 una vez retirados los tornillos de anclaje.

En la fig. 7 se ha representado una unidad de cons—
truccidn 79, pura cuatro bastidores de laminudores 27 con
cilindros verticales, que estd formada por cuatro armazo-
nes de fundamento 36 que estdn rigidamen%e unidos por tor-
nillos 81, |

La fig. 8 muestra una unidad de construccidn 80 que
presenta dog plucas de fundacidn 59 y dos armuzones de =
fundamento 36, que estdn rigidamente unidos entre si por
tornillos 81; la unidad de construccidn comprende‘cuatro
bastidores de luminadores 27 dispuestos en fila en los ;
que los cilindros estdn dispuestos alternativamente hori-
zontal y verticalmente, Junto con los engranajes 55,38,39
y accionamiento 40, 71 puede ser separuda, en diregcién -
vertical, de la cimentacién 77 & del foso de cimentacién
78, como un blbque nico,

En tanto que el peso total de la planta de lamina-

cién esté comprendido entre unos determinados limites pue-

den unirse rigidamente todos los urmazones de fundamento
36 con lus placas de fundacidn 59 & todas las unidades de
construccidén 76 con las unidades de construccidn 80 entre

si, de modo que toda la planta de luminucidn, compuésté -

~ por los baustidores de laminudores 27, engranajes 55,38,39

y accionamientos 40,71 pueda ser gepurada en blogque en di-
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reccidn vertical.
-En resfimen la Patente de Invencidn que se solicita

deberé recaer sobre las siguientes:




376049

1 REIVINDICACIONES

1.~ Bastidor de laminador, en especial para la confor-
macién de un ramal de fundicidén que sale directamente de una -
instalacién de colada continua, que esté dispuesto sobre un -
5 armazén de fundamento o sobre una placg de fundacidn, siendo
el bastidor de laminador soltable y separable de estos en di-
reccidén vertical, caracterizado porque'el baétidor de lamina-
dor forma con su engranaje una unidad constructiﬁa separable,
siendoi .

10 a) el bastidor de laminador (27) por si mismo § el bas
tidor de laminador (27) con un engranaje (55) soltable del ar-
nazén de fundamento (36) o de la placa de fundacidén (59) y se-
parable de aquel o de ésta en direccidn vertical;

b) fijado de manera soltable un engranaje (41,72) del

15 bastidor de laminador (27) al armazén de fundamento (%6) o a
la placa de fundacidén (59), y

¢) el armazdn de fundamento (36) o la placa de funda-
cién (59) fijado a la cimentacidén (43,74) de manera soltable
¥y separable de éstz en direccidn vertical;

20 de menera que al separar el bastidor de laminadorv(27) por si
mismo 6 del bastidor de leminador (27) con un engranaje (55),
puede retirarse de la cimentacién el armazén de fundamento (36)
o la placa de fundacién (59) junto con los engranajes (38, 39,
41, 72) o bien, que el armazén de fundamento (36) o la placa -

25 undacién (59) junto con el bastidor de laminador (27) ¥ con



10

- 16 -

k. sz 33

376019

los engranajes (38, 39, 41 o 55, 72) pueden Bepararse en di-
reccién vertical como.una unidad cerrada. '

2.~ Bastidor de laminador segin la reivindicacién 1,

‘caracterizado‘porque 1a_medida-exﬁerior'del bastidor de lami-
nador (27) verticalmente respecto a la Separacién entre cilin

_ dros es aproximadamente el doble que en el plano de la sepa-

racién entre cilindros, de forma que el bastidor de lemina-~ .
dor, sin modificaciones constructivas, puede montarse y ser
accionado tanto con cilindros dlspuestos verticalmente como
tambien horizontalmente, realizando la sujeccidén al armazon
de fundamento (36) o a la placa de fundacién (59) por medio
de uniones de apriete que partiendo desde aquél o desde és-

ta, agarran en el montante del laminador (31) o en.la unién

 transversal rigida (32) y son répidsmente desmontables.

3.~ Bastidor de laminador Segin las reivindicaciones
1y 2,.caractérizado porqﬂe‘Sob?e el armazén de fundamento ~

(36) o sobre la placa de fundacién (59) se han previsto unos

" .dispositivos de centraje (37,45,46,60,61,62), para el basti-

dor de laminador (27) o para el bastidor de laminador y un
engranaje (41,55,72) asi como dispositives de centraje (47,
48,63, 64) péra la fijecién a la cimentacién (43,74) por me-
dio de pernos de centraje (51 52,69,70) fiaados a ésta.

4.- Se reivmndlca por Ultimo, como obaeto sobre el -

qﬁe ha _de recaer la Patente de Invencidn que se solicita: -

OR DE LAMINADOR , EN ESPECIAL PARA IA CONFORMACTION DE UN
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2°
RAMAL DE FUNDICION QUE SALE DIRECTAMENTE NA INSTALACION
DE COTADA CONTINUA". | |
Todo conforme queda descrito y reivindicado
en la presente memoria descriptiva que consta de diecisiete
p&giﬁaa mecanografiadas y dibujos adjuntos.

Madrid 29 de enero de 1970

BEENARDO UNGRIA
PePo .

e e e c———————
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VERKINIGTE OSTERREICHISCHE EISEN- UND CINCO HOJAS/34
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VEREINIGTE OSTERREICHISCHE EISEN- UND
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