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Perfeccionamientos en la construccidn
de aparatos para producir mallas no te-

jidas,
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é;zéédbnﬁaISERE—NORD, entidad francesa, residente en 34, rue de

Quesnoy, 59 - COMINES, Fran01a.

. Egte invento se refiere a 1a preduceidn de
géneros textiles y, mds particularmente, a un apara-
to perfecciconado para la formacidn de mallas no te-
jidas,

Se En la patente francesa ntGmero 1,208,968

Mod. 615
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se describe un procedimiento y un aparato para la pro=

ducecidn de mallas textiles no tejidas en las cuales

uno o mds hilos continvos son enrollados en torno a

un par de barras alargadas y espaciadas de soporte de

hilos en una pluralidad de puntos paralelos o pasa-

" das, -Las pasadas son movidas lateralmente a lo largo

de lag barras formando uwna trema mediante ajuste frie-
cional de las pasadas con hebras de orillo méviles

dispuestas entre los extremos de los puntos de las pa-
sadas, Una o méds hojas de hilos de vrdimbre son pue s~
fas en relacién contigua en un plano comin con la tra-

ma movil y son adhesivamente aseguradas a la misma

-.para formar una malla no tejida compuesta,Estas mallas

son ampliamente usadas como refuerzo en diversos pro-
ductos laminados, tales como hojas y peliculas polimé-
ricas gintéticas, hojas de papel, y similares, y como
apoyo de soporte para alfombras y materiales de piezas
miltiples, tales como baldosas de cerdmica o madera,

Tales mallas resultan asimismo Utiles como materiales

de embalaje, y como material de pantalla para venta-
nas, puertas, etc.

Debido a variaciones en las caracteristicas
de superficie friccional de las hebras de orillo asi
como variaciones en la tensién y velocidad de movi-
miento de dichas hebras de oriilo durante la forma-
cién de la trama, es dificil asegurar en el aparato men-
cionado anteriormente el movimiento lateral ¥ separacién
de las pasadas de hilos de trama en la hoja rdspecti-
va, lo cudl se traduce en la produceién de mallas de
construceidn no wniforme,
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En la adicién de patente fraucesa némero 79.765
relativa a la patente mencionada anteriormente, cuyas
dos descripciones se incorporan aqui como referencia,
se d4 a conocer un aparato perfeccicnado para formar
las mellas no tejidas, en el cudl se forma la trama

mediente el uso de un brazo de guia de hilos ‘tubular

giratorio que enrolla un hilo continuo en torno a

un par de elementos de soporie respectivo espaciados
consistentes en muelles helicoidales, cada uno de los
cuales se halla sustentado er un extremo para girar
en torno a su eje central, Los muellcs estdn dispues-
tos en relacién generalmente paralela, y a medida que
el hilo continuo es enrollado o envuelto en torno a
los extremos sustentados de los muelles para forpar
una pluralidad de pasadas respectivamente. entre los
mismos, las porciones extremas de las pasadas de los
hilos caen entre las espirales de los muelles. Zuan-
do los muelles giran, las espirales ajustan en dispo-.
sicidn de sustentacién con extremos de puntos conse-
cutivos de las pasadas haciendo avanzar lateralmen-—
4o éstas a lo largo de los muelles en relacidn espa—
ciada para formar la trama.

Extendiéndose entre los muelleg hay un par
de rodillos de prensibn giratorios que ajustan con
la hoja de trema mévil y combinan la misma con una
o mfs hojas de hilos de urdimbre que se glimentan
a través de las mismas poniéndolas en relacién con-
$inua en wn plano comim. La rotaciéﬂ continua de los

muelles helicoidales hace avanzar la hoja de trama

fuera de 1los extremos abiertos de los muelles, tras



de 1o cudl la hoja es sustentada sobre o entre las
hojas de urdimbre méviles y adhesivamente fijada a las
mismas formando una malla nc tejida compuesta, '
| Aunque los muelles de soporte helicoidaies
Ds proporcionan medios para-hacer avanzar mis positivamen-
"te los hilos de trama en relacidén espaciada para for-
mar la hoja correspondiente, el uso de los muelles plan-
4pa ciertos inconvenientes, Para permitir el paso no
regtringido del brazo giratorio e hilo continuo en tor-
10. no a los muelles durante el arrollamiento del hilo so-
bre los. mismos, la base dercada muelle se halla monta-
da en disposicién giratoria sobre un travesafio que v
centralmente sustentado sobre el eje motor del brézo
ds gula giratorio, y los muelles son movidos giratoria-

.15, mente mediznte un dispositivo de rueda dentada y ca-

S

dena de transmisidn que pone en commicacién recipro-
ca 10s muelles-y el eje motor. Durante la rotacién
de los muelles, y en particular a altas velocidades
funcionales, el travesafio centralmente sustentado oseci-
20. 1a produciendo variaciones irregulares en la veloci-
dad rotacional de los muelles, lo cudl se traduce en
vna colocacién fuera de lugar de las pasadas de 1cs
hilos entre las espirales de los muelles y'una separé-
¢ibn no uniforme de las mismas en la trama., Por otra
25, par%e, la oscilacidn y wibracibn del travesafio produ-
ce variaciones posicionales de los muelles helicoida-
les con otra irregular colocacidén en posicién de las
pasadas de trama como resultado. Bn la produccidn de
género no tejidos relativamente densos en los cuales

30. los hilos de trama se hallan estrechamente espaciados,
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las espirales de los muelles deben ser de configura-~
cién relativamente delgada en seccibn transversal.De~
bido 81 largo relativamente grande de los muelles y
al hecho de estar solaemente sustentados en un extre-
mo para permitir el paso no restringido de las pasa-
dag de hilo a lo largo de 10s mismos, estos'muelles

delgados son en extremo flexibles y se desplazan con

facilidad hacia dentro a partir de su relacién para-

lele general produciendo variaciones en el ancho del

género producido, Tales muelles son también comple—

tamente susceptibles de rotura durante el uso debido
a su construccidn particulafmente delgada,

Es por consiguiente un objeto del presente
invento proporcionar un aparato perfeccionado para
producir mallas no tejidas que supera los problemas

de la industria actual. _

7 Otro objeto del presente invento es propor-
cionar un aparato perfeccionado para producir mallas
no tejidas en el cudl las pasadas de hilo de las ho-
jas de trama pueden ser positivamente colocadas en
posicidén y avanzadas para formar una malla no téji-
da mds wniforme, '

TUn objeto adicional del presente invento
es proporcionar un aparato del $ipo descrito que pue—
de adaptarse fdcilmente para producir una amplia ga-
ma de construcciones de malla a mayores velocidades
funcionales, | '

Un objeto mds especifico del presente

invento es proporcionar un aparatd para la produc-

 cién de mallas no tejidas, en el cudl los medios que
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forman la hoja de trama en el aparato p 'posi~
43vamente colocados en posicidn y wmiformemente aceio-
nados para proporcionar una construccién de trama mds
wiforme. S

Otro objeto del presenie invento es propor-
cionar wn aparato del tipo deserito que bosee mayores
resistencia estructural y vida funcional,

Tos citados, asi como ofros objetos del pre-
sente invento, se logran proporcionando un aparato per-
feccionado para producir mallas no tejidas en el cudl

un par de elementos de soporte de hilos giratorios,alar-

- gados y espaciados, para formar 1a hoja de trama son

periféricamente accionados en posiciones a lo largo del
hilo mévil para hacerlos girar y hacer avanzar los hi~
Jos 2 1o largo de los mismos; y en el cudl ibs elemen—~
+40g_se hallan ademds sustentados en disposicién girato-
ria mediante Organos de soporte gque ajustan con ellos

a todo 1o largo del hilo que avanza para resisbir su

-desplazamiento posicional durante la rotacibn., Més espe-

cificamente, cada uno de los elementos de soporte alar-
gados de éste invento consiste en un tubo cilindrico

que posee una ranura helicoidal que se extiende a tra-
vés de la pared cilindrica del tubo a todo lo largo

del mismo ajustando con los extremos de las vueltas del
hilo -de trame y haciendo avanzar los mismos lateralmen--
te en relacién uniformemente espaciada, Cada uno de los
tubos se halle montado para rotacibén en un par de coji-
netes hendidos que ajustan con las porciones extremas

de los tubos y vn engranaje de transmwisidn helicoidalmen=—

te hendido se halla montado en torno a la superficie pe-
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riférica entre los coainetes para accionar en posiciédn

giratoria los tubos moviendo las pasadas del hiloe de
trama @ lo largo de los mismos,
Accionando periféricamente los elementos de

soporte en una posiciém a lo largo de las extensiones

_de avance de los hilos, se aumenta la resistencia de

los elementos y puede hacerse girar a éstos positiva-
mente a una velocidad mds wniforme para disminuir la
posibilidad de colocacidén fuera de lugar de las pasa-
das de hilo sobre los mismos, Sustentando en disposi-
cibn giratoria los elementos en uno o mds puntos a lo
largo de las extensiones de avance de los hilos, pue~
de mantenerse positivamente en todo momento la posicidn
de los elementos eliminando indeseables variaciones en
1a construccién debido a la variacién posicional de

los elementos durante 1la rotacién,

Los detalles del invento se explicardn con
mayor detalle y seran mejor entendidos mediante refe-
rencia & los planos que se acompaiian, en los cuales:

la figura 1, es un plano esquendtico de un
alzado lateral de un aparato para producir mallas no
tejidas que incorpora las nuevas cafacteristicas del
presente invento; -

la figura 2, es una vista en planta esquend-
tica del aparato de la figura 1, habiéndose omitido,
por conveniencia, secciones de la trayectoria del hi-
lo de urdimbre mostrada en la figura 1; y

la figura 3, es una vista en alzado frag-
mentaria a mayor escala orientada en la direccidén de

la flecha 3 de la figura 2 y que ilustra, con mayor de-
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falle, una porcién de uno do 108 elemento

4e de hilo giratorios del aparato.
Refiriéndonos méds especificamente a los pla-

nos, la figura 1 muestra un aparato para formar gonti—

nuamente mallas no tejidas que en general comprende

wna seccidn bobinadora de hilo 10, wna seccidén forma-

dora de hoja de trama 12, una seccién combinadora de
urdimbre y hoja de trama 14 , y una seceidn, general-
mente indicada en 16, para asegurar las hojas en rela-—
cién contigua en un plano comin a fin de formar una ma-
1lla no tejida.

Segin se muestra en las figuras 1l y 2, le
seceidn bobinadora de hilo 10 incluye un drgano bobi-
nador de hilo que comprende un brazo de gula tubwlar
hueco respectivo 20 fijado a un eje central hueco 22
para girar con el mismo, El eje 22 es sustentado por
medios apropiados (no representados ) para rotacidén en .
torno & su punto central de apoyo y es accionado en
posicidn giratoria mediante un motor 24 que v4 acopla-
do al mismo como medio de impulsidén por un eje gira~
torio 25, rucdas dentadas 27, 28 y un elemento flexi-
ble sin fin $al como wna cadena 29 (representada en

1ineas de “trazos). E1 brazo de gufa 20 se halla conve-

. nientemente eguilibrado para rotacidn mediante un bra-

zo cargado 30,

Durante la rotacidn del brazo de guia de
hilo 20, se hace pasar un hilo continuo 32 desde un
paquete de suministro respectivo 34 a través del eje
hueco 22, radialmente hacia fuera a través del brazo

tubular hueco 20, y a través de un orificio de salida

~
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correspondiente 36 dispuesto en su extremo vxterior.

Una plancha de guia 38, que posee un ori~-
ficio de gufa de hilo central 39 se halla colocado en
posicidn entre el paguete de suministro 34 y el eje

hueco 22 para conducir el hilo dursnte su retirada del

‘paquete 34,

La seccidn formadora de hoja de frama 12
incluye un 6rganc de soporte de hilo espaciado 40,42
para recibir en disposicidén de sustentacién el hilo 32
que pasa desde el orificio de salida 36 sobre el bra~
zo de gufa 20 en una pluralidad de pasadas de hilo R
generalmente paralelas entre las nismas, (figura 2)
Los medios de soporte del hilo 40,42 incluyen elemen-
tos giratorios alargados espaciados 44, 46 que se ha-
llan dispuestos en posicién reciproca genéralmente pa~
ralela y disponen de medios de superficie, segin se
explicard, para hacer avanzar lateralmente las pasa-
das Ren relacibn espaciada a lo largo de los elemen-
tos formando una hoja de hilo de trama., Los elementos
giratorios alargados 44, 46 son de construcecidén sen~
siblemente idéntica y, segin se muestra mejor en la
figura 3, que es una vista en alzado a mayor escala
del elemento giratorio 44, que comprende cada uno un
tubo cilindrico 48 que posee wna ranura helicoidal 49
que se extiende por toda su pared cilindrica a todo
lo largo de la misma, ,

' Como puede verse en la figura 2, medios

de soporte, representados como pares de cojinetes
hendidos 58, 59 y 61, 62 montados sobre una armadura

de soporte 63 que ajusta con los elementos giratorios
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alargados 44, 46, respectivemente, a 1o 1argo de su
extensién de avance del hilo para sustentar los cle-
mentos para rotaciéﬁ en torno a sus ¢jes longitudina-
les en tanto resisten cualquier desplazamiento de los
olementos a partir de sus ejes de rotacidn, Los coji=-
netes hendidos 61, 62 son sensiblemente idénticos 2
los cojinetes hendidos 58,59, y serdn descritos con
mayor detalle con referencia a la figura 3. Como pue~
ée verse, las porciones de superficie espaciadas 64,65
del elemento de soporte o tubo 48.se expanden radial-
mente formando seccionés a modo de estribo dispuestas
hacia dentro 66,67 y el correspondiente par de cojine-
ves hendidos 58,59 que rodean el tubo ajustan a tope
con las secciones regpectivas a modo de estribo 66,
67, ¥ las porciones extremas del tubo para sustentar
éate para rotacién en torno a su eje central,

Ia hendidura o ranura 68 en cada uno de los '
cojinetes 59, 60 se extiende generalmente en posicién
paralela con respecto al eje longitudinal del tubo

' 48, y las hendiduras del par de cojinetes 58,59 que

sustentan el elemento alargado 44 se hallan dispuestas
en relacidén de paramento con respecto a las hendidu-
ras del par de cojinetes 61,62 (figura 2) sustentando
en disposicidn giratoria el otro eleménto de sopoxrte
de hilo alargado 46 paré permitir el paso a través
del mismo de las pasadas correspondienies, Obsérvese
1la posicién de los exbtremos curvados de las pasadas
durante su paso a lo largo de las ranuvrag helicoida-
les del tubo 48, segln se muestra en la figura 3.

Ajustando con la superficie periférica de ca-
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da uno de los elementos giratorios 44, 46 en una po-
sicién a 1o largo de la extensién de novimiento del
hilo del elemento entre los cojinetes hendidos se en-

cuentran medios para accionar en disposicibn giratoria

_los elementos de transmisién en torno a sug ejes lon-

gitudinales regpectivos, cuyos medios incluyen prime-
ros engramajes 70,72 respectivamente fijados a y ex-
tendiéndose en torno a la superficie periférica de los
tubos 44,46, Segundos engranajes 74,76 respectivamen~
{e colocados en posicién de ajuste reciproco con res-
pecto a los primeros engranajes 70,72, van acoplados
como medios de impulsién al motor 24 mediante ejes
de transmisibn respectivoé 78,'25, ruedas dentadas 73,
80 y una cadena dentada 81 (representada én 1ineas de
trazos)., Segtn puede verse en la figura 2, los ejes de
transmisidn 25 y 78 se hallan coiocados fuera de la
trayectoria circular de desplagamiento del extremo del
brazo de guié de hilo 20 para permitir la libre rota-
cidn- del mismo durante el funcionamiento del aparato.
Los engranajes 70,74 son sensiblemente idén~
f$icos a los engranajes 72, 76, respecti§amente, Y,
como puede verse mejor en la figura 3, cada uno de
los primeros engranajes que ajustan con los tubos de
soporte del hilo presenta una ranura helicoidal 82
que se extiende hacia dentro a través del mismo & par-
tir de su superficie exterior en relacién superpuesta
én un mismo plano con respecto 2 una porcidén de la
ranure helicoidal del tubo cilindrico, permitiendo por
ende el paso ininterrumpido de las pasadas de hilo

a lo largo de los tubos durante la rotacién respectiva
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para formar la hoja de trama,

Como puede verse mejor en la figura 1,
la seccibn combinadora de urdimbre y hoja de tramwa
14 incluye un par de rodillos de prensibn 84,86
los cuales van montados en'diébosicidn giratoria en
forma apropiada no representada entre los elementos
de soporte de hilo giratorios espaciados 44, 46 y r2
_ciben la hoja de hilos de trama que pasa a lo largo

'de la extensién de los elementos de soporte girato-
rios. Una o mas hojas 90,92 de hilos de urdimbre son
alimentadas continvamente 2 la porcién de prensidn
de los rodillos 84,86 a partir de una fuente apropia-
da (no representada). Durante su movimiento & través
de la misma, las hojas de urdimbre y trama son pues-
tas en relacidn contizua en wn plano comfn (ver fi-
gura 3) y pasan por encima de un rodillo de guia 98
a la seccidn de fijacidn correspondiente 16,

Ia seccidn de fijacién 16 gencralmente in-
cluye un bafio adhesivo 100, rodillos giratorios de
degecacidn por calor 104, 105, y wn rodillod reco-
gida giratorio 1056, La hoja cOmpuésta que contiene
los hilos de urdinmbre y trama es pasada por rodillos
de presidn 107, 108 a través del bafio adhesiv& 100
¥y en torno a la periferia de los rodillos secado-
res 104 y 105, y a continuvacidn es recogida sobre el
rodillo 106, Aunque no se representa, uno o mis
de los rodillos 104~108 pueden ser accionados por
medios apropiados para mover longitudinalmente las
hojas de trama y urdimbre y la malla compuesta a
través del aparato,
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Los hilos de orillo 110,111 (figura 2)
éon alimentados a los bordes de la hoja de trama a
partir de paquetes respectivos convenientemente sus-
tentados 112, 113 y los hilos pasan continunamente a’
travég del centro de los elementos de -soporte tubu-
lares huecos 44,46 susceptibles de ser colocados en
posicibn dentro de las curvas extremas de las pasa-
dag del hilo de la hoja de trama, Los hilos de orillo
proporcionan soporte adicional para la hoja de trama
durante su formacidn y paso al interior de los rodi-
1los de prensién y también refuerzan estructuralmente
el producto de malla no tejida compuesta, Los hilos
de orillo mantienen asimismo la posicién adecuada de
1os hilos de trama en la malla durante sw-paso a tra-
vés del bafio adhesivo y por encima de los rodillos
secadores del aparato, sirviendo para estirar los hi-
los de trama lejos de los.rodillos secadores caldea-
dos en el caso en que los extremos curvados del hi-
lo de trama tiendan a adherirse a los rodillos a me-
dida que la malla abandona 163 mismos.

Los hilos empieados pare formar las mallas
no tejidas que se producen en el aparato del pre-
sente invento pueden estar compuestos de cualguier
filamento continuo o hebras textiles hiladas de com~
posicién fibrosa sintética o natural. Cuando se desea
macha resistencia, como cuando han de utilizarse las
mallas no tejidas como refuerzo en productos lamina-

dos, las fibras minerales, tales como fibras de vi-

.drio, pueden ser particularménte deseables para em—

pleo,



S

10,

15.

- 20,

25,

30.

Ia digposicién de transmisifn deisuperfi~

cie periférica del presente invenbo facilita en ex—
4remo la reposicién de los elementos de gsoporte de
hilo giratorios para la produccibn de mallas de dis-
tintos anchos. Segin puede verse mejor en la figura

2, colocando estructuralmente en posicién el dispogi-

"$ivo de engranaje de transmisién para hacer girar

los elemenfos de soporte fuera de la trayectoria de
rotacién del brazo de guia del hilo y fuera de los

1imites de la hoja de tréma, los elementos de sopor-
e del hilo y sus componentes de transmisién pueden
ser fdcilmente repuestos y funcionalmente sustenta-

dos de una menera conveniente (no representada) pa-

. ra facilitar la produccibn de diversos anchos de ma-

llas en el aparato.

A partir de la amterior descripeidn detalla-
da del invento, puede verse que los elementos de so-
porte de hilo giratorios periféricamente accionados
del presente aparato permiten la rotacién uniforme
de los elementos de soporte, asegurando por ende el
emplazaniento wniforme de los hilos de trama en el
producto de malla resultante, %or otra parte, susten-
tando y reteniendo en posicidén giratoria los elemsn-
tos a todo lo largo, pueden mantenerse éstos en una

posicidn giratoria los elementos a todo lo largo,

. pueden mantenerse éstos en una posicién positiva

durante la rotacién proporcionando una construceldn
de malla no tejida mds wniforme, El soporte posicio-
nal positivo de los elementos a todo lo largo permi-

to el empleo de Srganos giratorios que poseen confi-
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guraciones helicoidales relativamente delgadas necesa-

rias para la produccién de construcciones dq malla
densa, cuyas configuraciones han sido hasta éhora im-
posibles de utilizar a causa de la flojedad estructu-~
ral de los elementos resultantes. '

Los planos y memoria anteriores han descrip-
to formas de realizacién preferidas del invento, y aim
cuando han sido utilizados términos especificos, se
usan Unicamente en un sentido genérico y descriptivo
y no para fines de limitacién, halldndose tdn solo li-

~ mitado el alcance del invento por el limite de las si-

guientes reivindicaciones,
NOTA

Descrita suficientemente la naturaleza del
invento, asi{ como la manera de realizarlo en la prdcti-
ca debe hacerse constar que las disposiciones anterior-
mente indicadas son susceptibles de modificaciones de
detalle en cuanto no alteren su priﬁcipio fundamental,
Tembién se hace constar que el invento corresponde a
una éolicitu@ de patente presentada en Francia con el
némero 794,975 de 29 de enero de 1969,acogiéndose por
lo tanto a los beneficios que éonceden los Convenios
Internacionales en vigor, siendo lo que constituye la
egencia del referido invento y por lo que se solici-
ta Patente de Invencién por veinte aﬁos.en Espaiia so-
bre: PERFECCIONAMIENTOS BN LA CONSTRUCCION DE APARATOS
PARA PRODUCIR MALLAS NO TEJIDAS, caracterizdndose por

lo siguiente:

1.~ Perfeccionamientos en la construccién de

aparatos para préducir mallas no tejidas, caracteriza~-
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dos porque comprende un par de érganos Ge soporte

de hilo espaciados, medios para enrollar un hilo con=-
$inuo en torno a diches drganos de soporte espaciados
para formar una pluralidad de pasadas respectivas gene-
5, ralmente paralelas entre los mismos, incluyendo cada
uno de dicho par de Srganos de soporte un elemento de
soporte giratorio alargado,_exﬁendiéndose dichos ele-

R nentos en posicidn reciproca generalmente paralela y
disponiendo cada uno de medios de superficie para ajus-

10. tar con y lateralmente hacer avanzar las pasadas de hi-
lo enyelacién espaciada a lo largo de los mismos du-
rante la rotacidén de dicho elemento para formar uma
hoja de hilos de trama, medios que ajustan con la super-
ficie periférica de cada uno de dichos elementos en una

15, posicidén a lo largo de su extensidn de avance de hilo
para hacer girar dicho elemento en torno a su eje lon-
gitudinal y hacer avanzar los hilos de trama y formar
dicha hoja respectiva, medios para combinar una o
mfs hojas de hilos de urdimbre con la hoja de hilos de

20. trama en relacidn contizuva en un plano comin, y medios
para asegurar entre si las hojas combinadas formando
una malla no tejida,

2.~ Perfeccionamientos segln la reivindica-
¢idén 1, caracterizados porgue dicho Srgano de ajus-

25, te de superficie perifdrica comprende wn primer engra-
naje fijado a y que se¢ extiende en tornmo a la superfi-
cie periférica de cada wo de dichos elementos de so-
porte giratorios, y un segundo engrénaje colocado en
posicidén en relacién de ajuste reciproco'con respecto

30. a cada wno de dichos primeros engrangjes para accionar



en disposicién giratoria dichos primeros engrandjes
y dichos elementos de soporte giratorios alargados,
3,- Perfeccionamientos segun la reivindi-
cacién 1, caracterizados porgue dicho érgano de su-
5e _ perficie para hacer avanzar 1os hilos de tramé a lo
largo de dichos elementos de soporte comprende una
configuracidn de superficie helicoidal en cada uno
de dichos elementos. _
' 4,- Perfeccionamicntos segin la reivindica-

10. cién 3, caracterizados porque dicho bérganoc de ajuste
3e guperficie periférica comprende un engranaje que
rodea la superficie periférica de cada elemento de so-
porte giratorio, disponiendo cada uno de dichos engra-—
najes de una ranura helicoidal que se extiende ha-

15, cia dentro a través del mismo desde su superficie ex-
terior en relacién superpuesta a una porcién de la

configuracién de superficie nelicoidal del elemento
de soporte giratorio alargado correspondiente.
5.~ Perfeccionamientos segin la reivindica-

20, cibén 1, caracterizados porque cada uno de dichos
elementos giratorios alargados comprende un tubo ci-
i1fndrico, y dicho 6rgano de superficie incluye una
ranura helicoidal que se extiende a través de la pared
cilindrica de dicho tubo a lo largo del mismo.

25. 6.~ Perfeccionamientos segin la reivindica-
¢ién 5, caracterizados porque dicho 6rgano de ajuste
de superficie periférica comprende un engranaje fija-~
do a y que se extiende en torno a la superficie peri~
férica de cada uno de dichos tubos cilindricos, te-

30, niendo dicho engranaje una ranura helicoidal que se ex-



tiende hacia dentro a través del mismo a partir de
su superficie exterior, coincidiendo la pogicién de
dicha ranvra de engranaje helicoidal con una poreidn
de 1a ranura helicoidal en dicho tubo cilindrico pa~
5, ra permitir el paso de hilos de trema a través de
" dichas ranuras durante la rotacidén de dichos tubos
cilindricos,
o 7.~ Perfeccionamientos seglin la reivindica-
cibn 5, caracterizados porgue 1as secciones superfi-
10, ciales de cada uno de dichos tubos eilindricos se
expanden radialmente en posiciénes espaciadas a todo
10 largo formendo porciones a modo de egbtribo opues~
tas sobre los mismos, y medios que ajustan a tope
con dichas porciones a modo de estribo de..dichos tu-
15. bos sustentando gstos para rotacidén en torno a sus
ejes respectivos,
8, Perfeccionamientos segin la reivindica-
cidn 7, caracterizados porgue dicho 6rgano de ajuste
a modo de estribo comprende cojinetes hendidos que
20. rodean dicho tubo, extendiéndose la poreién hendida
de los cojinetes en cada tubo en posicidn generalmen—vr
te paralela con respecto al eje rotativo del tubo y se
halla en relacidn opuesta, enfrentada, para hendir
los cojinetes en el otro de dichos tubos permitiendo
25. el paso del hilo a lo largo del eje de los tubos du-
rante la rotacidén sobre el mismo,

9.~ Perfeccionamientos segin la reivindica-

cidn 1, caracterizadog porque incluye medios de apo-

yo que ajustan en posicién giratoria con cada uno

30 ge dichos elementos de soporte giratorios a todo lo



5.

10.

1.

20,

25,

30,

largo para colocar positivamente en posicidn dichos
elementos durantz la rotacidn, |

10.~ Perfeccionamientos segin la reivindi-
cacién 9, caracterizados porque dichos medios de

apoyo comprenden un par de cojinetes hendidos que ajus-

" tan respectivamente porciones de extremo opuestas de

cada elemento giratorio con la ranura de cada cojine-

. te que se extiende en posicidn generalmente paralela

con respecto al eje de rotacién de dichos elementos,
estando dispuestas las ranuras de cada uno de dichos
pares de cojinetes en relacién de paramento con res-
pecto al otro par de cojinetes para permitir el pa-
so de hilo de trama a lo largo de dichos elementos
durante su rotacién. .
11.—- Perfeccionamientos segin las reivindi-
rvaciones anteriores caracterizados, porque se dota a
cada aparato de un par de dérganos de soporte de hilo
éspaciados, medicg para enrollar un-hilo continuo en
torno a dicho érgano de soporte espaciado formando
una ﬁluralidad de pasadas de hilo generalmente parale-
las entre los mismos, incluyendo cada uno de dicho par
de 4rganos de soporte un elemento de soporte girato-

rio alargado, extendiéndose dichos elementos en posi-

¢ibn generalmente paralela uno con respecto al otro

y teniendo cada uno medios de superficie para ajustar
con y lateralmente hacer avanzar las pasédas de hilo
en relacidn espaciada a lo largo de los mismos du~—
rante la rotacibén de dichos elementos para formar

una hoja de hilo de trama, medios de apoyo que ajustan

con cada uno de dichos elementos giratorios alargados
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a 1o larzo de su superficie de avance del hilo para
ustentar dicho elemento para rotacién en torno a su cde

longitudinal en tanto resisten el desplazamiento de dicho
elemento a partir de su eje de rotacidn, medios para

5. combinar una o mds hojas de hilo de urdimbre con la ho-
‘3a de hilos de trama en relacién contigua en un plano
comin, y medios para asegurar entre si las hojas combi-
nadas formando una malla no tejida.
7 12.- Perfeccionamientos segin la reivindica-

10, cién 11, caracterizados porque dicho dSrgano de apoyo
comprende al menos un cojinete hendido gue ajusta cada
wo de dichos elementos de soporte con la hendidura de
cada cojinete que se extiende en posicidn generaluente
paralela con respecto al eje de rotacién de dicho ele-

15, umento y se halla dispuésta en relacién de paramento
con respecto & la hendidura del cojinete del otro ele-
mento giratorio para permitir el paso de hilos de trama
8 lo largo de dichos elementos giratorios durante su
rota016n.

20, - 13.- Perfeccionamientos segin la reivindica-
cibn 11, caracterizados porgue -dicho érgano de apoyo
comprende un par de cojinctes hendidos que respecti-
vamente ajusban porciones extremas opuesias de cada
elemento de soporte de hilo con la ranura de cada coji-

25, nefe que extiende en posicién generalmente paralela
con respecto al eje de rotacidén de dicho elemento,es-
tando dispuestas las ranuras en cada uno de dichos pa-
res de cojinetes en relacidém de paramento con respecto
a les hendiduras de los cojinetes del otro par corres-

30. pondiente para permitir el paso de hilos de trama a lo
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10.

15.
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largo de dichos elementos giratorios durante su ro-

tacidn, _ :

14,- Perfeccionamientos segin la reivindi-
cacidn 13, caracterizados porgue ‘incluye medios que
ajustan la superficie periférica de cada elemento de
soporte de hilo entre dicho par de cojinetes susten-

tando el mismo para rotacién de dicho elemento en tor-

‘no a su eje longitudinal haciendo avanzar los hilog

de trama a lo largo del mismo y formando una hoja de
trama respectiva.

15.~Perfeccionanientos en la construccibn
de aparatos para producir mgllas no tejidas, tal y
éomo queda sugtancialmente dgscrito en la presgente

Memoria, y cp~Ieg dibujos adjuntos,
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