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PATENTE DE INVENCICH
por VEINTE afios
en Espafla a favor de RIABLISSEMENT FINANCIERE MEDUNA,
domiciliada en VADUZ LIECHTENSTEIN, cuya Patente se -
refiere a:
"PROCEDLAILETC ¥ DISPOSITIVCS PARA FABRICA
LAMINAS IULLIDAS O ACOLCHADAS"
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MEMORIA DESCRIPITIVA

La presente invencidn se refiere a un pro-
cedimiento para fabricar un material plastificado, -
acolchado, producido en piezas o0 en banda continua -
con alveolos ceriados mayores y/o menotes contenien—

50 do aire formando laminas o bandas acolchadas o mulli
das utilizables para muy variados usos.

E1l invento, al propio tiempo, sugiere el -~
empleo de ciertos dispositivos que han sido especifi
camente concebidos para llevar dicho proveso a la ——

10. practica.
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El material plastificado con estas carac-

teristicas interesa de forma inmediata a todos los

sectores comerciales e industriales, ya que podrd =~
ser adoptado fundamentalmente como'material de emba
laje" sustituyendo con ventajas de precio, calidad,
utilidad e higiene los xulgares cartones ondulados

y otros productos celukdsicos hasta ahora empleados
en dichos usos.

Su proceso de fabricacidn en un sistema de
cilindros con alveolos, mds o menos redondos, elipti
cos, ete, se efectia por medio de una maquina de mol
deo en vacio, giratoria, continua. Més propiamente,
imaginemos cualquier pelicula plastica, por ejemplo,
polietileno, PVC o cwmalquier otra, conducida de tal
forma que entre en contacto con un cilindro de va~-~
cio, después de haber pasado vor un grupo de calen-
ta.aiento, que lo lleve a una temperatura graduable,
propia para el moldeo en vacio, ¥y en el que el zro~
po de calentamiento esta constituido por radies in-
fra-rojos.

La operacidén de moldeo se efectia por sim
ple aspiracidn de la pelicula plastificada hacia el
interior de los alveolos, los cuales, enfridndose,
se solidifican instantaneamente, ya que 1os alveo——
los se encuentran a la lemperatura del ambiente, o
ineluso refrigerados.

Una segunda bobina suministra, a su vesz,
una sefunda pelicula, también recalentada, pudien-
do llevar tambifn algin adhesivo y que se pega por

unién a la pelicula base gque ya ha recibido la for
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me de los alveolos, dando como resultado un acolchado
pldstico en piezas ¢ en banda continua con pequeiins -~
almohadillas de aire.

E1l producto asi terminado tendra una terce-
ra y ultima operacion, el rebobinado, por un grupo re
bobinador. Bl material asi acabado sustituye en mejo~-
res condiciones al cldsico cartdén ondulado, ya que —-
amortigua los golpes y esta destinado especialmente -
al transporte de articulos fragiles, resiste a la hu-
medad y al agua, no se rompe y es totalmente higiéni-
co.

Una vez se haya comprendido con mayor clari
dad el conjunto de la Patente, otros detalles y carac
teristicas del mismo, se iran poniendo de manifiesto
en el transcurso de la descripcidn que se d4 a conti-
nuacidn, en la que se exponen los detalles mds parti-
culares de la Patente, como, asimismo, de los medios
que para su puesta en practica pueden emplearse. Es—-
tos detalles se dan a titulo de ejemplo haciendo refe
rencia a un casc posible de realizacidn practica pero
la Patente no gqueda limitada, exactamente, a los deta
lles que aqui se exponen, debiendo ser considerada, -
por tanto, esta descripcidn desde un punto de vista -
ilustrativo y sin limitaciones de ninguna clase.

Una idea mds amplia de la invencidn la pro-
porciona la descripecidn siguiente, en la que se hace
referencia a la léminarde dibujos ilustrativos que a
esta memoria se acompafla, y en la que de maners un --
tanto csquemdtica y exclusivamente por via de ejemplo

se representan los detalles preferidos por el invento.
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En estos dibujos, se usan maraas de re—

ferencias semejantes para indicar piezas, conjune
tos 0 partes, que se corresponden en las distine-
tas vistas presentadas, cuyas piezas, detalle y -
organizacion se definen de una manera especifica
en el transcurso de esta memoria y después se con
¢retan en las notas reivindicatorias finales.

En los dibujos se representan de una ma
nera un tanto esquemdtica una disposicidn corrss—
pondiente 2l proceso para la fabricacidn del mate
risl acolchado en piezas o0 en bandas a que se re-
fiere la invencidn. En dichos dibujos se indica -~
con el nimero -l- el cilindro, con alveolos =2- -
en su periferia, los cuales, conforme gueda indi-
cado pueden ser de cualquier forma elegida, por -
e jemplo redondos, elipticos, etc.. Dicho cilirdro
-1~ forma parte de una maguina de moldeo en vacic
giratoria continua. Sobre dicho ¢ilindro -l- con
alveolos -2- se adapta una pelicula de material -
plésiico -3— por ejemplo polietileno, suministra-
da por una bhobina ~4- cuya pelicula toma contacto
con el cilindro de vacio -1~ después de haver pa-
sado por un grupo de calentamiento gue la lleva a
una temperatura propia para el moldeo en vacio, -
osbando crnstituido dicho grupo de calentamiento
por un eyuipo de infrarrojos -5-. En estas condi-
ciones, la pelicula -3-, la operacion de mcldeo -~
se efecfia por simple aspiracion de la pelicula -~
plastificada hacia el interior de los alveolos -2~

en los cuales, enfridndose, sé solidifica rapida-
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mente. Dichos alveolos se mantienen a la temperatura
ambiente y facultativamente se refrigeran.

Una sepunda bobina -6~ suministra simulté-
neamente una oelicula -7-, también recalentada, que
puede llevar algun adhesivo, cuya pelicula se superno
ne v adhiere a la peliicula base -3- aue ya ha sido -
cenfisurada per los lalveolos -2-. La unidn de ambas
peliculas -3~ y -7-, da como resultado un acolchado
pldstico en ~iezas o en bandas continuas, con peque—
tias camaras o almohadillas de aire -8-.

El rebobinado de las piezas o bandas obte-
nidas se efectia en el cilindro -9-.

Se comprendera facilmente, después de ob--
servar los dibujos y la descripcidn precedente, gue-
la adtual concencidn proporciona una construccidn ~-
sencilla y efectiva, suscentible de poder ser lleva-
do a la practica con gran facilidad, asegurando la -
obtencion de una manufactura relativamente bvarata.

Este detalle de economiza adquiere gran im-
portancia si se considera en logférminos de una pro—
ducecidn en escala, ya que es evidente que en el mer-
cado se pueden avsorver cantidades muy considerables
del objeto que congtituye 1o inmersidn y cualquier -
pequefio aiorro, logrado mediante la aportacidén de —-
ciertas mejoras durante su fabricacidn, puede adqui-
rir elevadas proporciones. -

Se reitera, que en el objeto gue constituye
el actual expediente de Patente, seran susceptibles -
de introducirse todas aquellas modificaciones de deta

1les que las circunstancias y la préctiea pudieran —-
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aconse jar, sismpre y cuando que, con las variantes
que\se introduzcan, no se cambie altere o modifi~-
que, la esancialidéd del objeto descrito.
N O T A
5; Se declara como de propiedad y novedad -
para todo el terriforio espafiol, el contenido de -
las siguientes:

REIVINDICACIOKES

18,- "Procedimiento y dispositivos pars
10, fabricar laminas mullidas o acolchadasy cuyo procg
dimiento consiste esencialmente en producir sobre
una lémina de material plastico, mediante un proce
so-de moldeo por vacioc, una pluralidad de alveolos
vy en aplicar y adherir sobre dicha lamina, oor la
15, cara en que dichos alveolos estdn abiertos, una se
" gunda ldwmina, también de material plastico, que —-—
cierra herméticamente dichos alveolos.
28,~ Procedimiento para fabricar piezas
o bandas con pequefios alveolos herméticamente Cce——
20. rrados conteniendo aire segun reivindicacidn 18, -
cuyo procedimiento se caracteriza por el hecho de ::
adaptar un sistema de cilindros, movidos en una md
quina de moldeo por vacio, uno de cuyos cilindros,
el de bhase, posec en su periferia una pluralidad -
25. _,f7 de alveolos aplicdndosd sobre dicho cilindro wan -
’ fina ldmlun de meterial pldotico, preenlontudn quo
ge adapta, por vacio sobre dicho cilindro ¥ sobrd
los alojamientos en 81 previstos reproduciendo en di
cha pelicula la configuracidn de alveolos que pre—

senta el cilindro.
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38,- Procedimiento para fabricar piezas o

bandas con alveolos hermeticamente cerrados en cuyo
procedimiento se adopta un sistema de cilindros mo-
vidos por una mdquina de moldeo por vacio, éegdn -
reivindicacién 28, caracterizdndose porque el cilin
dro de base que posée una pluralidad de alveolos, =
efectua junto con el cilindro secundario el cierre

hermético por vacio de las peliculas slastificadas,
que pasan entre uno y otro eilindro, wiendo final--
mente recozidos por un grupo rebobinador.

48,- Procedimiento para fabricar piezaz o
bandas, caracterizado por el hecino de que en el pro
ceso de produccidn se utilizan dos peliculas plasti
cas distintas, es decir; la pelicula de base propid
mente dicha, de esvesor variavle que serd unida a -
una segunda pelicula de espesor generalmente finisi
mo o mds fino, y que reviste la superficie alveola-
da de la nelicula de base cuande se unen finalmente
las dos peliculas.

58,~ "PRCCLDLMIXIDO ¥ DISPCSITIVCS PARA 1
FABRICAR LAMINAS HMULLIDAS O ACCLCHADASY.

Todo ello conforme se describe y relvindi
ca en la presente memoria que doncta de SIETE hojas
escritas a mdquina por una sola dv sus caras y dibu
jos que la ilustran,

Madrid, 29 de Enero dg/i<97@
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