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Correspondiente a la solicitud de registro de una Patente de Inven­
ción que, por veinte años se solicita para España, a favor de la 
entidad GENERAL ELECTRIC COMPANY, de nacionalidad estadounidense, 
domiciliada en Schenectady, N.Y. (EE.UU.) ----------------------

p o r
" FILTRO AUTOLIMPIADOR "t '

El presente invento, desoribe en general, un filtro auto-lim­
piador mejorado, para quitar hilos y otros materiales extraños, 
del flujo circulatorio que pasa a través de los tejidos en las ope­
raciones de lavado y enjuague de las lavadoras autométioas.

En las lavadoras automátioas domésticas, las ropas son colooa- 
das en su interior, de diferente condición, tales como una manta, 
incluida dentro de la cuba. El líquido se añade a las ropas y mer­
ced a unos procadimientos, oomo por ejemplo, un agitador, se emplea 
para remover el líquido del lavado para limpiar las ropas y saoar 
los materiales extraños que han ensuciado los tejidos. Al fin de la
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operaoión da lavado, loa tejidos se dejan salir, ello merced a una 
serie de enjuagues seguidos por la extraoción centrifuga del liquido 
a alta velooidad de rotación del oesto de la lavadora.

Durante los prooesos de lavado y enjuague, el liquido de la la 
5 vadora llega a estar cargado con materiales extraños procedentes de 

loa tejidos y con trozos de hilos y similares que han perdido diohos 
tejidos al impulso del liquido limpiador.

Estas impurezas, impiden la eficiente acción del liquido limpia­
dor y pueden volver a depositarse en las ropas cuando el agua del la 

10 vado o aclarado se saca de la lavadora o cuando las ropas son cen­
trifugadas para el secado.

Es, por lo tato, altamente deseable proveer medios para eliminar 
los hilos y partículas extrañas del agua durante las operaciones de 
lavado y aclarado. Filtros de varias configuraciones han sido idea- 

15 dos para eliminar tales impurezas en máquinas, pero no han sido to­
talmente efectivos a causa de no tener auto-limpiado o a causa de 
que su limpieza estaba sujeta a revisiones temporales o permanentes. 
Cuando tales filtros no se autolimpian, por ser asi diseñados, esta 
operación de limpieza está sujeta a mantenimiento periódico del fil- 

20 tro a realizar por la persona encargada de la máquina. Tales revisio 
nes periódicas, son molestas para el operador y están sujetas a ne­
gligencias, resultando un atasco en el filtro por las impurezas acu­
muladas que pueden impedir, seriamente, la circulación del liquido 
y por lo tanto, reducir la calidad del lavado. Filtros autolimpiado- 

25 res previamente conocidos, han sido, por otra parte, sujetos a atas­
cos. Atasoos temporales que pueden ser remediados durante el ciclo 
de autolimpiado, lo que ocurre oonmunmente en tales filtros debido 
a insuficiente capacidad de filtrado. Atascos permanentes tambián 
suelen ser oomunes, donde la construooión del filtro es tal que pro- 

30 vee porciones internas de perímetro suficientemente pequeño, para per



mitir que las impurezas filiformes se enrollen alrededor de di.
Es por lo tanto un objeto de la presente invenoión, proveer un 

nuevo y mejorado filtro autolimpiador para eliminar impurezas sóli­
das de la corriente del fluido.

Otro objeto, es proveer un oonjunto de filtro oompaoto autolim 
piador que tenga una gran oapaoidad de filtrado para eliminar el 
atasco temporal.

Otro objeto, es proveer un oonjunto de filtro autolimpiador oon 
elementos internos diseñados de tal forma que se elimine el atasoo 
permanente producido por materiales filiformes que se arrollen y en­
reden sobre partes de perímetro limitado.

Finalmente, otro objeto de la presente invención, es el de pro­
veer un conjunto mejorado de filtro destinado al lavado automático 
de ropas, para limpiar hilos y partículas extrañas procedentes- del 
liquido del lavado durante las operaciones de lavado y aclarado y p¿ 
ra eliminarlos posteriormente.

De acuerdo con un aspeoto de la presente invención, se provee 
un oonjunto de filtro autolimpiador para diminar impurezas sólidas 
procedentes del liquido del lavado, comprendiendo un receptáculo de­
finido por una cámara y medios de entrada y salida para admitir el 
liquido en la cámara y para descargarlo, comprendiendo una primera 
abertura colocada dentro de la porción del fondo del receptáculo 
y adicionales aberturas dentro de una porción del reoeptáoulo en di­
ferentes puntos que no son el fondo. Una pluralidad de discos se 
encuentran dispuestos, unos encima de otros, en posición apilada, 
dentro de la cámara, no estando perforado el colocado en la parte 
superior de la pila. Por lo menos una abertura está dispuesta, sus­
tancialmente * en el oentro de cada uno de los discos, menos en el 
disco superior y así como se proveen medios para el espaciado para 
separar oada disco de su adyacente. La cámara es de un suficiente 
tamaño como para alojar la pila de los discos en su interior, oon
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los bordes de los diaoos desalineados. La corriente del liquido, pa­
sa a travós de los espaoios entre los discos y despuáa, a travós de 
las aberturas de los oitados disoos para fluir por ellos haoia la 
abertura primera. Por medio de esta oombinaoión, las impurezas saca- 

5 das de la oorriente liquida en los bordes exteriores de los disoos, 
filtran la oorriente y el desalineambnto de los bordes exteriores 
de dichos disoos, aotuan para impedir que las impurezas formen una 
oapa continua a lo largo de los bordes. Los discos,están por ello, 
inhábiles para separarse más o menos en la pila y la formación de 

10 impurezas se rompe ouando el liquido pasa a travós de la oámara y 
descarga por medio de la primera abertura para limpiado del conjun­
to de filtro.

' Mientras la presente especificación concluye con las reivindi­
caciones, particularmente apuntadas, que reivindican la esencia de 

15 " la presente" invención, se estima que el invento será comprendido me
jor por la siguiente descripción de la realización preferida, toma­
da en conexión con los dibujos que se acompañan, en los cuales:

La figura 16, es una vista parcial esquemática de una máquina 
de lavar, incluyendo una realización de la presente invención.

20 La figura 26, es una vista en sección del conjunto del filtro
de la figura 16 mostrando el diseño en el modo de filtrado.

La figura 3*, es una vista tomada a lo largo de la línea 3-3 
de la figura 16.

La figura 46, es una vista en sección, similar a la de la figu 
25 ra 2*, mostrando un diseño en la forma del autolimpiador.

La figura 56, es una vista en sección parcial, aumentada, de 
los discos utilizados en/realizaoiÓn de la figura 16.

La figura 66, es una vista en plano parcial, de uno de los dis, 
eos de la figura 56.

30 La figura 76, es una vista en seooión de otra realización de
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la presente invención, y
La figura 8*, es una vista en planta de la realización de la 

figura 7*,donde la vista es parcial y prescinde de detalles.
Refiriéndonos ahora a las figuras e inicialmente a la figura

1*, donde hay ilustrada una lavadora automática -10- con agitador : 
5

del tipo de eje vertió al. La lavadora -10-, normalmente, incluye una' 
conveniente caja protectora exterior que en interés a la olaridad, 
ha sido omitida en les dibujos. La lavadora puede incluir una tina 
-11- sin perforaciones mentada rígidamente, que tiene un cesto per­
forado o oontenedor para el lavado, -12-.,soportado de forma que 

10 pueda girar sobre su eje, para el lavado y aolarado de las ropas y 
extracción del líquido por medio de la fuerza centrífuga.

En el oentro del oesto -12-, hay provisto un agitador -13- que 
incluye un poste oentral -14- que tiene una pluralidad de aletas 
ourvadas, -15- para la agitación del agua, unidas en la parte infe­
rior para formar una espeoie dé falda acampanada proyectada hacia 

15 afuera y en disminución, de abajo arriba, con los salientes en for­
ma helicoidal. Normalmente, una empaquetadura elástica (no represen 
tada), es colocada entre el borde superior de la tina -11- y la ca­
ja exterior para impedir que la humedad escape a este espacio forma 
do entre la tina y la caja exterior.

20 Tanto el cesto para el lavado -12- como el agitador -13-, est&
montados de forma que puedan girar, El cesto -12-, esté montado so­
bre una brida -17- del cubo -18- y el agitador -13-, esté montado 
en el eje -19- que se extiende hacia arriba a través del referido 
cubo -18- y a través del poste oentral -14- y se fija al agitador 

25 de forma que gire con él. Durante un posible ciclo de operaoión de 
la lavadora -10-, el líquido es introducido en la tina -11- y ces­
to -12- y el agitador esté eaoilado alrededor de su eje para lavar 
las ropas que hay en el interior del oesto. Después de un predeter­
minado periodo de esta acción de lavado, el oesto -12-, es impulsa 

30 do a girar a gran velocidad para extraer, por fuerza centrifuga, el
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líquido de lavado qué hay empapado en los tejidos. A continuación 
de esta operaoión de extracción del liquido, ae introduce dentro 
del cesto, liquido limpio para el aolarado de los tejidos y el agi­
tador entra de nuevo en aoción, oscilando. Finalmente, el cesto es 

5 impulsado a giarar a alta velocidad una vez más, para extraer el lí 
quido de aclarado.

El oesto -12- y el agitador -13-, pueden ser impulsados de 
cualquier forma conveniente. A modo de ejemplo, se muestran movidos 
por un motor elóctrioo reversible -20- por medio de un mecanismo 

10 motriz, incluyendo un embrague -21- montado en el eje del motor.
Una correa adeouada -22-, transmite potencia deBde el embrague -21- 
al conjunto de transmisión -23- a travós de una polea -24-. Así, de 
pendiendo de la dirección de rotación del motor, la polea -24- de 
transmisión -23-, es movida en direcciones opuestas. La transmisión 

15; -23-, está dispuesta de forma que soporta el impulso del eje motriz
del agitador -19- y el cesto montado sobre el cubo -18-. Cuando el 
motor -20- gira en una dirección, la transmisión haoe oscilar al 
agitador y cuando el motor -20- gira en dirección opuesta a la pri­
mera, la transmisión hace girar al oesto de lavado -12- y al agita- 

23 dor -13- juntos a alta velocidad para extraer el líquido por fuerza 
centrífugas Puesto que el tipo de transmisión usado no forma parte 
de Ha presente invención, se hace referencia a la Patente U.S. na 
2.844.225 dá.22-de Julio de 1.958 por Mr. James R. Hubbard, cuyo 
diseño se ha utilizado en la realización del presente invento. Esta 

25 patente describe en detalle las características estructurales del
conjunto de transmisión conveniente para ser utilizado en la máqui­
na que nos ocupa.

En suma, para operar la transmisión -23- como se describe, el 
motor -20-, tambión provee ¿na transmisión directa por medio de un 

30 acoplamiento flexible -25- a un sistema de bomba -26- que incluye
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dos unidades separadas de bomba -27- y -28-, las ouales son acciona­
das simultáneamente en la misma direooión, por el motor -20-. La uni 
dad de bomba -27-, tiene una entrada conectada por un conducto -29- 
a un conjunto de filtro -30-, que está conectado a su vez, por un 

5 conducto -31- a una abertura -32- formada en la parte más baja de la 
tina -11-, y una salida conectada por un donduoto -33- a un oonveniep 
te medio de desagüe (no representado). La unidad de bomba-28- tiene
una entrada conectada por un conduoto -34- al filtro -3C- y una aa-* .
llda coneotada por un conducto -35- a una boquilla -36- colocada' pa- 

10 ra descargar dentro del cesto -12-. Con esta estructura, ouando el 
motor es accionado de forma a proveer agitación, la bomba -28- aspi­
ra líquido a travás del conduoto -34-, filtro -30- y conduoto -31- 
desde la tina -11- y lo descarga a travás del oonducto -35- al inte­
rior del cesto -12-. Cuando el motor es impulsado a girar en sentido 

15 contrario, de forma que giren el cesto -12- y el agitador -13-, jun­
tos, a alta velocidad, para extraer el líquido de los tejidos centri 
fugándolos en el cesto, la bomba -27- aspirará el liquido desde el 
oonducto -29-, filtro -30- y conducto -31- desde la tina -11-, los 
descargará a travás del omducto -33- hacia el desagüe. Cada una de 

20 las unidades de bomba, son sustancialmente Inoperantes en la direc­
ción de rotación en la que no es utilizada.

En orden a acomodar cualquiapíovimiento vibratorio que ocurra 
entra la tramislón -23- y3a tina -11-, que tambián representa movi­
miento vibratorio entre el cesto -12- y la tina -11-, sin ningún pe- 

25 ligro de párdida de líquido entre ellos, la tina estacionaria -11- 
está unida a la parte superior de la transmisión -22- por un sopor­
te flexible -37-. Un dispositivo de este tipo, es desorito en la Pa­
tente U.S. ns 2.959.966 de 15 de Noviembre de 1.960 de Mr. John 
Bochan cuyo diseño es utilizado en el presente invento.

30 Puede suministrarse agua caliente y fría a la máquina a travás
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de los oonduotos -38- y -39- que están adaptados para ser conecta­
dos, respectivamente, al suministro de agua fila o oaliente (no re. 
presentados). Los conductos -38- y -39-# se conectan a una válvula 
de estructura convencional, mezcladora -40- que tiene los adenoi­
des -41- y -42- y están conectados a la manguera -43-* En una mane­
ra oonvenolonal seleotiva de energización de los adenoides -41- 
y -42-, determinará el paso de agua fría, caliente o templada des­
de la válvula mesoladora -40- hacia la manguera -43-* A medida que 
es requerido por el c&digo sanitario, se utilizan medios para impe, 
dir la contaminación del suministro de agua, un corte total de la 
manguera -44- asi como un dispositivo contra la aspiración que com­
prende una entrada -45-# una salida -46- y un tubo -47- entre la 
entrada -45- y la salida -46-. Una boquilla -48-, es conectada a 
la salida -46- y es orientada para descargar el agua en el interior 
del cesto -12-. Por medio de este arreglo, el agua con jabón y lí­
quidos en la veoipddd de la boquilla -48-, no serán aspirados por 
la boquilla -48- a la tuberia de suministro de agua ai en esta tu­
bería se produjese un vacio de corta duraoión cuando la válvula 
-40- está suministrando agua a la máquina y aspirase aquellos lí­
quidos que podrían ser introducidos a la tuberia de suministro.

Se desprende que, mientras la descripción de la máquina en si 
exoluye una sustancial cantidad de detalles relativos al sistema 
impulsor y no se muestran todas las válvulas y controles particu­
lares normalmente provistos en las lavadoras domásticas modernas, 
la eliminación y simplificación de estos componentes es principal­
mente con el propósito de permitir una explicación clara del con­
cepto del invento que se preconiza y que se describe a continua­
ción. De todo ello se infiere que los detalles omitidos, son compo­
nentes convencionales incluidos virtualmente en todas las lavado­
ras automáticas modernas, cuya estructura y posición, es bien co-
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nopida por loa expartos en la materia.
En laa lavadoras automáticas, as muy ventajoso para la corrien­

te del líquido admitido al cesto -12- desde la boquilla -36-, estar 
libre de hilos y de partículas extrañas que podrían, por otra parte, 

5 ser depositadas sobre los tejidos introducidos en el oesto -12-. Pa­
ra este propósito, el conjunto de filtro -30-, es conectado dentro 
del distema de circulación definido por el conducto -31-, el conduc­
to -34-, la unidad de bomba -28- y el conducto -35-. Es tambián de­
seable que el filtro -30- sea de naturaleza autolimpiadora. A fin 

10 de conseguir este propósito, el conjunto de filtro está conectado 
dentro del sistema definido por el conducto -31-, el conduoto -29-, 
la unidad de bomba -27- y el conducto -33-,de donde el líquido que 
se saque de la tina -11-, puede ser utilizado para transportar las 
impurezas depositadas dentro del filtro -30- hacia un desagüe sumi- 

15 dero.
Reftriándonos ahora, más particularmente, a las figuras 2*-4*, 

en donde está ilustrada una realización del invento, se verá que el 
filtro -30- oomprende un receptáculo -49- con una pluralidad de pa­
redes o porciones de paredes definiendo en au interior una cámara 

20 -50-. Incluido entre las paredes o porciones de pared del receptácu­
lo -49-, está una pared de fondo -51-, una pared lateral sustancial- 
mente vertical y una pared superior -53-. Está provisto de medios 
u orifioios de entrada y salida, para admitir liquido a la cámara 
-50- y para descargar líquido del interior comprende una abertura 

25 de salida -54- colocada sustancialmente de forma central en la pa­
red del fondo -51-, una abertura de salida -55- oolocada asimismo 
central, en la pared superior -53- y una abertura de entrada -56- 
en la pared lateral vertical -52-. Como puede apreciarse mejor en la 
figura 3*, en sección transversal, la pared lateral vertical -52-,

30 forma sustanoialmente un exágono equilátero y el orificio de entra-
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da -56- está preferentemente dirigido en forma tangencial a la cáma­
ra -50- y paralelo al lado adyacente -57-.

Asociado oon oada una de las menoionadaa aberturas -54-, -55-, 
y -56-, están diapuestos medios de conexión adaptados al filtro -30- 
oon los ya mencionados oonductos -29-, -31- y -34-. Asociado con la 
abertura de salida -54-, hay un medio de conexión -58- comprendiendo 
una pieza en forma de L -59- fijada en su extremo superior -60- y 
una proyección anular -<-61- dependiendo del receptáculo -49- y tenien 
do una porción alargada -62- de diámetro uniforme formado pn el extre 
mo más bajo, terminando en una muesca anular de fijación -63-. Por 
esta disposición, los medios de conexión -58- están particularmente 
adaptados para utilizar tubería flexible, tal y como una manguera de 
plástico que pueda ser sujeta sobre el racord anular -63- y asegu­
rarse a una elongación -62- por medio de procedimientos convenien­
tes adhesivos o por medio de una brida adecuada. Cuando se usa aso­
ciado con una lavadora automática -10- de la figura 1*, se proveen 
medios -58- que conectan con el tubo -34-,

Similarmente oolocada en la parte superior del receptáculo 
-49-, está una conexión -64- asociada con un dispositivo de salida 
-55- para conectarse al tubo -29- de la figura 1*. Los medios de co 
nexión -64-, oomprenden una pieza en forma de L -65- idántioa a la 
pieza ya desorita -59- y está fijada en su extremo inferior -66- a 
una brida -67- formada en la parte superior del receptáculo -49-, De 
idética forma que oourrió con el tubo en forma de L -59-, el tubo 
-65- tiene una parte alargada -68- de diámetro uniforme que termina 
en una muesca anular -69- particularmente adaptada para conexión con 
tubería flexible.

Asooiado con el orificio de entrada tangencial -56-, está un 
medio de oonexión -70- comprendiendo un tubo en forma de L -71- uni 
do en su extremo superior -72- con la pared del fondo -51- del recen
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táculo -49- y comunicando con la galería -73- formada por una exten­
sión aalianta -74- da la parad lateral vertical -52-. El entramo in­
ferior de tubo en forma de L -71-* tiene una porción alargada -75- 
que termina an una muaaca anular -76- idónea para conexión con al 
tubo -31- de la figura 1*.

Rn este punto, aa deaprende que la entera eatruotura exterior 
del conjunto de filtro, comprenda adamante cuatro piezas aeparadaa, 
una formada por la parta euperior dal receptáculo -77- comprendiendo 
una parad lateral vertical -52-, una pared euperior -53- y una exten- 
aión haoia afuera -74-, una inferior del receptáculo -76- compren­
diendo un tubo en forma de L -71- y una pared de fondo -51- y d08 

tuboa idónticoa en forma de L -59- y -65-* Cada una de eetee cuatro 
partea exteriorae tienen tal configuración como para permitir una fa 

,cil realización por medio de moldea de inyección u otraa tóenleaa 
convenientea da moldea y a eate reapeoto provee una aimple y econó­
mica eatructura capaz de aer producida a partir de gran variedad de 
materiales auatancialmente rigidoa.

de ^
Hay una junta -79- aprisionada entre el tubo en forma/L -59- y 

la brida anular -61- para impedir pórdidaa de líquido# entre el con­
junto aei formado. Integralmente formadoa oon le junta -79- y conec­
tado por un reaorte flexible ae provee un medio aelectivo de apertu­
ra c cierre de la abertura -54-, comprendiendo una porción de faldón 
elástico -80-. La porción de faldón -80-, es adaptado para cooperar 
con el borde anular -81- formado dentro de la proyección anular -61- 
pare cerrar la abertura -54- cuando la praaión dentro de le cámara 
-50- aa menor que la praaión an el interior del tubo en forma da 
L -59- y adaptado para abrir el conducto de salida -54- cuando la 
praaión en el interior del tubo en forma da L -59-, ea manor qua la 
presión en el interior de la cámara -50-.

Similermente, aprisionando entre al tubo an forma da L -65- y 
la brida -67-, se impide la pórdida da líquido entra aatoa dos oonpo
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Rentos por medio de la junta -82-. Integralmente formado con la 
junta -82-, está un faldón elástico -83- para seleccionar la aper­
tura y cierre del orificio de salida -55-. El faldón -83-, ea ada& 
todo para cooperar con el borde angular -84- formado en el inte­
rior de la junte anular -67- para cerrar el conductor -55- cuando 
la presión dentro de la cámara -50- es menor que la presión dentro 
del tubo en forma de L -65- y adaptado para abrir el orificio de 
salida -55- cuando la presión en el interior del tubo en forma de 
L -65- ee menor que la presión dentro de la cámara -50-.

Por la disposición acabada de comentar, incluyendo medios pa­
ra seleccionar la apertura y cierre de los conductos de salida 
-54- y -55-, se desprende que cuando la presión es reducida dentro 
del tubo inferior en forma de L -59- causado por la unidad de bom­
be -28-, el faldón -80- abriré, permitiendo que la presión dentro 
de la cámara -50- sea similarmente reducida provocando que el fal­
dón -83- cierre el conducto -55-, de donde la fuerza de succión ae 
rá ejercida sobre el líquido en comunicación con la entrada tangen­
cial -56-, Similarmente, cuando la presión es reducida en el inte­
rior del tubo superior en forma de L -65- provocada por la unidad 
de bomba -27-, el faldón -83- abrirá, permitiendo que la presión 
dentro de la cámara -50- sea reducida, dando lugar a que el faldón 
-80- cierre el orificio -54-, de donde la fuerza de succión será 
ejercida sobre el líquido en comunicación con la entrada tangencial 
-56-. Así, dependiendo del sentido de rotación de la bomba -26-pro­
vocado por el motor eléctrico reversible -20-, el líquido entrará 
por la abertura de paso tangencial -56- del filtre -30- y descarga 
ré, bien por el orificio inferior de salida -54- o por el orificio 
superior de salida -55-.

Convenientemente descrita la estructura exterior del conjunto 
de filtro y medios mediante los cuales el líquido es admitido y de¿ 
cargado, la cámara de filtro se vuelve a la descripción del mecania 
mo de filtro dispuesto dentro de la cámara de este, el cual, prin-
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cipalmente, comprende una pluralidad da discoa -85* diapuaatoa uno 
ancima do otro on posición apilada. Loa diaooa -85** non sustancial, 
monta circularas y da un diámetro uniforma. Sa provean madioa da aa< 
pociado para saparar cada uno da loa discoa da su adyacanta, compra: 

5 diando estrangulaciones -86- formadas an la suporficia infarior da 
dichos discos. El disco más superior -87-, no asta perforado, mían-- 
tras qua los reatantes, tienen cada ano una abertura dispuesta cen­
tralmente -88- orientada on alineación con la abertura da salida 
-54-.

10 Durante la operación de filtrado, al líquido entra an la cáma­
ra -50- desde el orificio de entrada -56- y fluya a travás da loa 
espacios inter-disooa -85* y a travóa da las aberturas -88- ds as- 
tos últimos saliendo da la cámara -50- a travóa dal orificio da sa- 
lida inferior -54-. La cámara, ea da tamaHo suficiente como para 

15 permitir el apilamiento de los discos -85- con los bordas psrifárl­
eos de los mismos, desalineados al azar an contacto da forma anár­
quica con las paredes verticales del receptáculo, como se muestra 
en la figura 2*. Por eata disposición de los discos -85- y por ls 
ya mencionada anárquica disposición raspado a las paredes del racaj) 

20 táculo -52-, las impurezas atrapadas a lo largo da loa bordes de ls 
pila de discoa, previenen la formación de una capa continua o sóli­
da a su alrededor. Previniendo de esta forma la creación de un arro 
llamiento sólido de impurezas sobre la estructura del filtro. El dî  
seño lleva a cabo un avance significativo sobre configuraciones an- 

25 tiguas, permitiendo que el filtro elimine rápidamente los depósitos 
de impurezas. Dichos depósitos de impurezas, no encuentran obstácu­
lo en la operación auto limpiadora y tienden a descargarse desda el 
filtro en peque&as porciones posándose mucho menos y no siendo oba 
táoulo para dar salida por los conductos ds la máquina que en caso 

30 contrario, aumentarla el depósito da dichas impurazea.
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Refiriéndonos ahora, más particularmente, a laa figuraa 5* y 
6*, en laa que la conatruooión de loa anteriormente mencionadoa dio 
coa -85- ae iluatra con mayor detalle, ae puede apreciar que laa 
eatrangulacionea -86-, están formadas por la presión de una porción 

5 de la superficie plana de loa diacoa -89- hacia abajo, por lo que 
ae forma una pequeña y significativa cavidad -90- encima de cada es- 
trangulamiento. Puesto que la longitud y anchura de la cavidad -90- 
aon menores que la longitud y anchura de laa eatrangulacionea -86-, 
catea, conformadas en un disco, no pueden adaptarse a laa cavidadeo 

10 practicadas en el citado diaco inmediatamente inferior. Laa cavida­
des no afectan al funcionamiento de cada auparficie plana del diaco 
superiormente colocado -89-, diaponiándoae de toda au superficie 
en loa diacoa adyacentea para el fin de filtrado perseguido. Laa es­
trangulaciones -86-, están practicadas en cada uno de loa diacoa 

1$ en un diámetro auficientemente pequeño y concéntrico oon el borde 
del disco de forma que soporta dichos discos cuando se lea apila 
da forma anárquica.

Otro aspecto del invento, es el gran perímetro que el diseño 
provee en todas las superficies dentro de la cámara -50- que están 

20 expuestos a laa impurezas de la corriente del líquido.
Un serio contratiempo en loa antiguos filtros autolimpiadoraa, 

ha traído como consecuencia la incorporación dentro de la cámara 
del filtre, uno o más elementos que tengan un perímetro o circunfe­
rencia bastante pequeño para permitir que las impurezas filiformes 

25 o formaciones de hilos, se arrollen alrededor de estos elementos
con el aubaiguiente enredo de estas impurezas. Tales enrollamientos 
sobre elementos de pequeño diámetro, ha constituido un serio proble­
ma en muchos diseños de filtros antiguos, puesto que los depósitos 
ds impurezas así formados, son prácticamente imposible de aliviar;

30 de cualquier forma que no sea cortándolos con una hoja afilada. Ea
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por lo tanto un aspecto da la praaanta invención el que loa elegante* 
qa forman el medio de filtrado, sean provistos de grandes perímetros. 
Por q&aplo, como se ve en la figura 5*§ loa discos -85-, cada uno 
tienen un perímetro mínimo definido de dos vocea el grueso del disco 
más dos veces la distancia -91- entre la abertura central -88- y el 
borde exterior del disco. La distancia -91-, es seleccionada para sai 
de una longitud tal que el perímetro resultante mínimo sea mayor que 
la longitud del estrato filiforme de impurazas más grande que entre 
en la estructura del filtro. De esta manera, se ha conseguido que no 
se forme el atasco permanente del filtro.

Otro aspecto del invento que se viene preconizando, ea su forma 
compacta, mientras provee un ares de filtrado suficientemente grande 
que impida el atasco temporal, como ocurre en diseños antiguos, que 
tienen un área de filtrado insuficiente para manejar líquidos que 
tengan un contenido alto de impurezas. El ares de la circunferencia 
de loa discos -85-, forman asimismo el ares de filtrado del invento 
y como será fácil deducir, la estructura exterior del receptáculo 
del filtro no es de tamaño suficientemente más grande que el ares de 
filtrado, por loqie provee un conjunto compacto. Además, dependiendo 
de requerimientos de filtrado de un sistema particular en el que el 
filtro sea empleado, puede eer fácilmente añadido o austraido, máa 
o menoa area de filtrado, por la adición o auatraooión de los discos 
-35- y corrsspondisntemente, ajustar la longitud de la pared late­
ral vertical -52-. En la aplicación de lavadoraa, un filtro que ten­
ga aufioiente area para impedir el atasco, ha sido construido utili- 
sando 46 discos da un espesor da 0,508 milímetros, da termoplástico 
aatabla, tsrmal e hidrológicamante hablando, teniendo los discos un 
diámetro aproximado de 88,90 milímetros y teniendo oada uno un solo 
orificio central de 31.75 milímetros.

En trabajo, el disco no se confia enteramente a la aeparaoión
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entra los discos para realizar la función do filtrado. Tal separa­
ción entre loa disoos -85-. está realizada por los resaltos -86- 
que con conformados más grandes que el tamaño de las partículas de 
impurezas más pequeñas para ser recogidas de la corriente de circuiji 
ción. Por esta disposición, una impureza de tamaño apreciable, es re 
tenida en la periferia da los discos -85-, empezando con las hilases 
más grandes progresivamente a las partículas más pequeños, de donde 
las impurezas en si, suelen depositarse an el medio de filtrado.  ̂
Una separación entre discos de 0,228 milímetros, ha sido encontrada 
aceptable para operaciones tales como las realizadas en lavadoras 
automáticas.

En la forma preferida de la presente invención, como ha aido 
descrito en conjunción con las figuras 2*-4*, los discos -85- están 
adaptados para girar durante la operación de autolimpiado. La rota­
ción aumenta durante el autolimpiado.

Una pluralidad de aletas -92-, están integralmente adheridas 
a la superficie del disco superior -87- y asimismo, al disco infe­
rior -93-. Durante el autolimpiado, como se muestra en la figura 
4*, loa discos -85- separados unos de otros, giran anárquicamente 
bajo la influencia del liquido que entra por el orificio tangencial 
-56-. En la separación, los discos suben hacia arriba, hacia el to­
pe de la pared -53- y el orificio de salida -55-. En orden a impedir 
que loe discos, en sus movimientos giratorios dentro do la cámara 
-50-, lleguen a deteriorarla y para impedir que las aletas -92- 
formodnc en el disco más alto -87-, logren tocar la pared alta -53-, 
se ha previsto un dispositivo en forma de grueso pióte -94- quo es­
tá colocado en el interior de la porción superior de la cámara -50- 
y aujeto a la pared superior -53-, de forma que se impide que el 
disco -87- llegue a tocar la pared -53- durante la operación de auto- 
limpiado., El dispositivo en forma de grueso pivote -94-, incluye ha
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cia adentro, de forma convexa eafárica, un aactor -95- soportado por 
la plaza -96- aolidarla da la parad auparior da la cámara -50-. El 
aactor aafdrice -95-$ cono pueda Yara# en la figura 4*, airve da aup** 
ficia da apoyo al diaco auparior -87- da forma qua apoyándoaa an di,

5 gira libremente inclindndoaa an todaa diraooionaa da forma anárquica.
Da forma análoga, aa ha previato debajo dal diaco inferior -93-, 

al permitir qua laa aletea -92-, conformadme aolidariamente con dicho 
diaco¿ giran ain contacto con la parad dal fondo -51-, En la reallza- 
cldn da la figura 2a, tal previsión toma la forma da una porción da gp 

10 rad circular hacia arriba -97-, conatruida aolidariamanta con la pa­
rad dal fondo -51-, definiendo un espacio anular interior -98-, den­
tro dal cual, laa alataa -92- dal diaco inferior, puedan novarse sin 
contacto con la parad da fondo -51-.

Para asegurar qua laa impurezas filiformes no aa enredan an tor 
15 no a laa alataa -92-, laa referidas aletas/étse%adaa con superficies 

suatsncialmanta amplias. Además, los bordas da las alatas -92-, no 
están paralelos unos a otros, lo qua permitirla formar una configura 
cián da alata continua que traerla'como consecuencia al qua laa impu­
rezas aa deslizasen fuera da loa extremos y da ahí, qua talas inpu- 

20 razas podrían depositaras an ellas. Laa impurezas filiformes deposi­
tadas an al interior de la cámara -50-, aeotor aafárico -95- y pie­
zas soporta -96-, son da saooián suficientemente grande como para 
proveer una periferia mínima más grande qua la más larga da laa impu­
rezas filiformes que entren en la estructura dal filtro.

25 Para aumentar la rotación dal disco, tal y conforma sa muestra
an las figuras 2*-4*, la abertura da entrada tangencial -56-, se 
extienda desda la pared del fondo -51- hacia arriba, hacia un punto 
Situado en la pared lateral vertical -52- sobra el cual loa diecoa 
-85- pueden ascender. Por esta disposición, la corriente da líquido 

30 tangencial de entrada, as dirigida hacia al borda parifárico de to-
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dos los discos -85- rodeándolos y haciendo girar a nn limitado nóme 
ro de ellos.

Como se desprende del funcionamiento del invento que se viene 
preconizando, loe discos -85-, se obligan a girar durante la opero- 

5 cién de autolimplado y no durante la operación de filtrado. Los dis 
coa -85-, estén obligados a la rotación solamente cuando ae les 
impulsa hacia arriba desde su normal posición de apilado bajo la 
influencia del liquido que es descargado desde la cámara -50- a 
través del orificio de salida superior -55- como resultado del fun- 

10 oionamiento de la unidad de bomba -27-. Debido a las fuerzas de fríe 
oión, ae experimenta la no rotación de los discos -85- cuando estos t 
se encuentran apoyados firmemente hacia abajo en posición apilada 
bajo la influencia del liquido que ae descarga desde la cámara -50- 
a través del orificio de salida -54- como resultado del ihncionaoien 

15 to de la unidad de bomba -28-.
Como ha sido expuesto previamente, durante la operaoién de fil, 

trado.los discos -85- asumen una posición de apilado con loa bordea 
de estos anárquicamente desalineados y tocando al azar con la pared 
lateral vertical -52-. Los bordes exteriores de los discos -85-,

20 apilados de esta forma, definen aproximadamente una unidad cilindri­
ca filtrante de radio algo mayor que el de un disco individual -85-. 
En orden a asegurar la circulación vertical del liquido entre la 
unidad de filtrado y la pared lateral vertical -52-, también está 
dentro como una novedad de la presente invención, la de incorporar 

25 una o más protuberancias orientadas sustancialmente en forma verti­
cal en la pared lateral vertical -52-, de forma a proveer una o más 
sendas con el fin de que la corriente vertical, no encuentre obstá­
culos en el interior de la cámara -50-. Por el término protuberan­
cia, se define una extensión hacia afuera de la pared lateral vertí, 

30 cal -52-, que provoa un canal al fluido vertical que no sea obstruí-
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do por la unidad da filtrado compendiando la pila da diacoa -85- 
daaalinaadoa anárquicamente. Tal y conforma aa rapraaanta an la fi­
gura 3*, an asta realización corraapondianta a la pe a anta inven­
ción, talca protuberancias comprendan, simplemente, las regional da 

5 unión -99- de los lados equidistantes da la peed lateral vertical 
-52-. Talas regiones da unión -99-, proveen canales da paso verti­
cal que no puedan sor obstruidos por loa discos -85-.

Convenientemente descrito en detalle las características es­
tructurales de una forma de realiaación del conjunto de filtro, se 

10 describa el funcionamiento da esta en conjunción con la lavadora
-10- de la figura 1*. Durante el ciclo de lavado, en donde Tas ropas 
y el liquido han sido aHadidoa a la tina -11- y cesto -12-, el agi­
tador -13- as impulsado a oscilar por el conjunto de trenenieión 
-23- impelido en una dirección por el motor eléctrico -20-. El lí- 

15 quido de lavado llega a eatar cargado con materiales extraHoe o im­
purezas que han soltado las ropas y con psrticulss de hilos y simi­
lares que han pardido los tejidos por ls acción del liquide limpia­
dor. Durante el ciclo do lavado, tal líquido cargado de impurezas, 
ee arrastrado desda la tina -11- a travóa del eondueto -31- baje la 

20 acción de le bomba -26- y la unidad de bomba -28-, en particular. 
Con la unidad de bomba -28- en trabajo, el faldón -80- ae abriré y 
el faldón -83- ae cerrará, tal y conforme ee explicó previamente, 
de donde el fluido entrará en el conjunto de filtro -30- a través 
del orificio de entrada -56- y descargará a travóa del orificio in- 

25 ferior do salida -54- pra volvar al ceato de lavado -12- a traváa d( 
le boquilla -36-. Como ha sido explicado, bajo la influencia de la 
corriente de líquido a través de la cámara -50- hacia el orificio 
de salida -54-, loa discos -85- están firmemente apoyados hacia ab& 
jo en una posición apilada, de donde loe bordea de loa miamos ao- 

30 tuan como una superficie de filtro reteniendo las impuraaas sólidas
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que aalen a travás del orificio -54-.
Subsiguientemente al oicio de lavado, en donde al filtro de la 

cimera -50- ha formado un depósito aignificativo da impurezas a lo 
largo de loa bordes de los discos -85-, el motor -20- es impelido a 

$ girar al revia por lo que la unidad de bomba -26- gira en dirección 
contraria y la unidad da bomba -27-, sola, entra en funcionamiento. 
Con asta diapoaición, al fluido es arrastrado desda la tina -11- a 
travóa del conducto -31- y as obligado a introducirás en el filtro 
-30- a travóa dal orificio tangencial -56-. Tal y conforme queda 

10 descrito, al funcionamiento de la unidad de bomba -27-, cauaaró al 
faldón -80- su cisrre y la apertura del faldón -83-, debido a la 
influencia del líquido dirigido hacia al orificio da salida supe­
rior -55-, obligargá los discos -85- levantarse*y separar unoa da 
otroa en el interior de la cámara -50- estando libras de las fuer- 

15 zas de fricción que impedían su rotación mientras la unidad de bom­
ba -28- se encuentra en funcionamiento. A medida que los discos 
-85- aa aeparan y cada disco adopta un modo de rotación anárquico, 
la formación da impurezas es desprendida da los bordes de los dis­
cos, rotando y conducidas al drenaje. La disposición en forma deas 

20 lineada y anárquica de la pila de loa discos, impide que lea impu­
rezas formen una capa sólida a lo largo da loa bordes de loa discos 
durante la operación de filtrado, ronpióndose fácilmente la forma­
ción de impurezas y permitiendo a los discos separarse rápidamente 
y quedar libres de la formación de impurezas.

25 Refiriándonos ahora más particularmente a las figuras 7* y 8*,
será descrita otra forma del invento que difiere de la realización 
anteriormente descrita, principalmente en que no se ha previsto ro­
tación de loa discos durante la operación de autolimpiado. En esta 
realización, el canguato de filtro -100- comprende un receptáculo 

30 -101- oon una pluralidad de paredes o porciones da pared que defi-
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nan una cámara -102- an su interior. Incluido antro loa paradaa o 
porcionaa da parad dal raoaptáoulo -101-, está una parad da fondo
-10"-, una parad lateral, sustancialaenta vertical--- -104- y una
parad auparior -105-. Asimismo aa ha proviato da medios da entrada 

5 y calida para la admisión dal liquido a la cámara -102- y para das- 
oarga dal mismo comprendiendo un orificio inferior -106- colocado 
en posición auatanoialaanta central dentro da la parad dal fondeo 
-103- y un orificio auparior -107-, aaiaiamo diapuaato centralmente, 
an al interior da la pared auparior -105-. Como aa iluatra an la fi­

lo  gura 8*, una sección vertical da la parad lateral -104- aa auatan- 
cialmente circular con excepción da una pluralidad da protuberan- 
eiaa varticalmenta oriantadaa -108- formadme an la parad para faci­
litar la circulación dal fluido an aentido vertical an al interior 
da la cámara -102-.

15 La aetructura exterior dal filtro an acta diseño, ce va que
comprenda doc piazaa aeparadae, una -109- formando la parta aupa­
rior dal receptáculo comprendiendo una pared lateral vertical -104-, 
una pared auparior -105- y conveniente a madioa da conexión -110- 
para conectar a un tubo (no representado) y una piaca -111- que fojr 

20 ma la parta inferior dal receptáculo, comprendiendo una parad da 
fondo -103- y medios convenientes da conexión -112- para conectar 
otro tubo (no representado). La estructura exterior as simple en 
diseño y pueda car rápidamente formada por las táonicas da moldeo 
por inyección.

25 Dispuestos en el interior da la cámara -102-, se encuentran
una pluralidad da discos -113- que, idealmente, están construidos 
exactamente como loa discos -85- previamente descritos detallada­
mente an conjunción con las figuras 5* y 6*. El disco de la parta 
superior -114-, no ea perforado, mientras que el reato de loa dla- 

30 coa -113-, tienen una abertura -115- formada an su interior an ali-
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neación con lo obertura inferior -106-. Al igual que loo diaooa -85- 
de lao figurae 5* y 6*, loa diacos -113- están proviatoa oon madioa 
de eapaoiado comprendiendo unce reaaltoa -116- que dependen de le 
auperfioie inferior de cada uno de loa diaooa.

5 De forma aimilar a la cámara -50- del conjunto de filtro -30-,
la cámara -102- del filtro -100-, tiene una aaoción tal como para 
permitir al apilado da loa diaooa -113- con aua bordea perifáriooa 
deaalineados anárquicamente y en contacto al azar con la pared late­
ral vertical -104-. Por eeta diapoaición, lea impurazea atrapadaa a 

10 lo largo de loa bordea do la pila de diaooa, ae lea impide la foraa- 
eldn do una capa cálida o continua que impediría la separación de lo< 
diacca y la fragmentación de loa depóaitoa de impurazaa durante el 
autolimpiado. Formado dentro de 3a cámara y dependiendo de la pared 
auperior -105-, hay una pluralidad de porciones aalientea -117- diae- 

15 Badea para eapaoiar al diaco auperior -104- hacia abajo a partir da 
la parad auperior -105- durante el autolimpiado cuando aa caparan loe 
diaooa -113-.

En trabajo, la realización da laa figuraa 7* y 8*, aa daapranda 
de laa miamaa que tienen una operación da filtrado cuando entra al li- 

20 quido por al orificio auperior -107- chocando con al disco auparior 
-114- forzando a loa diaooa a apilarae aatraohamenta, de donde la co­
rriente del fluido o liquido a travóa de loa interaticioa entre loa 
diaooa y a travóa da laa aberturaa cantralaa -115-, aa daacarga por 
al orificio inferior -106-. La operación da autolimpiado aa realiza 

25 por una invaraión en la diracción de la corriente o contra corriente 
del fluido a travóa de la abertura inferior -106-, chocando el fluido 
contra el diaco perforado da la parta auperior -114- impidiendo el 
movimiento hacia arriba de laa porclonaa en proyección -117- que limi 
tan el recorrido del diaco auperior -114-. Bajo la influencia de la 

30 entrada de liquido por el orificio inferior -106- y deacargándoae a
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traváa del orificio superior -107-, loa discos -113- ae separan ba­
lanceándose en el interior de la cámara -102- causando que la forma­
ción de impurezas precipitadas en loa bordea de loa discos -113-. 
sean desmenuzadas y se descarguen a traváa del orifioio euperior 

5 -107-.
La realización de laa figuraa 7* y 8*, puade aar incorporada 

para al uao en máquinaa lavadoras automáticas pars provasr una vályu 
ls convencional y un conducto tal y como se requiere pora incorpo­
rar el filtro dentro del eietema de recirculación para el filtrado 
y dentro del alaterna de drenaje pars si sutolimplado.10

Tal y conforme s lo expuesto hasta si momento, el conjunto de 
filtro as particularmente adaptado para utilizarlo en lavadoras 
automáticas, de donde es dssssbls provasr medios para el limpiado 
de hilos y partículas extrañas de líquido limpiador durante la ope­
ración de lavado, y que dichos medios no satán aujetoa a problemas

15 -de atasco temporal o permanente y que las impurezas atrapadas duran­
te el lavado sean eliminadas autoaáticamanta por dssearga hacia el 
sumidero durante una operación subsiguiente.

De la anterior descripción, se desprende que la presente'inven^ 
eión comprende la diaposición da una pila de diacoa en los qua sus 

20 bordas están desalineados combinado con un gran perímetro en todos 
los elementos internos de filtrado que solucionan con óxito los pro 
blemaa de atasco y s este respecto, representa un significativo avan 
os sn los conjuntos de filtro.

Tal y conforma queda expuesto en la descripción anterior, cier- 
25 tos aspectos de la presente invención no están limitados a loa deta­

lles particulares de construcción de los ejemplos ilustrados y se 
preves 3a posibilidad de modificaciones sobre este principio.

N O T A
EN RESUMEN: la presente Patente de Invención que por veinte 

30 años se solicita para España ha da recaer sobre laa siguientes rsi-
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vindicacionest
1*.- FILTRO AUTOLIHPIADOR, de acuerdo con el cual, está diseña 

do con el fin de recoger impurezas sólidas de una corriente líqui­
da que en adecuada sucesión, comprende: un receptáculo definiendo 
una cámara en au interior; medios de entrada y salida para admitir 
líquido a dicha cámara y para descargar dicho liquido, de la cámara 
propiamente dicha, conformando un primer orificio colocado en el in 
terior del fondo del receptáculo y orificios adicionales formados 
dentro de una porción del mencionado receptáculo con independencia 
del plano del fondo; una pluralidad de diecos dispuestos uno encima 
de otro y en posición apilada en el interior de la citada cámara; 
por lo menos, cada disco estará horadado en lugar auatancialmente 
central, menos el disco superior que no tiene orificio alguno; me­
dios do espaciado para separar cada disco de au adyacente; y que 
dicha cámara, sea de tamaño suficiente como para acomodar la pila 
de discos en su idbrior con aua bordes perifáricos desalineados; la 
corriente líquida al posar a travós de los espacios entra los dis­
cos apilados y taabián a través de las aberturas que presentan di­
chos discos, fluye por loo orificios hacia le primera abertura de 
donde las impurezas son retenidas en loa bordes exteriores de los 
discos para filtrar la corriente; la desalineación de los bordes 
exteriores de los discos actúan para impedir que las impurezas ell 
minadas formen una capa continua a lo largo de estos bordes impi­
diendo a los discos separarse de su posición apilada y que la for­
mación de impurezas púa da ser rota cuando la corriente líquida pa­
sa a travás de dicha cámara y se descarga efectuando la operación 
de limpiado en el conjunto de filtre.

2*.- FILTRO AUTOLIHPIADOR, de acuerde con el cual y según reí 
vindicación 1*, los discos sen sustancialaente circulares y de dijt 

metro preferiblemente uniforme, conteniendo medios de espaciado en
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tre dichos discos paya que lapidan la toma da oontacto an toda au 
superficie.

3*.- FILTRO AUTOLIMPIADOR, da acuerdo con el ouel y aegdn rei­
vindicación 1*, aa caracteriza porque al receptáculo comprenda una 

2 pluralidad da paradea, incluyendo una parad da fondo, una parad lata 
ral, auatanoialmante vertical, y una parad superior; la primera abar 
tura ea aituada, aua tendal manta, an la parad da fondo y un orificio 
adicional está aituado an la pared auperior.

4*.- FILTRO AUTOLIHPIADOR, an al que al conjunto da filtro obje­
to da la reivindicación 2*, cu receptáculo comprende una pluralidad

10
de paredea incluyendo una parad da fondo, una parad lateral, auetan-
cialmente vertical, y una parad auperior, donde la parad lateral aus-
taneialaente vertical, incluya, por lo menoa, una protuberancia
orientada da forma austancialmente vertical, para aumentar la fluí-
dea del líquido an eentido vertical a lo largo da loa bordas perifárjL 

15 coa da loa diecoa y dicha parad vertical.
5*.- FILTRO AUTOLIHPIADOR, da acuerdo con al cual, la reoogida 

da impurezas aólidaa an una oorriante liquida, comprenda: un receptó 
culo que defina una cámara an au interior! un receptáculo que incluya 
una pluralidad da paredea formando la parad da fondo, la parad late- 

20 ral, auatanoialmante vertical,y la parad auperior; medios da entrada 
y aalida para admitir líquido a la cámara y para descargarlo da au 
interior por medio da una primara abertura practicada an la parad da 
fondo; por lo manca, un orificio practicado an la parad lateral y ori 
ficio adicional conformado an la parad auperior; una pluralidad da 

2$ diaooa dispuastoa uno encima da otro an posición apilada an al inte­
rior da dicha oámara; por lo menoa, una abertura diapuaata sustancial 
manta oentral, horadada, an cada disoo, manos an al superior, ya que 
aata caraca da perforación; medios da espaciado para asparar cada 
disco ds su adyacente; al tamaho da la cámara daba ser suficiente eo— 

30 ao para acomodar la pila da discos an su interior, con sus bordas pe—
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rifóricos desalineados y una abertura, por lo menos, en la pared 
lateral comprendiendo un orificio dirigido tangencialmente a la 
cámara! caracterizándose, además, porque la corriente liquida que 
pasa a travás de los espacios entre los diecoa apilados y a travás 
de aua aberturas, fluye desde el orificio practicado en la pared la­
teral hacia la primera abertura, de donde las impurezas son extraí­
das de la corriente liquida depositándose en los bordes exteriores 
de los discos filtrando asi la corriente; el deaallneamiento de los 
bordes exteriores de los discos actúan para impedir que las impure­
zas recogidas formen una capa continua a lo largo de los bordes im­
pidiendo a los discos separarse de au posicián apilada y que la 
formación de impurezas pueda fragmentarse cuando el liquido entra 
en la cámara a travás del orificio dirigido, sustancialmente, de 
forma tangencial a la cámara, haciendo girar a los discos a medida 
que el líquido pasa a travás de la cámara y descarga desde el ori­
ficio de la pared superior para el limpiado del filtro.

6'.- FILTRO AUTOLIMPIADOR, do acuerdo con el cual y según rei 
vindicación 5*, el conjunto de filtro, su pared lateral vertical, 
es sustanoialmente poligonal, equilátera en su sección tronéversal 
y el orifioio dirigido tangencialmente, está en posición paralela 
a uno de los lados equiláteros adyacentes.

7*.- FILTRO AUTOLIMPIADOR, de acuerdo con el cual y según rei­
vindicación 5*, la abertura practicada en la pared superior está 
conformada de forma sustanoialmente central y el orificio practica, 
do en la pared de fondo, está situado en posición eustanoialmente 
central; caracterizándose, además, por incluir medios adicionales 
para seleccionar la apertura y cierre del orificio colocado cen­
tralmente en la parad superior y el orificio situado, asimismo de 
forma centrada, en la pared del fondo, de donde uno de dichos ori­
ficios colocados centralmente puede ser abierto mientras el otro
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está cerrado, permitiendo la admisión de liquido a la cámara desde 
el orificio practicado en la pared lateral en sentido tangencial 
y descargar el liquido, selectivamente, a traváa de uno de dichos 
orificios centrales.

5 8*.- FILTRO AUTOLIMPIADOR, de acuerdo con el cual y según la
reivindicación 7*, el conjunto de filtro incluye adicionalmente, par 
lo menos, une aleta formada sobre la parte superior del disco, asi­
mismo superior, pare aumentar la rotación durante la descarga desde 
el orificio practicado en le pared superior.

10 9*.- FILTRO AUTOLIMPIADOR, de a cuerdo con el cual, en una lava
dora automática que contiene una tina sin perforaciones, con una 
entrada y una salida, una primera bomba asociada con dicha entrada 
y salida paro hacer circular el líquido en la tina y una segunda 
bomba asociada con la salida para deaoargar el líquido de dicha 

1$ tina hacia el sumidero, donde el oonjunto de filtro va colocado
pare recoger las impurezas sólidas de la corriente de circulación, 
comprendiendo: un receptáculo que incluye una pared de fondo, una 
pared superior y una pared lateral vertical definiendo una cámara 
en au interior; por lo menos, un orificio de salida colocado en 

20 posición auatancialmente central en la pared de fondo; por lo me­
nos, un orificio de ealida colocado de forma asimismo central en 
la pared superior y por lo menos, un orificio de entrada conforma­
da en la pared lateral vertical y dirigido tangenoialmente a la mis 
ma; una pluralidad de discos circulares dispuestos uno encima de 

2$ otro en posición apilada en el interior de la cámara; medios ds es, 
paoiado para soportar y separar cada disco de su adyacente; carac­
terizándose, además, porque el disco superior de la pila, carece 
de perforación, diaponiendo, por lo menos, de una abertura dispues­
ta auatancialmente de forma central, conformada en cada uno de loe 

30 discos menos en el dieco superior, siendo la cámara de sección
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transversal suficiente para acomodar y permitir la libre rotación 
de los discos en su interior y almacenar estos con loa bordes de­
salineados, de donde las impurezas son recogidas a lo largo de los 
bordes de la pila de discos impidiendo la formación de una capa con­
tinua, solida, a lo largo de dichos bordes; comprendiendo, asimismo, 
medios de conexión adaptados para conectar la entrada tangencial a 
la salida de la tina y el orificio de le pared de fondo a la primare 
bomba y el orificio de la pared superior a la segunda bomba; medios 
para seleccionar la apertura y cierre da cada orificio situado cen­
tralmente, permitiendo que uno dé dichos orificios, asimismo centra 
les, sea abierto mientras que el otro está cerrado; caracterizándo­
se, ademóa, porque el orificio de salida de la pared de fondo, es 
abierto y el orificio de aalida de la pared supeior, ea cerrado, p& 
ra deacargar el liquido cuando la primera bomba eató en funciona­
miento, provocando que loa discos formen una pila y trabajen como 
un filtro durante la circulación del líquido desde la tina a través 
del filtro y volviendo a la tina y da donde el orificio de salida 
ds la pared do fondo eetó cerrado y el orificio de salida de la pa­
red superior se abra para descargar el líquido cuando la segunda 
bomba eató en funcionamiento, separando y haciendo girar, desordena 
demente, a los diaooa, permitiendo la acción autolimpiadora provoca, 
da por el líquido que es bombeado desde la tina al sumidero.

10*.- FILTRO AUTOLIMPIADOR, de acuerdo con al cual y a agón 
reivindicación 9*, los discos circulares tienen un diímetro unifor­
ma adoptando una mínima sección perifórica suficientemente grande 
como para impedir a laa impurezas filiformes ae enrollan a su alre­
dedor y lleguen por tanto a tupirse.

11*.- PILTRO AUTOLIMPIADOR, de acuerdo con el cual y según 
reivindicación 10*, los medios de espaciado, comprenden unos aalien 
tss dispuestos sn un determinado diúmatro, concéntricos, con loa
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diacoa circularas da forma a ofraoar un aoporta para cada uno da di 
choa diacoa cuando estos aa forman an poaicián da pila, taniando 
aua bordas daaalinaadoa al azar; caractariaándcaa, adamáa, porque 
la parad lateral vertical, aa da aeccidn tranaveraal, auatancialman 
ta poligonal, equilátera y al auaodicho orificio tangencial da en­
trada, está dirigido, directamente, paralelo a uno da loa ladea 
equiláteros; caracterizándome, además, por incluir, por lo manca, 
una aleta que está formada sobra al diaco auperior y por lo manca, 
otra aleta que comporta al diaco inferior para aumentar la rotacián 
durante la descarga desda al orificio da la parad superior; compren* 
diando, asimismo, medios de apoyo salientes y sujetos a la parad 
superior da forma que pueda apoyarse an ellos al diaco auperior du­
rante la descarga para limitar al movimiento hacia arriba da dicho 
diaco superior y aumentar así la rotacián al apoyo da asta diaco 
an al saliente an forma da pivote y servir da cojinete.

12*.- PILTRO AUTOLIHPIADOR, da acuerdo con al cual, al conjun­
to da filtro objeto da la ralvindicacián 11*, incluya, adiclonalme^ 
ta, un saliente an la parad auperior para servir da apoye al diaco, 
asimismo auperior, durante la descarga del líquido deada al orifich 
da la parad superior a fin de limitar al movimiento hacia arriba 
de dicho diaco y aumentar au movimiento da rotacián al servirla 
asta aalianta a guisa da cojinete.

13*.- PILTRO AUTOLIHPIADOR, al oonjunto da filtro autolimpia- 
dor, cuya misián es separar impurezas aálidaa da la corriente liqui, 
da, eompranda: un recaptáculo dafiniando una cámara an au interior; 
medios da entrada y salida para admitir líquido a dicha cámara y 
para descargar asta liquido de au intarior, eomprendiando, por lo 
menos, un orificio situado en un extremo de dicho receptáoulo y un 
orificio adicional situado an al axtramo opuesto al primaro; una
pluralidad de diacoa, dispuestos unoa ancima de otroa, an poaicián 
apilada dant%% dicha cámara; medioa da eapaciado para separar
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cada disco de su adyacente; una cámara de dimensiones suficientes co 
no para acomodar la pila de discos en au interior con los bordes pe­
riféricos desalineados; y, por lo menos, una abertura dispuesta sus- 
tancialmente central, horadada en cada disco, menos en el superior, 
que es imperforado; caracterizándose, además, porque la corriente 
de líquido al pasar a través de los espacios entre loa discos apila, 
dos por las aberturas de los discos, desde el orificio de entrsda 
al orificio de salida, las impurezas son recogidas de dicha corrían 
te en los bordos exteriores de los discos para filtrar dicha corrien 
te; caracterizándose, asimismo, porque el desalineamiento de los 
bordes exteriores de los citados discos, actúan para impedir que las 
impurezas recogidas formen una capa oontinua a lo largo de los men­
cionados bordes, permitiendo a los discos separarse de au posición 
apilada y que la formación de impurezas sea fragmentada cuando el 
liquido pase a través de la cámara y descargadas por el orificio de 
salida para el limpiado del conjunto del filtro.

14*.- Por último se reivindica como objeto sobra el que ha de 
recaer la presenta Patente de Invención que por veinte años se soli
cita registrar para España,---- ------------- ---------------

p o r
" FILTRO AUTOLIKPIADOR "

Todo conforme queda expresado en la preeente Memoria Descripti­
va que consta de treinta hojas foliadas y escritas a máquina por 
una sola o ara y planos que se acompañan.

Madrid„ 28 de Enero de 1.970
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