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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A  

que se acompaña a la  so lic i tu d  de 

UNA PATENTE DE INVENCIÓN

a favor de Don Pedro BARCOS Blasco, de nacionalidad española, 

residen te  en PERALTA (N avarra), c /  María Auxiliadora núm. 2,

por

"PERFECCIONAMIENTOS EN LOS DISPOSITIVOS DE SUJECIÓN DE CUER­

POS HUECOS".

La presente invención se r e f ie r e ,  como su enuncia­

do ind ica , a c ie rto s  perfeccionam ientos introducidos en la  

fab ricac ión  de d ispositivos para la  su jeción  de cuerpos hue­

cos a p a r t i r  de elementos r e s is te n te s ,  todo e l lo  con esp ec ia l 

5 ap licac ión  en la  elaboración de elementos de naturaleza a r t i ­

f i c i a l .

En la  fab ricac ión  de elementos a r t i f i c i a l e s  en loa 

que es p rec isa  l a  ad ic ión  de cuerpos huecos, se encuentra 

generalmente e l  inconveniente de que estos se re tien en  d i f i -  

10 cilmente en los cuerpos de soporte , especialmente en e l  a s -
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pecio de que loe dichos cuerpos huecos se desplazan axilmen­

te  a menos que, en la  fab ricac ión  de lo s soportes, se prevean 

d i f íc i le s  a ju s te s  en en ta lladu ras que naturalm ente, además 

de complicar la  fu sión  de los cuerpos de m ateria les s in té ­

t ic o s ,  encareoen notablemente e l  costo de re a liz a c ió n  de los 

moldes de fab ricac ió n , encarecimiento que naturalmente rep e r 

cute en la  am ortización de los mismos y por lo  tan to  en e l  

costo ind iv idua l de oada elemento fab ricado .

Por o tra  p a r te , e l montaje de los elementos a s i  

logrados, en los que e l  engarce es necesariamente complicado 

para lo g ra r un a ju s te  adecuado se tien e  una considerable pér­

dida de tiempo de mano de obra que en la  mayoría de la s  oca­

siones representa  e l fa c to r  más importante en cuanto a l  cos­

to  de producto f in a l  precisamente por e l hecho de que lo s  ma 

te r ia le s  empleados, especialmente los p lá s t ic o s ,  tien en  un 

costo despreciable en re la c ió n  con la  inversión  en mano de 

obra o tiempo de term inación.

La esenoialidad  de la  invención consiste  en la  crea 

oión de un engarce en e l  que e l cuerpo de soporte se remata en 

una punta de lanza de extremidades muy prolongadas que hacen 

que e s ta s  mismas, en conjunción con l a  n a tu ra leza  e lá s t ic a  

del m a te ria l, apoyen contra la s  paredes in te rn as  del cuerpo 

hueco que han de re te n e r  mediante simple paso de e s ta  punta 

de lanza por una perfo ración  s e n c il la  de una de sus paredes, 

forzando un re troceso  hasta  que dicho cuerpo hace contacto 

exteriorm ente con un re s a l te  anu lar p rev is to  en e l  vástago 

constitu ido  en soporte . De esta  manera, la  máxima complica­

ción en la  fab ricac ión  de lo s  cuerpos de soporte o lo  que 

es lo  mismo, de los moldes para su fab ricac ió n , rad ica  ú n i­

camente en la  p rov isión  del correspondiente moldeado para la
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oreaoión de este tope anu lar que por o tra  p a r te , asegura la  

p e rfec ta  su jeción  del cueipo hueco, sea cual sea su forma 

e x te r io r . Por o tra  p a rte , y siempre para lo g ra r  una perfec­

ta  Inm ovilización delcuerpo hueco comportado, se previene 

que la  extremidad del vastago de soporte , y anteriorm ente a 

la  f in a liz a c ió n  en la  punta lanceolada, presen te  una forma 

manifiestamente cónica, todo lo  cual hace que e l  engarce f i  

na l sea perfectamente ajustado evitando loe oabeceos o fa lso s 

movimientos que p e rju d ica rían  e l  e fecto  f in a l  de p resenta­

ción.

Para la  mejor comprensión de cuanto antecede, se 

acompasan unos dibujos en los que se representa esquemática­

mente l a  Invención que a continuación y con re fe ren c ia  a loe 

mismos, se describe detalladam ente.'

En dichos dibujos:

La fig u ra  1*. es una v is ta  de un conjunto de cuer­

pos Quecos soportados desde un cuerpo ram ifioado, detallando 

la  su jeción  de uno de los elementos huecos que se muestra par 

cialmente seccionado.

La f&gura 2*. corresponde a l  d e ta lle  de la  ex tre ­

midad lanceolada de uno de los elementos de soporte .

La fig u ra  3*. finalm ente, corresponde a uno de los 

elementos huecos soportados, mostrando, en e l  semi-seccionado 

con e l  que se rep resen ta , la  especial d isposic ión  de la  per­

foración  que coopera en la  f i ja c ió n  de inm ovilización.

Según queda representado en lo s d ibujos, la  marca 

(1) i lu s t r a  un cuerpo cualquiera de soporte del que se rami­

f ic a  una p lu ra lid ad  de'elementos ind iv iduales o ta l lo s  (2) 

cada uno de loB cuales ha de comportar uno o más cuerpos 

huecos referenciados como (3 ) . Cada uno de los ta l lo s  de so­

porte  presenta una extremidad destinada a la  recepción del

70



cuerpo hueco, sea cual sea la  forma de e s te ,  pero siempre 

con la  p a rtic u la rid a d  de que e l vastago presen ta  un ta ló n  

anu lar o valona (4) en l a  que apoya la  pared e x te r io r  del 

cuerpo oomportado (3) que se hace descansar, precisamente 

por calado a través de su perforación  (5) que p re fe ren te ­

mente presenta un p e r f i l  en tronco de cono, del vastago 

asimismo cónico (6) en cuya extremidad o base menor se p re­

viene la  punta de lanza (7) de la  que hacia la  parte  poste­

r io r  emergen la s  puntas s im étricas  (8) que se p resentan  con 

un adelgazamiento progresivo hacia la  parte  p o s te r io r . Es -  

ta s  ramas (8) son precisamente la s  que fuerzan en encaje en 

la  zona cónica por tensionado e lá s t ic o  sobre la s  paredes in  

te rnas del ouerpo hueco (3 ) .

Puede fácilm ente ap rec ia rse  en la  fig u ra  primera 

que la  d isposic ión  de los d ife ren te s  engarces puede se r  tan  

caprichosa como se desee para la  obtención de cuerpos simu­

lados a r t if ic ia lm e n te .

D escrita  suficientem ente la  n a tu ra leza  y alcance 

de la  invención, a s i  como la  manera en que l a  misma puede 

s e r  llevada  a la  p rá c tic a , se hace constar que en su r e a l i ­

zación podrán s e r  v a riab les  lo s m a te ria le s , formas y dimen­

siones y en general, cualqu ier o tro  d e ta lle  accesorio  o se­

cundario / siempre que e l lo  no a l t e r e ,  cambie o modifique la  

esencialidad  propuesta.

Los términos en que queda redactada esta  Memoria, 

son c ie r to s  y f i e l  r e f le jo  del objeto d e sc r ito , debiéndose 

tomar en su aspecto más amplio y nunca en forma l im ita t iv a .

El inventor se resárva e l  derecho de obtención de 

lo s oportunos C ertificados de Adición complementarios, por 

aquellas mejoras o perfeccionam ientos que en lo  sucesivo pu-
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diera aconsejar la  p rá c tic a .

N O T A :
sssss

La PATENTE DE INVENCIÓN que se so lic i ta ,.d e b e rá  

re c a e r , precisam ente, sobre la s  p a rticu la rid ad es  ca rac te - 

105 r í s t i c a s  de la s  s igu ien tes reiv ind icaciones!

1 3 .-  Perfeccionamientos en los d ispositivos de su­

jeción  de cuerpos huecos, c a r a c t e r i z a d o s  por 

la  p rov isión  de un vastago tronco-cónico en la  extremidad de 

cada uno de lo s  cuerpos de soporte y precisamente a p a r t i r  

110 del una valona anu lar que actúa en función de tope de pene­

tra c ió n  de l cuerpo hueco en e l  dicho soporte y precisamente 

a  travos de una perforación  c irc u la r  p rev is ta  en e l  re fe rid o  

cuerpo hueco, la  cual unión en a ju s te  es presionada por im­

pu lsión  e lá s t ic a  e je rc ida  desde e l  in te r io r  del re fe rid o  cuer 

115 po hueco*

23 .- Perfeccionamientos en los d ispositivos de su­

jeción  de cuerpos huecos, según la  re iv ind icación  a n te r io r , 

caracterizados porque la  impulsión e lá s t ic a  de c ie rre  de 

a ju s te  áe obtiene a p a r t i r  de la  deformación e lá s t ic a  de unas 

120 ramas de rem ate, de espesor decrecien te , que se extienden

hacia la  p a rte  p o s te rio r desdi la  extremidad aguzada en punta 

de lanza de extremo en tronco de cono del cuerpo de soporte ,
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con la  p a rtic u la rid a d  de que e s ta  d isposic ión  de su jeción  

es re a liz a b le  en d ife re n te s  ram ificaciones de soporte emer-

3 8 .- "PERFECCIONAMIENTOS EN -LOS DISPOSITIVOS DE 

SUJECIÓN DE CUERPOS HUECOS".

Todo e llo  según queda expuesto en la  presente Me- 

. moría,- que consta de se is  hojas fo liad as  y mecanografiadas 

por una sola cara, y una hoja de dibujos que con la  misma se 

acompasa.

126 gentes de un soporte c e n tra l. '

MADRID, 2 8 ENE, 1970



PEDRO BARCOS BLASCO ** ^ HOJA UNtCA

F!G. 2^

ESCALA VARtABLE
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