10

I
2

tor
&
et

SEGUNDO CERTIFICADO DE ADICION
por VEINTE ailos

en Espaiia, a favor de Don JUAN TOMAS TOMAS, Don
JOSE ALFMANY BATLLESTER y Don VICENTE ALEMANY BA-
LLESTER, de nacionalidad espaflola, domiciliados
en NADRID, Calle Pleza de la Parroquia, n? 18, cu-
yo Segundo Certificado de Adicidn se refiere a:
"MEJORAS EN EL OBJETC QUE CONSTITUYE LA PATENTE DE
INVENCION n? 241.508", cuya patente tiene por obje
to "UN fROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE ENVASES PLE
GABLES".
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MNEMORIA DESCRIPTIVA

La Patente principal n? 241.508 se refiere,

conforme indica su enunciado a un procedimiento de

fabricacidn de envases plegables mediante cuyo pro-

cedimiento se obiiene un nuevo tipo de envase gue
puede montarse con gran facilidad y rapildez pare su
uso inmediato.

En el procedimiento propuesto por la patente
principal los envases se obitienen a partir de va~
rias piezas de cartdn o cartuline preformados gque

se relacionan y unen entre si con preferencia, pero
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no exclusivamente, por encalado formando un conjn-
t0o mono~pieza, organizado sobre una base que cuenta,
por lo menos, con tres lados, desde los cuales s=
proyectan en sentidos diametralmente opuestos dos
lados de suspensidn, estando cubiertos los espacilos
existentes entre dichos lados mediante sectores adi-
cionales solidarios o unidos al mismo conjunto.

Los cuerpos de suspensidn vpor sendas golapas,
del propio material gue forma la base, que estdn
provistas en sus extremos libres sendos calados Zor-
mando asa en las gue se ensartan para cerrar el anva-
se los sectores con ranuras que complementan el cie-
rre del recinto.

La citada patente principal incluye otros dz2ta-
lles caracteristicos que afectan a la restante orga-
nizacidn del envase en cuestidn.

TLa actual adicidn viene a mejorar tales envases,
particularmente atmentando la resistencia mecdniza de
sus asas de suspensidn y tambien haciendo que estagm
resulten mds cdmodas y adpatables a los dedos d: la
mano durante su transporte.

Pare el logro de esta mejora se ha previsto cue
las extensiones enfrentadas gue se prolongan supszrior
mente desde el cuerpo del envase, cuando este esia
armado, cuenten con sendos calados transversales for-
madores de las asas de suspensidn, uno de cuyos zala-
dos es obtenido mediante el desprendimiento parcial
de una solapa del propio material gque se mantiens
unida a dicho material por el borde superior del asa

formada, de tal manera que dicha solapa, al ser i~
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rada en 90¢ se enfrentan al asa de la extensidn ins
mediata, introduciéndose en ella para después ser
abatida sobre el tramo superior del asa citada. De
esta forma se aumenta el conjunto de asas en un grue-
so de material proporciondndolas una mayor resisten~
cia.

Una vez se haya comprendido con mayor claridad
el conjunto del invento, otros detalles y caracte-
risticas del mismo, se irdn poniendo de manifiesto
en el transcurso de la descripcidn yue se da a conti-
nuacidn, en la que se exponen los detalles mds parti-
culares del invento, como, assimismo, de los medios
gue para su puesta en prdctica pueden emplearse., Es-
tos detalles se dan apitulo de ejemplo, haciendo re-
ferencia a un caso posible de realizacidn prdctica,
pero el invento, no gueda limitado, exactamente, a
los detalles cue aqui se exponen, debiendo ser consi-
derada, por tanto, esta descripecidn, desde un punto
de vista ilustrative y sin limitaciones de ninguna
clase,

Una idea mds amplia de la invencidn, la propor-—
ciona la descripecidn siguiente en la que se hace re-
ferencia a la ldmina de dibujo ilustrativo que a este
memoria se acompafia, y en la que de manera un tanto
esquemdtica y exclusivamente por via de ejemplo, se
representan los detalles preferidos por el invento.

En estos dibujos, se usan marcas de referencia
semejantes, para indicar piezas, conjuntos o partes,

que se corresponden en las distintas vistas presenta-
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das, cuyas piezas detalle y organizacidn se definen
de una manera especifica en el transcurso de ests me~
moria, y despuds, se concretan en las nota reivindi-
catorias finales.

En los dibujos:

La figura 12 corresponde al desarrollo de wl
envase plegable realizado de. acuerdo con las noruas
propuestas por la patente principal. En este caso el
envase al estar organizado formard un cuerpo de -Hlan~
ta exagonal.

La figura 22 corresponde a una vista en planta
inferior de la caja formada, mostrando la organiza-
¢idn del fondo de la caja mediante el plegado y :on-
siguiente abrochado de las orejetas de las extenzio-
nes inferiores con la ldmina de fondo.

La Tigura 32 es una vista lateral de un envase
ya armado.

La figura 42 corresponde a un detalle de los ca-
lados producidos en dos extensiones superiores ds=1
envase, cuyos calados son coincidentes constituysndo
las asas de suspensidn.

Se observa por este dibujo gue uno de estos ca-
lados esta formsdo por una solapa parcisluente dsg~
prendidsa, la cual se intrdduce en el calado o aca de
la otra extensidn enfrentada, cuya solapa al ser gi-
rada y abatida sobre el tramo superior del asa exniren
tada completa la organizacidn del jusgo de las csas
reforzadas.,

La figura 52 muestrs parcialmente las asas de sug

pensidn con el refuerzo que se obiienen por plegado
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de la solapa que articula en el borde superior de
una de fales ases.

Comentando estos dibujos, se hace la aclaracidn
de gue, mediante el n? 1 se indica el fondo del enve-
se sobre el que se abaten las extensiones inferiores
2-3-4 y 5 para que sus respectivas 6-7-8 y 9 se in-
troduzcan respectivamente en las ranuras coinciden-
tes 10-11-12 y 13 quec completando el armado de la par
te inferior de 1la caja.

Conforme se aprecia en la figura 12 dicha caja
poseet extensiones superiores a modo de solapas 14-
15-16-17=18 ¥ 19 para determinar su cierre, cada una
de las cuales se proyecta desde el borde superior de
los lados de la caja. Dos de estas extensiones, con-
cretamente las sefialadas con los numeros 15 y 18 al
montér la caja se encuentran enfrentadas y presentan
en la proximidad de su extremo libre sendos calados
20~21 de borde superior recto que forman las asas,
uno de éstos calados, por ejemplo el seilalado con 21
cuenta con una solapa, 22, unida a8l borde superior

23 (mercado con lineas de trazos y x) sobre el gue

" puede girar para introducirse en el asa enfrentada

20 y plegarse sobre el tramo superior 24 esta refor-
zado asi el juego de asas.

Este detalle, junto con la especial y sdlida or-
genizacidn del fondo de la caja permite depositar en
esta articulos de peso considerable sin peligro de
gue el fondo se desabroche ni tampoco que las asas
puedan desgarrarse.

Se comprenderd facilmente, despuds de observar
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los dibujos y la descripdién precedente gque la a2cm-
tuel concepcidn proporciona uma construccidn serci-
lla y efectiva, susceptible de poder ser llevado a
la prdetica con gran facilidad, asegurando la otbten-
cidn de una menufactura relativemente barata.

Este detalle de economia adquiere gran impcrian~
cia si se considera en los términos de una produccién
en escala, ya que es evidente que el mercado puele
absorber en cantidades nuy considerables el objeto
que constituye la invencidn y cualquier pecuefio 2ho-
rro, logrado mediante la aportacidn de ciertas mzjo-
ras durante su fabricacidn, puéde adquirir elevzias
ﬁroporciones.

Se reiteré, gue en el objeto que constituye el
actual invento, serdn susceptibles de introducirse
todas aquellas modificaciones de detalle que las cir-
cunstancias y la prdetica pudieran aconsejar, sismpre
y cuando gue, con las variantes que se introduzcan,
no se cambie, altere no modifique la esencialidzl del
invento descrito.

NOTA

Se declarza como de novedad y propiedad rare to-
do el territorio espaiiol, el contenido de las si ugen
tes:

REIVINDICACIONES

12 MEJORAS EN EL OBJETO CUE CONSTITUYE LA F..TEN-
TE DE INVENCION ne 241.508, cuya patente tiene por ob-
jeto "UN PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE ENVASESILEGA-
BLES", de acuerdo con cuyas mejoras se produce e dos

de las exiensiones enfrentadas, gue se proyectan supe-
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riormente desde el borde superior de los lados de
la cja, sendos calados formadores de las asas, cuyos
calados presentan su borde superior recto, caracte-
rizdndose ademds una de estas agas, porque su tramo
superior mantiene unida una solapa que al ser girada,
se introduce en el asa inmediata siendo plegada so-
bre su tramo superior.

22 "MEJORAS EIT EL OBJETC (UE CONSTITUYE LA PA-~
TENTE DE INVENCION ne 241.508", cuya patente tiene
por objeto "UN FROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE ENVA-
SES PLEGABLES",

Todo ello conforme se describe y reivindica en
la presente memoria, cue consta de SIEIE hojas, es-
critas a mdquina por una sola de sus caras, y dibu~

jos que la ilusitra.
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