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en el qus los reactlves son insolubles o sole ligere-

mente solubles entre si. _ |

Dicho procedinisuto comprende formar ang
smulsibn transperente que contiene reactivos innisci-
bles y mantener la emulsiln transparente en condicio-
nes epropiadas para permitir gue venge lugar la reac—
cibn entre los reactivos immiscibles.

Este solicitud ecs una continuacidbn en par-
te de la solicitud estadounidense nfmwero de serie
540,505, presentade el 6 de abril de 1,966,

El procedimiento de este invenbo es apll-~
cable en particular a ls prodﬁccién ae agenﬁes tenglo-
activos no~ibnicos, donde un reactivo es predominante~
mente hidrbdfobo y el otro predominsntemente hidréfiloe.
Se pueden cltar como ejemplos dé tgles agentes tensio-
ectivos no~iénlcos que pueden producirse con facilided
utilizando el procedimiento de este invento los éste-
res do glicerilo, saceross y rafinosa de 4cldos gra-
sog Qe cadena larga, como son sl monoestearato de
glicerilo, monooleato de sacaross, diestearato de ga-
cerosa y dioléato de ragfinosa.

- Log objetos y ventajas del invento se ex-

pondrén en paerte mas adelante y en parte resulbarin

‘evidentes en el curso ds la descripeidn, o bien pue~

den aprendersec medisnte la préctica dsl invento, con~
siguidndose los mismos por medio de las operaciones y
nétcdos indicados en las reivindlcaciones adjuntas.

E1l invento congiste en las operaclones ¥y
mésodos de novedaed ilusirados y descritos en la presen—

te Memoria.




Un objeto de este invento es'pboporcionar
un procedimiento perfeccionado dersintesis‘ergénica.

Un objeto adiclonal de este invento es pro-
porcionar un procedimiento de sintesis orghnica per-

Be . fecclonado para llevar a cabo una resceifn entre éos
reactivog lnmiseibles.

Otro objeto de este invento es proporcio-
nar un procedimiento para la sintesis de compuestos
orgéinices que evita el uso de disolventes téxicos ¥

10. costosos. Por ejemplo, en la manufactura de los ée-
teres de sacaross de Acldos grasos de cadena larga
(12-22 &tomos de carbono) la practlca ha sido el uii~
lizar un disolvente mitwo para los ésteres de sacaro-
g y de meﬁilo de estos 4cldos grasos. Los digolventes

15. iddéneos comprenden dimetilformamida, formamida y G&i
metilsulfdxido. La comer01a11'aci6n de estos éateras
de sacarosa ha quedaao linitada en parfe porque las
pérdidas de estos costosog digsolventes durante la cla-
boracidn se suman sensiblemente g los costos de manu-

20, factura, ¥y en parte debldo a que permanecen trazes de
disolvente en los productos de éster do sacarocsa por
1o que no gon idbéneos para ser utilizados cowo emui-
gionantes de productos glimenticlos.

Un objeto adieional de este invento eg

25. proporcionsr una sintesis orginica gue no ests limj
tada por el grado de selubilidad de un rcactivo en el>
otro. Un ejenplo se refiere a la manufactura de moic-
egtearato de glicerilo. La reaccldén se realiza Ly ch
ralmente calentando glicerins con un triglicérido 7

30, un catalizador a 200-2502C, I glicerina es esensizl-—
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mente insoluble en log triglicéridos dé doldoy grasos
de cadena larga (12-22 Atcmos de carbono) a la tempe~
raturs ambiente, pero la solubilidad awmenta a medida
que se eleve la temperstura. A temperaturas ligeramen-
te superioreg a 200-2508C, se pro&uce.una desconpoal-
cibn excesiva de glicerina. Egta wveaccidn prosigne
hasgta el equilibrio y el producto es una mezcla de
nonoglicéridos, diglicéridos y iriglicéridos. Cuanto
mayor sea la cantldad de glicerina gue se disuelve
en el triglicérido, tanto mayor es la proporeidn de
monoglicérido formsdo. Debido a las limitaciones re-
lativas a la cahtidad de glicering que se puneden di-
solver, el ﬁrodueto de la reaceidn contiéne genergl-
mente tan solo un 50% sproximademente de monoglicdri~,
do. Por el contraric, se pucde oblener convenientemen-
te un 75% aproximadsmente de monoglicdrido empleando
el procedimiento de nuestro invenmto.

Otros objetes adiclonales de este invon-
to gon el proporcionar une sintesis orgénica perfec-
cionada para la obtencién de productos con gran ren-

dimiento & un bajo costo y sin una degradacifn excesi-

" ¥g-de los reactivosg.

Se ha averiguado que los objetos de este
invento pueden conseguirse formando una emulsidn trens-
parente que contenga reactivos inmiscibles y mantenicn-
do la emulsibn transparente en condicicnes apropisdas
para permitir gue tenge lugar la reaccidn enire los
reactivos inmiscibles. EL $érmino Yemulmién transpo~
rente" segin se utilizs en la presente Memoris se re-

fiere al hecho de que el didmetro de las gotitas de la
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fase en dispersibn es menor que un cuarto de la 1o
gitud de onda de la luz. Como consecuencia del pegie-
fio temafio de las gotitas, la emulsldén es transparente.
Se obgervard que tambidn se pueden preparar emulsiones
trensparentes que contengan gotitas de gran temaflo de
la fago en dispersitn utilizando liquidos immiscibles
que tengan el mismo fndice de refraccibén. No obstante,
el ugso de tales erulsiones nd'ésté comprendido en la
prictica de este invento. Un requisito esencial de
nilestro procedimiento de'ainteais orgénica es el po-
quefio tamafio de las gotitas emuleionadas.

Los sistemas witilizedos en la prictica de
egte inventé pucden muy blen llamarse emulsiones trans—
parentes o microemulsiones. Ambos términos se refizren
a emulsiones con difmetros de gotitas menores que un
cuarto de la longitud de onde de la luz. Los sistenas
pueden denominarse también sistemas solubilizados. So-
gin este concepto, el agente emulsor que se utilizs
para formar la emulsidn transparente o sistema soliu-
bilizado se encuentra presente en forma de aglomero-
ciones submicroscdpicas llamadas coloides micelares,
¥ la fase interna se disuelve o solubiliza dentro de
dichos coloides nmicelares. No conocemos medio alguno
de distinguir entre una microemulsidn o aquella en la
gue la fase intérna esté solubilizada dentro de ccloi-
des wicelares. Ia diferencia es con toda probabiliiad
enteramente acaddémica. .

Existe un niwero de publlicacliones que ex~
plican la teoria y las condiclones en lag que se forman

lasg exulsilones transparentes. En todasg ezbas referun-
P -
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genersl, nosolrog no smpleados agha en nuestro Proceso
de elazboracibn. Estas referencias son: J.M. SChulman
y J.B. Hontagne, Ann, N.¥. Acad. Sci., 92 (4ri. 2},
e . 366 (1961); J.E. Bowcott y J.Hs Schulman, Z.Blekirochem,
59, 283 (1955); J.H. Schulmen, W. Stoeckenziug, y L.H.
Prince; J. Phys. Chem. 63, 1677 §1959); L,I. Oaslpow,
" J.8S0c, Cosmetic Chemists, XIV, 277 (1.963).
Nosotros no tenemos conocimiento de ningin
10, caso anterior a este invento en el que se hsya prepa-
redo una emulsibn transperente esenciglmente anhldrs.
Similarmente, nb tonemos conocimiento de ningin caso
anterior en ol que se heya formado una emulelbn trans-
parente, con el fin de llevar a eabo una reacclén or-
15. génica.

Al objebo de realizar vua reaccelén eutre
dos reactivos liquidos immiscibles, combinamos los
reactivos en presencia Ge un agente emulsionador apro-
plado para formar una emvulsibn transparente. la reac-

20, . cidn se lleva entonces a caho del mismo modo gue se
utilizaria si los reactivos fuersn miscibles o si
esbuvieran disueltos en un disolvente mutwo. Asi, se
puede aiadlr un cataiizador y ge puede emplear calor
para coelerar ls reaccién. Las velocidades de reaccidn

25, gon del misﬁo orden genersl en emulslones trangparen-
tes que en reaccionss de solucidn homogénea. Por el‘
contraric, las reacclones que comprenﬁen.reactivos
inmiseibles y que ge llevan a cabo en enulsiones opor
cas normales son en genergl demasiado lentas para gue

30. gean précticas.
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El didmetro de lag gotitas dispersedas
en emulsiones opacas normales suele ser de varias
micras, o del orden de cien veces mayorcs que las
gotites en las emulsiones transparentes. las roaccio=
nes entre reactivos que se encuentran gituados envera-
mente en lus diferentcs fases de la emulsibn solamen~
te pueden occurrir en ls superficic de contacto Forma-
da por las gotitas y la parte continus. E1 hecho de
que solemente una pequefia proporcibn de lag moldcules
de los reactivos de la fose dispersads esté presente
en la zone interfacial o superficie de contacto en una
emulsidén opaca, comperado con una emulsidn transpa~
rente, ayuda a explicar el porqué las velocidades de
reaccibn son tan lentas en las emulsiones opacas ¥ el
porqué las velocidedes de reaccidn son mucho nis fo-
vorables cuando se trate de emulsiones transporentes.

En lugar de formar una emulsibén transpa-
rente directamente con los resctivos, ncsotros disol-
vemos log resctivos en disolventes separados para oh~
tener dos soluciones immiscibles que después se emul-~
sionan para former una emulsiba transparente.
7 Hay casos también en log que uno de los
reactivos es un sblido que no se puede fundir sin
descompesicibn y en loa gue solamente el disolvente
practico compebird en la reaccibn. Un caso en cues—
+i6n es la reaccifn de transesterificacién entre la
sacarosa y un ester de un fcido greso de cadena larga,
como as el estearato Ge metilo. Ho se puede ptilizar
agua como dlsolvente para la sacaresa, puesto aue ia-

hibir{a la reaccién. Log disolventes tales como la
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piridina y dimetilformamids son algo téxicos. Sin Jo-
!

solventes idbéneos, no t6xicos, para la sacérosa, los

alcoholes fales como el propilenglicol, butilenglizol,

¥ gliceriné. ﬁo obgtante, conviven con la sacaross di-

guslte en la resccibn de transegterificaciéno Hemes

tescublerto que podemos realisar la reaccibn entre la

sacaross y un ester de fcido graso de cadens lergs (i~

solviendo primerc la sacarosa en prolilenglicel, pow

(6]

ejemplo,, y formgndo una emulsidn transparente ents
esta solucidn y el éster del Acido graso. Despuds des-
tilamos el propilenglicol y recuperamos el ester dz
sacarosa del dcido graso. Exigte la evidsncia poderc-
samente presumible de gue se forma una microdilsper-
si6n de la sacarosa durante la destilacibn dol propi-
lenglicol, puesto que el ester de sgacarose no pusds
Tormarse en una cantidad notsble simplemente dispez-
sando sacerosa finamente molida en la mezcls de ls
reaccibn en ausencis del disolvente para la macarc—
Sa.

Asi, una caracteristica esencial del pro-
cediniento es la formacidén de una emulsibn transpsren-

t0. En elgunos casog, es tembién necesario dsshiler

6l disolvente que se ha afladido para disolver uno de

los reactivos y, al hacerlo ési, formar ure nicrodis-
persidn de dicho reactivo en el resto de la mszcla de
la reasccidn.

Segln se expresblanteriormente, las couw
dicioneg tebricas para la formacidn de emulﬁiones
transparentes son bien conocidas., Bn general, se ni-

cosita de un 10 a un 40% de agentes emulslonantes
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para la formacibén de una emulsién transparenie. Se
puede utilizar cualguier agente emulsionador deantbro
de una amplia variedad de agentes emulsionadores,

g0los 0 en combinacibn, pars formar emulsiones trans-

" parentes. Egtos comprenden los productos de condensa~

~cibn de ébxido de ‘etileno formados a partir de alco-

holi de lanolina, de Acidos grasosocon 12 a 22 &tomos
de carbono, alcoholes grasos y oninas grasas; éste-
res de sorbiten de Acido graso con 12 a 22 Atomos de
carbono y sus derivados de 6xido de etileno; sulfatos
y fosfatos de alquilos con 12 a 22 afomos de carbonc,
sulfonatos de alquilo con 12 2 22 ftomos de carbonoj
sulfonatos de alquenilo con 12 a 22 4tomos de carbonej
sulfonatos de @lquilbenceno con 8§ = 18 &tomos de car- -
bono en el grupb alquilo; compuestos de amonlo curater-
nario surfactantes o tensioactivos; y, los jabones
46dicos y pothsicos de Acldos grasos con 12 a 22 dto-
mos ae carbono; el eagente emulsionador especifico o
combinacibn de agentes que producirén una emulsibn
transparente dependera de la composicién de las dog fa-
ses 1liquidas y de las condiclones de la reaccién. Ccmo
es 16gico, al llevar a cabo el proceso de elaboracibn,
ge deberd tener cuidazdo para que se empleen condiclo-
nes apropiadas tales como, por ejemplo, una tempera~
tura 1ddénes, no solamente para formar la emulsidn
transparente, sino tanbién para mantenerla'durante
el perfodo de la reaccidn.

Un factor adicionales que el producto de
la reaccibn cs en la mayoria de 1os‘casos un agente

tensioactivo con propiedades emulsionantes, A medida
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qué se forma el producto, aumenta el contenido totel
de emulsionador en el sistema y esto tlends a estaiii-
lizar la emulgibn transparente. Con frecuencis se tes-
cubre que una emulsidén algo tirbida se volveréd traus-
parente al poco %iempo después de haber comenzado la
reacceidn.

Se pucds elegir el aceite enmulsionador en
1a fecilidad con que pueda separarse del producto. Por
osta razdn son particularmente preferibles los jabo-
nes sbdicos y potasicos. 'Se pueden separar facllmente
mediante el uso de resinas intercambiadoras de lones,
son insolubles en muchos 1{quidos orginicos que son
disolventes pars los productos formados envestas raas-
ciones y pueden convertirse fhcilmente en fcidos gra-
sos que +tienen caracteristicas de solubilided eniera-
mente diferentes de los jabones. Ademds, son baratos
y no son tbxicos.

También se puede elegir el agente emulzio-
nador baséndose en el uso Ffinal del producto, evitd
dose de este modo cualquler necesidad de tensr gue se-
parar el producto de la reaccidn del emulsionador atili
zado para formar la emulsibn transparente. Asi, para
aplicacionsa detergentes, se puede utilizar alguilben~
ceno sulfonato sbdico pars produnir un ester de szoa-
rogss, puesto que el producto degpués de_su combingeidn
con adyuvantes normales es un buen detergente de tLajo
cos%0. Alternativamente, se puede utilizar sebo gul-

fanato sédico en la produccidn de un dster de sacero-

sa, porquse la combinaclén después de la mezcla es vu de.

tergente biodegradable excelente. Para apllc clones

-
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en cosmética, se puede utilizar un broducto
densacidn de 6xido de etileno de alcohol de!lanolina
¢omo emulﬂionador en la preparacidn de ésteres de sa~
carosae

Ko es necesario ol empleo de tipo especial
de mezela para fdrmar una emulsién transparente. Todo
lo que es necesaric es combinav lsg fases liquidas con e
agonte emnluionador y calentar la mezcla a la tempera-
turg apropiada empleando mezcla a velocidad elevada
o awlocidad moderadsg.

Se pueden citar como ejemplos de log tipos
de productos que se pueden nanufacturar ventajosamente
utilizando el procedimiento de enulsidn tfénsparente
de este invento log productos de esterificacibn de
dcidos grasos de cadensg larga con glleerina y sacaroc- '
ga. Log ejemplos que giguen ilustran el invento, boro
en si no limitan su alcance.

Ejemplo 1 ~

FBate ejemplo ilustrs la reaccibn entre
glicerina y oleato de metilo para formar oleato de
glicerilo. En este cazo, no se inclnyd un agente emul-
sionador en la mezcla de la reaccifén y no se formé une
emulsibn transparente. En lugar de ello, se mantuvieron
los reactivos en Torma de una emulgibn cruda mediante
agitacldén vigorosa.

Se afindid una mezcle de glicerina (100,0 g.
1,09 moles) y oleato de metilo (100,0 gramos, 1,34 mo-
leg en un matraz de tres cuellos equipado con un ter-
mbmetro, agitador movido a metor y un adaptadbr para

vacio, Se calentd la mezcla con agltacibn por espacilo
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de dos horas a 1109C/5 mm Hg para eliminer t6do el

. 1 .
agla que pudiers haber presente. Se liberd monentares-
mente el vacio y se abfadieron 0,2.gremos de metbxico

de sodio. La reaccibn se mantuvo a 1108C/5 mm. Hg durane

" %e tres horas mas. Al final del periodo de reaccibn

cuando se detuvo la agltscldén, se separaron los recc-
¥ivos en dos fases liguidas. Tam capa inferior era esen-
cislmente glicerina sin resccionars

Una muestré de la cspa superior.sa discle
vid en éter etilico y se lavéd répe%idamente con agua
para eliminar cualquier glicerina presente. Los olros
extractos se deshidrataron en sulfato gbdico anhidro
¥y se. gepard el éter por destilacibn. Bsts fracciln

tenia un indice de hidroxilo de 3,0, Gemostrando que

‘se habia formedo muy poco oleato de glicerilo.

Ejenplo 2 -

Esta reaceildn fué 1déniice-a & descrite
anteriormente, a excepcidn de que se iafiadid olestc
sddico (30,4 grs;, 0,10 moles) a la mezcla inicial
de glicerina y oleato de motilo. Al poco tiempo de hg-
ber comenzado la reaccidn se Tormé uns emulsidn trens-
parente. Esto se observd defeniendo la agitacidén. Ila
mezcle era una fase liguida simple, homogdnea y trsnge
barente, segﬁn se determind por observacién visusl. Al
final de la r¢accién y después de haber enfriado 1=
mezcle a la temperaturs ambiente, la mezcla de reacciba
gparecid como un gel ligeramente tirbido, perc de chro
medo homogéneo.,

Se analizd una parite del producto, ubilizan--

do el mismo procsdlmiento que en el ejemplo 1. Ia frac-
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cibn soluble en éter se vib que tenia un indice de-
hidroxilo de 219,2.
Lag cantldades de monooleato de glicerilo

y dioleato de glicerilo en el producto pueden celou~

- larse aproximadamente o partir de la ecuacibn:

315% + 90,5 (1~X) = indice de hidroxilo hallsdo.
en la gque 315 es el Iindice de hidroxilo del mohcolea-

to de glicerilo puro, 90,5 es el indice de hidroxilo
del dioleato de glicerile puro, X es la fraccibn de
peso del monoglicérido en la muestra y 1-X es la frac-
cibn de peso de diglicérido en la muwestra. Baséndonos
en ests ecuacibn, el producto de esta reaqqién consig-
tia en ung mezcla del 57,4% de monooleato de glicerilo
y 42,6 de dioleato de glicerilo. -
Ejemplo 3 -

Se hizo reaccionar una mezcla de glicerina
(110,0 grs., 1,09 noles), aceite de malz (principal-
mente trioleina 97,4 grs.j 0,11 moles) y oleato sbédico
(40,0 grs., 0,13 moles) segin se ha deserito en el
ejerplo 2. Se_permitié que continuera la reaccidn du-
rante 7,5 horas después de haher afiadido 0,2 grs. de
metdxido sddico seguido de la eliminacién de agua. Se
formé una emﬁlsién trangperente al poco tiempo en la
reaccidn. EL indice de hidroxilo del producto de reac—
¢1én soluble en &ter era de 236,0 (caleulado como una
mezcla el 64,9% de monoglicérido y 35,1 % de diglicé-
rido).
Ejeuplo 4 -

Se 1llevbé a cabo una veaceifn 1déntica al

ejemplo 3, a excepcibn de que se utilizd estearato g6m
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dico en lugar de oleato sbédico para obtener nn pro-
ducto de reaccidn con un Indice de hidroxilo de

243,6 (calenlado como una mezcla del 68,5%

de mono~
glicérido y 31,5% de diglicérido).

En la tebla 1, se indican varios ejem-—
plos adicionales 5A-5P, respectivamentie, de reaccius-
nes entre glicerina y estereéiée éoidog arasos. En jio-
dos estos ejemplos, se formbé wuna emulsidn transpoaren—
te durante los primercs estadlos de la reaceidn. En
verios de, los ejemplos no se afiadid cetalizador. EL
jahén utilizado para formar la emulsidn proporciond
suficiente glecalinidad pars catalizar la reaccidn.

Los indices de hidroxilos indicados en la
tabla se obtuvieron en el extracto de dietildter ah-
nidro, despuds de laver primero la capa do &ter diez
o doce. veces con égua para, eliminar la glicering sién
reaceionar, '

Elenplo 6 -

Se recuperd el productho de rcaceidn del
gjemplo 5-0 mediante el procedimiento que signe: se
dispersd una parte, 50 grs., de la mezcla G2 resccidn
en 200 ml. en n~hexano caliente. Se afladié suficicnte
HCL concentrado para convertir el oleato gbdico pre-
gsente en 4cido olefco. Ig mezcla se centrifugh des-
pués a 2,500 rpm durante cinco minutos. El Liquido
sobrenadante de hexeno contenia dcido olefico y se ge~

pard. La fraccidn insoluble en heptans se calentd bre-

i
vemente g 100-1258C; después de lo cual se sepavd en

dos capas. Le caps inferior era esencialmente glicevl-
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ne y pesaba 26,3 grs. La capa supesrior consistiaren
el producto de glicéridos meozcladog que pesaba l4,4
grs. y fundfa dentro de los limites de 54~57¢C. Esia
fracelén de glicéridos se recristalizé en n-hexano y

Se - ge descubrid que tenias un indice de hidroxilo de
245,0 y un indice de 4cido de 2,4.
Ejemplo T -
Se purificd el producto de reaccidu del
ejemplo 5-H disolviendo primero 5 grs. de la nezcls

10. de reaccibn en una meszcla disolvente.que consistia
en 100 nl de dletiléter y 50 ml., de alcohol etilico
al 95%, Da soluciln se virtid en un embudo de decanta-
cibn, se afiadieron 150 ml de agua més sufiéiente dietil~
éter para lguelar los volumenss de las dos fases.

15. Ia fase acuosa se exirajo y se lavd con
dietilétér edicional. Ia fagse etdrea se volvié a lavar
con agua fresca. Se combinaron lag fraccicnes etéreas,
se.sécgron eﬁ"éﬁifatdsédico anhidro y se gepsrd el di-
golvente en el baftic de vapor. El producto se gsecd en

20. un horno a .552C durante'48 horas. Se obtuvieron apro-
ximadements 8,2 grae. de una mezcla de glicéridos semi~-
s61ida ({ndice de hidroxilo 227,7).

Ejemplo 8 -
Este ejemplo ilugtra la preparacién de

o5, . monoestearato de sacarogs por el procedimiento que
comprende la formacidén inicial de una enulsibén trans—
parente. Se depositd una mezcla de 400 grs. (5,25 mo-
Jes) de propilenglicol, 53 grs. (0,17 moles) de olca-~
%o sbdico, 136,9 gre. (0,40 moles) de sacarosa ¥

30, 39,5 gre. (0,13 moles) de estearato de mebilo en un

1
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30.

matraz de tres cuellos eguipado con termbuetic, agi-
tador movido e motor, camisa calentadora y colvmna

do fraccionsmiento. Esta @ltima se conectd a un coue
densador, refrigerado por agus que se unié a un matrag
colector equipado-oon'una boca para una fuente de e~
cfo. La mezcla de reaceifn se calentd a presibn atios-
férica a una temperatura de aproximadamente 130%C. con
agitacibén constante. Se formé'hﬁa emulsibn transpzren—
te. Se redujo la potencia de la.calefaccién v se eli~
minsron las trazas de humedad junto con aproxima&a«
nente un 10% del-prbpilenglicol destilando & 95-1022C/
70 m. de Hg. en un peripdo de una g una hor& y media,
Se detuvieron momentdneamente el calentamiento y vacio
y se afiadieron 0,65 grs de carbonato potésico anhiirs
(0,1 % en peso) a la mezcla de la reaccibn. Despuds

se continub con la reaccidén g 1102C g presibn reducida

]
=
©

durente aproximadsemente cineo horas hasta que practi-

camente se eliminb tolo el propilenglicol. Cerca dzl

-

fingl de la reaccién se continud con la destllaciién
a aproximademente 1 wmm de Hg. Lo femperstura dsl
calderin avmentd répidamente al final de la destila~
oibn y se dejb que aleanzara 1509C antes de detencrse
el calentemlento. Los productos de feacéién se dejo~
ron enfriar a presidn reducida.

Se fracciond una parte del producto pora
recuperar el esgtearato de éacarosa lavando 50 grs. con
tres partes de 200 ml de n-hexano caliente. Ia zolu~
cibén de hexano se evapord pars obtener 15,8 grs. c¢a sf-
lido seco. Bl anflisgis de esta fraccidn mediante rote-

cidn bptice en n-butanol anhidre did un valor corvaege
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pondiente a un 53,7% de monoestearato de sacarosa.
La fraceidn recuperada cumo lnsolubles de hexano pe-
saba 33,1 grs. El andlisis de esta fraccidn demostrd

que contenia un 4,1% de estearato de sacarosa, cnlcu-

. lado como monoastearato de sacaroga.

Ejemplo 9 -

Este ejemplo ilustra la preparacidn de
monoestearato de gacaross medisnte el procedimiento
que comprende la formacién inicisl de emulsién trans-
parente. Se depositd una mezcla consisiente en 900 nl.
de propilenglicol, 308,4 grs. (0,90 moles) de macarosa,
180,0 grs. {0,60 moles) de estearato de metilo, ¥
165,0 grs. (0,54 moles) de estearato sédiéo en una
matrsz de regina de 2 litros equipado con termdmetro,
agitador, y condensador con encamisado de agua conec-
tado a un recipiente que conducia a una fuente de va~
cfo.

Ta mezcla se calentd con agitacién a
130-1352C¢. Dentro de estos limites de temperatura el
afficar se disolvid completamente y la mezcla de reac~
cibn resulté trensparente y homogéﬁea. Se practicd va-
cio y se destild el propilenglicol. Fué necesario aumen-
tar gradualmente la temperatura duranie la destilacidn
del glicole. De otro modo, se desarrolla turbidez y la
reaccibn no llega a completarse. Se observd turbidez
despuds de haberse destilado €e un 30 a un 40% del
glicol; Al elevarse la tenperatura, se aelar5 la enil~
31ibn a 145-15020/130-140 mm. de Hg. En el estedio finel
de la destilacidn se separd completamente el glicol a

165—16790/3-4 mu. de Hg. Se separd la masa de la reac~



10.

15.

20,

25,

30.

] 8
cibfn del matraz mientras 86 encontraba afin fidida. A
la temperatura ambienté ers deleznable y podia tritu~
rarge y nOverse con facilidédo -
Ejemplo X0 -

Se calentaron los productos pulyerizadoﬁ
de la reaccién del ejemplo 9, 100 érs. a 602C con
400 ml de metiletilcetons y se filtraron a través de
un embudo de Buchner calianté;-Se lavbd la torta del
filtro con 300 nl.. adiclonales-de metiletileatona.
Practicamente toda la sacarose sin reaccionar y apro-
ximedamente un 60% del estearato sddico inicilalmsnio
presente se recupsraron como torta de filtrado.

Ta solucibn de metiletilcetonn combinais
se ajustbd con Acido clorhidrico concentrado a un pi
de 6 para nentralizar el resto del jabén presente.
Después se enfrib a 20°C., se filtrd y se lavd con
metiletilcetons adicional. Ia torta del filtro, des-
puds de deshidrater para eliminar disolvente, consis-—
t{a en 45 prs. de ester de séoarosa-y aproximadanente
2 prs. de cada Qe sgl y 4cldo estedrico ocluido. El
anfilisis del éster de sacarosa demogtrd una relacila
molar 1,15 a 1,0 de grupos estearilos a sacaroéa.
Ejemplo 11 -

Se prepard dioleato de sacerosa ubilizen-
do el mismo procedimiento que en el ejemple O, a ex-
cepeibn de que se empled una relacidn menor de saca~
rosa a ester de metilo en la mezcla de la reaccidn.
Esta consistia en 0,18 moles de sacarosa, 0,20 mo-~
les de oleato de metilo, 0,13 moles de oleato de s0-

dio, 2,63 moles de propilenglicol y 0,05% de cabalii-
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zador de metdxido de sodio. Degpués de una separa-

cibn inicial pars eliminsr las trazag de agﬁa, se aila-

416 el catalizador y se continubd con lg reaccidén a

1302C/3 mm. do Hg. Al cabo de tres horas y media, se
5. © dogt1lé todo el propilenglicol.

' Una parte del material, después de lg fina-
lizgeidn de la reaccibn, se exirajoe con n-bubanol anhi-~
dro y se f£iltrd. EL 61eaﬁo de cacavosg dlsuelto en la
solueibn ae butanol se hidrelizd con KOH alcohelico

10. pera liberar sacarosa, gque seé precipitd la sclucidn
Se recuperd y analizé para hallar el contenido de sa-
carosa mediante rotacién 6pbica en agwa. La fraccibn
consistente en sacarosa sin resccionar ¥y Jabdn que
no habia disuelto por el n~butanol en la extraceidn

15. ge analizd también para hallar la cantidad de sacarvsa
mediante rotacifn Opiica en agua. La suma de la saca-
rosa esterificade recuperada por hidrdlisis de los
golubles de butenol y sacarcss sin reaccionar estaba
en excelente acnerdo con ¢l conbtenido total de saca-

20. rosa presente en el musstreo tomado para anilisis. To-
do el dgter de oleato estaba pressente en el extracto
dé butenol. Este andlisis mostrd que el producto con-
tenfa oleato de sacarosa en la relacidn de 1 mol de
secarosa por 2,1 moles del grape oleato.

25, Ejemplo 12 -

Se prepard moncoleato de sacarosa atili~
zando esencialmente el mismo procedimiento que en el ejel
plo anterior. Ila mezcla de reaccibn congistia en 0,3 mo~
1eé de sacarosa, 0,10 moles de oleato de metilo, 0,13

30. moles de oleato de sodio, 3,94 moles de propilenglicol



v 1% de catalizador de metéxido de sodio. Se calenid
la mezcla a 1409C bajo un ligero vacio para disolver
la macsrosa y obteﬁer una emulsidn transparente. Se
hizo descender la temperatura a 110%C/00 mm. de Hg.

5 © parsa separaer lss frazas de agua y aproximsdamente tn
10% del propilenglicol. Bl catalizador se afiadid y se
1levd a cabo 1a reaccidn durante cinco horas, fins i~
zando a 1602C/1 mm. de Hg. psra eliminer esencialm:n-
te todo el propilenglicel. Se amalizd el producto utl-

10, lizando el nismo procedimiento que en el ejemplo 10.
El endlisis demostrd que el produncto contenia sacu-
roga ¥y granos oieato en la relacibén de 1 mol de saza-
rosa por 1,19 moles de grupos oleato.

Ejemplo 13 -

15, Se prepard laurato de sacarosa a partis
de una mezcla de reaceién de emulsidn transpsrente
ubilizandoe el mismo procedimiento general dsscrito en
el ejemplo anterior. Se calentd a 130°C ung mezcls de

400 grs. (5,25 molss) de pro@ilenglicol, 39,4 (0,13

20, mol) de oleato de sodio, 136,9 grs. (0,40 mol) de 3s

psrd

carosa y 28,5 grs. (0,13 mol) de laurato de mztilo,
para obtener ung enmvlsidn transparente. Se redujo ia
temperatura a 1102C/80 mm. de Hg para eliminar las.
trazas de agua y aproximadamente un 10% del glicol.

25. Bl catalizador, 0,60 grs. (0,1%) de metdxido de soito
se afiadid entonces y se continubd con ls reaceidn diran~
te siete horas, finslizando a 1352C/2 mm. de Hg, pare
geparar esenclalmente +4odo el propilenglicol. Se gige
1lizé el producto por el mismo procedimiento gque exn

30, el ejemplo 10, E1l anilisis demostrd que el praducts
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contenia sacarcsa y grupos laurato en relacidén de 1 mol
de sacarosa por 1,25 moles de grupos laurato.
Ejemplo 14 -
Se realizné una serie de experimentos con el
Se * ¥in de elegir agentses emulsionantes que formaran emulsioc
nes transparentes con una mezcla de laurato de metilo,
sacarosa y propilenglicol. Se incluyd carbounato pota
gico en la mezela para proporclonar alcalinidad pare
la reaceidn de zleoholisis. La composicibn, que conto-
10, nia ung relacidn molar de 1,5 a 1,0 de azBear a laura-
$0 de metilo, era lz siguiente:
Sacarosa 43,1 gramos
Laurato de metilo 18,2 gramos
Carbonato potisico 0,11 gramos

Propilenglicol 126,0 nl.

]
N
-

Se afladib el snmulsionznte y se calenté la
composicibn en un vaso a 1558C efeciuandose observa-
ciones paras determinar si ce formaba emulsidén transpa-
rente durante él calentamiento. Se obituvieron emulsio-

20. nes transparentes con agentes emulsionantes cationicos,
anibnicos o no ibnicos. Se utilizaron concentraciones
relativamente elevadas de asgentes emulsionadoreg en eg-
tos experimentas ¥, es posible gue so hubieran formado
emulsioneg transparentes con concentraciones mas bajas.

25. A continuacibén se indican los enulsionantes gue dieron
enulsiones transparentes junto con el emulsionador uti-
lizado, expresado como porcentsje de total de sblidos,
Veges la composicidan total incluye el cmulsionador me-

nog el propilenglicol.
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Emulsionadores que producian Concentracidn en porcentzie
emulsiones transperentes de_total de sblidoes
Cloruro de cetilperidinio 2Ty4
Clorure de diestearilmetil smonio 21,5

e Sulfoestearato potésico 2744
Cetilsulfato sbédico = 27,4
Octadecil sulfonato sédico : 36,1
Dodecilbenceno sulfonato sbdico e 33,7
Estearato sbdico 27,4

10.  Amids de sebo hidrogeneds etoxilada con )
5 moles de 6xido de etileno 27,4
Monoestearato de glicerilo : 36,1

Alcohel de lanolina etoxilada con 40 moles
de éxido de etileno 27,4

15, % 75% de cetilsﬁlfato,sédico, 25% de estearilsulfate sbddico.
Ejemplo 15 -
Se comblnaron agentes emiilsionantes con
egtearato de metilo,; sacarosa y propilenglicol y s=
calentaron en un veso abierto, generslmente o 1559C.
20, La composicién a la que se habian afiadido diversos
emulsionantes conbenia une relacibén molar de 1,5

1,0 de sacarosa s estesrato ae metllo vy era la si-

gulentes
Sacaross 43,1 gramos
25. Egtearato de metilo | 25,2 gramos
Carbonato potésico 0;11 gramos
Propilenglicol 126,0 ml.

Se formaron emulsiones fransparentes ccn
evbearato pobhsico, estearato sbdico, sulfeesiearato

30, potésico, cetilsulfato sbédico estearilsulfato shddico
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(75:25) 3 cloruro de diestearildinetil smonio,

todos en una concentracién del 25,2% basads en el to-
tal de sélidos. También se formé una emulsibn trons-
parente utilizendo octadecilsulfonato sbédico en una

- goncentracibn del 33,7% basado en sl total de sblidos.

A7)
.

Ejemplo 16 -
t1ilizando monoestearato de propilenglicol
en lugar de estearabo de metilo, y estearato sbddico
como emulsionante, se Fformd una emulsidn bransparente
10, a 1452C. Ia composicidn de experimentecidn era como gi-
gues
Sacarcsa _ 43,1 pgramog

Monoegtearato de pro-
pilenglicol 14,8 gremos

15. Estearato sbdico 23,1 gramosg
Carbonato potazico 0,11 gramos
Propilenglicol 126,0 ml.
Ejemplo 17 ~
Utilizando monoestearato de glicerilo en
20. lugar de estearato de metilo y estearato sbédico como
exulsionante, se formd vna emulsidn transparente a
1459C, La composicibn de experimentecibdn era como
sigue:
Saearosa 43,1 g.

25, Monoestearato de gllceri-
lo 15,1 g.

Estearato sbédico 23,1 &
Carbonato potasico 0,11 &.

Propilenglicol 126,0 ml.



Ejenplo 18 -

Se obtuvieron emulsiones transpaventes
cuando el propilenglicol se sustituyd por L,3-bubi~-
lenglicol. Se emplearon esteerato sbdico, octazdecil

5e . sulfonato sddico y cloruro de diesterildimetil omo-
nio como agentes enulsionantes en experimentos scpo-
rados. Las composicicnes de experimentascidn fueron

las sigulentes:

Sacarosa 43,1 g.
10, Egtearato de metilo - 25,2 g
Agente emulsor 23;1 g
Caerbonato potasico 0,11 &
1,3-butilenglicol 126,0 ml.

Ejemplo 19 ~

15. Se obtuvo una emulsidn transparente cuci=
do el propilenglicol se sustituyé por etilenglicol, uvil
zando estearato sbédico agente s6dico. Da composiciin

era como sigues.

Sacaross 43,1 g
20. Estearato de metilo 25,2 &
Estearato gbdico - 23,1 g
Carbonato potésico 0,11 g
Etilenglicol 126,0 ml

Ejemplo 20 -

25. Se obtuve una emulsidn transpsrente cuan~
do el propilenglicol gse sustlituybd por 1,3-propancdiol,
utilizando estearato sédico como agents emulsilononsze.
Lo composicibn era como sigue:

Secarosg ' 43,1 g
30.

51

stearato de metilo 23,2 g



Bstearato sbdico
Carbonato potédsico - 0,11 &
1,3-propanodiocl 126,0 mnl,
Ejemplo 21 -
5. . Se obtuve una emulsibén trensparente uti-
lizando un triglicérido con jabdén como emulsionante.
El gigtena se volvid trencpavente después de agiter
por espacio de cinco minutos a 150-~1552C y permone-

c16 transparente y fluido al enfrigrse a tempsraiura

10. gmbiente. La composicibn ers como sigue:
Sacarosa 100,0 g
Trioleato de glicerilo 60,0 g
Oleato sbédico 150,0 g
Carbonato poi;ésico Ty5 &
15. Propilenglicol _ 500,0 ml.

Ejemplo 22 ~
Se determind el efecto de la concentra-
cilén de sacarosa en propilenglicol en la cantidad de
estearato sbdico neceéaria pare former una emulsién
20, transparente calentando mezclas en vagos ablertos.
Se aifiadicron incrementos de estearato sbdico hasta
gue se form$ una emuleibn transparente, Loz resulta-
dos, gue se indican a continuacidén, demwestran que a
medida que la concentracidén de sacarcsa en propilen—
25. glicol aumentaba, se necesitaba nés estearato gbdico

con el fin de Tormar uns emulsidn trensparente.

AN
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Estearato de metilo 30 g 30 g 30 & 3b o
Propilenglicol 90 ml 90 ml 90 ml 90 ml
Sacarcsa ) 0 11,4 g 22,8 g 34,2 g
5. Egtearato sbédico necesaioc 6 g 10 g 16 g 20 g

Ejemplo 23 -

Se determind el efecto del contenido de
estearato de metilo en la cautidad de estearato sdcico
necesaria pera formar une emulsidn transparente calone

10, tando mezclas en vasos abiertos . Se afiadieron incrs-
mentos de estearato sbédico hasta que se fortic una
enulsidn transpafente. Los resultados, :que se indican
a continuucibn, demuestran que a medida que astmenteba
la proporcidn de'estearato Ge metilo, se necesitabsn

15. mayores cantidades de estearato sddico con el fin &s

formar vne emulsidn transparente.

A 2B L 2
Secarosa : 1,48 1,4g 1l,dg 1,48
Propilenglicel 80 ml 90 nl 90 ml g0 =
20. Estearato de metilo 15 g 30 g 60 g - 12C ¢
Egtearato sbdico necesario 7 g 10 g 12 g 16 é

Eiemplo 24~
Se preperd moncestearato de sacarosa Ut
lizando vna relacibn molar 1,5 a 1,0 de sacarcsa a 2s-
25, tearato de metilo con hidrégeno sulfonato de seho s3di~

co come smulsionante. Le composicidn de la mezcla ds

la reasccifn era como sigue:

Sacarosa 3084 g
Estearato de metile 180,0 ¢
30. Hidrbgeno sulfato de sebo

sddico 165,0 g
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Carbonato potésico
Propilenglicol 600,0 nl.

Se llevd a cabo la reaccidn del mismo
modo que en el ejemplo 8. Uno parte de la masa de 1a
reaccibn, después de la.completa destilacidn del pro-
piiengliool ge tomd en n~butanol. la rotacibn SHptica
ae los solubles en butanol correspondfan a p = +30s1e
Despuds de ls correcidn dsl sulfato de sebo sddico
disuelto en el butanolyp = 38;7.Eato corresponde
al estearatc de sacerosa que contiene un mol de saca-

rosa por 1,1 moles del grupo estearato.

Ejemplo 25 -

Se prepard estearato do sacarvosa wbtilizan—
do swlfato de octadecilo sédico como agente emulsionan~
te. Ias condiciones de la reaccidén y la composicidn de
la mezcla de iniciacidén fueron las mismas que en el
ejemplo anterior, a excepcibn de que se ubilizaron
165 gremos de octadecil culfonato sédico en lugar de
una cantidad igual de sulfeto de sebo sbdico. La ro-
tacidn Optica del producto en n-butanol, despubs de
corregir el octadecil sulfonato sbédico disueltbo
corregpondia & (X p = + 34. Esto indica un producto
de estearato de'aacarosa que contiens 1,4 moles Gel
grupo eateargto por mol de sacarosa.

Ejemplo 26 -

Se empled 1,3~butilenglicol como Aisol-
vente de la sacarosa en lugar de propilenglicol‘ De~
bido a que el 1,3 butilenglicol tiene una temperatura
de ebullicidén mayor gue el propileonglicol, se neceui-

t6 una menor presidén para la destilaclén. Do otro nedo,
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lag condiciones fueron las mismas que en 1los ejemplog

- L1 7 ‘ 3 e
anteriores. La mezela de la resccibn era como sigus:

Sacarosa o ' 3084 g
Estearato de, medilo 180,0 g
5 © " Estearato potésico - 165,0 g
Carbonato potisico 12,0 g
1,3~butilenglicol ' 900,0 ml.

Ta rotacién bptice del producko en n-bitanol
después de la corrvecidn del jabbén disuelto, corresyon—
10, : dis a £>(D=§34, Egto repfesenta une relacién moler ds
: 1,4 a 1,0 de ostearato a sacarosa.
Efenplo 27 <

Se prepard laursto de sacarosa utbilizardo

dodecilbenceno sulfonate sédico come emulgionsuie.
15, Las condiciones de la reaccibén fueron las nismas que
en los ejemplos anteriores. La mezcla de inicilacidz

era como sigues

Sacaross . 308,4 g
Tavrato de matilo ' 129,2 g
20. Alquilbenceno sulfonato sédi-
’ : co 165,0 g
Carbona?o potésico ‘12,1 g
?ropilenglicol 900,0 m3.-

El producto de la reaccibn, después de la
25. correccidn del dodecilbenceno sulfonato sédico distelte
en la capa Ge n~butanol, @i un valor de rotacibén {pti-
oz correspondiente a $4p = + 38. Sobre egia base ¢l
ester.de sacaross conviene 1,5 moles del grupo de lou-

rato por mol de sacarosa.
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Plemplo 28 ~
Se 1levd a cabo una reaccidn utilizando
una relacién molar de sacarcsa y de estearsto de meti-

10. De otro modo, lag condiciones de la reaccidn fue-

- ron las mismas que en los ejemplos anteriores. La mez-

¢la 8e inicigcibn consistia en:

Sacarosa B 205,4 g
Estearato de metilo i 180,0 g
Estearato sbdico 165,0 g
Caﬁbopato potasico 11,0 g
Propilenglicol 900,0 ml.

Después de la correccidn del jabdn disuel~
to en la solucibdn de n-butanol, la rotacidn Optica
correspondia a D<D = + 34,5, gue corresponde a esteara~
to de sacsrosa que contiene a 1,3:1,0 de grupos estea-
rilos & 5acaross.

Ejemplo 29 ~

Ios ésteres 8e sacarosa preparados segin
los ejemplos enteriores son de color oscuro debido a
la carasmeliszacidn del aslcar a eleva&as temperaturas.
El color puede eliminarse por percolacibn en agua
fri{a. As{, el producto del ejemplo 28 se molid y se
vertid en agua a 48C, y se glmacend la mezcla a 4%C.

Se decantd el sgua de los sdHlidos una vez al dia y se
reemplazd por agua fresca. Al cabo de tres tratamien~
tos de este modo, el producto tenia un color cegi blan-
CO.

El invento, en sus ospectos mag generas
les, no queda limitado 2 las operzciones y nétodos

descritos, sino que se pueden realizar modificaciones
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dentro del alcance de las reivindicaciones adjuntas
gin degvigrge de losg principios del invenio y sin

saperificar sus ventajas principales.
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Bjem  Gliceri- =ster  Ester, Soap (Emul Condic
plo na [oles) (Moles) Tipo sificante) Temrer
Iinles
A 1,08 0,33 Cleate de 0,13 Oleato s9 0,15 etdxido 110
metilo dico sodico
B 1,08 0,33 Oleato ds 0,C6 Oleato s9 G, 1% Iletéxido 110
netilo dico sodico
C 1,08 0,33 Oleato ds 0,06 Oleato sé- 0,173 Fetoxido 110
metilo dico sédico
D 1,08 0,33 Oleato ds 0,06 Oleato s6 0,1% lectoxido 110
' rmetilo dico sédico
E 1,08 0,33 0leato de 0,06 Cleato sd 0,25 lletdxido 110
' nebilo dico sddico
F 1,63 0,25 Oleato de 0,10 Cleato so 0,14 letdxido 110
metilo dico sédico
G 1,693 0,08 Triocleato de 0,13 Cleato sb Hada 110
glicerilo dice
H 1,63 0,08 Trioclesto de C,13 Oleato &b  Nada 125
glicerilo dico
I 1,56 0,04 Triolecato dz 0,14 Cleato 26 Hada 110
glicerilo dico
J 1,08 0,11 Trioleatc de €,13 Zetearato 0,1% lletdxido 110
eglicerilo gédico s6dico
K 1,08 0,11 Trioleato de 0,06 Oleato S_é 0, 1% retéxido 1190
glicerilo dico sodico
L 1,63 0,08 Tricleato ce 0,13 Oleato sd 0, 1% carbonato 1.0
plicerilo dico notésico
M 1,65 0,08 Tricleato de 0,26 Oleato s§  HNada 11
glicerilo dico =
N 1,63 0,08 Trioleato e 0©,13 Bstearato Nada 11
gliceril gédico 2t
3,56 0,17 Triestearato 0,26 Oleato Hada 14(
deglicerilo s64ico -
P 3,26 0,17 Trioleato d&& 0,26 Egtearato Kada 17¢
‘glicerilo sodico
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Condicionss de Reaccidn Tiempo de Teac Indice de hidro- lionoglicd- Diplicdri-
Temrerctura y Vacio cién (Horas) ~ xilo del productic ridos {%) dos ()
110%¢/5 rm 53 /4 210,56 53,7 A
110°G¢/5 mn 5=3/4 220,53 57,8 42,8
1100C/5 mm 6 250,2 62,1 BY,
1100¢/5 mm . 7-1/2 228,5 61,5 53,5
| 1109¢/5 1 7 215,8 56,1 45,0
110°¢/5 m 5-1/2 254,0 73,1 26,9
110°¢/5 mn 6 256,2 73,8 26,2
1250G/2 rm 6 250,9 71,7 26,3
11000/5 mn 6 263,7 77,2 22,8
110°G/5 mm 6 243,86 68,5 51,5
1109¢/5 mn 6 219,9 57,8 41,2
13109¢/5 mn 6 258, 8 74,9 25,1
I350g/s oo . e 258, 9 75,0 25,0
- 140°¢/3 ma _ 6 . 257,7 74,5 25,5
1750G/3 mn 65 . . 250,2 1,1 28,9

—
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Deseriia suficl idntenmento & natwralesd dol e
1
vento, aci como la manera dc realizarlo en la prieties,

debe hacorse constar que las disposiciones enbe: Lommen

inﬁicadas son sugceptibles de modificacioncs do detallie

en cusnto no &alteren su principlo fundamental. Ficndo

1o que constituye la cgencia del referido invento y por

1o gue s¢ sclicita Patente &e¢ Introduceidn por 10 afics en

Espafia sobre: Progedimiento para 1a reaceidn de compusi-

tog orginicos immiscibles; o ~acterizdndose por lo si-
guiente:- '

1.~ Procedimiento para la reaccidn de compuss-
tos orgénicos igmisciblés, caracterizado por e conprende’

combinaxr dos veachivog irmiscibleg en pregencia de un &ggn

te emulsor idénao ape Tormar une emulsidn bransparents

=]

3 .

y llevar a cabo une rew ceidn entre Aichos reactivos inmais-
cibles vara fommar un productc de reaccidn.
’ 2.» Procediniento sepin la reivindicacidn 1,
caracteriz&do porque conprende la etapa de recubcrar el
producto de la resceibn. ’ ' . .
P Procedimiolbo se g la reivindicacidn 1,
caracterizado porque 1a eru 1si'n rangparente que se
forma es anhidra,

4.~ Procedimiento segin la relivi

orque cada uns de los cltados reaetivaos

(o]
o
"
<
1
1
T~
.
M
9
T2
c
Rt

se disuclve en disolvenies separados para obtener AGS

solucicnes inmiscibles que se emulsionan despubs pars

formar uha ermlsidn dransrarente.

5.~ Procediniento sepin la reivindicocidn 2

~

racterizado porcve log reactives son liguidos.

o " POOR
QUALITY
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6.- Procediniento gegin la reivindicacidn 1, carac-

terizado porque uno de los reactivos eg un liguido y otvro
de los reactivos es un sdlido.

7.~ Procediniento sepgin la reivindicacidn 1, oz~
racterizado porque comprende: combinar dos reactivos in-
miséibles, donde un reactivo es predonindniencnte hidrd-
fobo y el otro es nredonindntemente hidrdfilo, en presencia
de un agente enulsor para fornar una enulsion transparente,
v llevar a cabo una reaccidn entre dichos reactives lnnis-
cibles para formar un agenbe tensiosctivoinidnico como pre-
ducto de la reaccidn.

8.-~ Procediniento segin las reivindicaciones an-
teriores, caracterizado porgue el agente smulsor se elige
del grupo consistente en productos de condensacidn de dxids
de ebileno formados a par%ir de alcohol de lanolina y de
doidos grasos con 12 a 22 dtomes Ge carbono, alcoholes gra-
sos y aminas grasas; ésteres de sorbitdn de deidos prascs
con 12 a 22 dtomos de carbono y sus derivados de éxido de
etileno; sulfatos y fosfatos de alqoullo de L a 22 dtomos
de carbono; sulfonstos de alquilbenceno con §-18 dbomos
de carbono eﬁ el grupo alquilo; cormpuestos de amonio cudterng

rio tensiocactivos; y los jabones sédicos ¥ potdsicos de dci-

N

dos gresos con 12 a 22 atomos de carbono.
9~ Procedimiento segin las reivindicnelones &énte-

riores, caracterizado porque un reactivo es plicerina ¥ gl

otro reactivo es un éster de dcido graso con 12 a 23 dbo-

mog de ocurbono,
10.~ Procedimiento segin las reivindicacicnes an-
teriores; caracterizadc porque un reactive es sscarosa ¥

el otro reactivo es un éster de deidc graso con 12 a 23



10,

15.

25,

30.

dtomos da carhono.

11l.- Procediniento segin la rel“indic&cién 1, ca-
racterizado porque comprende combinar gacaroga disuelta en
un glicol con wn dster de deido graso con 12 a 22 dtomos
de carbono, en preszencia de un agente emulsor apropiado pa-
ra formar una emulsidn transparente y un eatalizador alca-
lino, y el destilar el glicol de la mezcla de la reaccidn.

12,- Procedimiento semin la reivindicacion 11,
caracterizado porque el pglicol es pr@ﬁilenglicol.

13.- Procedimiento sepin la reivindieacidn 11,
caracterizado porquc el agente enmulsor se elige del grupo
consistente en productos de condensacidn de dxido de eti-
leno formados a partir de alcéhol de lanolina 6 de dcidos

’

grasos con 12 a 22 atomos de carbono 4 de aleoholes grascs

con 12 a A2 dtomos de carbono O de aninas grasas con 12 a

22 dtomos de carbono; ésteres de sorbitdn de dcidos grasces
con 12 a 22 dtomos de carbono y sus derivados de dOxido de
etileno; sulfatos y fosfatos de alguilo con 12 a 22 dtomos
de carbono; sulfonatos de alquile con 12 a 22 dtomos de
carhono; sulfonatos de alquenilo con 12 a 22 dtomos de cur-
bono; sulfonatos de alquilbenceno con 8 a 18 dbomos de car~
bono en él grupo aiquilo; compuestos de amonio nnabc Nario
tensioactivos; v los jabones sddicos y potdsicos de deidos
grasog con 12 a 22 dtonosg de carbono.

14,- Procediniento segin la reivindicacidn 13,
caracterizado porque el agente emulsar es un aloullbence-
no sulfenatc con 8 a 18 dtomos de carbons en el grupce al-
auilo.

15,~ Procedinmiento sepin la reivindicacidn 15,

caracterizado poraue ¢l apente amulsgor ge elige del pruyo



consiatente en los jabones
dos grasos con 12 a 22 dtomos de carbono.
16.- Procedimiento para la reaceidn de coti-
puestos orginicos inmigcibles; tal y cond queda des-
crito sustancialmente en la presento Memoria,
' Dsta lemoria consta de 35 hojas escritas a

niquina por una sold vara.

z0 Y MODE:
. Hatnindex Ruty
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