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Procedimiento para la produccidn industrial de teji-

dos, bandas ¢ cintas,

B e e e s

Folécifante FERDINAND VAN DALME & ZONEN, personenvennootaschap
met beperkte asansprakeljjkheid, entidad belga, resi

dente en Hoogstrast 43, 9160 Hamme-Durme, Bélgica.

La presente invencidén se refiere a la téc-
nica de la fabricacion de cintas o tiras de cualquier
tipo de materia textil, & mas particularmente de pro-
ductos textiles de pelos, tales como ciertos terciope

5 los, por ejemplo, siendo realigados estos producitos

| - Q??QO%BW



2.

10,

15.

20,

25.

30.

L Pl

LT

s

-2-375964

textiles en toda o en parte de materia termopldsti-

ca,

Otro ejemplo se encuentra’ igualmente en
la realigacidn de cintas denominadas de cierres por
enganche,

De wa formpa general, éstzs cintas se reali-
zan en telares a la anchura de los producitos acaba-
dos, Esta tdenica es relativamente lenta y costosa en
virtud incluso de las dimensiones relativamente redu-
cidas de numerosas cintas y de la velocidad limitada

de los telares, En el plano econdémico, el inconvenien-

te se encuventra agravado, por el hecho de gque el produc- ;

‘tor, rara responder a las necesiaédes de la clientels,
debe almecenar cantidades relativamente importantes
de cintas de diferentes anchuras de las que se igno-
ra si serdn encargadas o psdidas y de las que se igno-
ra, a ciencia cierta, la duracidén de éste almacenaje.
T'Evidentemente, se ha sofiado, e incluso ya
aplicado, partir de tejidos de gran anchura y cortar-
les posteriormente en bandas o tiras. Este medio,apa-
renterente simple y evidente, es sin embargo inacep-
table en virtud de la propia ausencia de orillo, ¥y
por consiguiente de 12 vulnerabilidad de los bordes
marginales de tales cintas y de su asjecto impropio,
Otro medio aparentemente tan simple y racio-
nal consiste en tej:r en una gran anchura nsro omitien~
do, a intérvalos convenientes, un cierto nimero de
hilos derurdimbre y practicando, por un medig cual-~
quiera, en éstos lugares, falsos orillos, gsiendo sec-

cionado el tejido a la entrada del enrollador a fin de
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Si égte m=dio resuelve cisrto problera de
desarrollo de produceién en un tiempo dado, presen-
ta sin embargo el mismo inconveniente de ser Unica-
rente aplicable en los casos en que se puede, de an-

terano, designar la anchura de la cinta a realizar,

Incluso aqui ésto serd igualmente a menudo por razo-

nes de alracenaje. Ademds, el aspecto de los hordes
lonzitudinales de las cintas serd igualmente a nonu-
do c¢riticable,

Incluso por otra parte, para la resalizacidn
de orillos y des falsos orillos, ya se ha propuesto
hacer uso de'encoladura o de aé%esto.

Por Ultimo, es bien conocido iguslmente que,
en la industria textil, se introducen cada vez mds
las materias sintéticas y mds particularmente los hi-
los de resina termopldstica,

Por consiguiente ya se ha considerado nati-
ralrcnte practicar orillos o falsos orillos por ter-
rofusién de hilos de urdimbre y de trama en los luga-
res de los orillos, realizando asi, a una y otra par-
te, bandas marginales de textura amorfa impropia, lo
que seria impropic en la mayoria de los casos de apli-
cacidén de las cintas, hacisndo dichos orillos o seu-
do-orillos, casi imposible una costura normal.

La presente invencidn se refisre exclusiva-
mente a las cintas o tejidos de pelos mds o menos
largos, en los que intervieneﬁ al menos una parte
de hilos de una rateria termopldstica,

El objeto de la invencidn consiste esencizle~
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cialmente en realizar tejidos, handas o cintas de
wia anchura prédeterminada al wenos igual a la mayor
anchura de cintas considerada en el uso o un miltiplo
de ésta enchura mdxira,

Se ha llegado asi a 1la fabricacién continua

y eventualmente en grandes cantidades de tejidos,ban-

‘das o cintas de anchura estandarizada y en muy peque=-

fio nimero, Bstos médulos de almacenaje presentan, so-
bre la técnica tradicional, la ventaja de poder con-
venir prdcticamente a la totalidad dsl programa de
fabricacién sin ninguna pérdida y, procurando las ven-
tajas de una produccidn sensiblemente acelerada, en
virtud de la produccidn de tejiﬁd, banda o cinta de
anchura mdxima, )

£l objeto de la invencidn es un procedimien-
to por el que se pueden considerar ésbos médulos de
almacenaje y por el que igualmente, a partir de éstos,
se podrd; en una segunda operacién y generalmente
en una mdquina diferente, suministrar tcjidos, bandas
o cintas a la anchura deseada conforre @ las solici-
tudes recibidas, Como generalmente, las anchura a pro-
ducir serdn submiltiplos de un tejido, banda o cinta
de almacenaje, la produccidn serd un tanto acelerada,

El procedimiento segin la invencidn para
el.éﬁministro de dichos tejidos, bandas o cintas for-
mando médulos de almacenaje, consiste sustancialmente
en someter los bordes marginales de las cintas sumi~
nistradas a wna aceién simulidnea de rasadura, calen—
tamiento, presidn y corte, pero en tales condiciones

que dichos pelos sean llevados Unicamente a la tempe=-
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ratura de reblandecimiento y, que en éste estado

pldstico, seah recalcados en 10s espacios libres en
las mallas de infraestructura subyacente sin que en
su casi ftotalidad los hilog constitutivos, respecti-

vanente de urdimbre y de trama, hayan experimentado

modificacidén de éstado fisico,

Tia operacién de rasadura serd aplicada en
todos los casos donde la longitud de los nelos sea tal
que la masa de materia tormopldstica reprcsentada por
los nelos correspondientées al orillo & ejecutar sea
superior a los esiaecios libros d2 las mallas de la
infraestructura destinada a recibir dicka materia ter-
mopldstica durante la fase de calentamiento y de pre-
sidén, Esta opsracién de rasadura constituye, de cual-
quier modo, una operacién mediante la cual y previa-
nente a las fases posteriores del procedimiento, es
controlada y predeterminada la cantidad de materia
termoplgética representada por los pelos adyacentes
a las zonas marginales degtinadas a la formacidén pos~
terior del orillo o falso orillo propiamente dicho,
en las condiciones del procedimiento segiln la inven-
cidén, Esta operacidén de rasadura vouede hacerse medien-
te la intervencién dé& cualquier medio mecdnico, fisi-
co, quimico u otro, siendo aplicables todos éstos
nedios en la medida en que¢ puedan separa2r el exceso de
relos o de longitud de pelos a la alitura de los ori-~
1los o falsos orillos a realizar,

A titulo de ejemplo, se puede considerar
que dicha fase de rasadura pusde hacerse por corte

o tundidura, con intervencidén de cuchillos cuya forma,
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dimensiones y posicidn relative son determinazdas a te~

nor con la anchura del orillo o falso orillo a reali-~
zar;

Innecesario es decir que, si se trata de
suministrar vn tejido, banda o cinta en elementos

de menor anchura en los que los pelos son relativa~

"mente cortos y en todo caso tales que forman una ma-

sa de materia termopldstica inferior o iszual a la su-
ma de los esyacios libres presentados por las mallas
de la infraestructura subyacente del tejido, esta
operacién de rasadura serd superflua,

Lag fases de calentamiento y de nresién de-

ben, al menos en parte, ser simulitdneadas de una for-

‘ma tal que la materia termopldstica sca debidamente

recalcada en los espacios libres preéentados por las
mallas de la infraestructura subyacente del tejido
cuando se encuentran en wn estado pldstico adecuado,
- Ta fase de calentamiento debe ser conducida
de tal forma que los hilos de urdimbre y/o de trama
de la infraestructura del tejido de pelos no experi-
menten précticamente ninsun canbio de estado fisico,
En otros términos, si todos o parte de éstos hilos
de urdimbre y/o de traema son realizados de wa mate-
ria termopldstica, es esencial que no sean llevados
a la temperatura de reblandecimiento, F1l resultado
a alcanzar es gue dichos hilos de urdimbre y/o de tra-
ma sean mantenidos tales como en el espesor de los
orillos o falsos orillos, siendo Unicamente unidos
entre si por la masa de materia termopldstica proce~

dente de los hilos caientadoé v prensados y que sube-
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sisten asi bajo la forma de una verdadera armadura,
Estas condiciones muy particulares del procedimiento
segln la invencidn presentan ventsjas sustanciales,

En efecto, los orillos o falsvs orillos asi realiza-

dos guardan una excelente flexibilidad, presentan

una resistencia méxima a la rasadura y al desfibra-

do y, sobre todo, estos orillos o falsos orillos per-
niten posteriormente la fijacidn de cintas por cosztu-
ra, 1o gue seriz prdcticarente excluido si los orilloes
o falsos orillos fuesen producidos por reblandecimien-
to y prensado de toda la materia constitutiva de los
orillos o falsos orillos, es deqgir tanto pelos como
hilos de urdimbre y de trara de la infraestructura del
teiido, '

Esta operacidn simultaneada, al menos par-
cialmente, del calentamiento y de la solicitacibn por
presién puede realirarse por redios igualmente muy
diversos, En una forma de realizacidn, se podrd ponexr
en prdctica wna ldmina, un anillo o cursor cavaz de
calentar y comprimir el tejido de pelos a lo largo
de los bordes marginales cuya interdistancia esta de-
terminada por la anchura del tecjido, banda o cinta
a suministrar,

Por ¥ltimo, la fase de corte o de suminis-
tro propiamente dicho del tejido, banda o cinta ex~
tejida, banda o cinta de mayor anchura, pucde hacer-
se mediante la intervencidn de cualquier tipo de cuchi~
llas o cuchillos. , o

En otra forma de rsalizacidn de los rmedios

capaces de aplicar el procedimiento de 1ld invenciéh,
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se podria igualmente combinar en un solo Gtil o herra-

27

mienta los medios de calentamiento, de prensado y de
corte en vista de que bastaria alinear éstos medios en
un mismo equipo mévil delante del cudl puede ser des—
plazado el tejido, banda o cinta @ suministrar. Dicho
equipo puede, por ejemplo, ser realizado bajo la for-
ma de un cuchillo calefactor cuyo perfil es tal que
es susceptible, al nismo tiempo, de rebiandecer y pren-—
sar la materia termopldstica en el lugar del orillo
o falso orillo y cortar, respectivamente suministrar,
los tejidos, bandas o cintas de menor anchura, La fase
de rasadura que consiste en llevar los pelos & una lon=-
gitud conveniente en los lugarcs previamente designa-
dos, puede hacerse por cualquicr medio capaz de cortar,
tundir, desgastar con muela, fresar, abrasar, deagas-\
tar, cizallar o cuzlquier otro madio eguivalente,

_La invencidén se refiere al procedimiento
asi descrito, asi como a cualquier dispositivo capaz
de ponerle en prdctica, Igualmente se rafiere a todos
los tejidos, bandas o cintas que presendten orillos
formados por una materia termopldstica que rellene
los intersticios de las mallas de la infraestructura
subyacente del tejido cuyos hilos de urdimbre y de tra-
ma no- han experimentado ninguna modificacién durante
la formacidén de dicho orillo.

NOTA _
Descrita suficientemente la naturaleza del

invento, asi como la manera de realizarlo en'la prdcti-
ca, debe hacerse constar que las disposiciones anterior-

mente indicadas son susceptibles de modificaciones de
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detalle en cuanto no alteren su principio fundamental,
Tambidn se hace constar que el invento corresponde a
un2s solicitudes de patentes presentadas en Bélgica,
con los nimeros: 729,090 (PV, 48341) de 28 de febrero
de 1.969, y 732.958 (PV, 49104 de 13 de mayo de 1,969,
acbgiéndose por lo tanto a los beneficios que conceden
los Convenios Internacionales en vigor, siendo lo que
constituye la esencia del referide -invento, y por lo
que se solicita Patente de invencidn por 20 afios en Es
pafla sobre: PROCEDIMIELTO PARA LA PRODUCCION INDUSTRIAL
DE TEJIDOS; BANDAS O GINTAS, caracterizéndose por 1lo si
guiente:

18,- Precedimiento para la produccidn indus-
trial de tejidos; bandas o cintas, partiendo respecti-
vamente, de tejidos, bandas o cintas de meyor anchura
realizadosﬁ¥otal o parcialmente de una meteria termo~

plédstica, caracterizado porgue se someten las partes de

los tejidos, bandas o cintas de partida, que corresponde

a los bordes marginales de los tejidos, bandas o cintas
suninistradas, a8 una oparacién de rasadura de los pelos,
calentamiento, presidn y corte, en condiciones tales que
dichos pelos son llevados unicamente a la temperatura
de reblandecimiente y que, en éste estado pldstico, son
recalcados en los espacios libres en las mallas de la

infraestructura subyacente, sin que los hilos constitu

’ tivos, respectivamente de urdimbre y de trame, experi-

menten practicemente un cambio de estado fisico,

28, Procedimiento, sezin la reivindicacién
l, caracterizado porgue la operacién de rasadura CEN
aplica cuando, siendo relativamente largos los pelos,

la masa de materia termoplastica es sensiblemente su-
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perior a los espacios vacios presentados por las ma-—
llas de la infraestructura del tejido.

32,- Procedimiento, segin la reivindicacidn
1 6 2, caracterizado porque las operaciones de calenta
miento y de presidn son aplicadas sobre la parte corres
pohdiente del tejido, bandé o cinte a suministrar, des
pués de haber controlado, respectivemente reducido, la
altura de los pelos de tal forma gque la masa de mate-
ria termopldstica que representan pueda ser, en estado
plastico, recalcada en los espacios libres presentados
por las mallgs de la infraestructure del tejido.

48,~ Procedimiento, segin wna de las reivin-
dicaciones anteriores, caracterizado porque se realiza
tejidos, bandas o cintas de anchure predeterminada, for
mando asf médulos de almacenaje; suministrando dichos
modulos de’glmacenaje en cualguier anchura conveniente
por calentamiento, presidon y corte, en las condiciones
descritas.

58,- Procedimiento, segin una Ge las reivin-
dicaciones anteriores, caracterizado porque la operacidn
de rasadura se aplica sobre la anchura de uno o de dos
orill&s.a realizar, de tal forma que la cantided de ma
teria plastica presentada por los pelos subsistentes
sea Suficiente para rellenar los espacios libres pre-
sentados por las mallas de la infraestructura subya-
cente del tejido. A

68,~ Procedimiento, segin una de las reivin-
dicaciones anteriores, carccterizado porque la fase de
rasadure con vistas a llevar los pelos & la loLgitud

conveniente en los lugares previamente designados, se

L an ey
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realiza por cualquier medio capaz de cortar, tundir, :
moler, fresar, abrasar, desgastar, cizallar o producir

una operacion equivalente,
78,~ Procedimiento, segin uha de las reivin- ;
5. dicaciones anteriores, caracterizado porque la opera- :

cidn de calentamiento se aplica en tales condiciones

que los hilos &e trama y de urdimbre de la infraestruc i
tura subyacente del tejido, no expgrimentan practica-
mente ninguna alteracion fisica, de modo que despuds i

10. de la ejecucion de los orillos de dichos hilos de nr-

dimbre e hilo de trama en su estado. inicial, formen ax '

nadura,

o e —

88,~ Procedimiento, segin una de las reivin-
dicaciones anteriores, caracterizado porque la opera-
15, cion de presidn se aplica sobre la anchura de uno o de 5
" dos orillos en condiciones tales que la materia termo~'
plastica presentada por los pelos asi solicitados sea {
comprimida o prensada en los espacios libres presenta- ;
dos por las mallas de la infraestructura subyacente del %
20, tejido, de tal manera que los orillos presenten una es-
tructura homogénea cuyos hilos de urdimbre y de trame
constituyen la armadura, |
98,~ Procedimiento, segun una de las reivin- X
dicaciones anteriores, caracterizado porque_la operacion

e corte, respectivamente, de suministro ex-tejido, ban

"da o vinta de mayor anchura, se aplica simulténeamente
a las cperaciones de calentamiento y de prensado,

108,~ Procedimiento, segin una de las reivin-
. . = . ./
dicaciones 1 y 8, caracterizado porque la operacion

de corte, respectivamente de suministro ex~tejido, ban- ¢

RO
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da o cinta de mayor anchura, se¢ aplica con ligero deca-

laje con respecto a las operaciones de calentamiento y
de prenssdo, )

118,- Procedimiento para la producecion indus
trial de -tejidos, bandes o cintas; tal y como queda sug
tancialmente descrito en la presente Memoria, |

Estg, Memoria,-consta ae doce hojas, escritas

14
a maquina por uns sola cara,

2 Juil. 3972

Madrid,
FERDINAND VAN DAIME & ZONEN,
personenvenncotschap met beperkte

aansprakeli jkheld,
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