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manufactura de una composicidn para revestimiento curable

375051

Este invento se refiere a un procedimiento para la

que es adecuada para aplicacidn por un proceso de quién_y
se refiere especialmenté a composiciones para revestimiento
homogéneas, pulverqléntas y adecuadaa para aplicacidn en
forma de atomizaciones en polvo y en précesos de revegsti-

miento en lechio fluidificado. -

LI
-

En general, lasAinersas'céhbosiciones para'kngsti—
miento curables existentes se encuentran en forms de; solu—
cidn de una resina sintética en un disolvents orgén;qé'que
sirve como vehiculo. Esta solucién se aplica a lags&gerfi-
cie de base, que puede ser de metél, madera, papel:.0 textil
después de lo cual se evapora el vehiculo @isolvqﬁfq‘quedan
do ura pelicula de resina sintética gue despuds puéde ser
sometida a un tratémienfo de endurecimiento térmico.

El uso de disolventes orgdnicos como vehiculo de la

resina sintética tiene el inconveniente de que en la mayo-~
rfa de los casos los disolventes son inflamables o ineluso
pueden dar lugar a eiplosiones. Ademds, algunos disolventes
orgdnicos son inaceptables desde el punto de vista fisiold-
éico ya que ponén en peligro la salud de los operarios. Pox
otra parte, es necesaria une gran cantidad de energia para

la evaporacidn. del disolvente orgdnico y para el acondicio-

namiento del aire que debe arrastrar los vapores de disol-~

vente desde la estufa en la ouai estdn siendo cocidos los

objetos revestidos.

Por estas razones, se ha propuesto sustituir los di-

solventes orgénigos, total o parcialmente, por agus. El em-|

pleo de agua como vehiculo 'de la resina sintética, 5in em~

.
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bargo, exige el uso de ciertos tipos de resinas sintéticas

'qae es posible que no comuniquen las propiedades tecnoldgi-

cas requeridas, por ejemplo -fluidez, nivelado y brillo, &
los revestimientos acabados.

A la vista de los inconvenientes de los mnétodos an-
tepiores, también se ha propuesto aplicar unas compogicio-
nes pars revestimiento no curables, termopldsticas y de
elevado punto de fusiSn, en forma de polvo homogéneo. En la
meyoria de los casos;-ééte»polvo es aplicado por el método
conocido como método en lecho fluidificado. Este método es
esencialmente un proceso de_inmersién en el gue el articu-

lo que ha de ser revestido se calienta previamente & una

temperatura superior al punto de fusidén de la composicién

para revestimiento y después se introduce en una masa flui-

dificada de particulas de polvo de la composicidn de reves-
timiento.

Alternativamente, pueden aplicarse al substrato, en
la misma forma, composiciones para revestimiento curables,
termoendurecibles y pulverizadas, que, sin embargo, requie-
ren dos tratamientos térmicos, a saber, la precalefaccidn
del objeto que ha de ser revestido y posteriormente el tra-
tamienfo de curado del:objefo revestido. Por lo tanto, se
ha puesto a punto el método de aplicacidn bor atomizacidn
electrostética de un polvo, en el cuzl solamente se reqﬁie-
re un tratamiento térmico, 2 sabver, el tratamiento de cura-
do y que, tiene la ventaja adicional de que pueden aplicar-|

se capas mis delgadas (inferiores & 100 micras). Debido &

1a viscosidad relativamente alta del polvo fundido, en un

solo tratamiento se obtienen revestimientos de un espesor

.
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considerablemente mgyor que €l que puede ser obtfenido por los

métodos de'revestimiento convenciongles utilizando solucio=
" nes del material de revestimiento. Los bordes afilados o

"las curvas tambidn son revestidos mucho-mejor mediante los

procesos de revestimiento en polvo.

.
fea

) En la solicitud de patente alemana ng 1.015.1§5~sé »
ha propuesto preparar unas composiciones para reﬁestiﬁiento
curables, 4 base de disolvehre, especialmente eémaltes 7 L
cas para estufas, constituidas por 20-60 % en peso de una re-
sina de melamina-formaldehido alcoxilada o urea~formaldehi~
do y 40-80 % en peso de una resina de poliéster 11Pea1. Es-
ta resina de pollester se prepara & éartlr de un ac;éo di-~
carboxmlico alifdtico o aromdtico, saturado o 1nsathrado y

un alcohol dihidrico aromatlco de féruula general.,.

H'(OR)m‘O‘O‘ A Oo—(no)n—ﬁ

donde A es un radical 2-alquilideno de 364 étomos de car-

.

bono, R es un radical alqulleno de 2 6 3 dtomos de carbono

ymnyason 51empre 1 como minimo y el promedio de la suma

"de m y n no es superior a 3, Con el diol aromdtico se pue-

den mezclar pequefias cantidades de otros alcoholes dinfdri-

COSe

De acuerdo con la columna 2, 1lineas 28 y 39 de esta
memoria, es preferible utilizar cantidades equimoleeulare;
de deido y alcohol en la preparacién del poliéster, mien-
tras queé en algunos casos se utilizan 1,2 moles de alcohol
por nol de dcido. Solamente en el Bjemplo 5 se describe

cuantitativamente la prepar&cién del poliéster, a saber,
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a partir de 1,15 moles de blsfenol A propox11ado (2,2 mo~
les de éxido de propileno por mol de bisfenol A) y 1 mol '

de decido fumdrico. Después se mezelan 85 partes de una so-

"lueidn al 50 % en peso de esta resina de poliéster con 15

partes de una solucidn al 50 % en peso de resina de melami~
na~formaldehido bhtoxilada. Ia composicidn de resina asi
obtenida, &in embargo, no es adecuada para ap110301on en el
método de revestlmlento en polvo, ineluso aunque esté exen-
ta de disolvente.

Ninguna de las resinas de poliéster que son descri-

tas solo cualitativamente en los ejemplos, por combinacidn

con las resinas de melamina-formaldehido alcoxilades o de

urea~forbaldehido en las proporciones en peso establedidas,
dan une composicidn de resina adecuade para aplicacidn me-
diante un procedimiento por fusion.

Hagta la fecha se han sugerido diversas composicio-
nes para revestimiento termoendurecibles, pulverulentas,
destinadas al uso en ?1 nétodo de revestimiento en polvo.
Como tales pueden mencionarse las resinas epéxidas. También
se han propuesto las resinas de poliééter.para us§ en el
procedimiento de revestimiento en polvo. Sin embaégo, nin-
guna de estas composiciones para revestimiento derresinas
termoendurecibles ha resultado completamente satisfacto-
ria , y, por lo tanto, todavia existe la necesidad de une
composicién para revesfimiento adecuada pare uso en procedi
mientos de revestimiento por atomizacidn electrostdtica de
un polvo, que proporcione un revestimiento uniforme con pro
piedades quimicas y mecdnicas satisfactorias.

Un objeto del presente invento es proporcionar com-

posiciones para revestimiento curables que son adecuadas

ww
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‘para la aplicacién por un procedimiento de fusidn y espe-

‘cialmenté proporcionar composiciones para revestimiento cu-|

rables, homogéneas y pulverulentas, que Sean especialmente
adecuadas pare uso en los procedimientds de revestiﬁienﬁo
por atomizacidn en p01v6 ¥y que después de éu aplicacidn pro
porcionen revesiimiéntds unigormes cbn buenas propiedédes
necdnicas. '

‘Se ha encontrado que estas composiciones para reves-

timiento curables.se'obtieqén mezolandos (A) un poliéster

con un indice de acidez inferior a 20 y un punto de eblan-
damiento comprendido entre 60?0 y 13000, cuyo compoenentbe
deido estd constitufdo por un deido carboxflico aromdtico
divdsico y cuyo componente alcohélico estd constitufdo por
(2) de 0 a 100 moles %. (calculado sobre el.componznte al-

cohélico -otal) de un alcohol de férmula general:
' Re; ° By,

H~(ORy),~0 Ry 0~(R,0) =y

donde R1 ¥y R2 representan grupos alquileno de 2 a 4 dtonos
de carbono, pudiendo ser R1-y.R2 iguales o diferentes, R3
Pepresenta un grupo alquilideno de 3 0 4 dtomos de carbono
o'un grupo cicloalquilideno de 6 &tomos de carbono, 0 un

grupo carbonilp_o un grupo sulfona, X e ¥y son nimeros en-
teros con un valor de 1 como minimo, no siendo la suma de

X e y superior a 6, R4 y R5 representaﬁ uno o mds sustitu~ |

yentes seleccionados entre dtomos de hidrogeno y/o radica-

les alquilo @e 1 a 6 d%omos de carbono, (b) de O 2 40 mo-

les % (calculado sobre el componente aloghélico total) de

un éster glicidilico de férmuls general:
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- posicién para revestimiento obtenida una buena estabilidad

tituidos con haldbgenos & hidrogenados de estos &cidos,como

_ &cido hexacloroftdlico, Acido tetrahidroffalico, dcidoeendo

Rf€-0~CH%-C§\?69H2

' 0 : L

donde R es un grupo 8lquilo saturado o insaturado, de cé=-
dena lineal o ramificadé, conteniendo de 4 a 20 dtomos de
carbono o un nicleo de Bencen6 con o sin sustituyentes y
(c) de 5 a 100 moles %:(calculado sobre el componente al-
cohdlico total) de por lo menos un alcohol alifétigo dih{-
drico, siendo la suma de los componentes alcohdlicos (a),
(b) ¥ (c) siempre de 100 moies %, con (B) una resina de po-|.
liamine~aldehido alcoxilade en.uha proporcidn en peso de

(A) & (B) comprendida entre 85:15 y 97:3, teniendo la com-

en polvo, como se define mds adelante. Ia relacidn sn peso
preferida de (A) & (B) estd comprendide entre 90:10 ¥ 95:5,
Como &cido carboxilico aromdtico dibisico en el compo
nente &cido del poliéster pueden wtilizarse los siguientes
adcidos: acido ortoftélico, dcido tereftalico,icido isoft&li
co, ésteres de estos &cidos con alcoholes monohidricos alif

ticos inferiores como metanol, etanol, etc. y derivados sus

metilentetrahidroffalico, anhidrido hexacloroendometilenor-
toffalico, et¢. También pueden utilizarse los ésteres de los
derivados sustituidos con halogenos 6 hidrogenados de estos
4cidos con alcoholes monohidricos aliféticos inferiores com¢
metanol, etanol, etc. 4 los anhidridos de estos derivados.
Los écidoé dibésicoé aromiticos pueden ser utilizados por si
solég 4 en oombinﬁciones de wnos con otros. El Acido aromi-
ticovdibésico preferido es el Acido tereftdlico. En algunos

casos se ha encontrado ventajosp utilizar hasta 10 moles %
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(calculado sobre el componente dcido total) de un deido can

boxilico allfatlco polxbasmco, como.acldo adipico o de un

4cido carbox{lico aromdtico tribdsico, como deido trimeliti

"0 0 deide piromelitico.

El componente alooholloo (a) dsl pollester estd cong
$itufdo por O & 100 moles % (calculado sobre el componente

alcoh6lico total) de un alcohol de férmula general:

: - R4 R5-~‘5 S
H?(0R1)x70~<f::>* R3~<t::>>~0-(320)y—ﬂ

donde Ry y B, representan grupos alquileno de 2'a 4 dtonos
de carbono y dbﬁdé Ry ¥ Ry pueden ser iguales o diferentes,
R3 representa un grupo alquilideno de 364 étohos de car-
bono o un grupo cicloalquilideno de & £tomos de carbono, un
grupo carbonilo o un grupo sulfona, x e’y son nimeros ente-
ros con un valor de 1 como minimo, no siendo mayor de 6 la

suma de X e I R4 N4 R5 representan uno o mis sustituyentes

‘seleccionados entre atomos de hldrogeno y/o radlcales al-

quilo de 1 a 6 dtomos de carbono. !

Como ejemplo de estos dioles citaremos,‘e%tre otros
los siguientes: 2,2-di-(4-p-hidroxietoxifenil)propano, 2,2-
di-(4-p-hidroxietoxifenil)butano, 2,2~di=(4-hidroxipropoxi-
fenil)propano, 2,2—di—(3—metil—4—§—hidrokietoxifenil)proba—
no, el éter polioxietilénico o poiioxipropilénico de 4,4~
isopropilidendifenocl, en el que ambog grupos fendlicos es-
tdn oxietilados u oxipropilados j el nimero medio de grupos
oxietileno u oxipfopileno estd comprendido entre 2 y 6, di=
(4—p;hidroxiétoxifenil)cetona y di(4-B-hidroxipropoxifenil)

cetona,
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‘fenil)prépano y 2,2-di(4~hidroxipr9pokifgnil)prOpano.

- 9-

- 19 FiSgRy
575051 1

Tos dioles preferidos son 2,2~di-(4-p-hidroxietoxi~

E1 componente alcohélico (b) del poliéster estd cong
tituido por 0 & 40 moles % (calculado sobre el compdnente
alcohdlico total) de un &ster glicidflico de férmula gene-
ral: : N | | .

' R~C=0-CH,—CH ~ CHj
A4
O .
donde R es un grupo a;quilq'saturado o insaturado, de cade-
na lineal o ramificada; de 4 a 20 dtomos de carbond o un
nicleo de benceno con 0 sin sustituyentes. Los ésteres gli-
cidflicos que pueden ser utilizedos son, entre otrog, el
éster glicidiliéo de dcido ldurico, éster glicidilico de
deido benzoico y ésteres glicidilicos de deidos menocarbo-
xilicos alifdticos saturados con dtomos de carbono tercia-
rios o cuaternarios en pésicién'alfa con respecto a los
grupos carboxilo (existentes en el mercado con el nombre
comerciel de "Acidos Versatic"). Se prefieren estos Ultimos
ésteres glicidilicos.

El conponente alcohdlico (e¢) del poliester ests cong
tituido por 5 a 100 moles %-(calculzdo sobre el componente
d1lcohdlico total) de un alcohol glifdtico dihfdrico como
minimo. Los alcoholes alifdticos dihidricos que pueden sér
utilizedos son, entre otros, los siguientes: 2,2~dimetil~-
propanodiol-1,3, propilenglicol y etilenglicol. Los &lcoho-
les alifdticos dihidricos pueden ser utilizados por si so-
los o en'combinacion de unos con otros.

‘ En algunos casos se he encontrado ventajoso utilizen
hasta 10 moles % (sobre el componente alcohdlico total) de

aleoholes trihidricos o polihfidricos alifdticos, como tri-

LI
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‘ma’ de los componentes alcohdélicos ga)} (b) ¥ (c) es de 100

3759851 "

metilolpropano y pentaerltrltol. En todos los casos la su~-

moles %. .

las resinas de poliéster se preparan medianté les
técnieas generales empléadas en la'preparacién de resiras
de poliéster. Pueden ser oﬁtenidas cbnvenienzemente calen=-
taﬁdo todas 1a§ sustancias peaccionantes,.con agitgcién,
hééta una. temperatura de 240°C, mientras se hace pasar con-
tinvamente un gas. inerte (v.g. nitrdgeno) a través de la
mezcla de reaccidn pafé separar el agua formada durante la
reaccién de esterificacidn. Al final de la reaccidn Ge es-
ter1f10a01on, se aplica un vacio de unos 10 mm de mercurio
yel dster es pol1merlzado, eon lo cual se separa nor des-
t11a01on, por eJemplo, gllcol.

Ia resina de poliéster que tiene un 1ndlce de ac~
dez inferior a 20 y un punto de -ablandamiento compreadlao
entre 60° y 130° (ensayo modificado de bola y 2nillo) se
mezela con una resina de poliamina-aldehido alcoxileda, m
una relacidén en peso de resina de poliéster 2 resina de po-
liamina-aldehido comprendida entre 85:15 y,97:3 ¥ preferi-
blemente entre 90:10 y 95:5. Ia mezcla de resina obtenida
ﬁendré.generalmenfe un punto de fusidn comprendido entre
unos 60°C y 120°C (ensayo modificado de bola y anillo),
nientras que por aplicacidn de las condiciones preferidas
el punto de fusibn estard compren&ido entre wnos 80° y
110°%C (ensayo modificado de bola y anillo). No obsitante,
en todos los casos la mezcla resinosa obtenida presenta una] .
buena estabilidad en polvo, como se define rds adelante.

Ia resina de pollamlna~aldeh1do alcoxllada es en ge—~|

neral un condensado de aminoplasto ternoendurecible, que es

-
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feriblemente formaeldehido, con un compuesto poliaminico,

controlar la fluidez, agentes superficialmente activos,

-11 -

375951

el producto de condensacidn alcoxilado de un aldehido, pre-

como urea, aminotriazinas como melamina o aminotriazinas
sustituidas, como benzoguanarina.

-~ Ia alcoxilacidn éuede realigarse con alcoholes ali-
fdticos de 1 é 6 dtomos de carbono, budiehdo emplearse tam—
bién mezclas de alcoholes. I& manufactura de estas resinas
de poliaminé-aldehido alcoxiladas es conocida en la técnica
¥ por lo tanto no se qqnsidéra necesario elaborar mis este
tema.

En la preparacidn de las composiciones para reves~'
timiento homogéneas y pulvefulentas preferidas de acuerdo
con-el pfesenxe'invenfo, la resina de poliéster y la résina
de poliamina—aldehidd metoxilade se mezelan & una seapera-—
ture superior & sus puntos de fusién (v.g. en una exsruido-
ra), se enfria para solidificar 1la mezcla y posteriormente
se tritura y muele en un dispositivo de molienda adecuado
(vege un molino de disco y berno) hasta formar un polvo gue
fluye libremente con un tamaiio de particula comprendido
aproximadamente entre 20 y 150 -micras. Bl polvo gque fluye
libremente asi obtenido puede ser sometido & un tratamiento
de tamizado para ajustar el tamefio de particule medio de-
seado al tipo especifico de aplicacidn.

las composiciones para revestimiento pulverulentas
y homogéneas obtenidas pueden incluir también varios mom
dificadores funcionales conocidos, por ejemplo auxiliares

de molienda, agentes de curado o acelerantes, agentes para

pigmentos orgdnicos o inorgdnicos térmicamente estables,

cargas inertes, inhibidores, abrasivos y plastificantes en
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las proporciones efectivas habituales.

Tampién pueden incorporarse pequefias cantidades de

~ otras resinas u otros compuestos orgénicos para mejorar

las propiedades de formacidn de pelicula. Se entenderd que

le cantidad de estas sustancias debe ser tal que no se al-
teren lag propiededes fisicas del revestimiento curado.

’ Después de aplicar las composiciones para revesti-
miento al substrato, los reﬁestimientOS'se curan'a-una tem-

peratura comprendida entre 120° y 250°C durante wm Derlodo

de 10 a 60 mlnutos. El tratamiento de curado se reallza pre~’

feriblemente durante 20 a 40 minutos a 150—2000Co Q.

El 1nvento serd ilustrado ahora mediante los-Si-
gulentes eaemplos. En estos ejemplos y en las reivindicacio
nes Gel apéndice todos los puntos de ablandamienténﬁéh sido
determinados por el método de bola y anillo de acuerdio con
la norma ASTM ne E 28-58 T, modificada, sin embargo, en el
sentido de que como temperatura inicial se anota la tempe-
raturs a la cual comienza a moverse la bola y como tempera-
tura.final, la temperatura g la cual la bola choca contra
la placa del fondo. Con vistas a la ablicacién co@o reves—
timiento en polvo, se ha encontrédo ventajoso paré juzgar
las caracteristicas de la resina de poliéster y la compo-
sicidén pare revestlmlento completa utilizar estos vaﬁores
en lugar de los establecidos en la norms ASTM mencionada
anteriormente., |

_ EJEMPLO 1

En una vasija de reaccidn édecaada, provista de ter-
mémetro,'agitgdor,,condensador de reflujo y tubos de entra-
da y salida de gas inerte, se introducen 309,6 g (0,9 g mo-

les) del diéter de propilenglicol y bisfenol A, 50 g (0,2 g

cr e e ———— 1 1oa A e ot
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moles) de Cardura~E (marce registrada; éster glicidilico

ar’\

de deidos monocarboxilicos de cadepa ramificada conteniendo
de 9 & 11 dtomos de carbono) y 166 g (1,0 g moles)de dcido
tereftdlico. EL contenido de le vasija se calienta a una
temperaiura de 220-260%C aproximadanente y se mentiene agi-
tendo a esta temperatufa, con lo que'e1~aéua de la reaccidn
de esterificacidn es separada de la masa de reaccién kacien
do burbujear nitrdogeno gaseoso a través de la mism&. Oe pro
sigue la calefaccidn hasta éue se aleanza un Indice de aciw
dez de 15. Ia resina de poliéster obtenida tiene un punto
de ablandamiento de 85-110°C.
EJEMPLOS 2-7

Eh el miémo aparato descrito en el Ejenplo 1 se pre-
paran diversas resinas-de polidster, utilizendo los ingre-
dientes indicados en la Tabla I. También se encuentran en
la Table I los Indices de acidez (iA) ¥y los puntcs de ablen

damiento (PA) en °C de las resinas de poliéster obtenides.

TABDA I
Moles de Noles de
Ej, Alcohol _glcohol _Acido dcido I4 PA OC
2 DEGBA ') 1,1  TPA?) 1,0 6,4  84-1039
3  DEGBA 0,9 TPA 1,0 7 78~96°
Cardurse E 3) 0,2 .. ' )
4 DEGBA 0,9  deido HET 4) 1,0 7 88-1089
Cardura E 0,2
5  DEGBA 0,7  IPA°Z) 1,0 6  70-86°
Cardura E 0,4 ) ,
6 DEGBA 0,70 = TPA 1,0 0,88 678850
" Cardure E 0,40
TP 6) 0,10 |
7  DEGBA 0,90  TPA 1,0 . 8 92-1079

Benzoato de
_glicidilo 0,20
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" 3) Cardura B (Marca'registrada) = Ester glicid{liec de " dei

Egemplo 3, se obtlene un c1erto nimero de composiciones pa-

- 80-90 % tiene un tamefio de particula comprendido entre 70

el ﬁétodo electrostdtico de revestimiento por atomizacidn,

- =14 -

375651

1) DEGBA
2) TPA

Dieter de etilenglleol y blsfenol A
Acido tereftdlico

it

dos monocarboxilicos de cadena ramificada conteniendo
. alrededor dé 9 & 11 dtomos de carbono.
4) Acido HET = Acidoqheiacloroendometilentetrahidroftélico
5) TPA o

6) TMP

Acido isoftdlico

I

Trimetilolpropano.

BIEMPLOS 8-11

Utilizando le resina. dé‘poliéster preparada en el

ra revestlmlento mezclando esta re31na de pollester con re-=

sina de hexametox1met11melam1na (HMMM) en cantidades varia-

bles (Tabla II).

Ia ﬂes%abilidad en polvo" indicada en esta memoris
en los ejempips y en las reivinéicaciqnes anejas, se deter-
mina de la siguiente forma: Bn un vaso de precipitados, se
calientan a 409C durante dos periodos de 24 horas, 20 g de

una composicidn pulverulenta no pigmentada (de la cual el

y 100 micras). Si las particulas de resina no se han sin- .
terizado, la estabilidad del polvo se clasifica como huena
{B). Si ias papticulés se hen sinterizado, la estabilidad
del polvo se clagifica como mala (M).

" La "flexibilidad" se determins sobre muestras de

paheles de acero dulce de 1 mm de espesor, sobre las que se

aplica una cantidad de la mezcla de resina .pulverulenta pon

de forma que mediante el curado posterior a 180°C durante
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30 minutos se obtiene un revestimiento uniforme con un espep

sor de 50 milimicras aproximadamente. .

Ia flexibilidad se clasifica como aceptable (A) o
inaceptable (I), segin que el panel de acero provisto del
revestimiento pueda o no ser doblador180° sobre un eje de
3/4" (18,9 mm) de didmetro sin estropear el revestimientos
Si la pelicula se agrieta o savrompe, se clasifica como

inacepﬁable.

La "resistencia a los chogues" indicada se determi-
ne con el "Erichsen Schlagpriifgerfit" de acuerdo cos le nor—

me, alemane DIN 53.156, con las muestras indicadas en "fle—

TABLA IT

Flexibilidaa ' I A A A

‘Resistencia a los choques

Ejemplo 8 9 10 11
Resina de poliéster (% en ‘
peso 94 90 85
Resina HMIM (% en peso) 3 6 10 15
Punto de fusidn, °C 76-103° 74-104° 70-93° 65-91°
Estabilidad del polvo B B B M

en mm _ 2-3 6 > 6. >6

'

EJEMPL.OS 12~-18

En el mismo aparato descrito en el Ejeuplo 1 se pre-—
paran diversas resinzs de poliéster, utilizando los ingre-

dientes y con las propiedades indicadas en le Tabla I1I,

(1

~
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ZIABLA ITT .
| : loles de . Moles de .
Ei. __Alcohol glcohol  Acido _deido = IA PA C |
.12 DEGBA © 0,675 TPA - 1 6,6 83-108
© . Cardura B - 0,200 - .
Neopentilglicol 0,225 _

13 DEGBA " 0,55 TPA 1 10,2 86-104
' " Btilenglicol 0,55 . \

14 Cardura ® - 0,2 -  TPA 1 7,7  84-98

Neopentilglicol 0,3
Btilenglicaol 0,5
‘Hexanodiol-1,6 0,1 ‘

15 DEGBA 0,06 TPA 1 4,7 87-101
' Cardura B 0,17 .- ' B
Neopentilglicol 0,94

-

Bmpleando estas resines de poliéster se preparan di-
versas composiciones para revestimiento mezcldndolas con

resina de hexamejboximetilmelamiria (mMM) (Tabla IV).

TABLA IV
Polieg Polieg HAM Estabili Resistencia

Ej. terdel ter % % en dadddpol Flexibili- & 1los

Ej.  enpeso peso VO dad chogues
6 12 90 10 B A1 ,6 1y
17 13 88 12 B A2 - 52
18 14 94 6 B A 3) 6 3)
19 15 90 10 B £ 4) 2-3 4) .
1) Bspesor del reves‘uirﬁien‘b.o 2‘5 mp
2)- id. . 100 mp
3) ‘ id. - 60 up
4) © id,. 50-60 mp

En resumen, le Patente de Invencidn que se solicita

debers recaer sobre las sigulentes:
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REIVINDICACIONES

1. Un procedimiento para la preparacién de una com-

posicidn para revestimiento cursble y en forma de polvo ade

cuada para su aplicacién mediante un procedimiento de fu-

si6n, caracterizado pOr mezclar del 3 al 15 % en peso de

una resina-de poliamine-aldehido alcoxilada con 85 al 97 %

en peso de una resina de poliéster con un indice de acidez

inferior a 20 y‘un:punto de ablandamiento comprendido entre

60°

v 130°, cuyo componente acido esth constituido por un

- acido carboxilico aromdtico dibésico y cuyo componente al-

cohdlico comprende:

1 (a) de. 0 a 100 moles % (calculado sobre el componente al-

cohdlico total del poliéster) de un alcohol de férmula

general:

| N Ry
. H-(ORl)x—O-O—R?’-O—O—(RQO)y-ﬁ

donde R, ¥ R, representan grupos alquileno de 2 a 4

" &tomos de- carbono y donde B, ¥ R, pueden ser iguales

(b)

o.diferentes, R5 representa un grupo alquilideno de 3

6 4 Adtomos de carbono o un grupo cicloalQuilideno de

6 atomos de carbono; un. grupo carbonilo, o un grupo
sulfona, X ey son mimero enteros con un valor de 1 cd
mo minimo, siendo no mayof de 6 la suma de x e y ¥ R,
y'Rs representag uno o mas sustituyentés seleccionados
entre &tomos de hidrégeno j/o radicales alquilo de 1 a
6 atomos de carbono;

de 0 a 40 moles % (calculado-sobre el componente alcohd-
lico total de poliéster) de un éster glicidilico de

formula general:
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j' C durante 10 a 60 minntos.

Le)

ho e 18'37 5 9 5 dlw

RxG-O-GHZ—CH - CH»

donde R es tn*grupo alquiio saturado 6 insaturado, de
cadena 1ineai-6 ramificada, donbeniendo de 4 a 20 &to=-

mos de carbons 6 un nucleo bencen;co con 5 sin susb1~

'»tuyenxes v

de 5 a 100 moles % (calcula&o sobre el comporente al-
_cohollco total del poliester)nde un alcohol alifético
dihidrico como minimo, smendo 1a suma de los componen

tes alcoh6licos (a) (b) y (c) de 100 moles %,

k3 tenlendo dicha composicion para revestimlento curable una

buena estabilidaﬁ del polvo, como se ha &efinldo aqui,se -

1. aplica al substrato medlante un procedlmlento ‘de revesti--

miento en polvo, después de 1o-oual el substrato revestido

o] les

a0 -

'se calienxa 8 una temperatura comprendida entre 1202 y 2209

B L e—— B

2. Un procedimlento segun 1a reivindicacién 1, en

fel que al componente alcohélico (a) cowprende de 0 & 100 m |

% (calculado sdbre el componente alcoh6lico total del

-'poliester) de un alcohol da f6rmula general'

O ———
PRERPES
o

H;(OR1) 20 - 0~(R50),~H

donde Rl'y Ré reﬁrésentéﬁ grupds'alquileno de 2 § 3 ~

dtomos de. carbono y donde Rl Bi R2 pueden ser ipuales &

direrentes, B3 ‘representa un grupo alquilideno de 3 ato

. mos de carbono, Xxejy son nnmeros enteros con un valor

de 1 como minimo, no siendo mayor de 6 la suma de X e y

.

y Ru y R5 representan étomos de hldrégeno, de forma que

los dos niicleos son nucleos de benceno.
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3. Un pfocedimiento segin las reivindicaciones 1 6
2, en el que 1a resina de poliamina-aldehido alcoxilada es
resina de melamina—formaldeﬁido metoxilada. ‘

4. Un procedimiento segin cualquiera de las reivin
dicaciones 1 a 3, en el que el substrato revestido se ca-

lienta a una temperatura comprendlda entre 150° ¥y 200 °c qu-

rante 20 a 40 mlnutos.

5. Se reivindica por ultlmo, como objeto sobre el

que ha de recaer la Patente de Invencidn que se solicita:

YUN PROCEDIMIENTO PARA LA PREPARACTION DE UNA COMPOSICION

PARA REVESTIMIEN . S

Todo conforme queda @escrito y reivindicado en la
présente memoria descriptiva, .que consta de diecinueve pa-
ginas mecanografiadas.

Madrid, 27 de Enero de 1.970

BERNARDO JJNGRIA
pvo .




	Bibliographic data
	Description
	Claims



