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El invento se refiere a un procedimiento para formar

una estructura plana de varias'capas,foonsistente en una
cinta portadofa textil que, en una de sus superficies; lle~
va una capa microporbsa, o bien varias capas microporosas
superpuestas, de un material polimero.

- El invento se refiiere asimismo a un disnositivo para laj -
pugsta en précﬁiéa del procedimiento conforme al invento.

.Paré la elaboracién de capas microporoéas de material
alto polimero sobre material portador teitil, por ejemplo,
sobre un tejido o un velo de fibras aglutinado con agentes
quiﬁicoa,'eé conocido un procedimiento, de acuerdo con el
cual se aplica°médiante una'rasqueta,Asobre una de las su-
perficieé de un &elo de. fibras o de un tejido, que sirven
como material portador, uné solucidn fluida de poliufetano,
después de lo cual,,y nediante la accidn de vapor de agua
sébre la solucién.polimera, se precipita el polimero de la
solucibn bara formar uﬂa capa coherente sobre el material
portador, adoptando la capa una estructura microporosa.

Un inconvenientes de este procedimiento conocido, es-
triba en que la coagulacién.se lleva a cabo sustancialmente
de manera unilateral a partir de la cara de la capa de la
éblucién de poliuretano opuesta al material portador, y no
también a la vez a partir de la cara de dicha capa vuelta
hacia el material portador, de 1o que forzosamente resultan
tiempos de coagulacién largos. 0tro inconﬁeniente de este
procedimiento 9onocido es el de Que se forman cavidades en
la cara éuﬁerior de la'oapa superficial de material polime-
ro; cavidaées qﬁe se producen debido a que el'ﬁisolvente ex

pulsado de la capa superficial por la coagulacibn, se queéa

en forma de charcos sobre la superficie todavia fdcilmente

-




10

18"

20

25

30

deformable .de 1la capa superficial microporosa de material
ﬁolimero. A-los inconvenientes citaﬁoé se viene a sumar “vo-
davia el que dicho procedimiento requiere un gran lujo de
apa:atoé y un gran gasto de tiempo, con 10 que resulta cos-
$0S0 en su puesta en préctica:

_ En otro procedifiiento conocido se aplica una solucién
polimera,'asimismo mediante una rasqueta, sobre el material
portadof que discurre .n ﬁéima plana’ y horizontalmente, des~
pués de lo cual sé intfgdﬁqe ei mater;al'portador recubier~

to, bajo una detverminada inelinacién con fespecto a la direc-
cidn de avanée del mismo, en un agente de coagulacidén ligqui-
do. CGomo gonscéugncia de ia fécnica especial empléada, esta
limitado este procedimiento a la aplicacién de una solucidn
polimera més viscosa, ya que déspués de que el material nOT~
tador recubierto hh.sido desviado de su direccidén horizontal
de avance, siendo hecho discurrif en sentido inelinado hacia
abajo, resulta forzbéamente una estructura dellcurso de la
capa de la solucidn polimera que, ﬁna vez endurecida la capa
superficial polimera, origina un aspecto agitado y, por con-
siguiente, desagradable de la superficie de dicha capa. Ade-
més de ésto, los efectos de las tensiones superficiales re-
sultantes en este procedimiento entre el liquido que sirve
como agente coagulante, y la capa de la solucidn polimera
sobre el material portador, origiﬁan el que,‘al ser sumergi-
da la cinta recubierta en el agente coagulante, resulten so-
bre la superficie de la caba polimera estructuras que discu-
rrefn transversalmente respecto a la direccibn‘de avance de
la cinta. Estas estructuras febéjan considerabiemente la ca-

lidad de un material portador recubierto.

.0tro inconveniente de este procedimiento conocido es-




10

15

.20

25

30

"la capa de la solucién polimera. Esta modificacién desagra-

" sa de material polimero se confeceiona en una etapa separa-

375050

triba en que el material portador se hincha como consecuen~’
éia del disolvente contenido evéntuglﬁente en la solucidn
poiimera~ Con ello resulta-én primer término modificada la’
superfiéie del material p&rtador, de 1o que, en segundo tér-

mino, resulta una variacidn indeseable de la superficie de

dable de la'capa»queda después fijada al iniciarse la coagu-
lacibn en la cape supérficial microporosa de material alto
polimero.’ .

Adends de éstos proéedimiqntbs conocidos, en los que lal
capa de la éﬁlucién polimera se aplica directamente sobre el
material portadqr y el poliméro es_coagulado a continuacion,

eg conocido otro procedimiento, en el que la capa microporo-

da del procedimienfp! empleando;un'portador'auxiliar, ¥ se
une en una seguﬁda etapa de trabajo con la capa portadora
textil. Espe procediﬁiento adolece del inconveniente de que
1a~capa'microporosa tieﬁe que ser unida con elrmaterial por-
tador textil mediante forrado, eventualmente empleando adi-
cionalmente pegamentos. 3 .

E}"invento se. ha propuesto evitar los inconvenientes de
1;s procedimientos conocidos y proponer un procedimiento pon
el que sea posible eiaborar de manera sencilla una estruchtu-
ra plana de Vérias capas, consisténte en una cinta portado-
ra textil que, en una sﬁperficie, lleve al menos una capa
de ﬁn material polimero de'estruétura microporosa, asl como
proponer.un dispositiv6 para la puesta en préctica del pro-
cedimiento. ‘ ’

. El procedimiento para la confeccidn de una estructura

plana de varias capas, consistente en una cinta portadora

-
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1 Textil que, en una superflcle, lleva una capa nicroporosza o

varias capas Microporosas de materlal pollmero, mediante la

aplicacién de una ca na 0 varlas capas superpuesfas de un ma-

S serial pollmero dlouelto en un dlsolvente, °obre una superfi

5 {cile del material portador'teitil y coag mlando a continun-
‘ S

cwon el p011mero conteqwdo en la capa o oapas medlnnte la
a001on de un agente precipitante gue ‘no disuelva al polimerol

/ ' después de lo cual se seca la cinta.recubierta, estd caractel

rizado por el hecho de que, en una primera etapa del proce=~

)

Sy 10 dimiento, el,matérial portador textil se ‘impregna con un agen
te 1{quidao, mientras que en una segunda etapa del procedi- |
niento se recubre unilateralmente con una solucidén del noli-
mero el materlal impregnado, todavia en estado mimedo, r en
una tercera etapa del procedimiénto, inmediatamente después
I del moldeo de la capa, se hacen actuar agentes . precipitan-
tespér todos lados sdbre la.estrﬁétura plana recubierta.
LIa éapa 0 capaé a aplicar‘sobre.ei naterial portador
pueden formarse mediante la up1lca010n 0 aplicaciones suce-

sivas de una solucidn de DOllheTO de una corposic cibn quinica
- .20 by Viécosidad deterninadas. '

Anora bien, en deterninados casos es ventajoso- aplicar
sobre la cinta portadora, en varias manos sucesivgs, sclu~
ciones de polimerbs diferentes, consigtiendo la difererncia
de las solucioﬂes polimeras en- la composicibn quimica de los
25 noTimeros disueltos en cada una de ellas y/o en.la viscosi-
dad de la. correspondiente soTucwon nomeera v/o en la con-
centracién de cada caso de nateria :o_ida en esvas smluclomes.

* A continuacién s describe Japuesta en préctica del pro,

cedimiento conforme al invento y el dispositivo correspondiente

30 Procedente de un rollo de .reserva, una cinta portadoral

33 =
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textil es introdgéida en un recipienfe que contiene un.agen-—
te de imprggnacién'liquido,'bor el lado sbierto del mismo y

debajo de la superficie del.agente de impregnacién 1iquido 3

‘mediante un rodillo de 1nversién 31tuado en las proximldades

del fondo del recipiente, es “hecha seruwr rectamente en di-
reccwon horlzontal por debago de la =uper11cﬁe deT liguido

de 1mprevna01on, despues de 10 cual la cinté 1mpregnada PE-
netra, pasando a'través de una, ranura bﬂcvta ‘en la pared
frontval del recipiente y que se eytlende sustdn01almente
formando dngulé recto con la direccidn de avance de Ia cin-
ta, directaﬁente a un segundo recipiente que contiene unra
solucién poTiﬁera 1i0uida, atravesando para ello una renura
horizontal existente en la pared frontal de éste, y es hecha
seguir’', sin variar su d1r3001on de hasta entonces, en 1i-
ned recta y anovada.contra el fondo del recipiente. k este
partlculdr se encuentran las dos ranuras Cﬁtadas swxétr:ca—
mente una encime de 1a otra, ¥ su altura se corresponde uuo—
tancialmente con el gruesc de la cinta portadora, o es tn
sélo insignifichntemente algo mds alta que ésta. Bl ancho de
1as ranuras se :corresvonﬁe sustancialmente con el ancho de

1a cinma nortadora, De una ranura recta, oue discurre sus-

tancialmente 6N el mismo plano que la ranura del primer re-

cipiente y dispuesta en sentido horwzontal en la otra pared

frontal del segundo recipiente, actuando sus limitaciones a

e

‘manera de rasquetas y cuya altura se corresponde con el es-

pesor de la cinta portadora nds el grueso deseado de la ca~
pa de la'solucién ﬁoliméra, sale la cinta recubierta discu- |
rriendo to&aﬁia en linea recta y horizontal, para penetrar
en una cubeta gue cqntiéne un agente precinitante 1icuido

de acciodn coagulante; ericontrdndose la ranura de salida en

M
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. ba'ser provisto de dos capas superpuestas de estructura ni-

la solucién polimera en el tercer recipiente estd regulado

- -

375950 4

la pared frontal del recipiente, por debajo del nivel del

}\’d‘fﬁhvr

liquido del agente precipitante. Al mismo tiempo se encuen-
tran los bordes inferiores de las ranuras ex1stentes en las
paredeslfrontales, en un mlsmo plano. '

En el caso de que, ‘conforme a una #ariante espedial-

mente ventajosa del procedimiento, el material portador de-

croporosa, pudlendo la capa apllcada en primer lugar estar
constltulda por un pollmero de otra comp05101on quimica que
la capa aplicada a contlnua01on sobre ella, y/o distinguiénn
dose las dos capas en cuanto a v150051dad y/o contenido de
sustancia s6lida y/o provorcidn de materia de éarga, se pue+
de poner-el procedimiento en prdctica también de modo que

la cinta portadora provista de. la capa de solucidén polinera
aplicada en primer lugar, no desemboque desde la ranura del
segundo recipiente, ﬁue limita el gruesolde la capa, direc-
Tamente en el baﬁo_precipitante; sino pbr 1o pronto en un

seguﬁdo récipiente que, por ejemvlo, contiene una solucidn
polimera de una_COmposicién distinta que la del recipiente

por el que ha pasado ya la cinta. ¥l nivel del liguido de

al mismo viempo de tal modo, que la cinta portadora textil,
provista ya de una capa de la solucidn polimera de composi-
cién.distinta,.penetra en el tercer recipiente por debz jo
de la superficie de la solucién polimera. Ia cinta portadors
textil s1gue dlscurriendo a este respecto en linea recta
Yy en el mismo pl;no % en ‘el recipiente que ha recorrid
anterlovmente. ‘A traves de ozra ranu”a que se extiende ho-

rizontalmente en la pared frontal del tercer reclplente,

encontrdndose su borde inferior en un mismo plano con los

[T
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que tiene lugdar la coagulacién de los polimeros. En caso

- te ventajosa del procedimiento, se procederd convenientemend

pecto desde la superficie del fondo del recipiente, prefe-

T
375057( 270 p

bordes inferiores de las restantes ranuras, se esvablece

‘en el paso,della cinta a travéé de dicha rénura una segunda
capa de.una sO;ubiéd'polimera; que se diferencia en su com-
posicidén de la capa priﬁera. La altura de esta ranura se
corresponde con el grueso de la cinta portadora de las ca-
pas, ﬁés el grueso deseado de la segunda capa de polimero.
La’cinta portadora textil sal;ente,de la ranufa eitada en
ﬁltimo.lﬁgar, provista entonces ya de-dos capés distintas
de solucidn polimera superpuestas, pene%ra directamente en

un agente precipitante liquido, haciendo su entrada por de-

bajo del nivel del 1iquido de dicho bafio, que recorre hasta

necesario puéae éer puesta también en practica esta‘variant?
del procedimiento naturalmente de modo que se apliquen mds
de dos capas microporosas dé méterial polimero una sobre
otras.sobre la cinta portadbra t9xtilf Para ello es necesa-
rio exclusivamente -disponer del moco deseritorvarios recl-
pientes unos tras otros, que contengan soluciones polimeras,

En la puesta en practica de esta variante especialmen-

te de quo que se emplee un Unico recipiente del tamado su-
ficienve, por ejemplo, de forma rectangular y que esté sub-
dividido medianteé uno 6, eventualmente, varios tabiques que
discurran paralelos éntre sl y con respecto a las paredes

Irontales del recipiente. Los tabiques se elevan a este resd

rentemente plana y horizontal, verticalmente hacia arriba.

Mediantve esta disposicion de los tabiques en el recipiente,
queda éste subdividido en varias cdmaras. Los zabiques ¥
la pared frontal del recipiente situada frente al lado de
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entrada de la cinva portadora en el recipiente, presentan

1os orificios rectos de forma de ranuras. Estas ranuras es-

tan dispuestas de tal modo entre s{, que sus bordes infe-
riorés'se encuentran enﬁﬁn mismo plano, extendiendose las
ranuras horizontalmente en 1és-tabiques.o la pared fronsal
del recipiénte. En 1ﬁgér delorificioé de forma de ranura en
loé tabiques j la pared frontal del recipienté, la abertura
de paso én.fdrma de ranura se forma-en una forma de reali-
zacidn prefeiente del dispositivo por el hecho de que entre
el borde inferior del tabique g de la pared frontal del re-
cipiente, y la superficie dél fdﬁdo de este Ultimo, se ex~

tiende un espacio libre.

K1 ancho de los orificios de forma de ranura se corresi

ponde a este particularVsustanbialmente con él ancho de la
cinta portadora tegtil. Esta medida no es vdlida unicamen-
te para el caso especial déSeritb,»sinoren general para la
forma de realizacibn de las ranuras en el dispbsitivo de
recubrimiento.' |

Es especialmente ventajoso disponer los tabiques en el

. recipiente ¥, -eventualmente, la pared frontal del recipien-

te provista de una ranura, de modo que cada una de dichas
paredes pueda ser subida y bajada individualmente y sef fi-
jada en su poéicién; de la que resulte la altura deseada
de la_ranura,'con lo que de eswve modo se pueden generar los

gruesos de capa definidos, deseados en cada caso, de la so-

lucion polimera sobre la ‘cinta portadora. Resulta especial-| -

mente ventajoso que la cdmara o cémaras llenas de solucidn
polimera estén hechas de tal forma, que el fondo de las céd-
maras tenga forma de tamiz. Por debajo de los fondos de

tamiz se encuentra al mismo tiempo un receptdculo, una de
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‘cdmara situada por encima del regeptdculo. En este receptd-

¥ el ‘borde inferior del tabicue o de una pared frontal del

. tiene el agente de impregnacién, para penetrar inmediatanmen

cuyaé superficies de 1imitaci6n es el fondo de vaniz de la’
culo desemboca uha qdnduccién para aire de aspiracién;'do-
tada'de una valvula regﬁiadora. La forma del fondo de la
camara citaaa anteriormente!'cbﬁ receptiaculo evacuable uni-
do pof debéjo.de dicho fondg, hace posible.en 1a ‘puesta en
préctica del procedimiento una penetracidn méé fheil de 1a
901uc16n.polimera en el tejido partador textil. Fn una for-
ma de realizacién’preferente del dispositivo,para la puesta
en prictica del procedimienfo en el que la altura de la ra-

nura estd formada por la superficie del fondo de la cémara

recipienfe, la cinta portadora textil, conducida primeramen;
te en 1a cdmara del recipiente que contiene el liguido de
impregnacidn, es hecha seguir, .después de desviada por un
rodilio de desvﬁacién, en fbrma que se apoya con una de sus
caras sobre el fondo de la cdnmara. En'esta posicibn, la

cinta portadora impregnada entonces con el agente de inmpreg

nacién, sale por la ranura del tabique de la cémara que cons

te en la cémara siguiente, que contiene la solucidn poiime—
ra., Al mismo tiempo se ajusta la altura de la rahura de tal
modo, que se Eorresponda sustancialmente con el grueso de
la cinta portadora textil, o bién sea insignificantemente
néds alta que el grueso de la cinta.

' Esta medida citada dltimamente es vdlida no solamente
en el caso espeqial descrifo, sino es aplicable a todas las
ranuras de las‘superficies de los tabiqpes, a través de las
cuales pass una cinta portédora textil no recubierta toda-

via. . -

-~
&
-
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.te nrecipitante, de tal modo que la cinta portadora textil

En otra variante especialmente ventajosa del procedi-.

miento se pone en prédctica el procedimiento con ayuda de

un dispgsitivb preferente, de modo que el agente precipitan-
te liquido se encuentra en una cubeta, por encima de la
cual se encuentra el recipiente de recubrimiento, subdivi-

dido en cémaras, que estd dispuesto en forma que pueda ser

~

elevado ¥y bajado, estandé las dimensiones de la cubeta ¥
el‘pecipiente éjustadas_entre si de. tal manera, que el re-
cipiente puede sér sumergido en la cubeta, existiendo una
separacidn suficiente enstre 1a.paréd frontal del recipien-
te y la pared frontal de la cubeta.

Al comienzo del recubrimiento, poco después de que la
cinta poitadora'recubierta séle por la abertura de rasqueta
en forma de ranura exigfente en la pared frontal del reci-

piente de recubrimiento, es hecho descender éste hasta tal

L]

punto en la cubeta, que la abertura de forma de ranura exisd
tente en la pared frontal del recipiente se encuentra pox
debajo del nivel de liquido del agente coagulante., En esta

posicidén del recipienve, la cinta poritadora textil que sale

por la ranura para penetrar directamente en el agente ureci
pivante, recorre el bafio de precipitvacidn en la cubeta has-
ta que ha tenido lugar la coagulacién del polimero conteni-
do en la capa.

En otro digpositivo preferente para la puesta en prac-

tica del procedimiento se encuentra fijada en la pared fron

tal del recipiente de recubrimiento, hecha en forma de ras-

queta, una pared frontal de una cubeta que contiene un agen

recubierta, que sale de la ranura a manera de rasqueta del

recipiente, penetra en la cubeta, a saber, por debajo del

.
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‘cubeta. Al mismo tiempo se puede dar al dispositivo una

de la cubeta estar fijada en e; lado exterior de la pared

de liquido del agente precipitante, resulta que inmediata-

.agente precipitante liquido, hasta que una ez que ha teni-

nivel de liquido del agente precipitante existente en esta-

forma tal, que la pared ffontal del recipiente de recubri-
miento, realizada a manera de rasqueta, estd sujeta median-
te bridas a una pared frontal de la cubeta, que asimismo
presehta una ranuré~a manera de rasqﬁeta, de las nmismas di-| "
meﬁsiones que 1a ranura de }a pared del fecipiente, estando
lés’dos ranuras situadas simétricamente una encima.de la
otra. En otra forma de rea}izacién_del &ispositivo, que

asimismo es preferente, puede la pared frontal en cuestidn

frontal del recipiente, -apoyada en forma tan estrecha sobre

~

ella, qué el bofde superior de la pared frontal de esta cubg-
ta quede alineada con el borde inferior de la abertura de
forma de ranura existente en la pared frontal del recipientf.
Al mismo tiempo las paredes laterales y la otra pared fron-t
tal de la cubeta son tan altas, que terminan por encima del
plano del‘orificio en forma ¢e ranura del reciplente. Debi-‘
do a.que'la ranura de salida del recipiente de recubrimien-|
10 se encuentra por debajo del nivel del liquido del agen-
te préoipitador en la cubeta, ¥y a que la cinta portadora

recubierta, una vez que ha salido de la ranura de salida a

manera de rasqueta, discurre por debajo de la superficie

mente después de salir la cinta recubierta por dicha ranu-
ra de la pared frontal del recipiente, no entra en contacto

con la cinta recubierta ninglin otro agente que no sea el

do lugar la coagulacidén del polimero en la capa situada so-|-

bre el material portador textil para formar una capa super-

«
N
»
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textil, se emplean disolventes orgdnicos, con preferencia

ficial microporosa, es sacada del hafio de coagulécién la
estructura.plana de varias capas. V

La estructura planq textil, provista de la capa nicro-
porosa de materwal pollmero, es lavada entonces culdado a-
mente y secada en otras egtapas de trabajo.

Polimeros apropiados para la elaboracién de 1a capa
microporosa sobre el materiél portador textil, son policni-
das, poliacrilonitrilo, polimeios.ﬁq la serie vinilica, pe-
r0 prefiriéndose'eﬁ especial los poliuretanos.-

La obtencidn de los, poliuretanos se reallza mediante
la reaccién de poliéteres, poliésteres o esteres de polié-
teres que presentan grupos CH en los extremos, con di o po-
liiéocianatos, y mediante prolongacidén de la cadena. Al misy
mo tiempo puede trabajarse pasando por la etapa de un poli-
mefo previo que contenga grupos NCO, o bien tarnbién confor-
me a la denominada_técnica del “one-shot". lLa obpencién de
los polimeros no es-objeto del invento.-

' Como disolvente para los polimérOS éitados, destinados
a la obtencidn de una éolucign polimera que se aplica en

forma de capa sobre una superficie del material portador

los que pueden mezclarse con agua. Yara la.preparacién de

soluciones de poliuretano se emplean con preferencia disol-
ventes fuertemenfe polares, miscibles con agua, por ejenplo
dimetilformamida, dimetilacetamida, N-metilpirrolidona, asi
como sulféxido de dimetilo. Para recubrir la cinta portado-
ra textil se emplean preferentemente soluciones de poliure-|
tanos o de poliacfilonitrilo; o bien mezclas de. poliureta-

nos con polimeros de la serie vinilica; por ejemplo, cloru-

ro de polivinilo, acetato de polivinilo, en los disolventes

.-
o
«
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.dida en la ganma de entre 10 y 40 % en peso, con relacidn al

25 % en peso, con relacibén al peso de la mezcla. Si la pas-

- 1=

3 75 9 0 27 BN ‘m

polares 01tados, con preferencia en dlmetilformamlda.

La so;ucion polimera, de consistencia pastosa, presen-

ta una concentracidn de sustancia sélida polimera compren-

peso de la solucidn. Ventajoéamente posee la solucién poli-
mera un contenldo de sustancia sdlida pollmera comprendida
en la gama de 25 a 35 % en peso.

.Como materiales portadores textiles son aprbpiados te-
jidos, géneros dé'punté, fieltros o velos de fihras consis-
tentes en lgs fibras sintéticas‘siguientes: Poliamida, po-
liéster, poliacrilonitrilo, polietileno, polipropileno, clo4
ruro de polivinilo, alcohol.polivinilico, o hien las fibras
natﬁraleé que éé citan a continuacién: Algoddn, lana. Son
apropiados también materiales portadores, que consisten en
mezclas de fibras sintéticas y naturales.

- Como agente de accidn coagulanie son apropiados agen-
tes iiquidos, que no sean capaces de disolver el poliﬁéro
contenido en la solucidn pol inera, pero que puedan mezclar-
se con el dlsolvente utllizado para disolver el polimero.

Los agentes precipitantes no deben hinchar o disolver
las fibras del material portador textil.
) Agéntes precipitantes preferidos, son el agua'o‘mezclas
a base de agua y dim§tiiformamida. ¥l ‘contenido de dimetil-

Tormamida de tales mezclas oscila a este particular ventajod

samente entre 10‘y 50 % en peso, especialmente entre 15 y

ta de recubrimiento consiste en una ‘'solucidn de polimeros
compuesta por_péliamidas disueltas. en alcohol, entbnces se'
enplea como agente precipitante de manera conveniente agua
o la mezcla de agua con alcoholes.

N .
~
-




10

18"

20

25

30

Ha demostrado ser especialmente ventajoso hacer que
‘el agente precipitante actie sobre la cinta portadora re-
cubierta a temperaturas comprendidas en la gama de entre
0 :
20 y 60°¢C.

' Ha demostrado ser ventajoso llevar a cabo en la prime-

ra cdmara del dispositivo de recubrimiento una impregnaciénf -

prévia de la cinta textil entrante. Esta’impregnaciéﬂ pre-
vié.sirvé para hacer flexible la cinta textil, y para ob~
tener una mejor aptitud de humectacién de la cinta en el
proceso siguiente de recubrimiento. La impregnacidn previa
se lleva a cabo convenientemenﬁe con el mismo disolvente
que forma : pgrte de la pasta de recubrimiento. En el réonbr;
miento cén soludiones de poliuretano se emplea como agenie
de impregnacién dimetilformamida 1f{quida, eventualmente
mezcladas con agua, prefirienddse una relacidn de mezcle
dimetilformamida/agua de 1 : 1 hasta 4 : 1.

Bl procedimiento conforme al invento ofrece asimismo
la posibiiidad de incorporar aglutinantes a la cinta porta-
dora-textil. Para ello se emplea, como agente de impregna-
cién liquido, una solucién consistente en materias polime-
ras disueltas en disolventes. Materias polimeras especial—
mente apropiadas, son los poliuretanos,

Resulta ventajoso emplear para la impregnacidn del me-
terial portador textil, a efectos de la aglutinacidn, una
solucion polimera que contenga el mismo polimero que sirve
para la preparacibén de la ‘solucidn que se apliea como capa
pastosa sobre una superficie de la cinta portadora textil,
) El agenterliquido empleado para la impreénacién del
material portador textil tiene, en caso de tratarse de la
solucién de poliuretano en.un disolvente orgdnico, una con;

-
"
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10 a 30 % en peso, con relacibn 2l peso de la solucidn. Ia

te flexibilidad y/o capacidad de humectacién suficiente ya

"antes de penetrar en el dispositivo de recubrimiento.

| - 1% .#T%;j
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centracidn de sustancia sélida comprendida en la gama de

solucidn polimera que sirve para el recubrimiento para el
material portador textil, asi como el agante liquido de
impregnaQién, puedén ser modificados mediante la adiciébn de

materias de carga, pigmentos, plastificantes y otros agenw

-

tes auxiliares.
. Naturalmente puede. prescindirse de la impregnaciédn
previa de la cinta portadora textil con agente de impregnha-

cién liquido, siempre que la cinta textil a recubrir presen

: Por:el proéedimiento conforme al invento se obtienen
estructuras planas de varias capas, consistentes en‘un por-
tador textil y al menos una capa microporosa de polimero
situada sobre una suﬁerficie del mismo, que se caracterizan
por su flexibilidad y superficie visible agradable de la
capa aplicada, pudiendd servir, después de 1a'aplicaci6n
de un apresto usual, en lugar de cuero natural para la fa-
bricacidn de material pafa palgs de calzado, revestimientos
de cojines, artibulos de marroquineria o similares.

) Ventajas del procedimiento conforme al invento son:
1%, La cinta portadora textil recubierta entra, des-
pues del moldeo de una capa de solucidén polimera
- pastosa situada sobre una sdperficie de la cinta,
directamente en éontacto por todos lados con el
. "1{quido de aécién coagulante.

2¢, Ia coagulacién de 1k capa de solucidén polimera apl]

15

cada sobre la cinta portadora textil, tiene lugar

desde dos lados,'a saber
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" zacidn especialmente ventajosa, en un recipiente rectansu-

lar abierto por arriba, con superficie de fondo plana y

. ~— 17‘-
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a) desde la superficie de.la capa de solucién po-

1imera opuesta a la superficie de 1a capa por-
%adora,-y -

b) desde'el 1hdo'de la capa de maferial polimero
vuelta hacia la“superficie del material porta-
dor, para 'lo cqal el agente coagulante atravied .
sa la cinza portadora;' '
'3¥.'La capa de solucidn ﬁolimera.pastosa apiiéada sobrg

una‘supérficie del material portador textil entra,
directamente después de moldeada la capa sobre el
material portador,.en contacto con el agente coa-
gulante liquido, de modo que el disolvente contenit
‘do en la ecapa polimera no tiene pricticamente posii
bilidad de hinchar el material portador.

Debido a la précipitaciénldel polimero, se separa el
disolvente de la sqlﬁcién polimera, siendo recibido nor
elragénte coagulante liquido. |

El dispositivo conf orme al‘inyénto para la puesta en

préactica del procedimiento continuo consiste, en una reali-

paredes laterales sustancialmente igual de altas. El reci-
piente estd provisto de un dispoéitivb para subir y bajar
venticalmente el recipiente, El dispositivo consiste asimis+
mo en una cubeta abierta por arriba, con superficie de fon-
do pléna.y paredes laterales sustancialmente ipual de al-

tas., E1 recipiénte se encuentra dispuesto a este particular
por encima de la abertura de la cubeta, ¥ ésta estd dimen-

sionada de tal modo, que el recipiente'puede ser hecho des-

cender hasta el espacio inieriqr de la cubeta con ayuda del
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dispositivo de subida y bajada. Por encima del recipiente

esté dispuesto un rollo de resérva para la cinta portadora.

El recipiente estd provisto de varios tabiques que. se
extienden hacia arriba, perpendicularmente con resbecto al

-

plano del fondo del reciplente, discurriendo al mismo tviem-

. . 4
. po paralelos y a cierta distancia unos de otros, asi como

paralelamente y a cierva distancia de las paredes frontvales
del reci piente. Los tébiqués,'asi‘como una de las paredes
frontales del reéiﬁiente, estén.hechos en fofma que puedan
ser subidos y bajados. Pueden ser fijados en una posicidn

deseada. En -las proximidades del fondo y de las paredes fror

‘tales de la cdmara del recipiente cuya pared frontalﬂno es

izable y'descendible, se encuentra un rodillo desviador,

cuyo eje discurre paralelo con-respecto a la pared frontal.

_ Fntre la pared fronstal izable y descendible del recipiente,

vy la pared de la cubeta contigua.a ella, se ha previsto una
separacién suficientemente grande. Una o varias cémaras del
recipiente presentan fondos preferentemente perforados. Por

debajo del fondo perforédo se halla -dispuesto al mismo

tiempo un receptdculo derrado por todos lados, una de cuyas

paredes es el fondé perforado de la cémara. En este recep-

téculo'ﬁesemboca une conduccidn para aire de aspiraciﬁn,
dotada de una’ valvula reguladora.

Otro dispositivo especialmente ventéjoso para la pues-
ta en prdctica del procedimiento, consiste en el recipiente
descrito mis arriba, pero. exento del dispositivo para subir
y bajar él mismo, ¥ en una ‘cubeta rectangular, cuyas paredeé
fronpales gon al ﬁenos igual de. anchas que la ranura de sa-
lida existente en la superficie frontal del recipiente.

Dos superficies laterales y una pared frontal de dicha cubeq

..

S5 »
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gunda pared. frontal de la cubeta es_més baja que las restan-

- ranura de salida, de tal modo que el borde superior de 1la

i e
wﬂgﬁﬁﬁ
0 luuul.i;

ey

2

ta son sustancialmente igual de altas, mientras que la se- "’

tes paredes de la misma. La cubeta estd al mismo tiempo uni-
da por éu pare frontal mds baja en forma.apoyada estrecha-

mente contra la pared frontal del recipiente'dotadq de la

superficie frontal mis baja de la cuheta queda alingada con
el horde inferior de la-ranura de salida del recipiente,

A base del dibujo serd explicada médiante las fig. 1 ¥
2 1la puesta en préctica del procedimiento con ayuda de los
dispositivoé especialmente prefgrentes.

La fTig. 1'muestra, en éeccién longitﬁdinal ¥y en repre-
senfacién esquemdtica, un recipiente hecho en forma izable ¥
descendible, que estéd &ividido'por tabiques en cémaras indi-
viduales, pudiendo ser hecho descender al interior de ura
cubheta de dimenéiones apropiadas, situada debajo de dicho
recipientq. El recipiehte presenta en un lado frontal ura
ranura de salida. Entre el fgndo del recipiente o de unz cé-
mafa del recipiente, ¥ el extremo inferior de los tahiques
0 de una pared frontal del recipiente, se han previsto ranu-
ras en forma de hendiduras. Ta limitacidn inferior de las
ranuras rectas viene dada por el recipiente o por el fordo
de las cdmaras. El recipiente se encuentra durante el proce- -
so de recubrimiento sumergido hasta tal punto en la cubeta
llena de liguido, gue la randra de salida existente en la
pared frontal del recipien%e vieﬁe a caer por debajo del ni-
vel' del iiquidq existente en la cubeta.

Fn la fig. 2 se ha mostrado el mismo recibiente que en
la. fig. 1, si bien sin dispositivo para suhir ¥y bajarlo,
mienpras que la cubeta que forma parte del dispositivo nre-
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senta dos paredes laterales y una pared frontal que son igua

de altas, y.tiene otra pared frﬁntal, que es més baja que
las paredes restantes. Esta pared frontal de la cubeta estd
unida en forma apoyada estrechamentglcon_ia pared frontal
del recipieqte dotada de la a%erfura de salida del recipien~
" te, de tal modo que.gl bopﬁe‘superior‘&e la pared frbntal
més-baja de 1la puﬁeta estd alineada con el borde inferior de
la ranura.de salida del recipiente. Las otras paredes de la
cubeta se extienden al mismo tiempo hecia arriba hasta tal
punto, que su borde superior viene a caer por encima de la
abertura de la ranura existente en la pared frontal del re-
cipiente. '

"En lﬁ fig. i representa 1 un rollo de reserva, del que
se retira una cinta portadora textil 2; esta cinta se mueve
perpendicularmente a% plano de ia abertura del recipiente,
para penetrar en el récipiente de recubrimiento %, de forma
rectangular y abierto ﬁor arriba, y que presenta una super-

ficie de fondo 3a plana,'y pagedes laterales que discurren

rerpendicularmente hacia arriba con respecto al fondo y que

paredes frontales con 4 y 4a. Bl recipiente estd subdividido

phr tabiques Sa y 5b en cémaras 6a, 6b y 6¢. los tﬁbiques

del fecipiente y.paralelos con respecto a las paredes fron-
tales. Los tabiques, fijados en su posicidn, terminan a ciler
ta distancia por encima de’ la suﬁerficie del fondo del reci-
piente. Ia ranura én férmaﬁde hendidura formada por esta dis
posicidn ha sid6 designada con 7. EL tabique 55 tiene en es-

ta_disposicidn la funcidén de una rasqueta. Del mismo modo

termina la pared frontal 4a del recipiente a cierta distan-

3

3y, =

son sustancialmente igual de altas, habiéndose designado las

discurren perpendicularmente con respecto al plano del fondol-

e v
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‘ i
cia del fondo, ‘con. 10 7 5\(9165 Qll se produce una abertu
ra 7 en forma de ranura. Esta ranura en forma de hendidura
civada en Ultimo lugar forma 1a abertura de salida del reci-
pientq bara la ecinta portédora textii recﬁbierta. Esta ranur

proporciona su forma definitiva a 1la capa de solucién polime

“ra aplicada. lLa altura (e 1a ranura 11m1tada por la superfi-|

‘s

c1e de fondo 3a r el borde inferior del tqblque Sa, se co~
rresponde a este partlcular sustancialmente con el grueso de
‘la cinta portadora. La altura de. 1la ranura comprendida exntre
la superficie de fondo 3a y el borde inferior del tabique 5b)
se corresponde con el grueso de la cinta mis el grueso desea
do de la capa humeda de la sowuc16n polimera, siendo menor
que la al%ura de la ranura de salida gue viene dada por la
superficie de fondo %a y el borde inferior de la paréd fron-
tal 4. Los fondos de las cdmaras 6b y 6c estdn perforados.
La cémara 6a estd 1llena de solucidén de impregnacion 8, la
cédmara 6b con solucidn polimera 9, y la cdmara 6¢c, con s0lu-
cibn poliméra 9a de composicidn quimica distinfa a la de la
solucién polimera 9ga,

Los receptaculos 10 y 102 acoplados al lado inferior de
los fondos perforados de las cémaras y una de cuyas superfi
cies de pared estd rormada por un fondo perforado de uﬁa cé-
era, pueden ser evacuados. Para este fin se encuentrsn co-

neetados a una conduccidn 11 para aire de aspiracidn, que es-

t4 provista de vdlvulas reguladoras 12, de modo que cada

una de las cAmaras puede ser puesta individualmente a un va-

eio. parcial distinto.
. En la cédmara 6a, en las ‘proximidades de su fondo y con-
tiguo a la pared frontal 4 del reciniente, estd f'ijado de

manera giratoria un rodillo degviador 13, cuyo eje discurre
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paralelo a la pared frontal. 14 representa un dispositivo

para elevar.y descender verticalmehte el recipiente 3. 15 es
una cubeta rectangular, abierta por arriba; en la que Selep-
»cuentra“liquida 16 de aqcién coagulaﬁte.‘ﬁl recipiente 3 es-
t4 descendido hasta tal bunto‘en 1a cubeta'15, que la ranura
" de salida‘del recipiente se encuentra‘por debajo del nivel
de;'agente precipitante 16. El recipiente'B puede, antes de
comeﬁzar el procgéoide recuﬁrimieﬂto o después de términado
el recubrimiehto, ser sacadg hacia arriba de la cubeta con
ayuda del dispositivo elevador 14, hasta tal bunto.que 1la
ranura de salida T del recipiente venga a caer por encima de
hivel del 1iquidp existente en ia Quﬁeta 15. g

Par# la pueéta en préctica del procedimiento eontinuo,
el material portador textil desenrollado del rollo de reser-
va es introducido a una velocidéd constante en la camara 6a
¥, mediante el rodillo de inversién 13, ‘es desviado a la di-
receidn horizontal de avance, conduciéndose seguidamente de
tal modo, que la cinta portadora limita con uné cara contra
la suferficie del fondo de la cédmara 6a. A continuacidn se
gargan en laé cdmaras de cada caso 105 correspondientes ager)
tes liquidos. La cinta de tejido,>impregnada con ¢l liquido
de impregnacioén, abandona la cdmara 6a ‘a través de 1a ranurs
Ty, que tiene sustancialﬁente 1é misma hl;ura gque corresponde
al grueso de la cinta portadora, y penetra en la cémara 6b
discurriendo asimismo horizontalmente ¥ en linea recta. Ia
cdmara 6b estéd llena de una solué@én polimera. En su paso
continuo por esta éémara, 1la binﬁa portadora se sigue apo-
yando contra la superficie del fondo de la canara. La cinta
abandona la camara 6b a.través de 1a.ranura 7, que estd ford

made por el borde inferior del tabique 5b y el.fondo del red

5
a
-
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" de la ranura, descontado el grueso_de‘la cinta portadora.

cipiente. Esta ranura es mds alta que lo que corresponde al
grueso de la cinta de tejidé. Al penetrar la.cinta en esia
abertura de la ranura, se constituye sobre la superficie de
la -cinta una capa de la éblucién polﬁmera; Bl grueso de la

capa aplicada se corresponde a este respecto con la altura

Después de salir la cinta de tejido de la cdmara 6b, pene-
tra la cinta, prq%ista ahora ya de-una capa de la solucidn
polimera 9, en la cémara 6ec. Si.la'cinté de tejido ha de sen
impregnada con la solucibn polimera, entonces la altura de
1a ranura sé ajusta de tal modo, que se corresponda sustan-
cialmente con el grueso de la cinta de tejido.

La éolucién;polimera 9a existente en esta camara puede
diferenciarse en su composicidn quimica de la solucidn polid
mera existente en la cdmara 6b.. El nivel de liquido en las
camaras 6a, 6b j 6¢c ée regula de tal modo, que se encuertire
sustancialmente a la misma altura. Ia cinta portadora ahan-
dona la cdmara 6c, discurriendo sobre el fondo de la misma,
a través de la ranura de salida 7 existente en el lado frond
tal del recipiente. La altura de esta ranura, que viene dadd
por la superficie interior del fondo deAla'oémara 6ec ¥ el

borde inferior de 15 pared frontal 4a del recipiente, es ma~
yor que la sltura de la cinta ﬁortadofa, inelusive la capa
de solucién polimera 9 aplicada primeramente. La altura de
la ranura determina el grueso de la capa de polimero Ya
-aplicada en segundo lugar,

Después de abandonar la ranura de salida 7 del reci-
piente,.la cinta portadora textil, provista ahora ya de dos
capas superpuestas de soluciones polimeras distintas, sigue
discurriendo en el plano dé'la;abertura de la ranura, para

-
-
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" pared frontal del recipiente.

disposicidn, la cinta portadora textil,.provista de dos ca~

reaccionar durante 3%0 ninutos, a 750 C, 5.650 g de 4,4"-di-

=24.-
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penetrar en la cubseta 15 por deBéj5 d€ 1% superficie del

égente precipitante 16 existente dentro de ésta. De este mo-
do el material portador provisto de la capa de solucidén po-
limera ée vé rodeado por todas partes por el agente preci-

-

pitante inmediatamente después de salir de la ranura 7 de la
Después de recorrer—ei~batfio de coagulacién 16 en esta

pas microporosas‘éuperpuestas de material polimero como con-
secuencia de- la’ coagulacién del polimero, es conducida ha-
cia arriba ﬁediante un rodillo de inversibn, sacdndose de 12
cuﬁeta 15, paré ser lavada y secada en procesos dispuestos g
cohtinuaeiéﬁ. . ,

En la fig. 2, las cifras i,2,3,4,4&,5a,5b,6a,6b,6c,7,
8,939a,10,10a,11,12,]3,15 vy 16 ﬁienen el mismo significado
que en la fig. i. En la fig. 2 se ha designado con I el ni-
vel del liquido del baiio precipitador 16 en la cubeta 15,
nivel que se ajusta antes del comienzo del procedimiento ¥
después de realizado el recubrimiento. Con II ha sido desig
nada la superficie‘del 1iqwido‘dql bafio 16, ta2l como se man-
tiene durante el proceso de recubrimiento. '

Ei invento serd explicado mds detalladamente a base de
los ejemplos siguientes.'En todos los'ejemplés es conducida
la cinta portadbra a velocidad constante a través del dis-
positivo de recuhrimienfo y del baiio de precipitacidn.
Ejemplo 1 |

Para la preparacibén de la solucidén polimera se hacen

fenilmetano-diisocianato (Desmodur 44 de la Farbenfabriken

Bayer, Leverkusen) con 14.35b g de un poliéster con una ci-

.
&
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fra OH de 66, a base de Acido adipico y glicol de dibutile-.

no, para obtener un polimero previo con 6,2 % de grupos NCO.
Después @é'disolve?se el polimero prévio eri 52,000 g de di-
netvilformamida anhidfa y de agregar 3.600 g de polvo de ce-
lulosa, asi como 400 g de negfo de humo, se afiade una mezela
. consistente en 750 g de agua:y 4,000 g de dimetilformamida.
Se obtiene una solucién de poliuresano con contenido de ma-
teria de carga y con una viScosidaé de 10.000 ¢P'y una pro-
porcién de sustancia sélida total de 30 % en peso.

De manera continua se intrqduce en el recipiente de re-
cubrimiento una cinta de velo de 1 mm de grueso, consisten-
te en un velo enmarafiado aglptinado guimicamente de fibras
de poliestef de 1-2 deniers, cons%stiendo‘el aglutinante en
un copolimero de acrilonitributadieno, y dicha cinta se hace
pasar a través de las ranuras formadas por los hordes infe-
riores de los tabiqués 5a y 5b, o bién de la pared frontrl
4a del dispositivo de recubrimiento conforme a la fig. 1
del dibujo; por un lado, ¥y por el fondo del recipiente, por
otro lado. Los ﬁabiques'Sa ¥ 5b estén hechos a este particu-
lar de tal forma, que sus bordes inferiores estdn en contac-
to con 1& superfioie del velo, nientras que la pared frontal

4a, realizada a manera de rasqueta, termina con su borde in-
ferior a una distancia de 1,0 ﬁm por encima de la superficie
del velo. La solucién polimera preparada de la manera cdes—
crita mds arriba, se carga en las cédmaras 6h y 6c, teniendo
en la cémara 6b la designacidn 9y, en la cdmara 6c¢, la de-
signacidén 9a. Seguidamente se'viefte‘eh la cémara 6a el 1i- |
quido de'imprggﬁacién 8, consistiendo és?e en 50 partes de
agua y 50 partes de dimetilformamida:

Al comienzo del recubrimiento, ¥ una vez salida la cin-—
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ta de la ranuré 7 de la pared frontal 4a del recipiente de.
recubrimiepto, se hace descender este Gltimo de tal modo en
el baﬁo'de‘agente precipitante 16, cbnsistente en agué a
,2000 ¥ 'que se encuentra en la cubeta 15, que la abertura de
salida en forma de ranura del recipiente se encuentra por

: debajb del nivel del liquidd 16 existente en el recipiente
15. La cinta recubierta pasa por consiguiénte, procedente
del recipiente, directamente al agente coagulgdor,'por el
que es rodeada pér'todos lados. Ia cintd recubierta recorre
el baiio de agente precipitaﬁte 16, con lo que el polimero
diéuelto_en‘la solucién polimera se céagula. Por medio de
un par de rodillos de invergién se saca la cinta recubier-
ta del batio precipitador 16, asi como del recipiente 15.
Después de abandonar el baﬁo'precipitante,,la cinta provis-
ta de la capa polimera se 1ava;con agua nueva en ovra fase
de trabajo a efectos de eliminar de la capa polimera el ex-
ceso de disoivente,-y'a continuacidn se seca en wna estufa
gecadora a 110°. Je la menera deécrita se ohtiene un mate-
rial'estratificgdo flexible,-consistente en un velo de fi-
bras agluvinado y una capa microporosé devpoliuretano adhe~
rida fijamente sobre su superficie, siendo lisa la superfi-
cie dp.ia capa polimera. La permeabilidad respecto al aire
de dicho material asciende a 200 l/dm2/24 horas; su permea-
bilidad frente al vapor de agua asciende a 3 mg/cmz/hora.
El matverial estratificado posee una resistencia excelente

a la rotura, la abrasién vy la flexidn continua. #1 material
essratificado es apropiado como méterial de recambio para
la fabricacidn de palas de calzado.

Ejemplo 2

Se repite el método de procedimiento conforme al e jem-

——r————
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-con la excepeidn de que coro liquido de impregnacién 8, se
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plo 1 en el dispositivo de acuerco con la fig. 1 del dibujoy

emplea en la cdmara 6a una mezcla a hase de 50 partes de
-acetona ¥y 50 partes de agua, aéi cono, én calidad de agentej
precipitante 16, una mezcla‘é baée de 80 ﬁartes de acetona
y 20'partes de agﬁa, temperada 2 20°G, Se obtiene con ello -
un mqterlal estrdtlflcado mlcroporoso, que sustarcialmente
presenta las mlsmav propwedades ‘que el obtenido conforﬂe al
ejemplo 1, '
Ejemple 3 . . 4: o _ :

A 8.000 g de la solucién de poliuretano con materiass

3

‘de carga obtenida conforme al ejemplo 1, se le agregan, agij

tando, otros 1,600 g de polvo de celulosa. La pasta muy vis

cosa obvenida, tiene una viscosidad de 4C0.000 cP. Esta pas:
. T

' i ,
ta se carga en la cdmara 6b del dispositivo de recubrinien-

to de la fig. 1 del dibujo, y se designa con 9, mientras
que_en.la cdmara 6¢ se vierte la pasia obtenida conforne
al ejempio 1, que‘recibe la desig; acibn 9a. En l1a camh"“ 62
sé eﬁcuentra el liquido de -impregnacidn 8, que consiste en
50 partes de dimetilformamida y 50 paftes,de agua, bl 12
bigque 5a se encuentra a este par%icular en contacto coxx la
Luperllcle del velo a travé e su borde inferior. ¥l borde
inferior del tabique bb termznu 0,5 mm, ¥ el horde inferior
de la pared frontel 4a, 1,0 mm por encima d¢la superficie dell
velo. Por elprocedimiento de acuerdo con el ej. 1, se obtie-
ne wnmaterial de varias capas, que consiste en un velo de f;
bras aglutinado mediante w polimero y wrevestimiento sobreld
. superficie dﬂnélo de fibras, constituido por dos capas micro
porosas poliuretanas. La permesbilidad frente al aire del mg

terial devarias capas asciende'élSO 1/dm2;424 horas: la per-

méabili@ad de vapor de agua ésciende a 3,5 mg /em cuadrado

. .
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‘perficie wniforme de la capa polimera, asi como por una

. aemplo 4

grupos NCO..mespués de disuelto este polimero previo en '

hora. El material estratificado se caracteriza por una su~'
resistencia muy buena a la flexidén continua.

Para la obten01on de 1a soTu01on po11mera, se hacen
reacclonar 4 900 g de 4, 4'—dlfenllmeten-d1lsocianato (Des-
modur 44 de la Parbenfabriken Bayer, Leverkusen) con 15.100
g de un polieutep anhidro de la cifra OH de 56, a base de

dcido adipico y glicol de Qtileﬁo a 80°C, y durante 40 minu

tos, con lo.que se obtiene un polimero ﬁreviovcon 4,8 9% de

176.000 g de d;metilformamida v de agregar 650 g de agua en
4.000 g ée dimefilformamida, se ohtiene una solucidn de po-
liuretano con una viscosidad de 180 ¢P.

En el dispositivo de recubrimiento conforme a la fig.
1 del dibujo, ée intfoduce un velo de fibras enmarafiadas
obtenido en una carda a partir de fibras de perldn de dos
deniers, con un peso de 160 g/m2 y un grueso de 0,85 mm.
Los tabiques 5a y 5b del recipiente % hacen contacto con su
borde inferior sobre la superfic?e del velo, mientras que
el bo%de inferior-de la pared frontal 4a termina 1 mm por
encima de la superficie del velo. Después de llenarse la
cdmara 6b con la solucidn de ﬁoliureténo,descrita mds arri-|
ba, de una viscosidad de 180 cP, y de cargarse la cdmara 6c
con la solucidn de poliurgtano con contenido de sustancias

de carga y de la viscosidad de 1Q.OOO cP, que se ha ohteni-

do de acuerdo con el ejemplo 1, se genera, medilante la apli;
cacidén de un vacio en el receptdenlo 10, un vacio parcial
en dicho receptdculo que, 2 través del fondo 3a perforado

de la camara 6b, actua sobre ei velo apoyado sohwre dlcho

.
[
-
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fondo. Mediante esta accidn se fomenta la penetracidn de

la solucién de poliuretano en el velo. Por el procediniento

del ejemplo 1 se imbregna'él velo én el recipiente de recu;
brimiento, primeramente en la cdmara 6b con la solucidn po-
limeré de la viscosidad de 180 cP designada més arriba, y
seguidamente, a su.paso a través de la ranura 7 de la pared| -
frontal 4a del réciﬁienté 3, se recubre con 1a solucidn de
poiiureténo del10.QOO cP existente. en la cdmara 60; que se
ha obtenido de lé manera indicada en el .ejemplo 1. Inmedia-

v.

tamente después de salir. la cinta portadora recubierta de

la hendidura 7 existente en la pared frontal 4a, penetra

la cinta redubierta en la cubeta 15, llena con el agente
precipiténte 16Aque consiste en agua de 20°C. El curso ul-
terior del procedimiento tiene lugar de la manera que he
sido descrita en el ejemplo 1. Se ohtiene de este modo un
material de varias éapas, consistente en un velo aglutinado
mediante poliuretano y que, sohre una de sus caras, lleva
una capa ﬁicroporosa de poliuretvano. La permeébilidad fren-
te al aire de este material ée varias capas asciende a *70
1/dm2/24 horas; su permeabilidad frente al vapor de agua
tiene un valor de 2,5 mg/cme/hora. El material de varias
capas presenta una notable elasticidad de agrietamiento y
una resistencia excelente de adhesidn.
Ejemplo 5
Un tejido de algoddén con grueso de aproximadamente 1

mm y un peso de 150 g/m2 es confucido, de la manera descri-

ta en el ejemplo 1, a través del dispositivo de acuerdc conf’

la fig. 1 del dibujo. Los tabiques Sa ¥y 5b entran con ello

en contacto con su borde inferior sobre la superficie del

velo., Ia pared frontal 4a del recipiente 3 termina 0,5 mm
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por encima de la superficie de la cinta de tejido., .Ia cd-.

mara b6a del reeipiente de recubrimiento 3 estd llena de
liquido de imﬁregnaéién 8,“consistente en 50 parfes'de eta-
nol y 50 partes de agua. Las @émaras 6b ¥y 6¢c estén llenas

cada una de ellas con una solucidn al 20 %, con relacidn al

. contenido de materia sélida de polimero, de una copoliamida

a base de caprolactama y nylon 6,6 (Ultramid 6A de la Ba-
dischen Anilin- und Sodafabrik, Ludwigshafen)., La éubeta
15 contlene como agente preclpltante 16 un liquido consis

tente en una mezcla de 20 partes de evanol y 80 partes de

‘agua. El bafo de precipitacidn se mantmene a una temperatu-

‘ra de 30°C. El secado del material portador provisto de una

capa micioporosé tiene lugar después de lavado el material
recubierto, con agua fresca, en una estufa de desecaciodn
a 80°C, en una etapa de trabajo siguiente.

Una vez gque hg‘}inalizhdo todo el proceso ¢e recubri-
miento, se saca el recipiente dé recubrimiento 3, mediante
el'dispositivo,14 destinado a izarlo ¥y bajarlo, hasta tal

puntd de la cubeta 15, que la ranura 7 de 1d pared frontal

4a del recipiente 3 viene a caer por encima del nivel del

liquido 16 existente en la cubeta 15. Esta medida se pone

en préc%ica también después de finalizado el proceso de re-
cubrimiento conforme a los ejemplos 1 a 4. El material es-
tratificado obtenido conforme al ejemplo 5 presenta una -

buena flexibilidad y buena permeabilidad frente al aire y

‘al vapor de.agua, siendo apropiado para forros de cojines

y fines de vestimenta,
., En resumen, la Patente de Invencidn que se.solicita

deberd recaer sobre las siguientes reivindicaciones:
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Y ’/pas de una solucidén polimera, una sobre vtras, sobre el ma-
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-~ REIVINDICACIONES -

1. Un pfocedimieﬂ%o y dispositivo para la formacidén
continua de una estguotura'plana de variasjcapas consisten-
te eﬁ una-cinta portadora textil que, sqbre‘una superficie,
presenta una cana microporosé o varias capas microporosas
de material polimero, mediante la aplicacidén de una o va-
rias capas de material polimero disuelto'en un disolvente,
sohre una superficie del material portador textil;'y coagu~—
lacién a continuacidn del polimero contenido en la capa o
las capas por medio de la accién de un bafio precipitante
que no disuelva el polimero; y secado a continuacidn de la
cinva recubierta, caracterizado el procedimiento porque en
una primera etaﬁa del procedimiento se impregna. la cinte
portadora textil, hecha avanzar a velocidad continua, con
un agente liquido, mientras que en una segunda etapa del
procedimiento se recubre el matverial impregnado, en estado

todavia himedo, por una cara con una solucién polimera, y

pués'de moldeada la capa sobre la estructura plana recu-
. bierta, se hace actuar por todos lados un agente precipitan]
te liquido. S
2. Un procedimiento de acuerdo con la reivindicacidn
1, oaracterizédo‘porque se apliéan sucesivamente varias ca-

7

terial vortador textil, haciendose actudr por todos lados

pitante liquido, inmediatamente despuds de moldeada la ca-
pa aplicada en Ultimo lugar. '
3. Un procedimiento de acuerdo con las reivindicacio-

nes 1 y 2, caracterizado porque el material portador se

A .
-

en una tercera etapa del procedimiento, inmediatamente des-

sobre la cinta portadora textil recubierta un agente preci-| -
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////1a ranura existente en la pared frontal ‘del recipierite se

‘te sumergible en dicha cubeta, asi como en un rollo de re-

" serva dispuesto por encima del recipiente, presentando el

pared frontal del mismo, que subdivide al recipiente en

- cdmaras, y estando.previstas entre el borde inferior o los

. piente, por otro lado, sendas ranuras que discurren horizon

//éh forma de ranura, un rodillo de inversidn, mientras que

_encuentra dispuesta, en'la puesta en prdctica del procedi-

impregna con wna solucidn pollmera que presenta una visco-
sidad inferior que 1a solucién ‘o solu01ones polimeras en—

pleadas para el recubrlmlento.

4; Un procedlmlento de acuerdo con las reivindicacio-

nes 1 a 3, caracterlzado porque durante la impregnacién v
el recubfimiento se expone la cara inferior de la cinta ~
portadora textil a un vacio parcial.

5 .Un dispositivo para ia puesta en préctica.del Pro

cedimiento conforme a las reivindicaciones 1 a 3, caracteri

&

zado porque consiste en una cubeta abierta y en un recinien:

recipiente un dispositivo para izarlo y descenderlo, asi
como al menos un tabique dispuesto en el espacio interior

del recipiente paralelamente yla cierta distancia de la

bordes inferiores del tabique o de los tabiques y una pared

Tfrontal del fecipiente,'por un lado, ¥y el fondo del reci-

£

ta;mente,'encontréndose las limitaciones inferiores de las

ranuras en un mismo plano y encontréndose en la cdmara del

recipiente, cﬁya'pared frontal no presenta ninguna aberiura

miento, por debajo de la superficie del 1{quido existente
en la cubeta. .
6. Un dispositivo‘de'aeuerdo con la reivindicacidn 5

para la puesta en practica del procedimiento conforme a la

-




reivindiéapién 4, caracterizado porque &l menos una de. las’
'céﬁaras del recipiente presencé un fohdo perforado, estando
. | acoplado al lado inferior del mismo un receptdculo, en el

. que desemboca una conduceidn para aire de aspiracidn.

5 7. Un dispositivo de aéuerdo con las reivindicaciones
1 a 6 para la puesta en prdctica del procedimiento, carac-
tefizado porque los vabiques existentes en el recipiente,
asi.como.una pared frontal del mismo, estdn hechos en forma
izable y descendible. .

10 8. Un dispositivo para la puesta en préctica del »ro-

cedimiento de acuerdo con las reivindicaciones 1 a 4, carac]
terizado porquerconsiste en un recipiente’abierto que pre-
senta altmenos ﬁn tabique dispues%o paralelamente ¥ a ciertq
distancia de la pared frontal, que subdivide en céméras el
18 | espacio interior de; recipienté,'términando el borde infe-
rior del tabiqué, asi como el de una pared frontal del re-
cipiente, por encina del fondo del recipiente, ¥y enconirén-
dose en la cdmara del recipiente cuya pared fronﬁal no pre-
senté ninguna abertura en forma de ranura, un rodillo de

20 inversidn, asi como en una cubeta abierta con dos paredes
laterales y una pared frontal de la misma altura, asi cdmo
éon unf pared frontal que es mds baja que las paredeé reg-
?gptes, estando el recipiente y la cubetélunidos fijarente
//jﬁno con el otro de tal modd; que el borde de la pared fron-|
4 tal mds baja de la cubeta estd fijada de tal modo a la nared
frontal del recipiente dotada de una renura de salida, que
el borde superior de la citada pared frontal de la cubeva
.estd alineado con el horde inferior de la ranﬁra de la na-

red frontal del recipiente, mientras que las restantes na-

redes de la cubeta terminan por encima del plano de la ranut

.~
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caracterizado porque al menos una camara del recipiente pre-

. conduccidn para aire de aspiracidn.

| ha de recaer la Patente de Invencidén que se solicita : "UN

péginas mecanografiadas y dibujos adjuntos.

- 34~

ra existente en la pared frontal del recipiente.

9. Un dispositivo de acuerdo con la reivindicacién 8,

genta un fondo perforado, ¥y porque én el lado inferior del

fondo estd acoplado un receptéculo, en el que desemboca una

" 10, Un dispositvivo de acﬁerdo con las reivindicaciones
8y 9 caracterizado porque 1os.tébiques existentes.en el
reclipiente ¥y una.pared frontal delrrecibiente estdn reali-
zados en forma izable y descendible.

11, Un’'dispositivo de acuerdo con las reivindicaciones
1.a 10, caracterizado porque. la cubeta y el recipiente estéﬁ
hechos en forma.fectangular. .

12. Be reivindica por Gltimo como objeto sobre el que

PROCEDIMIENTO Y’DISPbSITIVO'PARA.LA FORMACION CONTINUA DE-
UNA ESTRUCTURA PLANA DE VARIAS CAPAS".
Todo conforme queda descrito y reivindicado en la'pre-

sente Memoria descriptiva qué consta de treinta y cuatro

Madrid, 27 de Enero de 1.970

BERNARDO UNGRIA
D.pP. -
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