2442470

l

por:  "UNA ESTRUCTURA Di SOPORTE PARA UNA HOJA DE FILIRO®

P.- 43.883

K 2587.54

B75¢:59

Memoria descriptiva —

C SECCKON TF'(“.NeCA
S L /‘&‘F-t,ACK) N
CLAS ,_ P,
SUBCLASE E
para solicitar  PATENTE DE INTRODUCCION 'P°' 10 afios

a nombre de MULTI-METAL WIRE CLOTH INC.

i

entidad /dexcionolidodk norteamericans

con domicilio en 501 Route N2 303, Tappan, Nueva York, Estad
Unidos de América

(Clase Inmbermacional B01d)

s




10

15

20

25

30

24.2.70

Este invento se refiere a la filtracibn en ge- !

neral, y tiene particular relacifén con los perfeccionamien-

t0s en un colador de filtro del tipo en que un soporte rié
‘ gido va emparedado entre mewbranas filtrantes.

{
: En un colador de filtro del caracter menciona-

fdo, la estructura soporte gue asegura la rigidez es hueca,

1

;y comunica con un tubo de descarga para el ligquido Filtra-

%do. Bl colador de filtro, ya se halle aislado, o agrupadoé
§ .

‘con otros coladores de cardcter semejante, va inmerso en
el 1fquido a filtrar, y blen por presibn, o bien, por el

“vacfo, se induce una circulacién de flufdo, por lo que el

?liquido pasa hacia dentro a través de las membranas fil-
trantes, y al interior y a través del soporte intermedio

thueco. Como consecuencia, se va formendo ung masg de pasita

1

‘sobre el exterior del colador de -filtro, y el 1iquido fil-
;trado se extrae z través del tubo de descarga.

i Objeto general de este invento, es el ds proveer

‘una nueva y perfeccionada estructura de soporte para un
‘colador de filtro de esta clase, con la que pueden alcan—

fzarse substanciales economias, tanto en el coste de fabri-

‘cacibn como en el de instalacibn. Bl soporte perfecciona~
5 :

;do estéd coupuesto, de modo original, con materiales plés- ?

%ticos. Es de un peso exc%pcionalmenﬁe ligero, aungue es
éadecuadamente fuerte y rigido, puede fabricarse facilmenie?
Ea bajo costo, es Ffacilmente transportable, y sencillo de %
@anejar e instalar. Se desting fundamentalmente para em-
ilﬁarlo con las piscinas, ¥y resulte admirablemente adecuadé
t

bara las instalaciones efectuadas por log constructores
'

gde piscinas junto al emplazamiento de éstas. i

Entre las ventajosas peculiaridades caracterfsti=
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: ‘ :
cas del nuevo soporte para colador de filtro se encuentran
#

| su robustez y su resistencla al desgaste, especialamente,
i
5

i

su resistencia al cloro y a la luz solar. El soporte est

M
¥

disefiado de modo que puede hacerse de dos moldeados sen—

f ;
' cillos, substancialmente idénticos, dispuestos en relacibn

;de oposicibn y pegados o sujetos uno a otro por cualquier%
éprocedimiento. En algunos casos, sin embargo, puede ser
fdeseable emplear un tercer moldeado en combinacién con
?105 otros dos substancialmente idénticos. Los moldeados sé
Ehaoen preferiblemente al vacio, y el material empleado

}es preferiblemente un pléstico de fuerte impacto, tal co=
émo el estirdno.

| Expuesto en pocas palabras, la estructura perfe c-
icionada del soporte consta de paredes opuestas de caracterg
éondulado, yendo las clgpides de un juego de ondulaciones,;
isujetas en relacibn de enfrentamiento a las cispides del
§otro Juego, yendo‘las ondulaciones dispuestas vertical-
?mente para delimitar canales verticales subyacentes a ca—:
%da membrana filtrante. ILas paredes opuestas van provistas
?en la parte baja con un conducto o pasadizo horizontal co-
élector del lfquido filtrado, y en los extremos inferiores
%de los canales verticales hay unas aberturas que permiten
%el flujo del lfquido filtrado al interior del conducto o=’
iector. .
% Una maners preferida de lograr estos objetivos

? ventajas generales, y algunas otras mejoras gue segui- .
?amente irén sefialédndose aquil, es la que se ilustra en losf
édjuntos dibujos, en los que: l

Ta FIG. 1 es una vista en perspectiva de un co-

lador de filtro construfldo de acuerdo con el presente in-

_, . 3759359
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vento, figurando arrancada parte de la membrana filtranﬁa%

para descubrir al soporte perfeccionado; ;
l

Ie FIG. 2 es una vista fragmenbaria en corie,

| & escale ampliada, substancialmente a lo largo de la li-
i
.nea 2-2 de la PIG. 1;

Ia FIG. 3 es una vista en corte, substancial-

mente a lo largo de la linea 3-3 de la FIG. 2;

2 La FIG. 4, es ung vista fragmentaria en corte,
-a escala ampliada, substancialmente a lo largo de la 1i-
%nca 4-4 de la FIGZ 1;
; Ta TIG. 5 es una vista inferior, con arrangue
?parcial, del soporte que asegura la rigidez; ¥

lg FIG. 6 es una vista en corte vertical, por
%la abertura de desaglle del colador de filtro, mostrando
guna construceién alternativa. '
. El colador de filtro escogido para la ilustra-
?cién es de contorno substancislmente rectangular, pero
?esta determinada forma que se presents no es esencial,
%como se comprenderd, Convenientemente montadas (del modo
iconoéido) sobre las caras descubiertas opuestas de la es=-
;tructura gsoporte 10, van las hojas o membrenas filtrantes,
éuna de las cuales ge mucstra en 1l. Ia membrans L£iltrante

‘puede ser de cualquier éardcter que se desée, tal como wa

itela de nylon u otro textil, o una hoja porosas de tela

;metélica u otro material adecuado. Ia membrana filirante é
gse monia en forwa tensa, de modo que cuando el colador de
?filtro se sumerge en el ligquido a filtrar, una corriente
Ehacia el interior a través de la mecmbrana filtrante depo- -
sitard los sbdlidos sobre la superficie exterior.

La natuvraleza estructural del soporte 10 se ve

_. . 975839
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mejor en la FIG. 2, en la que puede observarse que un |
elemento plédstico moldeado unitario 12 constituye una de !

‘
las paredes de la estructura, y un elemento moldeado 13, !

subgtancialmente idéntico, constituye la otra pared. Ca- %

da uno de estos elementos es de naturaleza ondulada, ¥y

1 i
lag clspides 14 dirigidas hacia dentro, de la pared 12, !
estén en relacibn de enfrentamiento con las correspondien—

tes cispides 15, dirigidas hacia dentro, de la pared 13.

Esto delimita una serie d6 canales verticales paralelos é
%a lo largo de cada cara exterior del dispositivo de sopor-
. te 10.

El mérgen inferior de la pared 12 tiene una sec;
cibn tranwversal en forma de U, como se ve en 17 (FIG. 4),
El margen inferior de la pared 13 tiene una forma aniloga,
%como se ve en 18. Estos mArgenss van dispuestos en relacitn
|

de oposicibn, para delimitar entre ellos un conducto 19, i
, .

colector del lfquido filtrado. Los mérgenes laterales y
;superiores pueden tener la misma forma en U, para facili—é
dad de fabricacidn y montaje y aumento de la rigidez de
la estructura soporte, pero Unicamente el conducto 19 a lo
rlargo del fondo es de importancis primordial en cuanto
conclerne al flujo del 1liquido filtrado. Ademis, los bor—
xdes suavemente redondeados de la estructura, que propor-
;olona el contorno de los mArgenes en forma de U, sirven ;
;para gsoportar la meubrana de tela sin esfuerzos indebidos,,
!cuando la misma tiene la forma de una bolsa que se ajusta
zsobre toda la estruectura de apoyo, como se ve en la FIG. |
1.
| Durante el moldeo de cada una de las paredes,

los bordes marginales se provéen de una pestaiia 20 doblada’
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hacia arriba. Cuando han de reunirse dos de las secciones:

moldeadas de pared pars formay una estructura soporte 10,;

se elimina de una de ellas el reborde 21. En el disposifi;
| vo del dibujo, este reborde se ha eliminado de la pestaﬁa%
5 22 formada en el borde marginal del elemento moldeado :
élB. Como resultado, las secciones moldeadas pueden reunir%
% se en relacidén de oposicibn, con las pestalfias 20 y 22 en z
%relacién de contacto de plano, y con el reborde 21 gpli- 1
;cado al borde de la pestafia 22. Este encaje facilita la -
;exaota colocacibn de los dos elementos moldeados uno res-:
Epecto a otro, y aumenta la estabilidad y rigidez del oonré
%junxo de la esiructura. Lo elemsntos moldeados se sujetaﬁ
%junmos en esta relacidn, bien por un medio adhesivo, 0 por
%su equivalente. Ia sujecidén por medio adhesivo e el pro~‘
%cedimiento wds sencillo, y ha resultado enteramente satiz-
?factorio en la préctica comercial. »
: Partiendo del conducto horigontal 19, y prefe-
%riblemente, en su ceﬁtro, hay un manguito ‘de enlace 23,
ique congtituye unz abertura de desaglie. A esta aberfura
Epuede conectarse cualgquier tipo adecﬁado 0 preferido, de
étuberia, flexible o no. Bl menguito de enlace 23, en la
%realizacién de las FIGS; 1l a5, estd formado por dos miban
%des, siendo cada una de ellas parte integrénﬁe de uno de A
Elos correspondientes moldeados 12 y 13. Las pestafiaz 20;y€

I
;da una de las partes semi-cilindricas, como se ve en la

FIG. 4.
Formadas en cada una de las paredes 12 y 13,

en log extremos inferiores de los canales veriicales 16,

_.. 3750839
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van unas aberturas 24. Bstas aberturas establecen pasos ]
de circulacibn entre los extremos inferiores de los cana-
les 16 y el conducto 19, como se indica por las flechas
en lag FIGS. 3 ¥ 4. '

Con objeto de que el mangulto 23 de la boca def
descarga pueds ser de mayor tamafio, puede ser oonvenienté
alterar los contornos de las partes marginales 17 y 18 en
la regibn de la boca de descarga 23, de modo que el con-%
ducto 19 se abocine haciavfuera en la direccibn de la bo~i
ca de descargs, y de modo que se forme una superficie re=
lativamente plana 25 (FIG. 5) en la regibén inmediata de
la conexifn de la boca de descarga. Ia superficie plana
25 sirve de apoyo pars una junta que se utiliza cuando se
hace la conexién estanca entre el colador de filtro ¥y :
una tuberfa de descarga.

Los coladores de filtro construldos conforme a :

) .
i este invento pueden ser de cualquier tamaifio que se desée, .

% y no es impracticable un rcctingulo con dimensiones del

orden de tres a cuatro pies (0,91 a 1,22 m) a lo largo de.
cada borde, puesto que el material plAstico tiene un peso
tan ligero. Esto hace que para el constructor de piscinasf
gsea asunto relativamente sencillo la instalacibén de uno :
0 varios coladores de filtro dentro de una excavacibn i
previamente dispuesta junto a la pilscina, y en comunica-
cibén con ella. Cada colador de filtro se conecta por la
boca de descarga 23 a una tuberfa o conduccibén (no dibu- i

jada) que comunique con una bomba de vacfo. Estendo cada

1

|
colador de filtro sumergido en el agua que se ha de filtrar,

i
la bomba de vacio induce una corriente dentro y a través

'
H

.de cada elemento soporte hueco, siendo devuelto a la pis~

+
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cina el liquido filtrado y clarificado. Asi, cada coladon

de filtro no estd nunca sometido a una presibn mayor que !

la aimosférica, y es asunto relativamente sencillo reti-~ .
¥

rar por rascado o cepillado los materiales sflidos acumu~§

lados, con intervalos peribdicos. Tanmbién, si eventual-
nente se hiciese necesario retirar uno de los coladores

e filtro para su inspeccibn o substitueibn, es cosa re-
lativamente sencilla el desconectarlo en la regibn 23 y

i retirarlo efectivamente de la instalacidn.,
Lo FIG. 6 muestra una realizacibn alternativa
§del goporte, en que las dos mitades que forman el mangui—i

to 23 no van formadas integralmente con los moldeados 12

Y 13. En este caso, los moldeados rematan en la gberibura

;de desaglle, por un reborde anular 28. Sujeto al reborde

! : .
128, por ejemplo, con un adhesivo, va un manguito de enla-.

ice 29, moldeado independientemente, y que tilene una pes—
?taﬁa 30. Ia superficie 31 de la pestalia sirve como sopor-z
%te para una junta, semejonte a la superficie 25 arriba ,
édescriﬁa. BEn ciertas situaciones, se ha comprobado que la .
?construccién de la FIG. 6 presenta ventajas estructuralesz
‘sobre la construccidén de las FIGS. 1 a 5.

E

:dos pueden, evidentemente, ser modificados por los perlbov

luchos de los detalles aquil descritos e 11ustra~
ten la téenica, sin apartarse necesariamente del espiritu

iy objeto del invento, tal como Se recogen en las reivin-

dicaciones adjuntas.
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~ REIVINDICACIONES =

Los puntos de invencibén propia, no nueva, pero ;

5 ! !
, no establecida, practicada ni divulgada en dspafia que :

se presentan para que sean objeto de esta solicitud de

¥

Patente de Introducciém, por DIEZ afios, son los siguidn-
tess " i
10 j 1.~ Una estructura de soporte para una hoja

é de filtro del tipo en el que un soporte rigido esti empa-.

; redado entre membranas de filtrado, que consiste esencial~

 mente en un par de liminas de material pléstico, formadas
cada una para definir una pared de hoja de filtro ondula-
15 i da, rodeada periféricamente por una porcién marginal en
forma de U, estando unidas juntas dichas 1léminas con los i
plcos de las ondulaciones y log bordes de las porciones

'marginales de una lémina asegurados en relacidn de cars

a cara a log picos de las oscilaclones y bordes de las por-

20 ' ciones merginales de la otra lémina, estando dispuestas

 verticalmente las ondulaciones de las liminas unidas, pa-

ra definir un juego de canales verticales situados debajoi

i de cada membrana, y forumando las porciones marginales en
i
"forma de U de las léminas unidas, un borde twbular de re-

5 B
]

25 ;fuerzo y de rigidez, alrededor de la periferia, definiend@
'el borde tubular, en el margen inferior de la hoja, un coé—
ducto horizontal de recogida de filtrado, teniendo diehas?

paredes que cstablecen pasos de fliido entre los extremos?

inferiores de dichos canales y el interior de dicho con~

30 ducto, ¥y un desaglle conectado al citado conducto.

24.2.70 ‘ : - 9 - 375939 ' i
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2.~ Una estructura segln la reivindicacibn 1,
en lg cual los bordes exteriores de las porciones margina-
1

les en forma de U, de las paredes, estén provistos de pes;

tafias que se extienden hacia fuera en el plano de la hoja§

¥ aseguradas en forms plana unas contra otras.

: 3= Una estructura segin la reivindicacibn 2,

% en la cual una de dichas pestaflas tiene un reborde vuel-
% to hacia arriba, que se aplica al borde de la pestafia
opuesta.

: 4.~ Una estructura de soporte para ung hoja de
zfil'bro del tipo en el que un soporte rigido ests empareda;
:do entre meuwbranaz de filitrado, que consiste escnclalmen-:
;te en un par de lémines de material plAstico, formadas

- cada una para definir una pared de hoja de filtro, ondula-

i
1

. éda, rodeada perifericamente por Una porcibn marginal en

?forma de U, estando dichas 1léminas unidas con las cremtas -
%de la ondulacibn y los bordes de las porciones marginales
‘de una lamina asegurados en relacidn de cara a cara & las-
fcresﬁas de las ondulaciones y bordes de las porciones mar-
iginales de la otra lémina, estando dispuestas verticalmen-~

+te las ondulaciones de las 14minas unidas, psra definir

!
Eun juego de canales verticales, situados debajo de cada
: :

-membrana, y formando uns poreién marginal en forma de U
]

lde las léminas unidas, un borde tubular de refuerzo y

t

\

%rigidez, alrededor de la periferia de la hoja, definiendo ‘
?el borde tubular, en el margen interior de la hoja, un
conducto horizontal de recogida de filtrado, no estando
perforadas lag caras onduladas de la hoja, exeepto para ;
la creacién de orificios en el extremo inferior de dichms ;

canales, a través de los cuales dichos canales comunican

S0 - 375939
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con el interior del citado conducto, recibiendo cada uno '

de dichos canales verticales el filtrado a lo largo de su

completa longitud, y descargando dicho filtrado a través

de unu abertura en el extfemo inferior de cada canal, co-

: !
5 | municando dicha ebertura con el interior de dicho conduc;
to, con 1o cual es filtrado, despuds de pasar a través

de las membranas, es obligado a fluir verticalmente hacia%

abajo, a 1o largo de las ?aras exteriores de dicha placa,f
hagta que alcanza los ext}emos inferiores de los citados f
10 ! canales verticales, despuds de lo cual se introduce en

. dicho conducto de recogida y filtrado.

| 5.~ Una estructura de soporite para'una hoja de
éfilﬁro. |

Tal y como se ha descrito en la Memoris que an-

15 | tecede, representado en los dibujos que se acompafian y )
ipara los fines gue se han especificado. '
% Ia presente Memoria congta de once hojas escri-.
%tas a mfquina por una sola cara.
! Madrid, 2 MAR 1570
. P.A.
A‘b‘r' d El b v
Podu;, !
i
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